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质量 是 产品 的 灵魂 ， 企 业 的 生命 。 在 我 们 身边 有 很 多 让 人 信赖 和 追求 的 优质 产品 ， 如 计 
时 准确 的 瑞士 产 手表 、 时 尚好 用 的 苹果 手机 等 。 这 些 产 品 都 具有 卓越 的 品质 。 同 时 我 们 也 看 
到 ， 创 造 这 些 高 质量 产品 的 企业 也 理所当然 地 赢得 了 优良 的 信誉 和 巨大 的 利润 。 

质量 管理 学 家 约瑟夫 朱 兰 博士 说 :“20 世纪 是 生产 率 的 世纪 ，21 世纪 是 质量 的 世纪 。” 
通用 电气 公司 原 总 裁 杰 克 ， 韦 尔 奇 说 : “质量 是 维护 顾客 忠诚 度 的 最 好 保证 。” 虽 然 距 管理 
大 师 们 说 这 些 话 的 时 间 已 经 过 去 了 儿 十 年 , 但 是 这 些 经 过 实践 检验 的 观点 至 今 仍 适用 于 
业界 。 

如 何 保证 企业 产品 的 质量 是 一 个 很 大 的 话题 ， 除 却 很 多 人 的 严谨 工作 和 辛勤 努力 ， 企 业 
管理 软件 在 其 中 发 挥 的 作用 也 是 不 可 或 缺 的 。 作 者 作为 一 位 信息 系统 工作 者 ， 在 此 对 如 何在 
SAP 系统 中 进行 质量 管理 与 控制 进行 一 些 总 结 ， 希 望 能 在 这 些 方面 为 我 国 的 产品 质量 提升 尽 
一 份 微薄 之 力 。 

本 书 将 结合 作者 多 年 为 世界 500 强 企业 实施 与 开发 SAP 质量 管理 项 目的 经 验 ， 以 业务 
场景 实例 的 形式 介绍 SAP 质量 管理 的 流程 、 配 置 、 操 作 和 开发 ， 希 望 通过 本 书 与 各 位 同仁 
共同 学 习 ， 共 同 提 高 业务 水 平 。 


本 书 内 容 结构 


本 书 分 为 三 个 部 分 ， 共 12 章 。 
第 一 部 分 (第 1~2 章 ) : 
主要 介绍 质量 管理 和 SAP 系统 的 质量 管理 方案 。 
第 二 部 分 (第 3 ~6 章 ) : 
通过 业务 实例 说 明 SAP 质量 管理 的 主要 功能 。 将 从 入门 级 的 内 容 逐 渐 展 开 到 比较 深入 
的 应 用 。 开 始 的 内 容 将 比较 直接 ， 主 要 介绍 一 些 基础 概念 和 主 数据 意义 以 及 前 台 的 简单 操 
作 ， 后 续 的 章节 会 逐渐 展开 和 深入 讲解 这 些 概 念 和 操作 。 

第 三 部 分 (第 7~12 章 ): 
通过 业务 实例 说 明 SAP 质量 管理 和 后 勤 主要 模块 的 应 用 ,将 从 入 门 级 的 内 容 提高 到 基 
本 应 用 ， 并 延伸 到 部 分 高 级 的 应 用 。 

本 书 将 以 实际 的 业务 为 案例 ， 由 浅 入 深 逐 渐 展开 。 对 于 本 书 的 案例 ， 我 们 将 按照 “1 业 
务 需 求 一 2 业务 分 析 一 3 后 端 配置 一 4 前 端 操作 (包括 主 数据 操作 )” 来 做 说 明 。 

其 中 后 端 配 置 是 指 SAP 的 Implementation Guide 业务 配置 ， 这 是 SAP 系统 的 配置 工具 ， 
它 可 按 公司 的 业务 要 求 配置 SAP 系统 以 适合 业务 要 求 ， 该 配置 基本 是 前 端 操作 的 基础 ， 使 
用 事务 码 SPRO 进行 配置 。 

而 前 端 操作 主要 包括 主 数据 和 业务 规则 的 配置 ， 业 务 操作 等 。 

本 书 参 考 了 SAP 标准 文档 ,但 是 以 作者 自己 对 相关 知识 的 理解 来 进行 内 容 整 合 和 阐述 
的 ， 力 求 通俗 易 履 ， 帮 助 读者 尽快 千 握 这 方面 的 知识 。 


亚 


读者 对 象 与 声明 
企业 内 部 的 SAP ERP 后 勤 与 质量 管理 用 户 ， 可 以 根据 实际 工作 业务 参考 本 书 案例 ， 便 


于 实际 业务 操作 。 
企业 内 部 的 SAP ERP 顾问 ， 可 以 参考 质量 模块 和 其 他 后 勤 模块 的 互动 关系 以 及 质量 管 
理应 用 方案 。 


SAP 实施 公司 的 项 目 管理 人 员 和 技术 与 业务 顾问 ， 可 以 略 过 入 门 级 别 的 内 容 ， 查 看 质量 
管理 和 后 勤 模块 配合 和 互动 。 

本 书 也 可 供 大 专 院 校 信 息 管 理 、 企 业 管理 、 物 流 、 工 业 管理 、 信 息 科 学 等 专业 的 师 生 参考 。 

本 书 遵循 从 人 门 到 精通 的 讲解 步 又 ， 尤 其 适用 那些 SAP 质量 管理 和 其 他 后 勤 模 块 的 初学 者 。 

本 书 在 编辑 过 程 中 参考 了 大 量 资 料 ， 包 括 SAP 官方 资源 、 同 类 图 书 及 网 络 资源 等 ， 为 
了 遵守 相关 的 保密 原则 和 职业 道德 ， 作 者 对 客户 和 任职 公司 的 商业 秘密 和 数据 未 作 任 何 披 
露 ， 本 书 仅 采 用 了 作者 在 实际 工作 中 遇 到 的 真实 业务 场景 ， 用 于 说 明 业 务 处 理 和 系统 配置 方 
式 。 本 书 采 用 的 SAP 环境 为 IDES SAP ECC 6. 0 by Component SAP_ABA Rlease 700, SAP_BA- 
SIS Rlease 700 。 

本 书 所 举 的 60 多 个 实例 ， 包 括 了 SAP 后 勤 模块 的 很 多 重要 场景 ， 全 部 都 可 在 SAP 系统 
上 实现 。 按 业务 需求 、 业 务 分 析 、 后 端 配置 和 前 端 操作 逐步 描述 ， 不 但 适合 质量 管理 顾问 参 
考 使 用 ， 同 时 也 便于 学 习 后 勤 模块 。 

限于 作者 的 水 平 ， 书 中 难免 存在 不 足 之 处 ， 敬 请 广大 读者 指正 。 联 系 作 者 邮箱 ; 


haoguanhua@ gmail. com 。 
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1.1 什么 是 质量 


质量 (Quality) 也 叫 品 质 ， 是 指 事物 的 特征 和 品 性 ， 可 以 用 来 衡量 产品 或 服务 能 和 否 满 
足 需 求 ， 是 否 安全 可 靠 ， 是 否 功能 完备 。 

按 国际 标准 化 组 织 ISO 的 9000: 2000 标准 《质量 管理 体系 基础 和 术语 》 中 的 定义 ， 
“质量 ”是 “一 组 固有 特性 满足 要 求 的 程度 ”。 定 义 有 “特性 ”和 “要 求 ” 两 个 方面 ， 说 明 
质量 的 内 涵 是 :“ 一 些 事物 具有 的 某 些 “特性 ， 可 以 满足 某 些 群 体 的 “要 求 '2”。 

如 果 以 质量 管理 专家 约瑟夫 . 朱 兰 博士 (Joseph M. Juran，1904. 12 一 2008.2) 从 产品 消 
费 者 的 角度 来 定义 质量 ， 则 更 加 简单 明了 :“ 产 品质 量 就 是 产品 的 适用 性 (Fitness for use ) ， 
也 就 是 产品 能 满足 用 户 需 要 的 程度 ”。 

同时 ， 朱 兰 也 提出 了 “大 质量 ”的 概念 ， 相 对 于 以 前 狭隘 的 “小 质量 ”观点 ， 更 具有 
战略 眼光 和 实际 的 指导 意义 ?， 具 体 见 表 1-1。 


表 1-1 “大 质量 ” 观 和 “小 质量 ” 观 


项 目 “大 质量 ” 观 “小 质量 ” 观 
产品 所 有 系列 的 产品 与 服务 制造 出 来 的 有 形 的 产品 
Ba v7 内 本 Sle 呈 > 造 1 > 流下 器 
本 这 入， 采风， 物流， 支持 肛 务 ， 币 的 全 流程 | 下 楼 机关 的 过 和 
折 有 行业 ， 包 括 制造 业 、 服 务 业 、 政 府 和 公共 | 
行业 机 物 、 非 营利 组 织 等 制造 型 行业 
质量 被 视 为 经 党 与 管理 问题 技术 问题 
顾客 所 有 受 影响 的 人 消费 者 
质量 目标 是 公司 总 体 经 营 计划 中 的 一 部 分 双 在 工厂 的 执行 目标 中 包 合 
质量 管理 在 组 织 之 中 的 所 有 人 都 能 够 参与 质量 管理 质量 管理 仅 是 质量 相关 的 部 门 的 工作 
具有 普遍 意义 的 质量 管理 “三 部 曲 ”( 详 见 2.3 下 | 
对 质量 的 认识 ee 午 理 “三 部 晶 ”〈 许 见 2. 3 以 职能 部 门 的 认识 为 基础 
AL 一 二 一 一 和 习 四 站 | 全 3 | ~». /| 1 一 量 
质量 成 本 。。 | 涡 记 下 全 交 则 ， 订 能 现 防 安生 的 号 大 是 相 不 良 产 品 的 相关 生产 加 工 、 原 料 和 台 改 成 本 


1.2 什么 是 质量 管理 


质量 管理 (Quality Management) 是 指 为 保证 和 提高 产品 的 质量 所 进行 的 管理 活动 。 


关于 质量 的 定义 及 “大 质量 ” 观 和 “小 质量 ” 观 ， 详 见 参 考 文献 [1]。 


在 国际 标准 化 组 织 ISO 9000: 2008 标准 中 ， 质 量 管理 被 定义 为 :“ 在 质量 方面 指挥 和 控 
制 的 协调 活动 "。 不 仅 包括 在 产品 的 制造 现场 所 进行 的 质量 检查 ， 也 包括 在 非 生 产 部 门 中 为 
提高 业务 的 执行 质量 所 进行 的 质量 管理 。 

质量 管理 ， 古 已 有 之 ， 如 我 国 春秋 战国 时 代 的 《 考 工 记 》 就 记录 了 当时 齐 国 的 手工 业 
技术 的 国家 规范 和 质量 标准 ， 秦 国 统一 度量 衡 也 可 以 认为 是 一 种 质量 管理 ， 宋 代 的 《 梦 溪 
笔谈 》 一 书 也 包含 了 大 量 的 军工 质量 标准 和 要 求 (如 记录 一 种 名 为 神 臂 马 的 马 箭 的 最 远 身 
程 ， 达 340 步 ) 。 

现代 的 质量 管理 的 发 展 ， 可 以 用 3 个 阶段 来 概括 。 

第 1 阶段 : 质量 检验 阶段 

第 二 次 工业 革命 (1870 ~ 1914 年 ) 后 ， 电 力 大 规模 应 用 和 普及 ， 质 量 管理 中 的 专用 的 
检测 设备 开始 被 合用， 组织 内 出 现 了 专职 的 质量 检验 人 员 ， 这 标志 着 现代 质量 管理 的 开始 ， 
但 人 们 对 质量 管理 的 认识 还 处 于 对 最 终 产 品质 量 的 全 面 检 验 的 阶段 。 

这 一 阶段 ， 工 厂 会 在 最 终 产品 中 检验 出 不 合格 品 ， 保 证 了 最 终 出 三 的 产品 的 质量 。 
但 这 种 事后 把 关 的 检验 ， 不 能 在 生产 过 程 中 起 到 预防 和 提前 控制 的 作用 ， 该 方法 对 大 批 
量 生产 也 不 太 适 用 。 经 历 过 这 一 阶段 ， 人 们 逐渐 发 现 ,“ 好 的 质量 不 是 检验 出 来 的 ， 而 是 生 
产 出 来 的 ”。 

第 2 阶段 : 质量 统计 控制 阶段 

1924 年 ， 贝 尔 实验 室 的 休 哈 特 (Walter A. Shewhart) 写 了 一 份 只 有 一 页 纸 的 内 部 备 忘 
录 ， 记 录 他 为 提高 电话 传输 系统 可 靠 性 所 采取 的 工作 ， 备 忘 录 中 介绍 了 一 种 控制 图 表 ， 这 个 
控制 图 表 和 简单 的 文字 就 是 质量 统计 控制 的 重要 原理 和 思想 源头 。 

休 哈 特 博士 发 现 ， 与 自然 界 和 社会 生活 中 常见 的 长 尾 ( 窜 律 ) 分 布 不 同 ， 人造 产品 大 
多 呈现 的 是 正 态 (高 斯 ) 分 布 。 他 提出 质量 管理 不 能 仅仅 从 生产 完成 后 开始 检验 ， 而 需要 
从 质量 问题 还 没有 产生 时 就 发 现 前 兆 ， 并 及 时 进行 分 析 和 处 理 ， 进 而 预防 质量 问题 的 发 生 。 

这 个 时 期 ， 数 理 统计 方法 开始 与 质量 管理 相 结 合 ， 人 们 采用 了 控制 图 等 工具 进行 质量 控 
制 ， 进 行 “ 事 先 控 制 ， 预 防 废品 ” 。 这 一 时 期 ， 质 量 管理 开始 成 为 一 门 独立 的 科学 。 

第 3 阶段 : 全 面 质量 管理 阶段 

从 20 世纪 50 年 代 开 始 ， 第 二 次 世界 大 战 结束 ， 社 会 生产 迅速 恢复 和 发 展 ， 人 们 对 产品 
质量 和 可 靠 性 的 要 求 迅速 提高 ,， “全 面 质量 管理 ”的 理论 在 这 一 时 期 逐步 形成 。 

“全 面 质量 管理 ”是 一 种 在 业务 过 程 中 深入 质量 品质 意识 的 管理 策略 ， 适 用 于 制造 、 教 
、 政 府 与 第 三 产业 等 各 种 类 型 的 组 织 。“ 全 面 质量 管理 ”强调 执行 质量 职能 是 企业 全 体 人 
的 共同 责任 ， 并 为 企业 的 全 体 人 员 提 供 了 一 个 有 效 机 制 ， 使 得 在 组 织 之 中 的 所 有 人 都 能 够 
与 质量 管理 ， 这 样 就 可 以 持续 降低 成 本 并 提升 客户 满意 度 。 

在 当前 新 技术 革命 兴起 和 知识 经 济 的 时 代 ， 质 量 管理 在 前 几 个 阶段 的 基础 上 ， 正 在 体现 
出 以 下 发 展 趋势 2 ， 

1) 质量 国际 化 管理 。 目 前 ， 国 家 间 经 济 壁 又 正在 逐渐 消除 (如 世界 贸易 组 织 的 入 会 要 
求 之 一 就 是 降低 关税 ) ， 而 技术 壁垒 逐渐 高 企 (如 核心 技术 、 专 利 、 标 准 等 ) 。 人 们 意识 到 
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G@ 详 见 参考 文献 [2]。 


“真正 的 核心 技术 是 买 不 来 的 ”， 质 量 将 上 升 为 社会 要 素 之 一 ， 在 融和 人 全球 化 、 提 高 国家 苋 
争 力 中 发 挥 着 重要 的 作用 。 

2) 质量 战略 管理 。 在 新 的 信息 化 和 经 济 全 球 化 时 代 ， 市场 和 顾客 的 需求 变 得 多 样 化 ， 
产品 生命 周期 缩短 ， 产 品 开发 周期 压缩 ， 市 场 的 反应 速度 加 快 ， 质量 因素 的 复杂 性 和 严重 性 
也 愈加 突出 。 质 量 战略 管理 将 质量 管理 纳入 企业 的 战略 规划 ， 帮 助 企业 制订 品牌 战略 ， 培 育 
质量 创新 文化 ， 选 择 合作 伙伴 。 

3) 质量 生态 管理 。 重 视 自 然 环 境 的 保护 和 可 持续 发 展 ， 不 仅 关注 人 们 的 需求 ， 也 重视 
生态 和 环保 ,避免 生态 失衡 ， 是 一 种 以 人 为 本 的 质量 管理 观念 ?。 

在 质量 管理 领域 中 ， 业 界 专家 们 提出 了 几 项 管理 原则 ， 可 供 大 家 参考 ”: 

1) 以 顾客 为 关注 焦点 。 理 解 顾客 当前 的 需求 ， 预 测 客户 未 来 的 需求 ， 满 足 客 户 的 需 
求 ， 争 取 提 供 能 够 超越 客户 期 望 的 产品 或 服务 。 

2) 领导 者 的 作用 。 领 导 者 应 该 建立 组 织 统一 的 宗旨 、 方 向 和 环境 ,创建 能 够 使 员工 充 
分 参与 实现 组 织 目 标的 活动 。 

3) 全 员 参 与 。 组 织 的 各 个 部 门 ， 每 个 级 别 的 员工 都 能 充分 地 参与 质量 管理 ， 提 高 组 织 
的 收益 。 

4) 过 程 方法 。 组 织 内 包含 许多 具有 不 同性 质 的 活动 ， 这 些 活 动 都 可 以 视 为 过 程 ， 识 别 
和 管理 这 些 活动 以 及 它们 的 相互 作用 ， 更 高 效 地 将 相关 的 资源 进行 调配 ， 达 到 一 致 的 、 可 预 
见 的 成 果 。 

5) 持续 改进 。 分 阶段 有 步 又 地 制订 计划 、 组 织 实施 、 加 强 检查 、 采 取 措 施 ， 取 得 改进 
的 成 果 后 予以 承认 和 推广 ， 并 在 新 的 水 平 上 实施 有 效 的 控制 ， 然 后 建立 新 的 改进 目标 。 

6) 基于 事实 的 决策 方法 。 采 用 有 效 的 决策 ， 建 立 基于 数据 和 信息 的 逻辑 的 分 析 与 决策 
的 方法 。 

7) 互利 的 供 方 关系 。 保 持 组 织 和 合作 伙伴 〈 如 供应 商 ) 之 间 的 互利 合作 关系 ， 达 成 共 
同 的 目标 和 价值 观 … 。 


1.3 质量 管理 的 基本 内 容 


质量 管理 中 ， 为 了 实现 质量 目标 ， 需 要 进行 一 系列 的 管理 活动 ， 一 般 包 括 以 下 几 个 
方面 2 。 

1. 质量 方针 

质量 方针 就 是 由 组 织 的 管理 者 所 制定 和 发 布 的 质量 宗旨 和 方向 ， 质 量 方针 是 守则 、 口 
号 ， 也 是 行动 框架 ， 能 够 指导 具体 质量 管理 的 目标 。 例 如 ， 华 为 公司 的 质量 方针 有 一 条 就 是 
“我 们 把 客户 要 求 与 期 望 准确 传递 到 华为 整个 价值 链 ， 共 同 构建 质量 ”。 

2. 质量 管理 体系 

质量 管理 体系 是 指 组 织 要 建立 或 依照 标准 (如 ISO 质量 管理 体系 等 ) 来 实施 的 质量 管 
理 的 组 织 结构 和 管理 模式 。 


G@ 详 见 参考 文献 [1] 。 


3. 质量 策划 

质量 策划 是 将 质量 方针 细 化 和 具体 化 ， 设 定 质量 具体 目标 的 工作 。 也 就 是 “ 先 定 一 

达到 的 小 目标 ”的 工作 。 质 量 策划 包括 产品 的 策划 、 产 品 设 计 、 产 品 实现 、 提 供 保障 、 
测 量 分 析 、 质 量 改进 等 方面 。 

4. 质量 控制 

质量 控制 是 一 项 常规 的 质量 管理 工作 ， 通 过 专业 技术 对 产品 的 设计 、 生 产 、 使 用 等 各 个 

过 程 进 行 质量 检验 和 预防 控制 ， 保 证 产品 达到 预计 的 质量 要 求 。 

S. 质量 保证 

质量 保证 是 为 了 保证 产品 在 预定 的 时 间 和 预算 下 ， 能 够 达到 预计 的 产品 质量 和 可 靠 度 ， 
并 根据 实际 的 产品 质量 管理 经 验 教训 ， 建 立 可 以 为 后 续 产 品 进行 品质 管理 的 方案 。 质 量 保 证 
往往 是 为 了 对 质量 控制 进行 审计 和 监督 ， 以 保证 质量 管理 的 可 信和 度 。 如 果 没 有 审计 和 检查 ， 
质量 控制 数据 名 出 现 混乱 、 造 假 ， 则 往往 会 导致 质量 管理 处 于 像 其 他 管理 工作 中 所 遇 到 的 
“输入 的 是 垃圾 (数据 )， 输 出 的 一 定 是 垃圾 (数据 ) ”的 窘境 。 

6. 质量 改进 

质量 改进 是 通过 运用 各 种 工具 和 方法 ， 持 续 地 进行 效率 的 提升 、 成 本 的 降低 、 质 量 的 提 
高 的 流程 。 质 量 改 进 可 以 按照 PDCA 循环 来 进行 ， je (Plan)、 执 行 (Do)、 检 查 
(Check) 、 行 动 (Action) ， 确 保 可 靠 度 目标 的 达成 ， 并 促进 品质 的 持续 改善 

7. 质量 成 本 

质量 成 本 是 为 了 保证 质量 目标 ， 预 防 不 良 产品 和 服务 ， 解 决 内 部 和 外 部 故障 ， 保 证 客户 
的 信任 等 发 生 的 成 本 。 据 2015 年 数据 估算 ， 我 国 制造 业 每 年 因为 质量 问题 而 造成 的 直接 损 
失 达 到 1700 多 亿 元 。 因 产品 质量 问题 造成 对 下 游 产 业 消极 影响 ， 市 场 份 额 损 失 ， 污 染 治理 等 
带 来 的 间接 损失 则 超过 1 万 亿 元 。 质 量 成 本 是 企业 成 本 中 重要 的 一 个 部 分 ， 其 组 成 见 表 1-2。 

表 1-2 质量 成 本 的 构成 


类 别 定义 具体 内 容 
预防 成 本 ， 用 于 预防 质量 问题 而 采取 的 活 | ”质量 计划 的 费用 ， 生 产 中 质量 检验 和 控制 费用 ， 培 训 

动 的 成 本 费用 ， 可 靠 性 研究 ， 质 量 数据 收集 和 分 析 等 费用 
评估 成 本 ， 用 于 评估 和 测量 产品 是 否 符合 | 进货 质量 检验 ， 产 品 抽样 和 测试 费用 ， 测 试 设备 的 维 
预期 标准 的 成 本 护 ， 检 验 材料 消耗， 检验 工时 和 劳务 ， 质 量 审计 等 费用 
质量 运行 成 本 六 废品 (无 法 再 加 工 的 残 次 品 ) 损失 ， 可 回收 品 再 加 工 
人 门 亢 于 障 成 不 : 硕 癌 不 合格 的 产品 或 服务 费用 ， 生 产 次 品 的 时 间 与 工时 损失 ， 停 工 损失 ， 产 量 降 


在 送 达 客户 之 前 被 发 现 所 产生 的 成 本 


低 损 失 ， 残 次 品 处 理 费用 ， 问 题 分 析 和 重新 检验 费用 


处 理 用 户 投 诉 费用 ， 换 货 费 用 ， 退 货 损 失 ， 维 修 费 
用 ， 保修 费 ， 折 价 损 失 ， 违 法 责任 损失 ， 企 业 声誉 形 
象 损失 


外 部 故障 损失 : 质量 不 合格 产品 或 服务 在 
内 部 未 被 发 现 ， 已 经 送 达 客户 所 产生 的 损失 


外 部 保证 成 本 : 根据 用 户 要 求 ， 提 供 的 数 
外 部 保证 成 本 | 据 、 证 据 及 证 明 ， 能 够 使 用 户 信任 组 织 的 产 
品 和 服务 能 够 满足 顾客 要 求 所 花费 的 费用 


ps 


产品 测试 和 评定 费用 ， 外 部 独立 试验 机 构 检 测 费 
质量 认证 体系 认证 费用 ， 质 量 检验 证 书 费 


G@ 详 见 参考 文献 [1]。 


企业 质量 管理 贯穿 于 企业 经 营 的 所 有 流程 ， 我 们 可 以 结合 企业 的 经 营 和 管理 流程 ， 从 企 
业 的 业务 流程 的 几 个 阶段 来 描述 ?。 


1.4.1 市 场 研 究 和 产品 构思 阶段 的 质量 管理 


市 场 研 究 ， 也 就 是 常 说 的 市 场 调 研 ， 是 企业 通过 自身 或 合作 伙伴 进行 市 场 信息 的 收集 整 
理 、 分 析 和 预测 的 工作 。 

对 于 市 场 研究 阶段 ， 一 般 来 说 要 进行 以 下 工作 : 

1) 收集 市 场 信息 。 通 过 顾客 调查 、 查 阅 数 据 文献 、 与 经 济 技术 组 织 合作 等 途径 ， 获 
本 行业 的 顾客 需求 信息 、 同 类 产品 信息 和 市 场 竞 争 信息 等 。 

2) 分 析 市 场 形 势 。 根 据 经 营 环境 ， 分 析 国 内 国际 市 场 形 势 、 市 场 规模 、 盘 利 情况 、 未 
来 的 增长 态势 ， 同 时 发 现 新 的 机 会 和 可 能 的 风险 。 

3) 确定 顾客 需求 。 通 过 以 上 活动 ， 获 得 客户 对 产品 和 服务 的 功能 、 价 格 、 服 务 、 品 牌 
等 方面 的 具体 需求 。 获 得 客户 为 什么 做 出 购买 或 选择 的 根本 原因 ” 。 

产品 构思 也 称 为 产品 设想 ， 是 在 市 场 研究 的 基础 上 ， 根 据 市 场 、 环 境 和 技术 发 展 状 况 ， 
面向 顾客 的 需求 ， 提 出 的 产品 的 研发 的 构想 。 

产品 的 开发 构思 ， 有 两 种 类 型 ， 一 是 根据 现 有 的 需求 ， 设 计 出 新 产品 ， 称 之 为 需求 推动 
的 类 型 。 这 也 是 大 部 分 产品 构思 的 类 型 。 

另 一 类 是 因为 技术 的 发 展 ， 主 动 提出 产品 构思 ， 创 造 出 顾客 对 新 产品 的 需求 ” 。 就 像 乔 
布 斯 所 说 的 :“ 人 们 不 知道 想 要 什么 ， 直 到 你 把 它 摆 在 他 们 面前 ”。 


1.4.2 产品 设计 和 开发 阶段 的 质量 管理 


产品 设计 和 开发 ， ss 
的 需求 转化 为 产品 的 过 程 ， 形 成 质量 要 求 ， 确 定 产 品 功能 与 性 能 参数 ， 以 及 遵循 的 法 规 和 
要 求 ” 。 

产品 设计 和 开发 ， 要 把 创意 和 概念 数量 化 ， 把 产品 与 性 能 参数 化 ， 把 设计 转化 为 可 以 实 
现 和 测量 的 质量 规范 。 

产品 设计 和 开发 ， 有 时 还 需 完 成 样机 和 小 批量 试制 ， 并 通过 产品 样机 和 小 批量 的 试用 ， 
获得 客户 对 产品 的 反馈 ， 完 善 设计 ， 实 现 最 终 的 产品 定型 ?>。 除 了 生产 成 型 的 产品 的 小 规模 
试用 ,文化 娱乐 产业 ， 如 网 络 游戏 中 常见 的 “内 部 测试 ”也 是 一 种 小 规模 试用 ,就 是 在 开 
发 方 与 运营 方 测试 之 外 ， 同 时 让 部 分 游戏 玩家 试 玩 并 参与 反馈 。 软 件 集成 与 实施 行业 中 ， 
SAP 实施 中 的 会 议 室 模 拟 CRP (Confrence Room Pilot) 就 是 在 设计 阶段 采用 软件 模拟 运行 和 
试用 ， 向 客户 演示 企业 日 常 工作 中 的 处 理 方法 ， 获 得 客户 最 直观 的 反馈 ， 并 提出 质量 更 高 的 
解决 方案 


弦 


G@ 详 见 参考 文献 [2]。 


在 产品 的 设计 和 开发 中 ， 还 要 进行 设计 和 开发 的 评审 ， 这 些 评 审 是 重要 的 早期 报警 措 
施 ， 也 是 重要 的 质量 管理 活动 ， 目 的 是 为 了 确定 设计 和 开发 预计 目标 ， 评 价 满足 需求 的 能 
力 ， 以 及 识别 问题 ， 提 出 整改 措施 ,不仅 要 重视 技术 和 产品 结构 上 是 否 先 进 ， 更 要 反应 市 场 
和 顾客 的 真实 需求 ” 。 


1.4.3 生产 过 程 阶 段 的 质量 管理 


生产 过 程 是 指 以 经 济 的 方法 ， 按 质量 、 工 期 、 工 艺 要 求 ， 生 产 出 符合 设计 规范 的 产品 并 
稳定 控制 质量 的 过 程 5， 一 般 特 指 制造 业 。 

制造 业 和 包括 离散 型 制造 业 〈 如 汽车 和 机 械 等 行业 ， 采 用 机 器 人 和 车 床 进行 零件 加 工 和 
组 装 的 行业 ) ， 批 次 型 制造 业 (如 制药 、 饮 料 、 食 品 等 需要 将 一 定量 的 原料 ， 进 行 一 段 时 间 
的 化 合 和 制作 ， 以 批 次 的 形式 按 批量 产 出 的 行业 ) ， 还 有 连续 型 制造 行业 (如 化 工 、 石 油 、 
化 学 品 、 塑 料 等 有 连续 的 处 理 流程 ， 不 可 间断 生产 ， 且 产量 巨大 的 行业 ) ， 以 及 混合 型 制造 
企业 (如 钢铁 冶金 业 ， 属 于 连续 和 离散 混合 型 行业 ， 其 中 冶炼 连 敌 为 连续 型 ， 轧 钢 和 深 加 
工 成 型 为 离散 型 ) 等 类 型 。 

对 于 这 些 制造 业 的 生产 过 程 中 的 质量 管理 ， 具 体 行业 差别 很 大 ， 但 其 共同 点 是 都 需要 各 
自 的 质量 控制 计划 来 管理 生产 的 执行 建立 质量 管理 责任 制 ， 控 制 相应 的 影响 质量 的 因素 。 
还 要 保证 各 个 生产 过 程 中 的 质量 水 平 处 于 可 控 状 态 ， 及 时 发 现 异常 并 采取 措施 。 配 合生 产 与 
供应 计划 ， 有 效 控制 生产 的 步骤 和 产 出 ， 确 保 产能 均衡 合理 9 。 

生产 过 程 中 ， 对 生产 工艺 的 准备 ， 产 品 的 生产 过 程 ， 还 有 生产 过 程 的 辅助 服务 等 都 要 进 
行 质量 控制 2 。 
1.4.4 市 场 营销 阶段 的 质量 管理 

市 场 营销 是 定位 的 过 程 ， 是 为 产品 或 服务 找到 市 场 和 买 家 ， 也 是 给 消费 者 承诺 ， 满 足 消 
费 者 需求 ， 取 得 消费 者 的 信任 的 过 程 。 市 场 营销 中 的 质量 管理 活动 包括 4 个 方面 ; 四 确定 顾 
客 和 市 场 对 产品 的 需求 ，@@ 做 好 产品 宣传 介绍 ， 帮 助 客户 选择 产品 ，@ 执 行 产 品 的 交付 和 服 
务 提供 工作 ;图 建立 并 保持 有 效 的 客户 反馈 系统 9 。 

产品 售 前 的 质量 相关 工作 包括 了 解 客户 的 需求 分 析 ， 产 品 的 推广 和 培训 ， 推 荐 合适 的 产 
品 和 服务 ， 为 客户 提供 产品 和 服务 的 方案 等 。 

产品 售 中 的 质量 相关 工作 包括 产品 供应 保证 ， 标 识 识别 ， 产 品 的 存储 和 运输 ， 产 品 的 安 
装 和 调试 ， 产 品 的 交付 使 用 等 。 

产品 的 售后 质量 相关 工作 主要 集中 在 客户 服务 活动 、 客 户 满意 度 调查 和 测评 、 客 户 投诉 
和 抱怨 处 理 这 3 项 工作 上 。 其 中 对 于 客户 投诉 ， 我 们 要 以 一 种 建设 性 的 、 肯 定 的 和 职业 化 的 
眼光 来 看 待 ， 因 为 这 是 一 种 获取 顾客 反馈 的 方法 ， 是 进行 质量 改进 的 必要 措施 ， 同 时 也 是 稀 
量 业绩 和 向 薄弱 领域 调配 资源 的 方法 9。 


G@ 详 见 参考 文献 [2]。 


第 2 音 ”SAP 质量 管理 概述 


2.1 SAP ERP 系统 概述 


ERP (Enterprise Resource Planning， 企 业 资 源 计划 )， 是 由 美国 Gartner Group 公司 在 
1990 年 提出 的 一 种 管理 思想 。 根 据 这 种 管理 思想 而 设计 开发 的 一 类 企业 应 用 软件 称 为 ERP 
软件 。 

ERP 思想 体现 了 “集成 管理 ， 共 享 数据 、 优 化 资源 利用 ”等 管理 思维 。 

ERP 软件 为 实现 这 些 管理 思想 提供 了 生产 资源 计划 、 制 造 管理 、 财 务 管理 、 销 售 管 
理 、 采 购 管理 、 质 量 管理 、 存 货 管理 、 分 销 与 运输 管理 、 人 力 资源 管理 等 企业 集成 管理 
功能 。 

目前 市 场 上 的 ERP 软件 产品 中 ，SAP 公司 的 ERP 系列 产品 是 最 主流 的 ERP 产品 之 一 ， 
也 是 本 书 所 要 讲解 的 软件 系统 。 

SAP 公司 成 立 于 1972 年 ， 总 部 位 于 德国 沃 尔 多 夫 ， 是 全 球 领先 的 企业 管理 软件 解决 方 
案 提 供 商 。 

在 SAP 公司 的 几 代 ERP 产品 中 ,第 1 代 产 品 是 基于 财务 软件 RF (Financial Accounting 
System) ， 基 础 上 开发 的 RA 系统 。 第 2 代 产 品 是 RM ， 它 增加 了 财务 、 资 产 、 项 目 管理 、 
人 力 资 源 、 工 厂 维护 、 质 量 保 证 、 物 料 管理 、 生 产 计 划 、 分 销 等 系统 ， 同 样 运 行 于 大 机 平台 
上 。 第 3 代 产 品 是 1992 年 推出 的 经 典 版 本 SAP R/3， 经 过 多 年 发 展 ，SAP 在 2005 年 推出 了 
基于 新 的 NetWeaver 平台 的 SAP ERP 6.0， 其 中 的 核心 产品 是 SAP ECC 6. 0 (ERP Central 
Component) ， 即 ERP 核心 组 件 。ECC 包括 以 下 几 个 功能 模块 ; 

1) 财务 会 计 模 块 (Financial Accounting, FI), 包括 应 收 、 应 付 、 总 账 、 合 并 、 投 资 、 
基金 、 现 金管 理 等 功能 。 

2) 管理 会 计 模 块 (Controlling，C0O) ， 包 括 利润 及 成 本 中 心 、 产 品 成 本 、 项 目 会 计 、 获 
利 分 析 等 功能 。 

3) 资产 管理 模块 (Asset Accounting，AM) ， 包 括 固定 资产 、 技 术 资 产 、 投 资 控制 等 管 
理 功 能 。 

4) 销售 与 分 销 模块 (Sales and Distribution，SD ) ， 包 括 销售 计划 、 询 价 报价 、 订 单 管 
理 、 运 输 发 货 、 发 票 管理 等 功能 。 

5) 物料 管理 模块 (Materials Management，MM ) ， 提 供 采 购 、 库 房 与 库存 管理 、 物 料 需 
求 计 划 (Material Requirement Planning，MRP) 、 供 应 商 评价 等 管理 功能 。 

6) 生产 计划 模块 (Production Planning，PP) ， 提 供 对 工厂 数据 、 生 产 计 划 、 物 料 需 求 
计划 (Material Requirement Planning，MRP) 、 能 力 计 划 、 成 本 核算 等 的 管理 。 

7) 质量 管理 模块 (Quality Management，QM ) ， 提 供 质 量 计 划 、 质 量 检 测 、 质 量 控制 、 
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质量 文档 等 管理 功能 。 同 时 提供 监控 、 输 入 和 管理 整个 供应 链 与 品质 保证 相关 的 各 类 处 理 ， 
协调 检查 处 理 ， 启 动 校正 措施 以 及 与 实验 室 资 讯 系统 整合 等 功能 。 

8) 工厂 维修 模块 (Plant Maintenance ，PM) ， 提 供 维护 及 检测 计划 、 历 史 数 据 、 报 告 分 
析 等 功能 ， 确 保 工厂 的 各 操作 性 系统 的 可 用 性 。 

9) 人 力 资源 模块 (Human Resources，HR) ， 提 供 薪 资 、 差 旅 、 工 时 、 招 聘 、 发 展 计 
划 、 人 事 成 本 等 功能 ， 涵 盖 所 有 人 员 管 理 任 务 和 帮助 简化 与 加 速 处 理 的 整合 式 应 用 。 

10) 项 目 管 理 模 块 (Project Systems，PS) ， 提 供 项 目 计 划 、 项 目 预算 、 能 力 计 划 、 资 源 
管理 、 结 果 分 析 等 功能 ， 协 调和 控制 项 目的 各 个 阶段 ， 直 接 与 采购 及 控制 合作 ， 从 报价 、 设 
计 到 批准 以 及 资源 管理 与 结算 。 

另外 ，SAP 的 软件 平台 也 在 不 断 更 新 ，2010 年 SAP 推出 了 SAP HANA 平台 ， 提 供 了 
个 软 硬 件 结合 的 解决 方案 ， 提 供 高 性 能 的 数据 查询 功能 ， 用 户 可 以 直接 对 大 量 实时 业务 数据 
进行 查询 和 分 析 。 

2011 年 开始 ，SAP 陆续 推出 了 ECC 的 更 新 版 本 SAP ECC 605。2012 年 推出 了 SAP ECC 
606 ，2013 年 推出 了 SAP ECC 607。2014 年 SAP 推出 了 SAP HANA 云 平台 ，2015 年 推出 了 
最 新 的 ERP 产品 SAP S/4 HANA。 

SAP 的 软件 系统 ,不 仅 有 ERP 系列 ， 还 包括 了 其 他 系列 软件 与 业务 和 行业 解决 方案 ， 
例如 ， 客 户 关 系 管 理 (Customer Relationship Management，CRM)、 产 品 生命 周期 管理 
( Product Lifecycle Management，PLM) 、 供 应 链 管理 (Supply Chain Management，SCM) 和 供 
应 商 关系 管理 (Supplier Relationship Management，SRM ) 。 

本 书 中 ， 将 着 重 讲解 SAP 企业 资源 计划 管理 ( Enterprise Resource Planning，ERP) 系统 
中 的 质量 管理 模块 (QM) 以 及 质量 管理 模块 和 其 他 模块 的 集成 运作 相关 的 知识 。 


2.2 SAP 质量 管理 的 软件 解决 方案 


SAP QM (Quanlty Management) 质量 管理 模块 是 SAP ERP 软件 核心 产品 ，ECC ( ERP 
Central Component) 系统 的 标准 模块 之 一 。 

SAP QM 具有 质量 计划 、 质 量 检验 、 质 量 控制 、 质 量 证 明 、 质 量 通知 与 质量 设备 管理 等 
功能 ， 通 过 与 SAP 系统 其 他 标准 模块 的 交互 ， 执 行 企业 的 质量 管理 流程 。 

SAP QM 在 企业 的 整个 后 勤 供 应 链 中 与 其 他 模块 相 集 成 ， 将 企业 的 质量 管理 流程 融合 在 
采购 、 生 产 、 销 售 等 业务 流程 中 ， 形 成 统一 的 企业 质量 管理 体系 。 

与 SAP QM 相 集 成 的 模块 主要 有 物料 管理 (Material Management，MM ) ， 计 划 管 理 
( Production Planning，PP) ， 销 售 管理 ( Sales and Distribution ，SD) 等 。 如 SAP QM 在 MM 
中 可 以 进行 供应 商 评估 ， 进 行 收 货 检 验 ; 在 PP 中 进行 生产 中 的 质量 控制 ， 处 理 相 关 质 量 问 
题 ; 在 SD 中 进行 发 货 检验 ， 创 建 质量 证 明 书 。 

SAP 质量 管理 涵盖 了 经 典 质量 管理 的 任务 ， 如 质量 计划 、 质 量 检验 、 质 量 控制 等 。SAP 
质量 管理 的 功能 见 表 2-1。 


表 2 -1 SAP 质量 


管理 的 功能 


序 “号 功 能 详细 功能 
定义 物料 主 数据 
批 次 数据 
全 供应 商 记录 
加 = 
过 网 3 他， 。 | 质量 指标 数据 
人 主 检验 指标 
检验 方法 
采样 过 程 
质量 计划 检验 计划 
( 详 见 第 4 章 ) 物料 特性 
检验 批 处 理 ( 从 检验 批 的 建立 到 完成 ) 
质量 检验 检验 结果 记录 
( 详 见 第 6 章 ) 缺陷 记录 
E 样本 管理 


到 外 部 系统 的 接口 (如 QM -IDI 等 ) 


质量 证 明 
( 详 见 第 10 章 ) 


创建 与 监控 产品 的 质 
质量 证 明 书 输出 ， 如 发 送 -mail 到 指定 客 
明 、 归 档 质 量 证 明 等 


接收 检验 证 明 
E 成 检验 报告 


i | 


量 证 明 


生成 测试 与 分 析 报告 等 


户 、 打 印 质量 证 明 、 传 真 质量 证 


质量 通知 管理 
( 详 见 第 6 章 ) 


理 、 合 作 伏 介 
重 知 可 包括 以 下 几 种 类 型 ; 


洒 


里 

对 供应 商 的 投诉 
客户 投诉 管理 
内 部 问题 通知 
生产 中 问题 通知 


ee ee e 汲 


量 通知 管理 包括 质量 问题 记录 、 缺 陷 记 录 与 分 析 、 文 档 管理 、 优 先 度 管 
消息 管理 、 成 本 记录 等 功能 


质量 控制 
( 详 见 第 4、6 ~9 章 ) 


质量 评分 修改 


统计 过 程 分 析 〈 控 制图 表 、 结 果 记 录 ) 


质量 评分 
供应 商 评估 

质量 相关 成 本 记录 
质量 评估 等 


质量 审计 问题 列表 
计划 与 执行 审计 
任务 监控 
通知 管理 
FF 计 文档 管理 


计 与 任务 评估 


二 


和 -JI 


设备 主 数据 管理 


质量 设备 管理 校准 计划 
( 详 见 第 11 章 ) 校准 检验 
检验 设备 记录 
质量 稳定 计划 
稳定 性 研究 质量 稳定 执行 
( 详 见 第 11 章 ) 质量 稳定 过 程 
稳定 性 历史 记录 


2.3 SAP 质量 管理 系统 基本 流程 


一 般 来 说 ， 一 家 先进 的 制造 型 企业 应 具有 理想 的 、 多 层次 的 企业 信息 系统 架构 。 
SAP 多 层次 的 企业 信息 系统 结构 与 SAP QM 所 关注 的 层面 如 图 2-1 所 示 ， 最 上 层 为 扩展 
ERP 关注 企业 间 以 及 企业 与 用 户 间 的 协作 。 


企业 间 、 企 业 与 
A 


企业 资源 计划 系统 
(ERP) 


企业 内 部 的 计划 、 
决策 与 物流 层面 


制造 执行 系统 
(MES) 


过 程控 制 系统 
统 工艺 过 程控 制 层面 


图 2-1 SAP 多 层次 的 企业 信息 系统 结构 与 SAP QM 所 关注 的 层面 


车 间 生 产 操 作 层 面 


第 二 层 的 企业 资源 计划 (Enterprise Resource Planning，ERP) 系统 强调 的 是 企业 内 部 的 
决策 与 计划 。 

第 三 层 的 制造 执行 系统 ( Manufacturing Execution System，MES) 专注 于 车 间 生 产 操作 层 
面 ， 用 于 车 间 的 生产 计划 与 操作 。 

第 四 层 的 过 程控 制 系统 (Process Control System，PCS) 强调 的 是 生产 工艺 过 程 设备 的 智 
能 与 自动 控制 以 及 控制 优化 ， 提 高 产品 的 质量 与 系统 的 运行 效率 。 

每 个 层次 都 会 对 企业 的 产品 质量 做 不 同 层面 的 规划 和 控制 ， 最 终 实现 从 战略 到 战术 的 细 
化 。 本 书 介绍 的 SAP 质量 管理 ， 是 位 于 在 第 二 个 层次 的 质量 管理 。 

下 面 以 质量 管理 专家 约瑟夫 M. 朱 兰 提出 的 “ 朱 兰 三 部 曲 (Juran Trilogy) ”为 基础 ， 
从 质量 管理 的 业务 出 发 ， 分 析 SAP 的 质量 管理 流程 。“ 朱 兰 三 部 曲 ” 将 质量 管理 分 为 三 个 
过 程 一 一 质量 计划 、 质 量 控制 和 质量 改进 ， 下 面 按 这 三 个 过 程 来 分 析 SAP 的 质量 管理 流程 。 


2.3.1 质量 计划 流程 


质量 计划 ( Quality Planning，QP) 是 明确 顾客 需求 、 定 位 产品 目标 、 建 立 质量 标准 化 
的 工作 程序 ， 其 业务 流程 如 图 2-2 所 示 。 其 中 包括 了 质量 规划 、 质 量 标准 制定 、 质 量 主 
数据 设置 、 质 量 计 划 设 置 、 设 定 项 目 模 块 配合 规则 等 ， 虚 线 框 是 非 SAP 操作 的 步骤 ， 实 
线 框 是 在 SAP 系统 中 进行 实现 的 步骤。 图 2-3 和 图 2-4 是 SAP 中 对 质量 检验 管理 的 操作 
界面 。 
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细 分 质量 检验 规格 ， 
设 定 质量 检验 主 数据 


# 细 的 质量 计划 


设 定 相关 模块 配合 功能 
图 2-2 质量 计划 (Quality Planning) 业务 流程 〈 虚 线 框 是 非 SAP 操作 步骤 ) (一 ) 


图 2-3 是 SAP 提供 的 质量 检验 计划 查询 。 有 具体 的 计划 设 定 请 见 第 4 章 。 


明示 秀 轴 矿 部 :天 可 研 览 

4 取信 生产 资 原 /工具 ”复制 特性 .后 疏 相 关 特性 说 明 

组 ZQP1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 ”U5 
操作 /活动 0010 | 收 货 外 观 检 验 


世上 居 | 区 上 区 | 落 | 工 | 回国。 数 里 加  B 录 加 亲 | 控制 标识 符 | 
检验 特性 


I a 重 置 标识 Qn QI 主 检验 特性 工厂 版 本 参 . 检验 特性 的 短文 本 长 元 | 方法 检 ..。 版 本 | 
lio 口 | 回 1006 JIFol 1 鼎 色 

20 口 | 回 100¢ NFO1 1 外 观测 这 

30 口 回 1003 NFO1 1 不 透水 性 测试 10000 MFO1 1 


2-3 SAP 的 质量 检验 计划 查询 (QP03) 
图 2-4 是 SAP 提供 的 质量 检验 计划 编辑 工作 台 ， 可 对 计划 进行 创建 和 编辑 。 


工 音 工作 请 : 益 营 状 隆 艇 鉴 
D2wr 吕 全 区 局 斩 忆 忆 上 号 写 宙 上 妥 | 全 KK4 yhH| 各 你 和 曙 四 


过 程 使 用 ; | 有 效 性 窗口 

(B20o14.10.17| 名 | | | 加 jli4.10.14| 一 一 9999.12.31] [号 |] 

环境 se _ 

是 | 亚 INC1001 此 Fol [aa1 高 分 子 涂料 1 

时 |Q|zaP1001 05| |1001 高 分 子 涂料 | 向 0 上 标准 顺序 

昌 [0000000110010| | 收费 外 观 检验 | 会 | 

扣 术 特性 总 禹 “控制 指示 符 。/ 定 里 数据 目录 样品 管理 机 构 _| 

民 锁 .… 操 … 检 ..， 主 . 检验 特性 的 短文 本 长 … 重 ..。 定 ..。 定 ..， 相 .… 主 检验 特性 工厂 ”版 . 检验 方法 版本。 ” 检 ..， 特 性 加 权 部 … 

到 虽 10 颜色 DO ' ® 8 1008 MOll ~ 
再 20 外 观测 斌 O © 8 1004 JEFoll ~ 
虽 30 不 透水 性 测试 O | © 8 1003 NHFO11 10000 1 NFO1 - 
dN aA MEN1 MEN v 


图 2-4 SAP 的 质量 检验 计划 编辑 工作 台 (CWBQM) 
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2.3.2 质量 控制 流程 


质量 控制 (Quality Control，QC) 是 质量 管理 的 核心 ， 是 为 了 达到 质量 要 求 所 采取 的 一 
系列 专业 技术 作业 和 管理 措施 ， 也 是 为 了 能 够 及 时 采取 措施 纠正 质量 问题 的 控制 流程 ， 具 有 
选择 质量 控制 点 、 建 立 特性 标准 、 质 量 检验 、 结 果 分 析 、 采 取 纠 正 措施 等 管理 功能 。 

在 SAP 中 ， 通 过 业务 配置 、 原 料 进 货 、 生 产 订 单 执行 、 生 产 订 单 收 货 、 产 品 移 库 、 发 
货 等 业务 事件 都 可 以 触发 SAP 的 检验 批 (Inspection Lot) 的 产生 ， 从 而 触发 SAP 的 质量 控 
制 功能 。 

检验 批 是 SAP 质量 管理 的 基本 单元 ， 是 SAP 最 为 重要 的 质量 管理 文档 。 每 个 检验 批 对 
应 一 个 顺序 号 ， 用 以 代表 一 个 检验 批 次 。 文 档 里 则 包括 了 一 组 物料 的 物料 信息 ， 如 物料 号 、 
批 次 号 、 质 检 数 量 、 抽 样 数量 、 检 验 计划 等 内 容 。 用 户 可 对 检验 批 进行 质量 检验 、 录 入 检验 
结果 、 采 取 检 验 决 定 、 触 发 后 续 的 操作 。 

质量 管理 业务 上 有 以 下 类 型 的 检验 : 

(1) 进货 检验 (Incoming material Quality Check，IQC) 进货 检验 包括 进货 质量 检验 、 
进货 质量 控制 等 。 在 制造 业 中 ,产品 设计 、 原 料 、 制 造 、 储 运 等 过 程 对 产品 质量 都 有 影响 ， 
按 一 般 经 验 来 说 ， 产 品 设计 的 影响 占 25% ~30% ， 原 料 质 量 占 50% ， 制 造 过 程 占 20% ， 储 运 
占 1% ~5% 。 可 见 原料 质量 对 公司 制造 业 产品 质量 有 着 重要 的 影响 ，SAP 系统 支持 供应 商 评 估 
等 功能 ， 可 以 将 进货 检验 从 被 动 检 验 转 变 到 主动 控制 ， 将 质量 控制 前 移 ， 保 证 供 货 质 量 。 

(2) 生产 过 程 检验 (In Process Quality Check ，IPQC) 生产 过 程 中 的 质量 控制 ， 是 从 质 
量 设计 到 质量 实现 的 过 程 。SAP 支持 在 生产 过 程 中 按 不 同 工 序 进 行 检 查 ， 支 持 对 各 工序 实行 
抽样 检查 ， 从 而 确认 工序 稳定 保证 ， 最 终 使 产品 合格 。 

(3) 最 终 检验 /产品 质 检 (Final Quality Check，FQC) ”FQC 是 在 产品 完成 所 有 制程 或 
工序 之 后 ， 对 最 终 产品 的 品质 状况 进行 检验 。 这 一 检验 的 处 置 方法 如 下 : 

1) 对 合格 品 重新 确认 收 货 (Accept) ， 同 时 修改 对 应 的 批 次 状态 ， 人 允许 产品 的 发 货 
( Goods Issue ) 。 

2) 对 不 合格 品 重新 加 工 (Rework) 或 修理 (Repair) 。 

3) 无 法 重新 加 工 或 修理 的 产品 可 以 直接 报废 ， 计 和 生产 耗损 的 成 本 项 目 ， 并 记录 缺陷 
原因 ， 建 立 质量 通知 。 

4) 降低 品级 收 货 ， 按 低 品 级 产品 收 货 (Down Grade) 处 理 ， 根 据 特 定 买 卖 合 同 ， 销 售 
给 特定 的 客户 。 

5) 将 可 重用 的 部 分 零 部 件 再 使 用 ( Reuse)。 

(4) 出 货 质 检 (Output Quality Check，0QC) ”供应 厂商 在 产品 出 货 时 ， 必 须 按照 供求 
双方 合约 或 订单 议定 的 标准 ， 实 施 出 货 检验 。 可 以 根据 客户 要 求 和 物料 等 条 件 ， 设 定 质量 检 
测 标准 。SAP 也 文 持 通 过 采购 合同 来 决定 检测 标准 。 

如 图 2-5 所 示 ， 无 论 是 哪 种 业务 类 型 的 检验 ， 基 本 都 按照 以 下 的 流程 来 进行 质量 检验 
控制 的 : 

1) 首先 是 业务 事件 触发 ， 如 仓库 进货 、 生 产 收 货 、 存 储 到 期 、 产 品 发 货 等 业务 事件 的 
发 生 ， 符 合 一 定 的 条 件 会 触发 检验 批 次 ， 和 触发 质量 控制 流程 。 

2) 检验 批 次 创建 后 ， 一 般 来 说 会 使 对 应 的 批 次 库存 状态 发 生 改 变 ， 比 如 从 “无 限制 使 
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出发 (如 生产 
诸 到 期 、 产 品 
革 事 件 的 发 生 ) 


求 自 动 创建 
检验 批 次 


| "0 (实验 室 根 据 下 
产生 的 检验 | 1 ”系统 指示 进行 化 验 ) | 
EL Deo | bE 局 


检验 结果 记录 (手工 
输入 或 系统 自动 录入 ) 


检验 决定 (根据 检验 
规格 判定 质量 ) 


根据 决定 采取 操作 (采取 
措施 、 批 准 合 格 、 
判 废 、 降 档 等 ) 


图 2-5 质量 控制 (Quality Control) 业务 流程 (虚线 框 是 非 SAP 操作 步骤 ) (二 ) 


用 ”到 “质量 检验 ”， 寿 要 使 批 次 库存 状态 回 到 “无 限制 ”使 用 ， 则 必须 用 SAP QM 的 质量 
管理 事务 码 。 一 般 的 移 库 操作 不 起 作用 。 

3) 实验 室 根 据 检验 批 次 的 样本 数据 对 实际 的 样本 进行 化 验 。 

4) 化 验 后 将 检验 数据 输入 SAP 系统 对 应 的 检验 批 中 。 也 可 以 由 实验 室 信 息 管理 系统 
(Laboratory Information Management System ，LIMS) 与 SAP 的 接口 实现 检验 数据 的 自动 上 传 。 

5) 根据 检验 结果 进行 评估 ， 对 检验 批 进 行使 用 决策 (Usage Decision) ， 进 而 决定 是 否 
接受 该 检验 批 次 。 
6) 根据 决定 采取 操作 ， 接 受 检验 ， 使 批 次 回 到 “ 非 限制 使 用 ”库存 状态 ， 可 以 继续 使 
或 者 采取 措施 、 判 废 、 降 档 等 ， 也 可 以 触发 后 续 功 能 (Follow Up Action)。 
所 有 操作 过 程 都 会 在 SAP 检验 批 中 留 下 操作 记录 和 状态 修改 记录 。 
实例 : 
1. 业务 
物料 ZFINC1001 在 工厂 MF01 进行 初始 库存 收 货 ， 需 要 进行 检验 。 进 货 时 需要 创建 检验 
| 检验 合格 后 才 允 许 进行 无 限制 的 使 用 。 

2. 业务 分 析 

库存 初始 化 检验 ， 收 货 时 产生 检验 批 ， 收 货 到 “质量 检验 库存 ”， 对 物料 进行 检验 。 物 
料 检验 计划 有 两 个 工序 ， 工 序 0010 包含 三 个 特性 ， 工 序 0020 包含 两 个 特性 。 

3. 后 端 配置 

此 处 略 。 将 在 后 续 草 节 介 绍 。 

4. 前 端 操作 

前 端 操作 的 步 又 如 下 : 

如 图 2-6 所 示 ，SAP 执行 仓库 进货 100 kg 物料 ， 进 货 业 务 事件 会 触发 检验 批 。 


用 


> 
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符 信 大 他 比 伍 : 仇 办 奈 弄 
口 2 贸 如 条 玖 … 到 订单 .。 到 采购 订单 … 


Ep 
司 检 哈 指 令 ” 疏 库 存留 修 改 历史 ..， ”管理 数据 ..。 账户 分 配 ”作物 料 任 证 .… 


移动 类 型 | 机 1 库存 余额 的 初始 条 目 

| 项目 
项 目 疾 和 数量 UnE 库 位 批 次 中 
iD [io KG 0001j0000000110| -mrok 
广 -| | | | DMFOl 
FE | [FO1 
= | mrol 

| | [mFo1 
一 本 | 一 [Fol 
一 一 一 一 一 - = 一 六 [Fo1 | 
三 可 | Fol 
= | PEol 
输入 项 1 的 1 
图 2-6 仓库 进货 (MB1C) 


如 图 2-7 所 示 ， 触 发 检验 批 次 50000000351 ，05 检验 类 型 ， 检 验 批 数量 为 100 kg。 


了 吓 01| 。 上 海星 亿 制 造 工厂 
检验 批 50000000351 | 
物料 ZFINC1001 | | 1001 高 分 子 涂料 图 国 
批 次 0000000110| 2 [0001| [gr| 
检验 批 来 源 05 其 它 收 货 了 | 
检验 类 型 105 | 。 其 他 货物 收据 的 检验 
系统 杖 态 REL CALC SPRA | 用 户 状态 
批 起 源 的 数据 A 稳 玖 批 灼 量 jj 检验 说 明 使 用 决策 [访问 分 配 的 数据 | 

数量 

检验 批 数 蛙 100 kg 及 物 和 HG 证 

实际 批 里 100 回 检验 库存 口 6R 东 结 库 存 

采样 大 小 100 | ws 损坏 的 数 里 四 

记 帐 E00 一 缺陷 旦 [号 


图 2-7 显示 检验 批 (QA03) (一 ) 


用 ， 从 而 保证 了 质量 检验 未 完成 的 物料 不 会 被 使 用 。 
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如 图 2-8 所 示 ， 单 击 “ 库 存 ” 按 钮 ， 即 可 看 到 100 kg 进货 转 入 “质量 检验 ”状态 。 该 
状态 下 的 物料 一 般 不 能 被 正常 使 用 ， 只 有 检验 完成 ， 通 过 检验 批 使 用 决定 后 才能 继续 正常 使 


磋 疗 点 虎 : 大 于 游 尝 
| 
迁 择 ei 0 rp i 
物料 JZFINC1001 | 1001 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 品 
计量 单 位 Ixs | 基本 计 里 单位 KG 
| 库存 概览 
回国 | 国医 吕 攻 si 
客户 端 /公司 代码 /工厂 /存储 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限制 使 用 质量 检验 
” 妇 寺 全 | 13,843.000 5,085.000 
2 1000 IDES AG 13,843.000 5,085.000 
SA [| MF01 上 海星 亿 制 造 工 厂 13,843.000 5,085.000 
> 国 0001 Materiallager 13,843.000 5,085.000 
本 000000011A 
SB 0000000366 120.000 
* &3 0000000367 2,285.000 


图 2-8 显示 检验 批 (QA03) (二 ) 


如 图 2-9 所 示 ， 检 验 后 ， 将 检验 结果 输入 到 检验 批 次 的 第 一 个 工序 。 


三 如 伐 壬 ZFINC1001 0000000110: 辩 经 司 蓝 
中 图 口 缺点 .。 国 检 验方 法 。 嫩 控 制图 志 。 响 历史 程序 车 运行 值 (运行 图 ) 


物料 ]@] 国 ] 1001 高 分 了 涂料 
检验 批 
操作 /活动 


国 结果 历史 记录 。 Gop 佑 价 参数 .家 检验 点 
0000000iliolcr] 


[2FINC1001 
[50000000351 
0010| 位 ]】 。 收 继 外观 检 验 


批 次 


工厂 MF01 


人 用 的 出 /汇总 的 “标识 符 _| 


接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 。 单 值 结果 初始 什 评估 缺陷 分 类 。 属性 
回 口 5 部 色 COLOR 1 1 [轩辕 141 色 1 红色 Y 本 
| 回 口 5 zm 不 合格 单元 的 数量 1 上 Lal 0 4 E 

国 上 和 不 合格 单元 的 数量 1 L | 各 | 里 0 0 V ~ 


图 2-9 输入 检验 结果 (QE01) (一 ) 
如 图 2-10 所 示 ， 检 验 后 ， 将 检验 结果 输入 到 检验 批 次 的 第 二 个 工序 。 
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并 如 续 贸 ZFINCIOOT 0000000110: 适 洽 点 监 
员 图 口 热点 妃 检 验方 法 ”如 控制 图 表皮 历史 程序 ”如 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历 史记 录 。 6 估价 参数 ..， ”外 检 验 点 
物料 [ZFINC1001 | 加 加 | 1001 高 分 子 涂料 批 次 0000000110 
检验 批 150000000351 四 | 
操作 /活动 [0020|| 全 | 了 | 。 收 付 化 学 成 分 检验 工厂 夺 江 
的 由/ 汇总 的 _ 上 标识 符 
贸 区 介 | 区 | 有 会] 多 | 国 辐 | 图 较 | 呈 | 图 |][ 更 gg# | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 | 检验 检验 的 。 单 值 结果 _ 初 始 值 评估 缺陷 分 类 。 属性 
| 回 口 5 酸 碱 诬 pH 7..8 1 I [器 | =l 7.5 Sg ~ 
| 回 口 5 固体 含量 70 .. 80 % 1 1 | 回 | =| 76.0 76 WG 3 
图 2-10 输入 检验 结果 (QE01) (二 ) 
be > 人 > 人 人 \ 半 4 二 
如 图 2-11 所 示 ， 输 入 检验 结果 后 ， 对 检验 批 进行 使 用 决策 。 
EE 
国 网 殷 陷 ..， 检验 批 ” 国 结 果 的 历史 记录 ..， ”有 缺陷 的 数 里.…， 批 次 拱 态 ..， 管理 数据 ..……。 贸 更 改 历史 记录 .… 
检验 批 50000000351 
物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 
批 次 0000000110| Jooo1 
系统 状态 加 ICco SERQ | 用 户 状态 
检验 结束 日 其 2014. 10.17 
缺陷 4 霹 特征 “| 检验 批 库存 
| ”| 全 部 特性 
特 … 评估 | 上 L..。 加权 缺陷 分 类 “说 明 | 结果 检验 特性 的 短文 本 不 .… 应 品 共享 状 . 评 
狠 |w 3 ~ Y COLOR 国 1 红 色 颜色 0 0ppn 5 vl 
留 | 汉 Y 不 合格 单元 的 数 里 加 0 外 观测 试 0 0ppn 5 了 
[图 jw 二 不 合格 单元 的 数 里 于 0 不 透水 性 测试 0 0ppn 5 vl 
4 ~ v7..8 =|7.5 酸碱度 pH 0 0ppn 5 本 | 
久 | 光 ~ v70..80% 三 | 76.0 固体 含量 0 0ppn 5 vl 
i 
使 用 决策 
| [Lm 于 - 
| 评估 代码 已 接受 ( 良 . 了 货架 寿命 到 期 日 中 世 批 杖 态 .… 四 | 
| 使 用 决策 代码 a JamMTEST “| 接受 
| 质量 记分 [ool 来 自 使 用 决策 代码 
后 续 操 作 
图 2-11 记录 使 用 决策 (QA11) 
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如 图 2-12 所 示 ， 使 用 决策 触发 库存 状态 修改 ， 库 存 回 到 了 “ 非 限制 使 用 ”状态 。 
压 闻 点 监 : 天天 迁 浓 
可 
选择 
物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 


物料 类 型 FERT 成 品 
计量 单位 KG 基本 计量 单位 KG 


库存 概览 


[ 芝 ] 会 j| 枉 ]| 号 | 小 图 @ 示 明细 ] 
客户 端 /公司 代码 /工厂 /存储 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限制 使 用 质量 检验 
- 吕 ws 


完全 13,943.000 5,085.000 
> 转 1000 IDES AG 13,943.000 5,085.000 
~ 隐 ] MF01 上 海星 亿 制 造 工 厂 13,943.000 5,085.000 
> 国 0001 Materialager 13,943.000 5,085.000 
* B&B 0000000110 nd 
* BB 000000011A 100.000 


图 2-12 库存 状态 查询 ( MMBE) 


2.3.3 质量 改进 流程 


质量 改进 〈Quality Improvement，QI) 是 为 了 更 合理 、 有 效 地 找 出 导致 质量 问题 的 原因 ， 
并 提出 解决 方案 的 管理 过 程 。SAP 主要 作为 数据 的 存储 平台 ， 也 提供 了 相应 的 报表 工具 ， 为 
决策 分 析 做 基础 。 质 量 改进 (Quality Improvement) 业务 流程 ， 如 图 2-13 所 示 。 


一 制订 改进 计划 ， 
积 黑 质量 管理 业务 数据 2 
> >! 实施 措施 | 
报表 ，BW 或 数据 挖掘 Le 
U [sn 

证 其 措施 效果 
业务 数据 分 析 质量 数据 分 析 | 人 
结果 BS - 
~! 总 结 ， 实 施 标准 化 | 


图 2-13 质量 改进 (Quality Improvement) 业务 流程 (虚线 框 是 非 SAP 操作 步骤 ) 


一 般 来 说 ， 企 业 质 量 管理 的 流程 在 SAP 质量 管理 系统 中 均 有 良好 的 实现 。SAP QM 实现 
得 最 好 的 还 是 质量 计划 和 质量 控制 ， 其 中 质量 控制 是 SAP 质量 管理 的 核心 。 

对 于 生产 型 企业 ， 质 量 管理 和 生产 过 程控 制 更 注重 在 制造 执行 系统 (Manufacturing Exe- 
cution System，MES) 级 别 进行 更 实时 的 控制 。SAP 的 实时 性 虽然 不 及 MES， 但 是 集成 了 生 
产 数据 后 ， 在 更 高 层级 上 具有 统计 分 析 优势 ，SAP 也 提供 了 一 些 分 析 和 控制 功能 ， 如 统计 过 
程 分 析 和 报表 功能 。SAP 也 可 以 由 商务 信息 仓库 (Business Information Warehouse，BW) 系 
统 对 历史 检验 数据 做 进一步 的 钻 取 分 析 。 
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第 3 章 SAP 质量 主 数据 


3.1 SAP 质量 主 数据 概述 


SAP 质量 主 数据 是 定义 质量 管理 最 基础 的 数据 ， 也 是 质量 计划 的 基础 组 成 。 质 量 主 数据 
独立 于 检验 计划 而 被 独立 维护 ， 并 在 质量 计划 中 被 引用 。 独 立 维护 的 主 数据 可 以 使 得 检验 计 
划 更 加 灵活 和 标准 化 。 在 SAP QM 模块 中 ,物料 主 数据 、 检 验 目录 、 检 验 特性 、 采 样 方案 、 
采样 过 程 、 动 态 修改 规则 及 物料 说 明 被 作为 主 数据 维护 。 


3.2 SAP 物料 主 数据 


在 SAP 中， 产品 和 原料 统称 为 物料 。SAP 物料 主 数据 ( Material Master，MM) 包含 了 对 
企业 所 有 有 采购、 生产 和 存储 的 物料 的 描述 。 它 是 企业 中 有 关 物 料 信 息 的 数据 代码 库 。 

SAP 质量 主 数据 是 SAP 物料 主 数据 的 一 部 分 。 所 谓 SAP 物料 主 数据 ,就 是 指 SAP 里 用 
来 描述 物料 的 数据 集合 。 针 对 同一 个 物料 ， 不 同 的 部 门 、 不 同 的 业务 需要 不 同 的 信息 ， 所 以 
一 个 物料 主 数据 会 有 多 个 视图 ，SAP 质量 主 数据 就 是 用 来 描述 质量 管理 相关 的 一 个 视图 。 

将 所 有 物料 数据 集成 在 单一 的 物料 数据 库 中 ， 可 以 消除 数据 元 余 ， 保 证 一 致 性 ， 例 如 ， 
主 数据 不 仅 允 许 采购 部 门 使 用 这 些 数据 ， 也 允许 其 他 应 用 部 门 (例如 库存 管理 、 物 料 计 划 
及 控制 、 发 票 校 验 等 ) 使 用 这 些 数据 。 

物料 主 数据 就 是 有 关 物 料 的 所 有 信息 ， 可 以 分 为 两 大 类 . 

1) 物料 的 自然 属性 (如 名 称 、 尺 寸 和 质量 等 ) 。 

2) SAP 系统 所 要 控制 的 数据 (如 MRP 相关 数据 等 ) 。 

对 于 QM 模块 ，SAP 物料 主 数据 主要 是 指 后 一 类 ， 即 SAP 系统 控制 用 的 数据 。 与 SAP 
QM 相关 的 物料 主 数据 主要 在 “质量 管理 ”界面 。 

常用 事务 码 为 : 

MM01 ”创建 物料 主 数据 

MM02 ”维护 物料 主 数据 

MM03 ”显示 物料 主 数据 

1. 业务 需求 

SAP 系统 内 的 工厂 MF01 (上 海星 亿 制 造 工厂 ) 需要 对 产 成 品 ZFINC1001 (1001 高 分 子 
涂料 ) 做 生产 完成 后 的 最 终 检验 ， 并 需要 在 产品 收 货 时 自动 触发 检验 批 。 

2. 业务 分 析 

该 物料 已 经 由 SAP MM 模块 创建 了 基础 数据 ， 但 需要 质量 管理 顾问 对 该 工厂 的 该 物料 激 
活 SAP 质量 管理 ， 需 要 设置 质量 主 数据 。 
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3. 后 端 配置 

该 操作 是 主 数据 修改 ， 采 用 系统 默认 配置 。 无 后 端 配 置 操 作 。 

4. 前 端 操作 

运行 事务 码 MM01 ， 输 入 物料 号 ZFINC1001 ， 选 择 质量 管理 视图 ， 然 后 选择 工厂 MF01， 
创建 质量 管理 主 数据 (质量 管理 主 数据 是 要 求 在 工厂 与 物料 级 别 创建 的 ) ， 如 图 3-1 所 示 。 


合 什 物 溯 ( 宁 势 硬 录 ) 视图 


选择 视图 组织 级 别 数据 视图 
预 出 
ft i 
物料 ZFINC1001 生产 资源 /工具 

行 二 信 域 [STILL 了 | | 一 级 工 数 据 /存储 1 
物料 类 型 | 成 品 4 一 般 工 厂 数据 / 存 诗 2 
ee 仓库 管理 1 

更 改编 号 | | 一 | 他 库 管理 2 

| 质量 管理 

[ 晶 从 -- 川 车 会 计 1 

物料 | 人 s+? 

成 本 1 

成 本 2 

操作 参数 

补充 参数 


本 本 本 本 本 本 本 记 本 本 本 本 本 本 本 本 本 本 本 下 


口 识 在 请 求 时 的 选择 视图 
创建 选择 的 视图 


ES 
19%) 
Un 
[2 
三 
泽 
扼 [ 
从 
总 
党 
网 


(MMO1) 


对 于 产品 收 货 检 验 ， 这 个 界面 最 重要 的 设 定 是 通过 单 击 “ 检 验 设置 ”按钮 实现 的 ， 如 
图 3-2 所 示 。 其 他 设置 项 目 会 在 后 续 章 节 介 绍 。 


全 瑟 先 尖 ZFINC1001 ( 诚 咖 ) 
是 中 附加 数据 ” 品 组 织 级 别 ”的 检查 屏幕 数据 ” 岛 


全 仓 库 管 理 2 二 质量 官 理 | 护 会 计 1 _ 久 全 计 2_[ 配 成 本 1 上 全 成 本 2 上 六 操 .中 [下 


物料 [ZFINC1001 [1001 高 分 了 洲 料 
mFo1]| 上 海星 亿 制造 工厂 


[sD] 


一 般 数 据 

基本 计 里 单位 [ke | 公 F 回 检验 设置 检验 设置 
发 货 单 位 | 

QM 物料 授权 RY 口 赁 证 需求 

收 货 处 理 时 间 | “| 天 数 检查 间隔 天 数 

类 别 | 区 数 文件 | 

特定 工厂 的 物料 状态 有 效 起 始 其 


中 QM 采购 激活 
QM 控制 码 
证 书 类 型 
目标 QM 系统 


口技 术 交代 术语 


图 3-2 质量 管理 视图 (MM01) 
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单 击 “ 检 验 设置 ”按钮 ， 进 入 检验 设置 界面 ， 单 击 “创建 检验 类 型 ”按钮 ， 在 “检验 
类 型 ” 表 中 输入 “04”“ 来 自生 产 的 收 货 检验 ”， 或 者 按 《I4》 快捷 键 ， 按 选择 列表 选择 。 
选中 “04” 后 ， 再 选中 对 应 的 “活动 的 ” 复 选 框 ， 该 类 型 的 检验 即 被 激活 。 

再 单 击 “检验 类 型 细节 按钮 ， 对 该 类 型 的 详细 质量 检验 做 设 定 ,“ 首 选 检 验 类 型 ” 复 选 
框 是 当 两 个 检验 类 型 是 同 源 时 (如 04 类 型 和 用 户 自 定义 的 04S 类 型 检验 源 同 为 04)， 用 以 
设 定 默认 检验 类 型 的 ， 如 图 3-3 所 示 。 


区 工矿 MF01 物 料 ZFIN001: 检验 设置 数据 


检验 类 型 
选 … 检验 类 型 。 短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 检 … 回 
回 04 来 自生 产 的 收 货 检验 口 可“[ 曙 
本 重量 
检验 类 型 04 来 自生 产 的 收 货 检 验 
检验 类 型 的 详细 信息 
也 过 帐 到 检验 库存 采样 过 程 | 口 可 能 序列 号 
站 HU 检验 |100% 检验 平均 检验 其 _ 
站 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 质量 记分 过 程 来 自 使 用 决策 代码 ”了 
了 J 有 任务 清单 的 检验 下 手工 采样 计算 多 许 的 店 品 % | ”全 
通过 本 置 检验 了 手工 采样 输入 3 控制 检验 批 对 于 每 个 物料 任 证 。[ 
动态 修改 规则 | 口 单个 Q| 对 于 每 个 物料 名 证 项 目 
2 = l 证 , 物料 , 批 3 点 
了 检查 特征 | 自动 使 用 决策 对 于 每 个 订单 项 目 , 批 次 和 仓 傅 地 点 
订单 项 目的 早期 批 次 创 哇 
[wj 站 口 检验 类 型 | 国 检查 类 型 |X| 


图 3-3 ”创建 检验 类 型 “04 来 自生 产 的 收 货 检验 ”( MM01) 


下 面 详细 说 明 每 个 开关 的 设置 ， 其 中 某 些 设 定 还 会 在 后 续 章 节 进 行 介绍 。 

窗 体 下 方 显示 了 详细 的 检验 设 定 ， 目 前 检验 类 型 04“ 来 自生 产 的 收 货 检验 ”被 选中 ， 
故 下 方 显示 的 是 该 检验 类 型 的 检验 设 定 。 

选中 “过 账 到 检验 库存 ” 复 选 框 ， 表 明 如 果 该 类 型 的 检验 批 次 被 创建 ， 则 该 检验 批 对 
应 的 物料 批 次 会 计 入 检验 库存 ， 直 到 对 该 检验 批 进 行 检验 决定 是 否 通过 检验 时 ， 才 会 根据 决 
定 移动 到 其 他 库存 。 

“有 任务 清单 的 检验 ”是 指 该 类 型 的 检验 批 允 许 有 检验 计划 分 配 (Inspection Plan) ， 通 
常 都 会 选用 这 个 选项 ， 也 就 是 启用 检验 计划 。 检 验 计划 的 采用 与 否 是 衡量 质量 管理 水 平 高 低 
的 重要 依据 。 

“使 用 物料 说 明 的 检验 ”是 指 该 类 型 的 检验 批 不 采用 检验 计划 ， 而 是 将 检验 指标 直接 分 
配给 物料 ( Material Specification ) ， 这 样 相对 简单 ， 但 功能 有 一 定 的 局 限 。“ 有 任务 清单 的 检 
验 ” 和 “使 用 物料 说 明 的 检验 ”这 两 个 选择 不 是 互 斥 的 ， 也 就 是 说 ，SAP 允许 一 个 检验 批 
既 有 检验 计划 ， 也 有 物料 检验 说 明 ， 但 这 种 情况 比较 少见 。 

“自动 分 配 ” 是 表明 检验 计划 或 物料 检验 是 检验 批 创建 时 系统 自动 查找 和 分 配 的 。 

“检查 特征 ”是 指 按 指标 特征 值 答 入 检验 结果 。 

“100% 检验” 是 指 该 类 型 检验 批 内 的 物料 进行 全 检 ， 比 如 一 次 进货 100 件 产品 ， 所 产 
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生 检验 批 次 的 物料 数量 是 100 件 ， 样 本 数量 也 是 100 件 ， 就 是 100 件 产品 均 要 检查 。 

“检验 百分比 ”是 指 该 类 型 检验 批 内 的 物料 按 一 定 的 百分比 进行 采样 。 如 果 在 此 输入 
“5%”， 就 是 假定 一 次 进货 100 件 产品 ， 所 产生 检验 批 次 的 物料 数量 是 100 件 ， 样 本 数量 就 
是 5 件 ， 即 抽取 其 中 5 件 进行 检查 。 

“采样 过 程 ”是 SAP 质量 管理 中 比较 重要 的 概念 。 采 样 过 程 主要 有 两 个 功能 : 一 是 确定 
如 何 计算 样本 数量 ， 二 是 如 何 评估 检验 特性 是 否 合格 。 该 采样 过 程 可 以 设 定 在 主 数据 层级 上 
( 即 直接 设置 在 MM01 的 质量 视图 里 ) ， 对 该 检验 类 型 的 检验 批 有 效 ; 也 可 以 设 定 在 检验 特 
性 〈 即 检验 指标 ) 上 ， 对 该 检验 指标 有 效 。 

“动态 修改 规则 ”是 为 了 实现 质 检 中 一 种 较为 常见 的 业务 场景 ， 当 针对 某 个 物料 或 某 个 
旨 标 进行 连续 的 几 个 批 次 的 检验 后 ， 发 现 质量 水 平 比较 稳定 ， 就 允许 降低 对 批 次 或 指标 调整 
检验 的 严格 程度 ， 即 相应 降低 该 批 次 或 指标 的 抽样 样本 数量 ， 甚 至 可 以 直接 跳 过 某 一 批 次 检 
验 或 跳 过 某 一 批 次 内 该 检验 特性 的 检验 。 

“ 略 过 人 允许 ”是 指 在 采用 动态 修改 规则 时 ， 一 些 检验 指标 在 某 些 情况 下 不 用 每 次 都 检 
验 ， 即 在 该 检验 批 中 可 以 略 过 。 

自动 使 用 决策 ”是 指 当 该 检验 类 型 的 检验 批 的 检验 结果 都 符合 标准 时 ， 可 以 自动 使 用 
决策 批准 检验 批 通过 检验 。 

“质量 记分 过 程 ”是 用 来 计算 检验 批 的 质量 计 分 的 过 程 。 如 果 是 外 购 原 料 ， 质 量 分 数 可 
作为 供应 商 评估 的 一 项 指标 。 

“ 控 制 检 验 批 ” 用 于 定义 某 种 状况 下 ， 是 产 生 新 控制 检验 批 | 对 于 每 个 物 笠 谋 还 - [=] 

类 型 的 检验 批 ， 还 是 将 某 批 移动 类 型 加 入 现存 检验 。。 忆 入 0M 
批 ， 如 图 3-4 所 示 。 对 于 和 人 订单, 楷 和合 人 地 

“控制 检验 批 ” 中 各 选项 的 作用 如 下 : 

1) “对 于 每 个 物料 凭证 项 目 ”。 这 是 最 为 严格 
的 一 个 选项 ， 以 在 凭证 中 的 单独 项 目 为 单位 ， 每 一 
次 收 货 所 产生 凭证 中 的 每 个 项 目 都 将 产生 一 个 新 的 检验 批 。 

2) “对 于 每 个 物料 赁 证， 物料 ， 批 次 和 仓储 地 点 ”。 如 果 选 择 该 选项 ， 系 统 对 同一 物料 
收 货 到 同一 批 次 、 同 一 存储 地 点 的 每 一 次 单独 的 收 货 都 会 创建 一 个 检验 批 。 如 从 多 个 客户 处 
采购 了 相同 的 物料 ， 当 对 多 个 采购 订单 的 同一 种 物料 收 货 到 同一 个 批 次 中 时 ， 来自 与 不 同 订 
单 的 收 货 都 会 产生 各 自 的 检验 批 。 

3)“ 对 于 每 个 物料 ， 批 次 和 仓储 地 点 ”。 如 果 选 择 该 选项 ， 系 统 对 收 货 到 同一 物料 、 
一 批 次 和 同一 存储 地 点 会 创建 一 个 检验 批 。 例 如 ， 从 一 个 生产 订单 中 对 最 终 产品 收 货 了 
次 ， 且 均 收 货 到 同一 仓库 的 同一 存储 地 点 ， 并 采用 同一 个 批 次 号 ， 系 统 在 第 一 次 ， 
时 创建 一 个 检验 批 ， 检 验 批 里 记录 的 批 次 数量 为 100 kg， 但 第 二 次 对 同一 个 物料 50 kg 收 货 
到 同一 个 批 次 、 同 一 个 存储 地 点 后 ， 系 统 将 不 会 再 创建 一 个 新 的 检验 批 ， 而 是 将 新 收入 的 物 
料 数量 累加 到 第 一 次 收 货 时 创建 的 检验 批 上 ， 即 检验 批 的 批 次 数量 达到 150 kg。 

4)“ 对 于 每 个 订单 项 目 ， 批 次 和 仓储 地 点 ”。 对 于 检验 批 来 源 01 和 04， 可 以 设 定 在 每 
个 采购 订单 或 生产 订单 的 每 一 个 单项 目 ， 对 同一 批 次 和 同一 存储 地 点 进行 收 货 时 ， 在 第 一 次 
收 货 时 创建 检验 批 。 

5) “订单 项 目的 早期 批 次 创建 "。 此 设置 仅 与 检验 批 来 源 04 有 关 ， 是 指 在 生产 订单 下 


图 3-4 控制 检验 批 的 设 定 (MM01) 
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达 (Release) 时 ， 即 提前 产生 检验 批 ， 此 时 生产 订单 还 没有 产 出 ， 也 没有 从 订单 中 收 货 ， 
如 图 3-5 所 示 。 


区 工厂 MF01 物 料 ZFIN001: 检验 设置 数据 


检验 类 型 
选 .检验 类 型 
习 0 来 自生 产 的 收 贷 检 验 


[a 
[a 
性 
也 


104 ” ”| 来 自生 产 的 收 货 检验 
型 的 详细 信息 

| 过 贝 到 检验 库存 采样 过 程 | 了 可 能 序列 号 

人 站 100% 检验 平均 检验 其 

使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 [ 质量 记分 过 程 | 来 自 使 用 决策 代码 了 
习 有 任务 清单 的 检验 了 手工 采样 计算 多 许 的 让 品 % ”| 本 
门 通 过 配置 检验 下 手工 采样 输入 控制 检验 批 ,对 于 每 个 物料 , 批 次 -[z 

动态 修改 规则 了 ] 单 个 q| 对 于 每 个 物料 佐证 项 目 
站 汪汪 站 0 质量 季风 于 每 个 物料 作证 物料 , 批 次 和 仓 情 地 点 
动 分 本 过 证 定理 1 对 于 每 个 物料 , 批 次 和 仓 傅 地 点 
回 检查 特征 自动 使 用 决策 对 于 每 个 订单 项 目 , 批 次 和 仓 傅 地 点 
订单 项 目的 早期 批 次 创建 


ba 


检验 类 
Vv 


的 四 检 双 类 型 | 区 检查 类 型 |[%%] 


图 3-5 类 型 检验 04 类 型 的 设 定 (MM01) 


如 果 要 加 入 新 的 检验 类 型 ， 单 击 “ 创 建 检验 类 型 ”按钮 即 可 添加 新 的 类 型 。 设 定 完 成 
后 ， 按 《Enter》 键 或 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 ， 保 存 设置 。 

至 此 ， 成 品 收 货 的 检验 类 型 就 激活 完成 了 。 后 续 章 节 还 会 介绍 如 何 基 于 该 设 定 来 产生 检 
验 批 。 


3.3 SAP 检验 目录 


质量 管理 目录 是 SAP 的 一 种 静态 数据 的 定义 ， 这 些 预 定义 的 类 型 用 来 定义 一 些 检验 中 
要 使 用 的 目录 以 及 规范 信息 分 类 。 比 如 定义 系统 可 以 有 哪些 缺陷 类 型 、 哪 些 后 续 行 动 、 哪 些 
任务 以 及 哪些 特征 属性 。 目 录 管 理 是 以 客户 或 者 工厂 为 基础 的 。 

在 质量 检验 中 ， 如 果 对 检验 结果 所 做 的 记录 是 “好 ”“ 较 好 ” “还 不 错 ” 等 模糊 的 分 类 
和 无 组 织 的 描述 ， 则 会 使 后 续 的 评估 变 得 困难 ， 无 法 量化 。 

SAP 对 这 些 未 被 组 织 的 描述 进行 编码 ， 采 用 目录 进行 管理 ， 使 非 数 字数 据 的 记录 和 评 佑 


检验 目录 (Inspection Catalog) 可 以 在 预先 定义 对 使 用 决策 ， 特 性 属性 (例如 颜色 、 形 
状 、 规 格 ) ,缺陷 原因 等 进行 编码 和 描述 。 在 检测 中 直接 选择 这 些 描 述 ， 而 不 是 任意 输入 无 
组 织 的 记录 。 

例如 ， 用 户 使 用 一 个 代码 组 或 选择 集 来 把 这 些 代码 (描述 ) 分 配给 主 检验 特性 和 检验 
计划 中 的 特性 。 当 执行 检验 时 ， 系 统 就 使 用 这 些 代码 来 记录 检验 结果 、 缺 陷 等 。 

此 外 ,在 检验 后 ， 可 以 使 用 目录 来 选择 使 用 决策 和 执行 评估 。 图 3-6 所 示 即 为 质量 管 
理 目录 的 常用 类 型 和 实例 。 
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01 特性 属性 


从 外 部 收 货 的 判定 
03 结果 判定 从 生产 收 货 的 判定 


尺寸 不 良 原 AP01: 颜 色 
09 不 良 类 型 外 观 不 良 原 AP02: 平 滑 度 

性 能 不 良 原 AP03: 弧 度 
其 他 不 良 原 : 


图 3-6 质量 管理 日 录 常 用 类 型 和 实例 


在 SAP 前 端 ， 依 次 选择 “后 勤 ” 一 “质量 管理 ”一 “质量 计划 ”一 “基本 数据 ”一 
“目录 ”( 见 图 3-7) ， 可 以 看 到 目录 分 为 代码 组 (Code Group) 和 选择 集 (Selected Set) 两 
个 文件 夹 。 代 码 组 可 以 视 作 定义 了 数据 的 全 集 ; 选择 集 则 可 以 视 作 全 集中 的 子 集 ， 是 某 个 工 
厂 所 选择 的 适合 自己 使 用 的 一 部 分 定义 。 


SAP 径 闪 纺 厅 
了 加 加 四 加 2 全 


后 所 执 行 
生活 


这 

嘛 

过 

村 

其 
| 


口 工厂 维护 
站 客户 服务 
局 质量 管理 
> 局 质 量 计划 
， 口 ] 检验 计划 
7 局 基本 数据 
一 目录 
7 局 代码 组 
， 号 Q541 -编辑 
”号 Q542 -显示 
， 凡 Q549 -索引 
”号 Q548 - 检查 用 途 
。 喇 Q546 -调用 清单 
， 态 QL41 -发 送 (ALE) 
7 局 选择 集 
”号 Q551 -编辑 
。 号 Q552 -显示 
”号 Q559 -索引 
”号 Q558 - 检查 用 途 
， 口 ] 检验 特性 
， 口 ] 类 特性 
， 口 ] 检验 方法 


， 口 ] 产品 -处 理 


NN EI. 


EUR 


上 


[ 


4 


图 3-7 质量 管理 目录 (SAP 菜单 ) (一) 


常用 事务 码 为 : 
QS41 创建 目录 
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QS42 ”维护 目录 

QS51 编辑 选择 集 

QS52 ”显示 选择 集 

1. 业务 需求 

SAP 系统 内 的 工厂 MF01 (上 海星 亿 制 造 工 厂 ) 需要 预定 义 使 用 决定 〈Usage Decision ) 
和 记分 。 预 备 在 对 检验 批 做 决策 时 使 用 。 

2. 业务 分 析 

目前 不 需要 设 定 自己 的 代码 组 ， 仅 需要 为 工厂 MF01 设 定 选择 集 ， 因 此 只 需 使 用 SAP 预 
定义 的 代码 组 ， 从 中 选取 MF01 工厂 所 需要 的 代码 ， 设 定 工程 自己 的 选择 集 即 可 。 

3. 后 端 配 置 

采用 系统 默认 配置 。 

4. 前 端 操作 

进 和 菜单， 依次“ 后勤” 一 “质量 管理 ”一 “质量 计划 ”一 “基本 数据 ”一 “目录 ”， 
查看 系统 预定 义 的 代码 组 ， 如 图 3-8 所 示 。 

编辑 目录 ， 选 择 “3”， 代 表 着 使 用 决策 ， 如 图 3-9 所 示 ， 查 看 系统 预定 义 的 使 用 决策 。 

”全 质量 管 昌 


7 句 质 里 计划 
， 加 检验 计划 


”号 Q541 -编辑 
， 芒 Q542 - 显示 编 短 与 如 : 帮 妇 硬 召 
”加 Q549 -索引 
。 号 Q548 - 检查 用 途 下 2 创建 /修改 
， 号 Q546 - 调用 清单 
。， 喝 QL41 -发 送 (ALE) 
= 请 二 
-过 晤 Fi 1! 
二 Ea Es 
.号 0559 -索引 代码 组 本 
”号 Q558 - 检查 用 途 


图 3-8 质量 管理 目录 (SAP 菜单 ) (二 ) 图 3-9 编辑 目录 ,选择 “3”， 使 用 决策 (QS41) 
查看 使 用 决策 代码 组 01 (QS41) ， 如 图 3-10 所 示 。 


丛 或 闹 轴 "从 砚 铬 … 寿 属 
罗 章 和 条 目 圈 全 只 慑 匠 慑 电 交 式 单 ”区 长 文本 分 类 


3 引 使 用 决策 
短文 本 代码 组 的 状态 代码 ..， 用 户 标 … 创建 者 创建 日 期 修改 者 更 # 回 
已 下 达 v| 芝 | 口 WESTERIUANN 1995.08.22TORTAJADA 198 <^ 
TT T=1 一 em ror am “一 一 一 一 ~ 一 一 La~v 


图 3-10 查看 系统 预定 义 的 使 用 决策 代码 组 ( QS41) 
选择 该 行 后 ， 双 击 左 侧 的 “代码 ”文件 来， 界面 右 侧 即 显 示 该 代码 组 所 包含 的 代 
人 码 ， 如 图 3-11 所 示 。 


查看 后 决定 使 用 这 些 代 码 ， 运 行 /0QS51 打开 另外 一 个 界面 维护 工厂 MF01 的 选择 集 ， 
选择 目录 03 及 工厂 MF01, 按 (Enter〉 键 ， 如 图 3-12 所 示 。 
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合 或 帝国 "ft 吝 " 局 览 
移 新 的 条 目 全 呈 变 式 青 单 ” 欧 长 文本 只 


目录 同 使 用 决策 
代码 组 I01 
I _ 3 5 g = 
代码 代码 的 短文 本 代码 的 … 用 户 标 … 创建 者 创建 日 期 修改 者 上 回 
国 国 和 汪 PP 回 WESTERNANN 1995.08.22 WESTERMANN a 
I&1 。 其 他 批 里 区 回 WESTERNANN 1995.08.23 WESTERIJIANN ™ 
| “42 。 其 他 商品 pp 回 WESTERNANN 1995.08.23 WESTERMANN 
上 3 pp 回 WESTERNANN 2000.12.28 
| a4 泛 口 WESTERNANN 2000.12.28 
aX ”其 他 接收 决定 (参阅 UD 文本 ) PP 口 WESTERNANN 1995.08.23 
| N100 pp 口 WESTERNANN 2000.12.28 
四 拒 收 的 区 园 WESTERNANN 1995.08.22 WESTERMANN 
BR1 这 口 WESTERMANN 2000.12.28 WESTERNMANN 
| “R11 扶 陷 数量 的 退 贷 发 运 放 回 WESTERNANN 1995.08.23 WESTERMANN 
。 12 返回 全 部 批 数 旦 区 回 WESTERNANN 1995.08.23 WESTERNANN 


图 3-11 使 用 决策 代码 组 的 预定 义 代码 ( QS41) 
编 短 诡 琴 集 : 帮 招 原 逮 
侣 2 人 峙 / 信 下 
目录 [5 回 使 用 决策 
I 三 证 01] 。 上 海星 亿 制 告 工厂 
选择 集 四 
3-12 ”使 用 决策 代码 组 的 预定 义 代码 〈QS51 ) 


维护 工厂 MF01 的 选择 集 04， 将 其 改名 为 “MF01 专用 生产 收 货 决策 GR from produc- 
tion”， 并 选中 该 选择 集 ， 如 图 3-13 所 示 。 


匡 成 六 图 "次 凌 六 组 "局 览 
多 条 目 甘 会 网 慑 国 长 文本 分 类 只 代码 组 ”选择 集 
对 话 结构 目录 [3 使 用 决策 
”全 选择 的 组 TE E01| 上 海星 亿 制 造 工厂 
”加 选择 集 代码 
选择 的 组 
选择 集 ”短文 本 长 .… 状态 用 .…. 创 回 
01 Wareneingang / Goods receipt [多 j 己 下 达 了 | 国 EKE< 
lo101 WE, Erstmuster / GR, model | 钦 j 己 下 达 v| 回 PE” 
| 0102 WE, Vorserie / GR, preliminary | 钦 j 己 下 达 v 站 PE 
0130 VE WE Fremdbearb. / UD GR external pro. [ 钦 j 己 下 达 | 口 亚 
1 02 Warenausgang / Goods issue [区 | 已 下 达 v 口 FF 
I03 Fertigung / Production 深 上 已 下 达 ”| 国 PF 
国史 JMF01 专 用 生产 收 贷 决 策 GR fom production 区 |j 忆 下达 司 口 二 
uw Audit / Audit 欧 j 己 下达 Mal 
08 Umlagerung / Stock transfer [ 钦 j 己 下 达 vv 站 HE 
| lo9 Wiederkehrende Prf. / Repetitive inspec. [多 | 已 下 达 vOP 
|13 VE Fertigungsvers. / UD production vers. | 钦 | 已 下 达 | 口 王 
4 VE for priifmittel / UD for insp. tools | 攻 | 忆 下 达 ”| 国 区 
图 3-13 对 MF01 工厂 的 04 选择 集 做 修改 (QS51) 
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双击 左 侧 的 “选择 集 代 码 ” 文 件 夹 ， 界 面 右 侧 即 显示 该 选择 集 所 包含 的 代码 。 用 户 可 
在 此 为 该 选择 集 添加 或 删除 代码 。 代 码 组 是 在 刚才 的 代码 组 中 预定 义 的 ， 不 能 在 这 里 修改 ， 
选择 集 只 能 从 预定 义 好 的 代码 组 中 引用 。 用 户 可 在 此 处 设 定 质量 记分 ， 该 记分 可 以 在 后 续 工 
作 中 进行 质量 评估 。 可 以 设 定 选择 该 决策 后 对 检验 批 的 操作 ， 比 如 移动 到 无 限制 使 用 和 是 否 
自动 过 账 ， 如 图 3-14 所 示 。 


更 或 入 图 " 太 玫 集 代 到 “由 览 


多 新 条 目 圈 曾 网 慑 国 长 文本 分 类 只 ”代码 组 选择 集 
| 3 使 用 决策 
” 口 选 择 的 组 5 La 上 海星 亿 制 造 工厂 
”全 选择 集 代码 选择 集 还 0 MF01 专 用 仓库 收 做 块 策 GR from PO 
选择 集 代码 
代码 组 代码 ”代码 的 短文 本 代 … 评估 代码 质 .… 过 几 建 议 UD 库存 窗口 后 台 处 理 二 
QHTEST A 接受 已 接受 (良品. ~ 100 无 限制 使 用 ; 无 限制 的 批 状态 ~ 回 < 
QMTEST Al 其 他 批量 已 接受 (良品 .. ~ 90 无 限制 的 批 状态 局 
QMTEST  R ” 拒 收 的 已 拒绝 (不良. v1 ” 加 
ANTEST Ri1 Rl 已 拒绝 (不良 . ~1 = 


图 3-14 对 MFO01 工厂 的 04 选择 集 选 定 代码 ， 可 以 设 定 过 账 和 记分 〈QS51 ) 


3.4 SAP 检验 特性 


检验 特性 (Inspection Characteristics) 就 是 要 检验 的 指标 ， 用 来 定义 需要 检验 的 内 容 ， 
是 对 物料 、 半 成 品 、 成 品 定义 检验 要 求 的 数据 。 检 验 特 性 在 质量 管理 中 又 被 称 为 主 检验 特性 
(Master Inspection Characteristic ，MIC ) ， 一 般 建 立 在 工 三 级别， 然后 在 不 同 检验 计划 中 被 引 
用 ,包括 “完全 复制 模式 ”和 “引用 模式 ”。“ 完 全 复制 模式 ” 指 在 检验 计划 中 引用 这 些 检 
验 特性 时 ， 用 户 可 以 在 计划 里 重新 设置 控制 符 或 上 下 限 等 。 如 果 是 “引用 模式 ”， 则 不 能 修 
改 。 检 验 特性 分 为 定性 和 定量 的 ( qualitative or quantitative) 两 种 类 型 ， 它们 一 个 是 描述 性 
的 指标 ， 如 外 观 是 定性 的 类 型 ， 另 一 个 是 数量 的 指标 ， 如 浓度 是 定量 的 类 型 。 

与 检验 特性 相关 的 概念 和 配置 较 多 ， 如 
图 3-15 所 示 。 本 书后 几 章 会 逐步 应 用 特性 
的 各 种 配置 ， 此 处 仅 用 简单 的 实例 解释 一 些 
基本 定义 。 

检验 特性 定义 的 常用 事务 码 为 : 

QS21 创建 特性 

QS23 ”维护 特性 

QS24 ”显示 特性 

1. 业务 需求 

SAP 系统 内 的 工厂 MF01 (上 海星 亿 制 
造 工 三) 需要 对 高 分 子 涂料 产品 定义 的 检测 
特性 如 下 : 

固体 含量 ,要求 大 于 70% 。 到 3-15 检验 特性 的 相关 概念 

不 透水 性 测试 (测试 方法 为 0.3 MPa 压强 下 ， 经 过 30 min ， 要 求 为 不 能 透水 ) 。 

预备 在 质量 检验 批 中 使 用 这 些 测试 特性 。 


类 型 (定性 ， 


定量 ) 


SPC(Statistical 


AN 
检验 方法 Process Control, 
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2. 业务 分 析 


检测 特性 是 独立 于 检验 计划 而 预先 定义 的 ， 可 以 被 不 同 的 质量 计划 重用 。 需 要 逐一 定义 


这 些 检验 特性 。 
3. 后 端 配置 
系统 默认 配置 。 


4. 前 端 操作 


进入 荣 单 ， 依 次 选择 “后 勤 ” 一 “质量 管 


理 ” 一 “质量 计划 ”一 “基本 数据 ”一 “ 检 


验 特性 ”， 查 看 系统 功能 ， 单 击 “QS21 -创建 ”来 创建 检验 特性 ， 如 图 3-16 所 示 。 
出 现 “ 建 立 主 检验 特性 : 初始 屏幕 ”界面 在 “工厂 ”文本 框 中 输入 “MF01”， 按 
《Enter〉 键 ,让 系统 分 配 一 个 特性 号 ， 如 图 3-17 所 示 。 


选择 “ 完 


"名 所 
* 器 物料 管理 


”地 质量 管理 
7 名 质 星 计划 
， 加 检验 计划 
7 名 基本 数据 
， 癌 目录 
7 名 检验 特性 
0Q521 - 创 圭 
”加 Q522 - 创建 版 本 
”号 Q523 - 更改 
。， WD Qs24 - 
* WD QS28 - 
”号 Q525 - 昌 除 
，( 节 Q526 - 调用 清单 
”号 Q527 - 普 换 
2 四 QL21 -发 送 (ALE) 


图 3-16 创建 检验 特性 〈QS21) (一 ) 
保存 后 修改 特性 ， 输 入 短文 本 ， 选 中 


如 图 3-18 所 示 。 
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建立 去 枪 肛 关 队友 顶 靖 天 
主 检验 特性 


3 上 革 JIFO1 
主 检验 特性 | 
有 效 起 始 日 2014. 10. 05 


等 级 特征 


模板 
加 放 
检验 特性 
关键 日 期 
版 本 


图 3-17 创建 检验 特性 (QS21) (二 ) 


全 复制 模式 ”类 型 ， 这 样 可 以 在 引用 该 特性 的 计划 中 对 指标 进行 一 定 的 修改 ， 


EDD 


控制 标识 符 ” 句 时 间 四 


主 检验 特性 | a ek JIFO1 版 本 1 
等 级 特性 | 巨 
数 里 特性 〈 下 限 /上 限 容 差 ), 汇总 记录 , 所 需 特 性 , 固定 范围 

控制 数据 

重 置 标识 定量 特性 口 定性 特性 

一 般 信息 

状态 已 下 达 四 ET ~ 
语言 代码 瑟 

短文 本 固体 含量 [多 |] 
搜索 字段 sc1 

内 部 特性 描述 

| 其 他 语言 口 分 类 

| 采样 图 形 文本 检验 方法 

回 | 定 里 数据 口 目录 | 

四 三 骨 


图 3-18 修改 定 


里 


特性 (QS23) 


单 击 “ 定 量 数 据 ” 按 钮 ， 设 置 计 量 单位 和 上 下 限 ， 如 图 3-19 所 示 。 


[而 
状态 [二 定 里 娄 据 

语言 代码 小 数位 计时 的 单位 [w8 ”| 目标 值 
a : m0 | 实际 上 限 
搜索 字段 

内 部 特性 措 述 

口 其 他 语言 

口 

口 


单 击 “ 控 制 标 让 
值 是 采用 测量 的 汇总 值 ， 


型 立 去 浆 


控制 标识 符 


主 检 验 特 性 
等 级 特性 


数量 检验 特性 , 洒 


| 控制 数据 
重 置 标识 


一 般 信息 
状态 
语言 代码 
短文 本 
搜索 字段 
内 部 特性 描述 


| 附加 的 信息 


图 3-19 设置 计量 单位 和 上 下 限 (QS23) 


只 符 ” 按 钮 ， 设置 控制 标识 。 如 图 3-20 - 项 目 需要 设 定 上 下 限 ， 检 测 


该 项 目 是 必 测 项 目 , 按 〈Enter〉 键 ， 继 续 设 定 标识 符 ， 按 默认 设 定 。 
区 编辑 特性 控制 标识 
定 里 特性 
[再 
回 规范 下 限 回 规范 上 限 
口 检查 目标 值 
各 
口 采样 过 各 口 附加 采样 
口 spc 和 性 口 硫 坏 性 检验 
结果 确认 = 
加 总计 记录 "加 所 需 特性 
口 单个 结果 口 梧 选 竺 性 
口 无 特性 记录 口 接 可 后 
〇 把 收 后 
图 3-20 设置 控制 标识 符 〈QS23 ) 
如 图 3-21 所 示 ， 运 行 QS31 -创建 检验 方法 一 一 “不 透水 性 测试 方法 ”。SAP 中 的 检验 


方法 是 一 种 管理 文档 ， 并 非 实 际 检测 中 的 工艺 文档 ， 在 新 的 检验 特性 “不 透水 性 测试 ”中 


将 会 引用 这 个 方法 。 
获 或 蕉 膨 方 溢 版 式 :一 褒 肛 组 
铝 时 间 志 
检验 方法 |10000 检验 方法 I 厂 。 [MF01| 版 本 让 
一 般 信息 
状态 |2 已 下 达 ”| 
语言 代码 2 
短文 本 不 适 水 性 测 江 ( 测 计 方法 为 0.3MPa 压 力 下 ,经 过 30min) | 区 
搜索 字段 不 透水 性 测试 
O 吕 攻 项 
= | 
图 3-21 创建 /修改 检验 方法 (QS31/QS33 ) 
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如 图 3-22 所 示 ， 新 建 “ 不 透水 性 测试 ”项 目 ， 为 定性 特性 ， 单 击 “ 检 验方 法 ”按钮 ， 
添加 刚才 创建 的 检验 方法 ， 这 样 就 分 别 建立 了 一 个 定量 的 和 一 个 定性 的 检验 特性 。 


多 |4 回 | 名 合生 | 哩 关中 | 委 逢 辐 扫 | 国 园 | 全 图 
去 | ,| 区 太 去 允 冯 益 肿 适 隆 乒 于 :一 褒 肛 矿 
控制 标识 符 。 贸 时 间 负 区 分 本 的 检验 方法 
主 检验 特性 1003 Te FO1| 版 本 分 配 的 检验 方法 
等 级 特性 EE EE 方法 工厂 “| 版 本 关键 日 期 “| 短文 本 je 到 | 加 
质量 检验 特性 , 汇总 记录 , 所 需 特性 , 固定 范围 10000 MFOl 1 2014. 10.05 未 透 水 性 测试 (出 方法 为 0.3MpatE 力 下 ,经 过 30min) | 他 
控制 数据 i 
重 置 标识 定量 特性 加 定性 特 眉 
一 般 信息 
状态 "| 苞 副 
语言 代码 区 EL 加 _ 
短文 本 ign | le 
搜索 字段 WRI = 
内 部 特性 指 述 i 4 
Ell 其 他 语言 | 口 分 类 | Ee 
E 本 | 可 | 攀 护 法 旺 i 
目录 | 
ji 的 信息 雏 的 国 &r 去 ] 回 BB 录 |%] 
we 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 OC 


图 3-22 设置 定性 特性 〈QS23 ) 


3.5 SAP 采样 方案 


进行 质量 检验 时 ， 往 往 不 可 能 对 样本 采样 进行 100% 的 检查 ， 需 要 随机 抽取 检验 样本 ， 
用 抽取 的 样本 来 定量 地 衡量 一 批 产品 的 质量 。 采 样 方案 就 是 用 来 定义 样本 数量 和 接收 质量 限 
度 的 一 种 计划 。 

接收 质量 限度 (Acceptance Quality Level，AQL) ， 是 指 当 检验 一 个 连续 的 检验 批 时 ， 可 
允许 的 最 差 过 程 平均 质量 水 平 。 不 同 的 AQL 表明 了 不 同 的 质量 要 求 ， 如 抽取 的 数量 相同 ， 
而 AQL 的 值 越 小， 允许 的 瑕 症 数 量 就 越 少 ， 品 质 要 求 就 越 高 ， 检 验 就 相对 较 严 。 

在 SAP 前 端 ， 依 次 选择 “后 勤 ”一 “质量 管理 ”一 “质量 计划 ”一 “基本 数据 ”一 
“样本 ”一 “采样 方案 ”， 用 “显示 采样 方案 ”来 查看 预定 义 的 方案 112 ISO 3951/Niveau 
II。 该 方案 采用 “有 效 检 验 $ 方法 ”进行 评估 ， 即 加 严 方 案 (会 在 后 续 章 节 介 绍 ) ， 如 
图 3-23 所 示 。 按 (Enter〉 键 可 以 查看 该 采样 方案 在 不 同 AQL 值 下 的 定义 。 

常用 事务 码 如 下 : 

QDP1 创建 采样 方案 

QDP2 维护 采样 方案 

QDP3 显示 采样 方案 

选择 某 行 ， 单 击 “ 选 择 ” 按 钮 ， 则 在 图 3-24 中 ， 可 以 看 到 具体 的 批量 和 样本 大 小 ， 这 
个 表单 的 意思 是 : 如 果 检 验 批 次 的 大 小 是 400 个 以 下 ， 则 抽取 其 中 的 7 个 作为 样本 ; 如 果 是 
401 ~500 个 ， 则 抽取 10 个 ; 如 果 是 501 ~ 1200 个 时 ， 则 抽取 15 个 ， 以 此 类 推 。 

再 查看 一 下 预定 义 的 方案 212 ISO 2859/Niveau II。 该 方案 采用 “属性 检验 ” (Attribu- 
tiveInspection) 进行 评估 ， 如 图 3-25 所 示 。 按 《Enter》 键 可 以 查看 该 采样 方案 在 不 同 AQL 
值 下 的 定义 。 
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蛙 元 天 理 方 疾 : 赤 头 床 巡 
他 管理 数据 


采样 方案 [112| |1s0 3951/ Niveau II 
检验 严格 性 /AQL 多 数 
检验 严格 性 短文 本 AQL 值 团 
2 简化 的 检验 0.100[ 
加 |2 简化 的 检验 0.150 
国 2 泣 化 的 检验 0. 250 
2 简化 的 检验 0. 400 
. 2 简化 的 检验 0.650 
轿 严 格 性 /AQ 
2 2 简化 的 检验 L000 = 
用 户 标识 符 
口 闲 结 的 方案 检验 严格 性 ml 
口 用 在 过 程 中 的 AQL 值 
[选择 ][%] 
图 3-23 ”显示 采样 方案 (QDP3) (一 ) 
采样 方案 8 112| |1s0 3951 / Niveau II 
为 采样 表 分 本 参数 i i ET 
检验 严格 性 |2 ”| 简化 的 检验 
AQL 值 0.250 
[ea 
| 采样 计划 
__ 批 里 大 小 采样 大 小 ”因子 = 
| 400 7 1.8800 
500 10 1.9800 
pel 1200 15 2. 0600 
pa 3200 20 wi 
10000 25 2.1400 
回 35000 35 2.1800 
150000 50 2. 2200 
10000000000 75 2. 2700 


图 3-24 显示 采样 方案 (QDP3) (二 ) 


”大 改 末 帮 方 雪 : 起 义 肛 阁 


国 他 管理 数据 
采样 方案 [212] [1s0 2859/ Niveau I 
和 “检验 严格 性 /AQL 参数 mt 
〇 有 效 检验 5 方法 | 检 … 短文 本 |acr 值 | 团 
〇 不 带 评估 参数 2 简化 的 检验 0.150 口 
2 。 简化 的 检验 0. 250 
采样 表 2 简化 的 检验 0.400 
〇 检验 严格 性 国 2 简化 的 检验 0. 650 
回 严格 性 /AQL 2 简化 的 检验 1. 000 二 
2 简化 的 检验 1. 500 S 
用 户 标识 符 
口头 结 的 方案 新 
回 用 在 过 程 中 的 检验 严格 性 | | 
AQL 值 [| |] 
口 用 复制 模型 


[y 过 择 ] 困 去][%] 


图 3-25 显示 采样 方案 (QDP3) (三 ) 
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选择 某 行 ， 单 击 “ 选 择 ” 按 钮 ， 则 在 图 3-26 中 
可 以 看 到 具体 的 批量 和 样本 大 小 ， 这 个 表 多 了 许多 
列 , 如 cl、dl 等 。 

以 35000 行为 例 ， 其 含义 为 : 当 批量 达到 35000 
个 时 ， 系 统 将 抽取 125 个 作为 样本 。 其 中 cl 的 意思 
是 当 这 些 样 本 中 仅 有 2 个 或 2 个 以 下 的 样本 不 合格 
时 ， 认 为 该 批 次 质量 合格 ， 可 以 接受 该 检验 批 。dl 
的 意思 是 当 这 些 样 本 中 有 5 个 或 5 个 以 上 的 样本 不 合 
格 时 ， 认 为 该 批 次 质量 不 合格 ， 拒 收 该 检验 批 。 


3.6 ”SAP 采样 过 程 


采样 过 程 (Sampling Procedure) ， 也 称 “ 抽 样 过 
程 ” 是 SAP 质量 管理 中 比较 重要 的 概念 。 采 样 过 程 
主要 有 两 个 功能 : 一 是 确定 如 何 计算 样本 数量 ;二 是 


丛 或 天 拜 方案 : 洋 梯 下 


只 管理 数据 
采样 方案 212| |ISO 2859 / Niveau II 
为 样 表 分 配 参数 , 
检验 严格 性 2 ] 简化 的 检验 
AQL 什 0. 650 
竖 | 妈 | 口 | 全 | 
采样 计划 
批 里 大 小 采样 夏 cl dl | ld | 
280 8 1 
1200 32 2 
3200 50 1 3 
10000 80 1 4 
35000 125 2 5 
150000 200 3 6 
500000 315 5 3 
10000000000 500 了 10 


图 3-26 显示 采 检 


如 何 评估 检验 特性 是 否 合格 。 采样 过 程 的 功能 和 分 类 如 图 3-27 所 示 。 


『 全 检 
抽样 类 型 (用 于 | 按 固定 比例 抽样 
决定 样品 数量 ) ] 按 固定 数量 抽样 
| 按 采样 方案 抽样 
「 根据 不 良 样本 数量 
评估 方式 (用 于 / 统计 过 程控 制 (SPC) 
决定 质量 评估 ) | 


图 3-27 采样 过 程 的 功能 和 


分 类 


方案 (QDP3) (四 ) 


对 于 计算 样本 数量 ， 主 要 有 全 检 、 按 固定 比例 抽样 、 按 固定 数量 抽样 以 及 按 采 样 方案 抽样 。 
对 于 评估 检验 特性 是 否 合格 ,评估 方式 可 以 分 为 多 种 ， 如 根据 不 良 样本 数量 、 指 标 上 下 


限 、 指 标 目 标 值 、 统 计 过 程控 制 (SPC) 、 人 为 判断 等 。 


采样 过 程 的 应 用 有 很 多 种 ， 以 后 几 音 会 逐步 给 出 采样 过 程 的 用 法 和 配置 ， 本 节 用 简单 的 
实例 来 解释 一 些 基 本 定义 。 下 面 用 业务 实例 来 说 明 采 样 过 程 的 创建 。 

在 SAP 前 端 ， 依 次 选择 “后 勤 ” 一 “质量 管理 ”一 “质量 计划 ” 
“样品 ”一 “采样 过 程 "， 进 入 相应 界面 可 以 定义 和 编辑 采样 过 程 。 


常用 事务 码 如 下 : 
QDV1 - 创建 采样 过 程 
QDV2 - 更 改 采 样 过 程 
QDV3 - 显示 采样 过 程 
ee 

1. 业务 


一 “基本 数据 ”一 


ee 寸 程 : A 采用 固定 


样本 ,手工 评估 ; B 采用 采样 方案 ,手工 评估 。 
30 


2. 业务 分 析 


国定 样本 是 指 不 考虑 检验 批 的 待 检 数 量 ， 一 律 按 预定 的 固定 数量 样本 。 采 样 方案 是 按 检 
验 批 的 待 检 数量 不 同 来 确定 不 同 的 样本 数 。 

3. 后 端 配置 

采用 系统 默认 配置 。 

4. 前 端 操作 

在 SAP 前 端 ， 依 次 选择 “后 勤 ”一 “质量 管理 ”一 ue EE 
“质量 计划 ”一 “基本 数据 ”一 “样本 ”一 “采样 过 
程 ”， 单 击 “QDV1 - 创建 采样 过 程 ”， 出 现 “ 创 建 抽样 过 。 图 3-28 创建 采样 过 程 (QDV1) 
程 : 初始 屏幕 ”界面 ， 如 图 3-28 所 示 。“ZSPINPNC Fix 
Sample/ Manu Valu/No Insp. Point” 即 为 所 创建 的 采样 过 程 。 

创建 采样 过 程 ,，“ 采 样 类 型 ”选择 “固定 的 采样 ”",“ 评 佑 模式” 选择 “手工 评估 ”， 并 
单 击 选择 “无 检验 点 ”"， 如 图 3-29 所 示 。 

按 《Enter〉 键 后 提示 输入 样本 采样 数量 并 保存 ， 如 图 3-30 所 示 。 


僵 囊 益 天 好 不: 胡 杖 请 姑 
采样 过 程 ” 圈 


型 立夫 天 好 枉 : 送 让 实 冶 


从 或 茶 枯 地 枉 : 办 梧 样品 
国宝 里 数据 采样 过 程 ZSEINENC] Fix Sample/No Valu/No Insp. Point 
采样 过 程 ZSP1NPNC| |Fix Sample/Manu Valu/No Insp. Point 届 配 
采样 类 型 
分 配 评估 模式 
采样 类 型 固定 的 采样 vv 
评估 模式 手工 评估 v 确定 的 规则 
ZSP1NPNC 
特殊 标识 
检验 点 口 无 阶段 变化 
无 检验 点 
了 工厂 维护 
采样 管理 
自由 检验 点 
图 3-29 修改 采样 过 程 (QDV1) 图 3-30 建立 采样 过 程 (QDV1) 


用 “创建 采样 过 程 ” 再 创建 一 个 采样 过 程 “ZSP4NPNC Sample Scheme/ Manu Valu/No 
Insp. Point”， 并 将 “采样 类 型 ”设置 为 “使 用 采样 方案 ”， 如 图 3-31 所 示 。 


型 立夫 梯 好 酝 : 录 杞 
Ty 
国 ， 
采样 过 程 [ZSP4NENC Sample Scheme/Manu Valu/No Insp. Point 
分 配 

采样 类 型 使 用 采样 方案 人 
评估 模式 手工 评估 bd 


检验 点 

引 无 检验 点 

口 工 三 维护 
采样 管理 

口 自 由 检验 点 


图 3-31 再 创建 一 个 采样 过 程 (QDV1) 


了 7 


此 时 系统 会 提示 输入 采样 方案 ,在 “采样 方案 ”处 单 击 “ 选 所 


sf” 按钮 或 按 (F4、〉 快 捷 


键 ， 选 择 方案 “112 ISO 3951/Niveau II[” 作为 采样 方案 ， 如 网 3-32 所 示 。 


型 立夫 天 好 王 : 适 记 痢 疤 
附加 数据 Ger 采样 方案 


| 分配 
采样 类 型 
评估 模式 
采样 方案 
确定 的 规则 


| 特殊 标识 


[无 阶段 变化 


| 多 次 采样 
中 无 


蕊 采样 程序 中 的 采样 方案 (2) 12 找到 条 目 


ac 
“ 短文 本 
1I50 3951 / Niveau II) 


IZSP4NPNG| 


多 个 样本 
独立 的 多 种 样本 
相关 多 个 样 例 


图 3-32 


选择 采样 方案 (QDV1) 


单 击 “保存 ”按钮 ， 系 统 会 提示 采用 何 种 严格 性 。 该 严格 性 也 是 预定 义 在 采样 方案 中 


的 ， 一 般 来 说 ， 严 格 性 越 高 ， 同 样 数量 的 批量 中 抽检 数量 越 多 。 此 处 选择 检验 严格 性 为 
“002”。 至 此 ， 一 个 采样 过 程 即 创建 出 来 了 。 


杞 或 去 天 好 本 : 天 记 痪 站 


附加 数据 ”SP 采样 方案 


人 8 
评估 模式 
采样 方案 
确定 的 规则 


〇 独立 的 多 种 样本 
D 相 烘 多 个 样 人 


人 ?管理 数据 


ZSP4NPNC| Sample Scheme/Manu Valu/No Insp. Point 


使 用 采样 方案 
ET 
112| 
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ET 


|zSP4NPNC 


附加 数据 
检验 严格 性 
AQL 值 


002 | 
| 0.250 回 
tt 本 


办 | 


图 3-33 创建 采样 过 程 (QDV1) 


3.7 SAP 动态 修改 规则 


了 2 


SAP 动态 修改 规则 (Dynamic Modification Rule) 是 一 种 根据 实际 检验 结果 动态 调整 样本 


数量 的 规则 。 

动态 修改 规则 是 为 了 解决 一 种 质量 检验 常见 的 业务 场景 : 当 对 茶 种 产品 或 某 个 指标 进行 
连续 几 个 批 次 的 检验 后 ， 发 现 质量 水 平 比较 稳定 ， 为 了 降低 工作 量 ， 可 以 降低 对 批 次 或 指标 
检验 的 严格 程度 ， 即 减少 抽样 的 数量 ， 甚 至 某 些 时 候 可 以 直接 跳 过 批 次 检验 或 跳 过 检验 特性 
的 检验 。 

例如 ， 对 一 个 物料 进行 收 货 检 验 ， 每 次 收 货 检 验 要 决定 抽取 样品 的 数量 ， 正 常 检 验 要 抽 
样 5 个 ， 当 连续 4 次 都 检验 合格 后 ， 第 5 次 就 可 以 减少 抽样 到 3 个 再 检验 2 次 ， 如 果 检 验 仍 
合格 ， 则 后 两 次 检验 可 以 略 过 。 下 一 次 检验 时 恢复 到 正常 检验 的 抽样 ， 如 图 3-34 所 示 。 


加 严 检验 〈 抽 样 8 个 ) 


正常 检验 〈 抽 样 5 个 ) 


如 
和 减 量 检验 〈 抽 样 3 个 ) 
殷 


跳 批 检验 〈 抽 样 0 个 ) 


检验 批 次 数 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
图 3-34 ”动态 修改 规则 图 例 (一 ) 

再 如 ， 对 一 个 物料 进行 收 货 检验 ， 正 常 检 验 要 抽样 5 个 ， 当 连续 4 次 都 检验 合格 后 ， 第 
5 次 就 可 以 减少 抽样 到 3 个 再 检验 2 次 ,但 是 当 减 量 检 验 中 发 现 一 次 检验 不 合格 ， 动 态 规则 
就 可 以 跳 到 抽样 8 个 的 加 严 检验 ， 当 加 严 检验 3 次 都 合格 后 ， 才 能 恢复 到 正常 检验 。 


当 加 严 检验 3 次 
后 ， 才 能 恢复 


该 次 雁 验 不 合 稿 ， 则 
动态 修改 规则 将 对 下 
次 检验 进行 加 严 检验 


2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 
图 3-35 动态 修改 规则 图 例 (二 ) 


SAP 动态 修改 规则 有 以 下 几 个 层级 ， 用 来 满足 不 同 的 业务 需求 : 

1) 检验 类 型 级 别 。 通 过 物料 主 数据 的 QM 视图 ， 为 每 个 检验 类 型 指定 采样 过 程 ， 间 接 
动态 修改 规则 ， 如 08 类 型 的 物料 移动 检验 上 设置 动态 修改 规则 ， 抽 样 的 大 小 规则 将 在 该 物 
料 在 该 工厂 内 所 有 08 类 型 的 检验 批 层级 有 效 。 

2) 检验 批 级 别 。 在 检验 计划 的 表 头 级 别 指定 动态 修改 规则 ， 无 论 什么 类 型 的 检验 批 
(如 01 类 型 或 05 类 型 的 收 货 检验 ) ， 只 要 使 用 了 该 计划 的 检验 批 ， 就 用 同一 个 动态 修改 
规则 。 


了 3 


3) 检验 特性 级 别 。 可 以 在 检验 计划 中 为 每 个 检验 特性 采样 过 程 ， 间 接 指 定 动态 修改 规 
则 ， 并 根据 每 一 特性 的 质量 水 平 更 新 质量 级 别 ， 并 计算 下 一 次 检验 对 该 检验 特性 的 严格 程度 。 

常用 事务 码 如 下 : 

QDRI1 -创建 动态 修改 规则 

QDR2 - 更 改动 态 修改 规则 

QDR3 - 显示 动态 修改 规则 

下 面 用 实例 来 说 明 如 何 建立 动态 修改 规则 。 

1. 业务 需 

SAP 系统 内 的 工厂 MF01 (上 海星 亿 制 造 工 厂 ) 需要 定义 检验 过 程 ， 从 正常 检验 开始 ， 
要 每 批 次 抽样 5 个 进行 检验 ， 当 连续 4 次 都 检验 合格 后 ， 第 五 次 就 可 以 减少 抽样 到 3 个 再 检 
验 2 次 ， 如 果 检 验 仍 合格 ， 下 2 次 检验 就 可 以 略 过 ， 然 后 再 下 一 次 检验 时 恢复 到 正常 检验 的 
抽样 。 其 中 的 任何 一 次 正常 或 减 量 检验 不 合格 ， 动 态 规 则 就 要 跳 到 抽样 8 个 的 加 严 检验 ， 当 
加 严 检验 3 次 均 合 格 后 ， 才 能 恢复 到 正常 检验 。 

2. 业务 分 析 

要 求 在 检验 类 型 级 别 实现 动态 修改 规则 。 

3. 后 端 配置 

采用 默认 标准 配置 。 

4. 前 端 操作 

配置 动态 修改 规则 : 进入 菜单 ， 依 次 选择 “后 勤 ”一 “质量 管理 ”一 “质量 计划 ” 
“基本 数据 ”一 “样本 ”一 “动态 修改 规则 ”， 查 看 系统 功能 ， 单 击 “QDRI - 创建 ” 米 他 
建 动态 修改 规则 ， 如 图 3-36 所 示 。 

在 右 侧 出 现 的 “创建 动态 修改 规则 : 初始 屏幕 ”界面 中 ， 输 入 动态 修改 规则 名 称 
“ZD1”， 如 图 3-37 所 示 。 


7 句 质 量 管理 
7 句 质量 计划 
， 品 检验 计划 
7 铝 基本 数据 


， 癌 检验 方法 区 ”动态 修改 规则 (D) ”编辑 ([E) ” 转 至 (G) ”系统 (Y) ”帮助 (H) 
7 名 样品 = 回 芭 a 
E Oi 天 多 4 ORIB 
， 四 采样 方案 
- 所 动 Bl 创 佬 动 厅 巷 成 规 凤 : 厅 挨 异 尖 


* GQDR1 - 创 划 动态 修改 规则 _ 轩 


” 克 QDB1 -分 本 采样 过 程 修 次 规则 [wp 
”号 QDB3 - 显示 采样 过 程 的 分 配 


图 3-36 创建 动态 修改 规则 (QDRI1 ) 图 3-37 输入 动态 修改 规则 名 称 “ZD1”( QDR1) 


0 选项 组 中 ， 选 择 “ 对 于 使 用 决策 ”， 这 是 较为 常用 的 选项 ， 是 检验 批 在 
做 决策 后 再 应 用 修改 规则 ， 如 图 3-38 所 示 。 

oe 如 图 3-39 所 示 。 

e 阶段 10: 采用 InspSev =4 (标准 检验 ); 检验 4 次 合格 后 ， 跳 到 新 阶段 20; 如 果 有 1 
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创 恕 动 厅 花 或 规 妈 : 恋 关 坊 瘤 


DMR_N4_R2_52_T3 


动态 修改 
引 对 于 使 用 决策 
在 建立 批 


质量 级 别 的 有 效 性 
重 置 期 间 天 》 


用 户 标识 符 
冻结 指示 符 
用 在 任务 


青 单 中 


图 3-38 选择 “对 于 使 用 决策 ”(QDRI1) 


次 拒绝 ， 跳 到 新 检验 阶段 40。 


e 阶段 20: 采用 InspSev =2 ( 减 量 检验 ) ; 检验 2 次 合格 后 ， 跳 到 新 阶段 30; 如 果 有 1 


次 拒绝 ， 跳 到 新 检验 阶段 40。 
。 阶 段 30， 不 设置 检验 严格 度 ; 选择 “ 略 过 " 


( 略 过 检验 ); 略 过 2 次 后 跳 回 阶 段 10; 


如 果 有 1 次 拒绝 ， 跳 到 新 检验 阶段 40; 最 大 跳 过 持续 期 为 9 天 ， 即 9 天 后 还 没有 超过 


2 次 的 略 过 ， 会 跳 到 下 一 个 阶段 。 


e 阶段 40: 采用 InspSev =6 (加 严 检验 ) ; 检验 3 次 合格 后 ， 跳 回 阶段 10; 如 果 有 1 次 


拒绝 ， 继 续 阶 段 40。 


棚 或 动态 棚 或 者 网 : 扮 朗 


6 人 管理 数据 
动态 修改 规则 Me DMR_N4_R2_S2_T3 
ER 
prUfstufen 
阶段 “InspSev | 略 过 IISt ”短文 本 StC 检验 数目 最 大 跳 过 持续 期 ”新 阶段 ”拒绝 ”新 检验 阶段 
10 4 口 VY| Normal Insp. M4 20 1 40 
20 2 Reduced Insp. v2 30 1 40 
30 V Skip Insp. v2 9 10 1 40 
40 6 役 [0 Tightened Insp. 回 3 10 1 40 


图 3-39 设置 修改 规则 


建立 和 修改 采样 方案 “ZSD”, 不 带 评估 参数 ， 采 样 表 要 采用 “检验 严格 性 ”。 单 击 
“下 一 步 ” 按 钮 ， 系 统 会 提示 建立 各 种 严格 度 的 参数 。 选 择 “004 标准 检验 ”， 输入 检验 参 
数 ， 如 图 3-40 所 示 。 采 样 方案 按 条 件 来 设 定 不 同 阶段 固定 的 检验 抽样 大 小 ， 但 不 能 按 固定 
百分比 来 抽样 〈 实 际 上 在 质量 检验 中 ， 固 定 抽 样 一 般 来 说 是 优 于 固定 百分比 的 采样 方案 的 ， 
读者 可 以 查询 “0C 曲线 -抽样 检验 特性 曲线 ( Operating Characteristic Curve)” 定 义 可 知 )。 
此 处 设置 标准 抽样 样本 为 5 个 , 减 量 抽样 为 3 个 ， 加 严 抽样 为 8 个 ， 如 图 3-41 所 示 。 

建立 抽样 过 程 ZSPDMR01， 选 择 “ 使 用 采样 方案 "， 如 图 3-42 所 示 ; 使 用 刚才 创建 的 
采样 方案 ZSD， 对 这 一 设置 进行 保存 ， 如 图 3-43 所 示 ; 提示 选择 严格 性 时 ， 输 入 默认 的 正 


常 检验 “004”， 如 图 3-44 所 示 。 
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型 立 因 套 方 宾 : 疙 区 载 兹 


EE 
采样 方案 |zSD| [Test DMR | 
| 蕊 创建 采样 方案 : 参数 
采样 表 
| @Hea 严 格 必 [wj 可 | 全 | 熙 | 区 | 多 | 如 iJ] 
| Oz 格 性 /AOL 严格 短文 本 
性 , 001 不 用 抽样 方法 的 检验 
CE 一 002 ”简化 的 检验 
用 户 标识 符 二 004 。 [标准 检验 ] 
口 冻结 的 方案 3 006 ”严格 检验 
口 用 在 过 程 中 的 检验 严格 性 ood| 
图 3-40 ”建立 采样 方案 (QDP1) 


” 确 故 末 样 方 突 : 问 样 六 


移 改 采 理 方 村 : 死 理 六 


只 6 管理 数据 只 他 管理 数据 哈 他 管 理 数据 
采样 方案 [zs5| FesowR 采样 方案 _ ESD] [Test OMR 采样 方案 ~ [zs5| [Test omR 
| 为 采样 表 分 配 萝 数 为 采样 表 分 配 参 数 为 采样 表 分 本 参数 
| 检验 严格 性 区 “] 简化 的 检验 | 检验 严格 性 |4 “| 标准 检验 检验 严格 性 6 ”| 严格 检验 
”采样 计划 
__ 批 里 大 小 采样 大 小 | 采样 夏 | 采样 大 小 
100 3 100 5 100 8 
| 1000 3 1000 5 1000 8 
10000 3 10000 5 10000 8 
图 3-41 修改 采样 方案 (QDP2) 
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” 姥 立 支 妊 坟 娠 :办 琵 


[ESEDINROI] [Sample Scheme/OMR| 


| 使 用 采样 方案 


| 无 评估 参数 


加 无 检验 点 
口 工厂 维护 
口 采 样 管理 
口 自由 检验 点 


建立 抽样 过 程 (QDV1) 


杉 弓 共 枯 好 三 : 适 记 嘲 冶 
附加 数据 Gr 采样 方案 。 Gy 管理 数据 


采样 过 程 IZSPDMRO1| Sample Scheme/DMR 
2 , 蕊 参考 采样 方案 
采样 类 型 | 使 用 采样 方案 = 
评估 模式 | 无 评估 参数 | 采样 过 程 ZSPDJIRO1 
采样 方案 [zsp| Test DMR| E _ 
确定 的 规则 30 使 用 采样 方案 附加 数据 
检验 严格 性 
| 特殊 标识 ER 
加 无 阶段 变化 


3-43 ”使 用 采样 方案 ZSD (QDV2) 


3-44 


设 定 检验 严格 性 ( QDV2) 


分 配 采 样 过 程 ZSPDMR01 给 动态 修改 规则 ZD1， 这 样 就 将 动态 修改 规则 和 采样 过 程 联系 
起 来 了 ， 如 图 3-45 所 示 。 进 入 菜单 ， 依 次 选择 “后 勤 ” 一 “质量 管理 ”一 “质量 计划 ” 
一 “基本 数据 ”一 “样本 ”一 “动态 修改 规则 ”一 “QDB1 - 分 配 采 样 过 程 ”。 


区 成 禄 图 乱 族 亨 光 闲 : 毅 料 娃 符 / 动 在 花 成 规 凤 :局 监 
移 新 条 目 屁 只 局 罗 电 


过 程 DynModRule ”短文 本 团 
同 zszomol ZD1 ] ~ 
图 3-45 分配 采 样 过程 给 动态 修改 规则 (QDB1 ) 


分 配 采 样 过 程 给 物料 ZSPDMR01 在 工厂 MF01 的 检验 类 型 05， 则 动态 修改 规则 即 被 间接 
分 配给 了 检验 批 类 型 。 本 节 用 库存 初始 化 检验 批 来 进 了 演示 ， 检 验 类 型 为 05 ， 实 际 使 用 的 
往往 是 进货 检验 (01) 或 者 生产 收 货 检 验 (04) ， 这 是 检验 一 级 的 动态 修改 规则 ， 规 则 只 对 
该 种 类 型 的 检验 批 有 效 ， 如 图 3-46 所 示 。 


世 工 FMF01 物 料 ZFINC1001: 检验 设置 数据 


选 .… 检验 类 型 。 短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 “| 检 … 团 
D04 来 自生 产 的 收 贷 检 验 加 回 “[ 匀 
回 05 其 他 货物 收据 的 检验 回 加 |[ 留 
,a 本 上 
检验 类 型 05 其 它 化 物 收据 的 检验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 . 
岂 过 则 硬 | 检验 库存 采样 过 程 |ZSPDNRO1] 门 可 能 序列 号 
口 Hu 检验 症 100% 检验 平均 检验 其 | | 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 质量 记分 过 程 | 来 自 使 用 决策 代码 ”| 
口 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 允许 的 记 品 % | 
口 手 工 采 样 输入 控制 检验 批 | 对 于 每 个 物料 任 证 。 了 
动态 修改 规则 口 单 个 QM 订单 
站 自动 分 本 回 略 过 允许 质量 管理 订单 
门 检查 特征 口 自动 使 用 决策 
[ 罗 国 加 检 双 类 型 | 轩 检查 类 型 |[%] 
图 3-46 分 配 采样 过 程 给 物料 检验 类 型 (MM02) 
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下 面 开 始 测试 ， 用 事务 码 MB1C 为 工厂 MF01 初始 化 收 货 ， 物 料 为 “ZFINC1001”， 触 
发 检验 批 ， 输入 使 用 决定 后 将 触发 动态 修改 规则 ， 如 图 3-47 所 示 。 


蔡 信 胡乱 铝 合 : 化 办 克 到 
口 2 贸 昌 邦 移 到 林 单 .， 到 采购 订单 .… 


移动 类 型 561 | 库存 余额 的 初始 条 目 
项 目 
项 目 物 H 放量 UnE 库 位 批 交 Re 工厂 
1 ZFINC1001 |100 KG ‘0001 000000A37C MFO1 


图 3-47 为 工厂 MF01 收 货 (MB1C) 
进入 菜单 ， 依 次 选择 “后 勤 ” 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “质量 级 别 ” 一 
“QDL3 - 显示”。 用 户 可 在 这 个 质量 级 别 查 看 动态 修改 规则 的 详细 信息 ， 并 按 工 厂 和 物料 进 
行 查找 ， 如 图 3-48 和 图 3-49 所 示 。 


”加 RR 
~ J i 
~ 人 县 元 质 吉 级 : 新 招 托 召 
， 问 工作 清单 
， 癌 检验 批 质量 级 别 
局 时 FO1 
- 馈 拓 gg 物料 LZFINC1001 世 
总 QDL1 - 创建 
”QDL2 - 更 改 供应 商 
感 0505 = 显 者 二 一 -一 -一 
号 QDH1 - 编辑 清单 
号 QDH2 - 显示 清单 
图 3-48 查看 质量 级 别 (QDL3) (一 ) 图 3-49 查看 质量 级 别 (QDL3) (二 ) 


可 以 看 到 当前 的 检验 批号 ,还 可 以 看 到 下 一 阶段 ， 单 击 “ 动 态 修 正 历史 记录 ”按钮 ， 
进入 界面 后 再 单 击 “历史 ”按钮 ， 即 可 查看 历史 记录 ， 如 图 3-50 所 示 。 


昌 示 Q@- 级 :苍蝇 类 型 级 府 动 秋 散 成 
_ 国 动态 修正 历史 记录 6 检验 批 人 7 动态 修改 规则 。 Sr 块 的 用 法 决定 管理 数据 


ET pEol 

物料 ZFINC1O01 1001 高 分 了 涂料 

检验 类 型 ol 其 他 货物 收据 的 检验 

信息 

批 里 使 用 决策 已 拒 多 (不 良品 | 人 | 检验 批号 50000000304 |&]| 
动态 修改 评 个 拒绝 《不良 品 ) 了 

动态 修改 规则 [2D1| DMR_N4_R2_52_T3 图 
当前 局 部 数据 

下 一 阶段 40 Tightened Insp. 

从 变化 开始 的 检验 [bp | 

不 确认 检验 0 


图 3-50 ”查看 质量 级 别 (QDL3) (三 ) 


可 以 看 到 检验 批 次 共 进 行 库存 初始 化 进货 11 笔 ， 产生 的 检验 批 也 有 11 个 ， 如 图 3-51 
所 示 。 
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e 第 1 ~4 个 检验 批 是 正常 检验 ， 样 本 为 5 个 ， 全 部 检验 合格 后 动态 修改 规则 采用 减 量 

e 第 5 和 第 6 两 个 批 次 是 减 量 检验 ， 样 本 为 3 个 ， 检 验 合 格 后 动态 修改 规则 采用 略 过 
( 跳 批 ) 检验 。 

e 第 7 和 第 8 两 个 检验 批 是 略 过 的 检验 ， 样 本 为 0 个 ， 这 样 就 在 质量 有 一 定 保证 的 情况 
下 达到 了 减轻 检验 工作 的 目的 ， 接 受 检验 后 动态 修改 规则 再 次 回 到 正常 检验 。 

。 第 9 个 检验 批 是 正常 检验 ， 样 本 为 5 个 ， 接 受 检验 后 接 下 来 的 检验 批 依然 是 正常 检验 。 

。 第 10 个 检验 批 是 正常 检验 ， 样 本 为 5 个 ,但 是 检验 没有 通过 ， 动 态 修 改 规则 就 会 调 
整 到 加 严 方式 进行 检验 。 

。 第 11 个 检验 批 是 加 严 检验 ， 样 本 增加 到 8 个 。 


导 宇 级 册 评 入: 质 宇 放 身 动 条 散 下 历史 呈 录 
歧 慑 吕 写 耶 灸 转 咀 管 遇 构 和 | 基 锰 妓 检 批 ”器 时 间 人 检验 批 ”SrUD 多 特 征 ”、S9 娟 别 ” 规则 


工厂 


Fol 
物料 人 1001 高 分 子 涂 料 
动态 修改 级 别 检验 

动态 修改 规则 ZD1 on N4 R2_S2_T3 


动态 修改 时 间 使 用 决 

忌 半期 检验 批 “检验 类 型 ”来 源 检验 批 数 量 “UOM ”采样 大 小 略 过 。 略 过 允许 阶段 文本 检验 阶段 检验 严格 性 动态 修改 评估 
2014.10.13 。 50000000295 05 05 100 kg 5 x 10 Normal Insp. 4 已 接受 的 
2014.10.13 。 50000000296 05 05 100 kg 5 x 10 Normal Insp. 4 已 接受 的 
2014.10.13 。 50000000297 05 05 100 kg 5 pT 10 Normal Insp. 4 已 接受 的 
2014.10.13 50000000298 05 05 100 kg 上 5| x 10 Normal Insp. 4 已 接受 的 
2014.10.13 50000000299 05 05 100 kg 3 x 20 Reduced Insp. 2 已 接受 的 
2014.10.13 。 50000000300 05 05 100 kg x 20 Reduced Insp. 2 已 接受 的 
2014.10.13 。 50000000301 05 05 100 kg 0 X X 30 Skip Insp. 已 接受 的 
2014.10.13 。 50000000302 05 05 100 kg 0 [x x 30 Skip Insp. 已 接受 的 
2014.10.13 。 50000000303 05 05 100 kg 5 x 10 Normal Insp. 4 已 接受 的 
2014.10.13 。 50000000304 05 05 100 kg 5 x 10 Normal Insp. 4 拒 收 的 
2014.10.13 ，。 50000000305 05 05 100 kg 8 x 40 Tightened Insp. 6 


图 3-51 查看 质量 级 别 (QDL3) (四 ) 


3.8 SAP 物料 说 明 


物料 说 明 ( Material Specification) 是 一 种 将 检验 特性 直接 分 配给 物料 的 应 用 方法 ， 这 样 
对 该 物料 的 检验 就 会 采用 这 些 检验 特性 。 这 是 SAP 质量 管理 中 比较 初步 的 应 用 ， 其 灵活 性 
不 如 质量 计划 ， 既 不 支持 指标 级 别 的 动态 修改 规则 ， 也 不 支持 检查 点 。 

但 物料 说 明 也 有 一 定 的 优点 ， 比 如 可 以 维护 较为 简单 的 检验 ， 检 验 值 也 可 以 备份 到 批 次 
类 中 。 

常用 事务 码 如 下 : 

QS61 ”维护 物料 说 明 

QS62 ”显示 物料 说 明 

1. 业务 需 > 

SAP 系统 内 的 工厂 MF01 (上 海星 亿 制 造 工 厂 ) 需要 对 高 分 子 涂料 产品 ZFINC1002 进行 
库存 初始 化 检验 ， 采 用 检验 特性 定义 物料 说 明 。 

固体 含量 要 求 大 于 70% 。 

不 透水 性 测试 (测试 方法 为 在 0.3 MPa 压力 下 ， 经 过 30 min， 要 求 不 透水 ) 。 
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预备 在 质量 检验 批 中 使 用 这 些 测试 特性 。 

2. 业务 分 析 

检验 特性 已 经 建立 ， 需 要 建立 物料 说 明 ， 将 这 些 检验 特性 分 配给 物料 。 然 后 在 该 物料 的 
进 料 检验 类 型 05 类 型 中 设 定 采用 物料 说 明 检 验方 法 。 

3. 后 端 配置 

采用 系统 默认 配置 。 

4. 前 端 操作 

进入 菜单 ， 依 次 选择 “后 勤 ” 一 “质量 管理 ”一 “质量 计划 ”一 “检验 计划 ”一 “ 
料 说 明 ”， 单 击 “QS21 - 编辑 ”， 如 图 3-52 所 示 。 


”名 所 
， 器 物料 管理 
癌 销售 和 分 销 


” 口 产品 -处 理 
” 口 工厂 维护 
， 器 客户 服务 
”他 质量 管理 
7 句 质 量 计划 
7 名 检验 计划 
， 加 检验 计划 


. 想 Q562 - F 
， 癌 对 于 关键 日 期 


图 3-52 编辑 物料 说 明 (QS61 ) 
在 右 侧 出 现 的 “维护 物料 说 明 : 初始 屏幕 ”界面 中 ， 输 入 要 设 定 的 物料 号 ， 如 图 3-53 
所 示 。 


EE 
尽 特 征 
物料 [INC100 互 


图 3-53 输入 要 设 定 的 物料 号 (QS61) 


为 物料 分 配 检验 特性 ， 如 图 3-54 所 示 。 


EE 僚 人 各 从 机 
新 特性 
物料 三 INC1002 [Ge ”1002 高 分 子 涂料 
特性 分 配 
细节 工厂 主 检验 特性 版 本 主 …… 检验 特性 的 短文 本 REF ; 
倒 hFol 1001 1 Sy 固体 含 旦 加 
全 hrol1l003 1 Sr | 不 透水 性 贡 丰 


图 3-54 输入 检验 特性 〈QS61 ) 


设 定 物料 检验 类 型 05， 同 时 选中 “使 用 物料 说 明 的 检验 ” 复 选 框 ， 则 该 类 型 的 检验 将 
使 用 物料 说 明 检 验 ， 如 图 3-55 所 示 。 
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区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1002: 


检验 类 型 
选 .… 检验 类 型 。 短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 检 … 回 
回 05 其 他 货物 收据 的 检验 口 加 “| 忽 
口 08 库存 转 储 检验 口 可 [ 岛 
«4 Pb 本 上 
检验 类 型 105 | 其 他 货物 收据 的 检验 
检验 类 型 的 详细 信息 
叫 过 出 检验 库存 采样 过 程 口 可 能 序列 号 
_]HU 检验 加 1009%6 检验 平均 检验 期 
| 回 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 质量 记分 过 程 来自 使 用 决策 代码 | 
口 手工 采样 计算 允许 的 应 品 % | 
门 手工 采样 输入 控制 检验 批 对 于 每 个 物料 念 证， 
动态 修改 规则 口 单个 QM 订单 
自动 分 本 同 略 过 允许 质量 管理 订单 
J 检查 特征 了 自动 使 用 决策 
[ 罗 园 加 格 8 类 型 | 图 检查 类 型 |[%] 


J 


图 3-55 设 定 物料 检验 类 型 ( MM02) 


手工 采用 QA01 创建 检验 批 ， 进入 “检验 说 明 ” 界 面 ， 可 以 看 到 该 检验 批 没有 检验 计 
划 , 但 是 有 “使 用 物料 说 明 的 检验 ”标识 。 


县 元 秀 肛 毅 
晤 检验 指令 ”及 库存 ”器 修 疏 历史 ..， ”管理 数据 ..， 账户 分 配 ”发 物 料 任 证 … 


,也 01] 上 海星 亿 制 造 I 太 
检验 批 |50000000402 | ban 
物料 [THO1002 | 站 ”1002 高 分 了 涂料 图 加 
批 次 lo000000370| [0001| [gr 
检验 批 来 源 [05 其 它 收 货 
检验 类 型 [05 其 它 货 愧 收据 的 检验 
系统 杖 态 [REL CaLC SPRG | 用 户 枯 态 | | ”加 | 
批 起 源 的 数据 _“ 检验 批 数 里 “/ 料 玲 说 明 | 使 用 决策 “上 访问 分 本 的 数据 “| 
| 分 配 的 规格 
回 使 用 物料 说 明 的 检验 

| 说 明 选 择 (物料 说 明 , 任务 清单 ) 

物料 [ZFINC1002 版 次 EE 

供应 商 | | 关键 日 其 [2014. 10. 28| 

客户 | | 制造 商 | 

TE | 用 途 | 

图 3-56 ”查看 检验 批 的 检验 说 明 ( QA03) 


为 检验 批 输入 检验 特性 值 ， 可 以 看 到 工序 为 系统 默认 的 “9999”， 实 际 上 并 无 此 工序 ， 
表明 是 物料 说 明 的 检验 ， 如 图 3-57 所 示 。 

可 以 为 检验 批 输入 检验 特性 值 ， 如 图 3-58 所 示 。 

可 以 为 检验 批 记 录 使 用 决策 。 
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记录 参 史 ;地 抬 厌 兴 


只 辆 固 口 缺 阳 号 结果 打印 输出 癌 使 用 决策 | 少 检 验 批 ” 旅 实 际 数 里 ”的 样 品 


检验 批 [50000000402 | ”1002 高 分 子 涂料 

工序 19999| 由 物料 说 明 检验 工作 中 心 ER 
TI zy 

特性 过 滤器 | 全 部 特性 ”| 

| 管理 数据 ] 

| 检验 员 Ho | 检验 的 开始 时 间 [2014. 10. 28| |16:33:33] 


图 3-57 输入 检验 值 (QE01) 


到 如 绕 喘 ZFINC1002 0000000370: 矢 险 点 上 监 


仿 检 3 


哈 图 口 缺点 .， 让 检验 方法 ”如 控 制图 表 ”上 叮 历 史 程序 。” 妓 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 。 人? 舍 价 参数 … 
物料 ZFINC1002 |&r| 力 | 1002 高 分 了 涂料 批 次 0000000370 
检验 批 50000000402 | 加 | 

操作 /活动 ” |9999| 人 | | 。 由 物料 说 明 检 验 工厂 [MFO1l 


A 一般 的 | 汇总 的 上 标识 符 


接受 招收 状 . 检验 特性 的 短文 本 | 检验 的 。 单 值 结果 初始 什 | 评估 向 
则 回 | 口 5 国信 信里 70 .… 100 % 1 1 阿 || =| 71.0 71 4 
回 口 5 不 适 水 性 测 壕 不 合格 单元 的 数 里 1 1 加 bu 0 VY 
图 3-58 ”输入 检验 特性 值 (QE01) 
| 到 录 胡 党 歼 血 : 矢 花 并 上 监 
国 移 缺 陷 ..， 人 检验 批 ” 国 结 果 的 历史 记录 ..。 ”有 缺陷 的 数量 ..…。 批 次 杖 态 ..…， 完成 检验 ”管理 数据 ..…。 人 留 更 改 历史 记录 … 
检验 批 50000000402 
物料 ZFINC1002 1002 高 分 子 涂料 国 
批 次 0000000370 0001 
系统 状态 INSP RREC SPRQ | 用 户 状 态 
检验 结束 日 期 2014. 10. 28 
缺陷 大 特征 。 【检验 批 库存 
》 | 全 部 特性 
特 .… 评估 上..。 加权 缺陷 分 类 。 说 明 结果 检验 特性 的 短文 本 不 .… 应 品 共享 汪 
主 特 $9. 一 v70..100% 三 | 71.0 固体 含量 0 I0ppn 5 
主 特 %.. 了 不 合格 单元 的 数量 于。 不 透水 性 出 斌 0 0ppn 5 
‘|? | 
| 使 用 决策 
货架 寿命 到 期 日 | 批 杖 态 … 
使 用 决策 代码 二 IQMTEST ,接受 
质量 记分 1100| ,来 自 使 用 决策 代码 | 
图 3-59 ”记录 使 用 决策 (QA11) 


第 4 章 SAP 质量 检验 计划 


检验 计划 是 SAP QM 模块 用 来 管理 和 记录 质量 检验 的 计划 和 任务 的 清单 。 它 定义 了 需要 
检验 的 每 道 工序 和 需要 被 检验 的 特性 。 检 验 计划 也 是 SAP QM 主 数据 的 一 部 分 ， 但 它 是 所 有 
主 数 据 类 型 的 一 个 集合 体 ， 所 以 本 书 单独 列 出 一 章 进行 讲解 。 


4.1 SAP 质量 检验 计划 概述 


如 果 仅 仅 激 活 了 物料 主 数据 的 QM 视图 ， 使 得 SAP 可 以 启用 QM 业务 操作 ， 就 可 以 说 是 
打开 了 通 向 SAP QM 的 “大 门 ”， 但 只 有 开始 应 用 了 检验 计划 ， 才 能 算 真 正 进 入 SAP QM 
3 房间 3 [e) 

图 4-1 显示 了 检验 计划 在 质量 检验 流程 中 的 位 置 ， 可 以 看 到 质量 检验 计划 是 主 数 据 的 
集成 者 ， 包 括 了 检验 特性 、 检 验方 法 、 采 样 过 程 等 基础 主 数据 。 


上 上 地 


质量 主 数据 生成 检验 批 “| 执行 检验 /输入 结果 /采用 决定 /后 续 处 理 


质量 检验 类 型 检验 计划 答 Fe 
Py J 入 检验 记录 
事务 码 : 人 A 事务 码 : QE01/QA02 


采用 决定 和 后 续 处 理 
2 QAILLQA12 


图 4-1 质量 检验 计划 在 质量 检验 流程 中 的 位 置 


1) 质量 计划 的 数据 基础 是 检验 特性 、 检 验方 法 、 采 样 过 程 等 。 

2) 触发 检验 批 和 启用 检验 计划 是 在 质量 视图 中 定义 的 ， 用 MM03 查看 。 

3) 查看 和 修改 检验 计划 是 在 QP03 或 CWBQM 中 进行 。 

4) 检验 批 创建 好 后 可 以 使 用 QA03 查询 。 

5) 用 QE01 或 QE51N 对 检验 批 输入 检验 值 ， 或 采用 LIMS 接口 自动 输入 。 

6) 用 QAI11 对 检验 批 执行 使 用 决定 ， 触 发 后 续 操 作 。 

质量 检验 计划 和 检验 类 型 的 对 应 关系 见 表 4-1。 对 于 同一 个 物料 ， 不同 的 业务 需要 不 同 
的 检验 计划 ， 首 先是 检验 指标 不 同 ， 其 次 是 检验 方法 不 同 ， 还 有 可 能 是 样本 方法 不 同 ， 不 同 
的 检验 类 型 对 应 了 不 同 的 检验 计划 用 途 。 


43 


表 4-1 质量 检验 计划 和 检验 类 型 的 对 应 关系 


检验 类 型 检验 类 型 概述 2 

01 采购 订单 的 收 货 检 验 5 
0101 采购 订单 在 收 货 中 的 模型 检查 501 
0102 采购 订单 在 收 货 中 的 初步 行动 检查 502 
0130 来 自 外 部 处 理 的 GR 检验 53 
02 货物 发 送 检验 6 
03 生产 订单 的 过 程 检验 1 
0303 生产 订单 的 过 程 检验 1 
04 来 自生 产 的 收 货 检验 5 
05 初始 化 库存 时 使 用 ， 如 系统 上 线 前 的 库存 重新 在 新 SAP 系统 中 进行 人 库 操作 5 
06 从 用 户 返 回 检验 7 
07 供应 商 的 审计 检验 3 
08 库存 转 储 检验 9 
09 批量 的 常规 检验 9 
10 交 货 到 客户 (会 订单 ) 的 检验 6 
1001 交 货 到 客户 ( 含 订单 ) 的 模型 检查 6 
11 交 货 到 客户 (无 订单 ) 的 检验 6 
12 一 般 交 货 检验 6 
13 重复 制造 的 过 程 检验 1 
14 在 工厂 维护 中 的 检验 

15 物理 样本 的 检验 9 
16 存储 条 件 的 检验 (稳定 性 ) 9 
1601 初始 测试 (稳定 性 研究 ) 9 
1602 为 存储 条 件 手工 检验 批 (稳定 性 ) 9 
17 来 自 外 部 系统 的 检查 9 
89 其 他 检验 3 

质量 检验 计划 是 独立 设置 的 ， 然 后 再 和 物料 相关 联 。 当 物料 被 检验 时 ， 会 产生 检验 批 ， 
该 质量 检验 计划 就 会 根据 检验 类 型 分 配 到 对 应 的 检验 批 上 。 
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前 常用 事务 码 如 下 : 
QP01 -创建 质量 计划 
QP02 - 更改 质量 计划 


QP03 - 显示 质量 计划 
CWBQM - 质量 检验 工作 台 (创建 、 修 改 和 显示 为 一 体 ) 


4.2 SAP 质量 检验 计划 结构 


SAP 质量 计划 是 一 种 标准 的 SAP 任务 清单 (Task List) ， 用 计划 组 ( Group) 和 组 计数 号 
(Group Counter) 来 确定 唯一 的 计划 。 

检验 计划 由 计划 表 头 、 检 验 工 序 、 检 验 点 标识 及 检验 特性 组 成 : 

e 计划 表 头 (Header) 包含 了 计划 的 基础 信息 ， 如 计划 组 、 组 计数 号 、 用 途 、 检 验 点 
等 。 检 验 计划 由 计划 组 和 组 计数 号 来 确定 唯一 计划 ， 一 般 来 说 ， 一 个 计划 组 包含 了 几 
个 计数 号 ， 每 个 计数 号 对 应 一 个 计划 ， 每 个 计划 包括 多 个 检验 工序 。 
检验 工序 (Operation〉 对 应 的 就 是 每 个 检验 工序 ,不同 的 工序 对 应 不 同 的 检验 步骤 ， 
每 个 工序 可 以 在 不 同 的 工作 中 心 进行 (工作 中 心 是 执行 工序 和 作业 的 场所 ， 对 于 检验 
可 以 视 作 “执行 这 些 检查 的 场所 ”。 可 以 被 定义 为 工作 中 心 的 内 容 有 机 带 、 人 、 生 产 
线 、 加 工 中 心 、 作 业 中 心 等 ) 。 一 个 工序 可 以 包括 多 个 检验 点 和 检验 特性 。 如 工序 中 
没有 检验 点 ， 则 工序 下 直接 包含 了 检验 特性 ， 如 图 4-2 所 示 。 
检验 点 标识 (Inspection Point) 。 检 验 点 是 对 一 个 工序 按时 间或 按 产量 来 进行 取样 和 记 
录 的 一 个 标识 ， 比 如 ， 在 实际 生产 中 的 一 个 工序 中 ， 每 生产 100 个 产品 就 设 定 一 个 
仿 验 点 来 进行 样本 采样 和 检验 ， 对 应 的 计划 就 可 以 创建 检验 点 来 记录 这 个 检验 ， 如 
图 4-3 所 示 。 检 验 点 可 以 重复 建立 多 次 ， 每 个 都 包括 多 个 检验 特性 ， 检 验 点 是 在 检验 
计划 中 定义 类 型 ， 然 后 在 检验 批 中 创建 实例 的 。 
检验 特性 ( Inspection Characteristic ) 就 是 要 检验 的 指标 ， 是 用 来 定义 需要 检验 的 特定 
内 容 , 定义 了 对 物料 检验 要 求 的 数据 。 检 验 特 性 分 为 定性 和 定量 两 类 。 每 个 检验 特性 
还 可 以 设 定 相应 的 采样 过 程 、 检 验方 法 、 动 态 修改 规则 等 。 

无 检验 点 的 质量 检验 计划 在 记录 检验 结果 时 结构 如 图 4-2 所 示 ， 其 中 一 个 计划 包含 了 
多 个 工序 ， 每 个 工序 包含 了 多 个 检验 特性 。 

有 检验 点 的 质量 检验 计划 在 记录 检验 结果 时 结构 如 图 4-3 所 示 ， 其 中 一 个 计划 包含 了 
多 个 工序 ， 每 个 工序 可 以 包含 多 个 检验 点 ， 每 个 检验 点 对 应 一 个 样本 号 码 ， 每 个 检验 点 包含 
了 多 个 检验 特性 。 

下 面 用 业务 实例 来 说 明 计划 的 结构 和 建立 方法 。 

1. 业务 需求 

SAP 系统 内 的 工厂 MF01 (上 海星 亿 制 造 工 厂 ) 需要 对 初始 化 收 货 入 库 的 物料 1001 高 
分 子 涂料 进行 收 货 检 验 。 

2. 业务 分 析 

根据 业务 需求 ， 设 定 检验 计划 、 检 验 工 序 和 指标 。 进 货 检查 一 般 不 设置 检验 点 。 

工序 1: 外 观 检查 ; 工作 中 心 库房 检验 室 

e 颜色 (要求 为 红色 、 淡 红 和 中 红 ) 

。 外 观测 试 ( 人工 判 定 ) 

e 不 透水 性 测试 (采用 内 部 检测 方法 1000 方法 测试 ) 

工序 2: 化 学 成 分 检查 ; 工作 中 心 厂 化 验 室 
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检验 计划 


检验 计划 表 头 (Headen 


检验 计划 工序 (Operation) 
检验 特性 (Characteristic) 


检验 特性 (Characteristic) 


检验 计划 工序 (Operation) 


检验 特性 (Characteristic) 


检验 特性 (Characteristic) 


图 4-2 质量 检验 计划 结构 (无 检验 点 ) 


e 酸碱度 pH (要 求 为 7.30 ~7. 50) 
e 固体 含量 (要 求 为 70% ~80% ) 
3. 后 端 配置 


检验 计划 〈 带 检验 点 ) 在 检验 过 程 中 的 结构 


检验 计划 表 头 (Header) 
检验 计划 工序 (Operation) 


检验 点 -样品 (Sample) 


检验 特性 (Characteristic) 


检验 特性 (Characteristic) 


检验 点 -样品 (Sample) 


检验 特性 (Characteristic) 


检验 特性 (Characteristic) 
检验 计划 工序 (Operation) 


图 4-3 ”质量 检验 计划 结构 (有 检验 点 ) 


查看 后 端 设 置 ， 确 定 收 货 检验 类 型 05 的 用 途 。 
路 径 : SPRO“ 质 量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “建立 检验 批 ” 一 “维护 检验 类 型 ”， 如 


图 4-4 所 示 。 


查看 “05” 检 验 类 型 的 “任务 清单 使 用 " ， 确 定 使 用 类 型 是 “5” (在 创建 计划 时 会 用 


到 ) ， 如 图 4-5 和 图 4-6 所 示 。 


Structure 

， 局 。 物料 管理 

; 区 司 币 行 

7 区 质 旦 管理 
» 国 。 ”基本 设置 
» 忌 ” ”后 名 中 的 质量 管理 
» 书 。” 质 里 计划 
7 己 ” 质量 检验 


~ 忌 。” ”建立 检验 批 
' 国 从 维护 检验 类 到 
”对 亿 维护 检验 批 来 源 并 分 配 检验 类 型 
“ 驰 傅 维护 编 S 范 围 


图 4-4 维护 检验 类 型 (SPRO) (一 ) 
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区 成 禄 图 益 器 类 型: 局 鉴 

多 生 并 目 盟 昆 只 思 区 忆 
检验 类 型 ”| 短文 本 回 
0303 
04 来 自生 产 的 收 货 检验 一 
05 其 他 货物 收据 的 检验 
06 从 用 户 返 回 检验 
07 攻 应 商 的 审计 检验 
08 库存 转 傅 检验 
0800 。。_QM 激活 时 的 检验 库存 的 检验 批 
09 批 里 的 常规 检验 
10 交代 到 客户 ( 含 订单 的 检验 
1001 
11 交 货 肥 客户 (无 订单 ) 的 检验 = 
12 一 般 交 货 检验 

4 4 上 


图 4-5 维护 检验 类 型 (SPRO) (二 ) 


获 成 禄 图 " 益 冉 类型" 鸯 六 
多 多 目 圈 国 网 由 四 
检验 类 型 05 其 他 货 帆 站 据 的 格 玫 


Priflosabwicklung 打印 控制 

状态 参数 文件 [= 门 立 即 打 印 样本 绘图 指令 
订单 类 型 门 立即 打印 检验 指令 
实际 采样 类 型 收 货 样 品 了 癌 ] 显 示 明 细 通 知 单 

UD 选择 集 ZQ05 

门 同一 工厂 中 的 选择 集 


PrUfergebnisse 
记录 视图 单 值 和 汇总 结果 (而 省 视图 ) 下 
通知 类 型 F3 yj 每 个 检验 批 一 个 质量 通知 


Prifplanung 
任务 清单 使 用 5 | 


图 4-6 维护 检验 类 型 (SPRO) (三 ) 


4. 前 端 操作 

按 3. 4 节 所 述 的 方法 ,创建 以 下 检验 特性 (这些 特 性 会 被 检验 计划 所 引用 ， 如 图 4-7 
所 示 。 

。 颜色 ， 定 性 

e 外 观测 试 ， 定 性 

。 不 透水 性 测试 ， 定 性 ， 有 检验 方法 。 

。 酸碱度 pH， 定量 ， 设 定 上 下 限 。 

e 国体 含量 ， 定 量 ， 设 定 上 下 限 。 

进入 SAP 前 端 ， 依 次 选择 “后 勤 ” 一 “质量 管理 ”一 “质量 计划 ”一 “检验 计划 ”一 
“QP01 -创建 ”， 创 建 质量 检验 计划 ， 如 图 4-8 所 示 。 


-名 A 所 | 和 
他 涂料 进货 的 检验 计划 Ze ， 加 物料 管理 
> 委 ， 加 销售 和 分 消 
> ， Q Rh 
SSG » 生产 
工序 1 : 外 观 检查 工作 中 心 库房 检验 室 ， 加 声 品 -处理 
量 颜 色 〈 要 求 为 红色 ， 淡 红 ， 中 红 ) Se 
加 外 观测 试 ( 人 工 判 定 ) e > 铝 质量 管理 
重 不 透水 性 测试 〈 采用 1000 方 法 测试 ) > 名 质量 计划 
> 名 检验 计划 
7 名 检 计划 
QP01 -创建 
工序 2 : 化 学 成 分 检查 工作 中 心 厂 化 验 室 。 多 op02 -Ad 
i -= P03 - 显示 
酸碱度 pH ( 要 求 为 7.30 -7.50 ) 外 op60 -下 
里 国体 合 量 ( 要 求 为 70% - 80% ) .四 op61 - 们 放生 
” 咏 Qp06 - 执 少 或 不 可 用 的 检验 计划 
， 辐 Qp07 -采购 中 摧 少 或 不 可 用 的 检 
， 芒 Qp05 -打印 (一 般 ) 六 
” 芭 Qp08 - 打印 (选择 的 ) ~ 
4 ai 
图 4-7 计划 格式 和 检验 指标 图 4-8 创建 质量 检验 计划 ( QP01) 


在 “创建 检验 计划 : 初始 化 屏幕 ”界面 中 ， 可 以 直接 将 物料 和 工厂 在 创建 时 关联 到 计 
47 


划 中 ， 如 图 4-9 所 示 。 设 定 计划 组 名 为 “ZQP1001”。 也 可 以 在 使 用 QP02 更 改 计 划 时 为 计 


划分 配 工厂 和 物料 。 
设 定 组 计数 器 为 “U5”( 可 以 使 用 字母 或 数字 ) ; 在 “用 途 ” 中 ,选择 “5” 一 “ 货 


物 接收 ”， 该 选项 要 和 后 端 所 设置 检验 类 型 的 “任务 清单 使 用 ”相对 应 ， 如 图 4-10 所 示 。 


僵 副 益 冉 矿 部 : 赤 关 细 依 
i fA (1) 15 #9 
他 全 益 鞠 坟 前 : 声 失 化 诛 窗 ni 限制 | 
物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 
翁 加 复制 模式 。 信任 务 清单 ”入 工 序 
和 人 ECG 

组 ZQP1001 用 ”描述 

物料 ZINC1001| 问 组 计数 器 U5 1 ”生产 

6 JEFol 3 JEo 2 工程 /设计 

组 ZQP1001 3 “万 能 
通用 数据 4 ,地 点 维护 
1 EA 

有 效 性 胜 除 标记 501 nk 

更 改编 号 用 途 5 502 

关键 日 期 2014. 10. 1d 状态 4 51 货物 接收 模型 

版 次 计划 员 组 53 。 6GR 外 部 处 理 
计划 工作 中 心 5 货物 发 放 

再 加 数据 CApp 订单 2 

参数 文件 从 批量 Ne 
旧 任务 清单 号 


4-9 为 计划 分 配 工厂 和 物料 (QP01) 
单 击 “ 工 序 ” 按 钮 ， 为 计划 添加 工序 ， 


便 瑟 益 冉 矿 部 : 志 藉 细 芳 
4 芒 信 任务 清单 ”信物 料 分 配 ” 改 工序 


如 图 4-11 所 示 。 


物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 
任务 清单 
组 ZQP1001 
组 计数 器 U5| 1001 高 分 子 涂料 
MFOL 长 文本 存在 
通用 数据 
_ | 删除 标记 
用 这 。 
状态 4 
计划 员 组 
计划 工作 中 心 
CAPP 订单 
从 批量 | 列 粳 99, 999,999 KG 
旧 任 务 清单 号 
图 4-11 为 计划 添加 工序 (QP02) 


图 4-10 设置 组 计数 器 和 用 途 (QP01) 


添加 两 个 工序 ， 设 置 “ 控 制 码 ” 为 “QM01”。 此 处 “工作 中 心 ”为 可 选项 。 此 时 可 以 


保存 计划 ， 采 用 修改 计划 QP02 来 添加 检验 特性 ， 如 图 4-12 所 示 。 


选择 第 一 个 工序 0010， 单 击 “ 检 验 特性 ”按钮 ， 添 加 第 二 步 创 建 的 3 个 检验 特性 ， 如 


图 4-13 所 示 。 


图 4-14 所 示 。 


48 


选择 第 二 个 工序 0020， 单 击 “ 检 验 特性 ”按钮 ， 添 加 第 二 步 创建 的 2 个 检验 特性 ， 如 


检 朋 矿 部 更 碟 : 工 态 虞 监 
4 号 慑 怕人 六 oa 芍 口 参考 图 工序 人 及 检 验 特 性 仿生 产 资源 /工具 


物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 05 
序列 四 | 
工序 概览 
民工 序 SOp 工作 中 心 工厂 | 控制 码 _ 标 准 文本 码 描述 长 ... PRT 分 类 对 .…. 相 .… 累 ... 子 .… 基本 数量 。 工 .… 生产 时 间 ! 
| oo10 NF01_WH1 MF01 QMN01| 己 收 货 外 观 检验 目下 口 1 kg 
0020 MFO1_LAB NFO1 QMO1 收 货 化 学 成 分 检验 图 | 图 OL kg 
图 4-12 ”所 添加 的 2 个 工序 (QP02) 
二 成 从 器 六部 天 经 研 蓝 
《4 如 及 生产 资源 /工具 ”复制 特性 ..， 岳 尽 相关 特性 说 明 


1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 ”U5 


0010 | 收 货 外 观 检验 


物料 ZFINC1001 
操作 /活动 


控制 标识 符 


罗 忆 | 区 区 | 俏 | 办 轿 | 回 。 效 里 数据 | 加 HB | 加 秦 | 


检验 特性 


__ 特性 重 置 标识 Qn ”QI 。 主 检验 特性 工厂 版本。 参 . 检验 特性 的 短文 本 。 长 … 人 允 ..， 相 ..， 方法 
lo 口 M1006 ME011 鼎 色 
国名 口 回 1oot Foll 外 观测 斌 区 口 
出 |30 口 MI 1003 地 011 不 透水 性 测试 [DO lio000 DEFEol 
IE 一 一 [一 - - T 天 1 Pb L 一 - 
图 4-13 为 工序 0010 添加 检验 特性 ( QP02) 
二 成 益 器 矿 部 : 大 经 研 属 


4 如 及 生产 资源 / 工 复制 特性 .。 5 疏 相 关 特 性 说 明 


物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 U5 


检验 方法 工厂 ”版 本 


1 


操作 /活动 |0020| | 收 货 化 学 成 分 检验 检验 

区 @ 区 区 图 | 四 四 wax | 四 上 | 四 条 | 控制 标识 符 | 

检验 特性 

特性 “| 重 置 标识 |Qn |Q| “| 主 检验 特性 | 工厂 | 版 本 “| 参 . 检验 特性 的 短文 本 。 “长.…， | 允 ..， 相 ..， 方法 检 ..。 | 版本。 采样 过 程 ” 采 .… 基本 采 … S 


lo 同 口 1005 IR0l1 酸碱度 pH [区 ] 口 
JEoi 1 固体 含量 口 


国 20 I wool 
ss 一 一 T rm 1 f ra 1T -一 - . 


图 4-14 为 工序 0020 添加 检验 特性 (QP02) 


选择 “固体 含量 ”检验 特性 ， 该 特性 是 全 部 备份 的 特性 ， 而 非 引用 特性 ， 可 以 为 该 特 
性 在 计划 中 重新 设置 不 同 的 控制 标识 符 和 上 下 限 等 ， 选 择 该 检验 特性 ， 单 击 “控制 标识 符 ” 


按钮 ， 如 图 4-15 和 图 4-16 所 示 。 其 他 检验 特性 也 可 按 类 似 方 式 设 定 。 


更 成 益 冉 矿 剖 : 适 险 局 此 
4 如 尽 生 产 资源 工具 复制 特性 ..， 瑟 避 相 关 特性 说 明 


1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 ”U5 


10020| 路 货 化 学 成 分 检验 


组 ZQP1001 
操作 /活动 


区 已 | 区 属国 ] 多 | 茵 区 Ej” | 加 BR ”| 回 采样 


检验 特性 


特性 重 置 标识 Qn |Q| “| 主 检验 特性 工厂 | 版 本 | 参 . 检验 特性 的 短文 本 长 … | 允 . 
10 回 | 口 1005 JIEOL 1 酸碱度 pH 
po | MM Dil E01l1 固体 含量 


图 4-15 选择 “固体 含量 ”检验 特性 
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更 或 夫 肌 矿 部 : 产生 疼 经 坊 芍 


4 车 主 检验 特性 ”控制 标识 符 | 人 各 相关 特性 说 明 

物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 U5 

操作 /活动 10020 | | 收 货 化 学 成 分 检验 

特性 |20 | 国体 含量 | 四] 

数 里 特性 《下限 /上 限 容 差 )， 汇 总 记录 , 所 需 特 性 , 固定 范围 
一 般 数 据 大 定 里 数据 目录 ， 

目标 值 和 容 差 = = ee - | 
小 数位 计 里 的 单位 % 
允 差 码 值 
目标 值 _ 
规范 下 限 70| 规范 上 限 80| | 
实际 下 限 70| 实际 上 限 80 | 

图 4-16 修改 “固体 含量 ”检验 特性 (QP02) 


质量 检验 计划 是 独立 设置 的 ， 然 后 再 和 物料 相关 联 。 当 物料 被 检验 时 ， 会 产生 检验 批 ， 


该 质量 检验 计划 就 会 根据 检验 类 型 分 配 到 对 应 的 检验 批 上 。 如 图 4-17 所 示 ， 将 05 类 型 的 检 


验 类 型 设置 为 “有 任务 清单 的 检验 ” 
验 批 。 


“ 目 动 分 配 ” 


区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1001: 检验 设置 数据 


“检验 特征 ”， 使 得 计划 可 以 分 配 到 检 


网 检查 特征 站 自动 使 用 决策 


检验 类 型 
选 .… 检验 类 型 。 “短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 “| 检 :… 团 
口 04 来 自生 产 的 收 货 检 验 回 回 “[ 冤 
可 05 其 他 货物 收据 的 检验 回 可“[ 岛 
本 上 144» 
检验 类 型 105 | 其 它 化物 收据 的 检验 
_ 检 验 类 型 的 详细 信息 a 
名 过 由 潮 检验 库存 采样 过 程 口 可 能 序列 号 
口 Hu 检验 门 100% 检验 平均 检验 其 | | 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 | 质量 记分 过 程 来 自 使 用 决策 代码 | 
回 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 允许 的 碌 品 % [ | 
门 手工 采样 输入 yy 控制 检验 批 对 于 每 个 物料 赁 证 | 
动态 修改 规则 |zD1| 口 单个 QM 订单 
回 自动 分 本 回 略 过 允许 质量 管理 订单 


四 ESE 


图 4-17 修改 质量 视 


医 


(MMO2) 


采用 MB1C 进货 ， 触 发 05 类 型 的 检验 ， 用 QA03 或 者 QA33 查询 检验 批 ， 如 图 4-18 所 


示 ， 发 现 生 成 检验 批 “50000000350”。 在 “ 检 


验 说 明 ” 界 面 ， 可 以 看 到 计划 组 为 


“ZQP1001”、 组 计数 器 为 “U5” 的 计划 已 被 分 配 到 了 检验 批 上 。 
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县 示 稚 网 瑶 


电 检 验 指 令 ”入 库存 。 留 修改 历史 管理 数据 .。 帐户 分 本 ”入 物料 作证 … 

6 忆 有 E01| 。 上 海星 亿 制 造 工厂 

检验 批 50000000350 

物料 元 INC1001 ”| 1001 高 分 子 涂料 图 国 

批 次 000000&37C| [0001| [| 

检验 批 来 源 15 其 它 收 货 = 

检验 类 型 05 其 它 货物 收据 的 检验 

系统 拓 杰 REL ChLC SFRY _ 用 户 居 态 加 | 
批 起 源 的 数据 上 检验 批 数 里 “此 稳 蛤 误 且 使 用 决策 “上 访问 分 醒 的 数据 

,分配 的 规格 一 _ 

组 ZQP1001 3 JEol 

组 计数 器 本 1001 高 分 子 涂料 [人 |] 

用 途 5 | 

识 明 这 择 (物料 六 明 ,任务 清单 ) 

物料 ZFINC1001 版 次 

供应 商 = 关键 日 其 |2014. 10. 14| 

客户 [se= 制造 商 EE 

i MFO1 用 途 5 


图 4-18 查看 检验 批 (QA03) 


4.3 SAP 质量 检验 计划 的 主 检验 特性 


第 3 章 和 4.2 节 已 经 说 明了 检验 特性 的 基础 用 法 ， 本 节 将 对 检验 特性 的 应 用 进行 阐释 。 


在 第 3 章 中 说 明 控制 


a 


付 


定义 时 ， 设 定 检验 特性 的 控制 


AAA 


符 ， 如 果 用 的 是 “完全 复制 模 


式 ”， 则 在 计划 中 引用 这 些 检验 特性 时 ， 可 以 重新 设置 控制 符 ;， 如果 是 “引用 模式 ”， 则 检 


验 特性 是 什么 设 定 ， 计 划 中 就 只 能 引用 什么 
在 计划 修改 管理 中 ( QP02) ， 可 以 到 “工序 ”一 “检验 特性 ”一 “ 设 定 控制 标识 符 ” 
全 复制 模式 的 检验 特性 的 标识 符 。 图 4-19 和 图 4-20 所 示 为 定量 特性 的 控制 标识 ， 


Dz 


区 正 元 


图 4-21 和 图 4-22 所 示 为 定性 特性 的 控制 标识 。 


建立 辫 充 


区 编辑 特性 控制 标识 


控制 标识 符 

定 里 特性 
主 检验 特性 类 型 
等 级 特性 J 规范 下 限 
数量 检验 特性 , 浏 门 检查 目标 值 
控制 数据 
重 置 标识 样品 

[采样 过 程 
一 般 信 息 ]SpC 桂 性 
状态 
语言 代码 结果 确认 = 
短文 本 回 总 计 记录 
搜索 字段 口 单 个 结果 
内 部 特性 描述 门 无 特性 记录 
口 分 类 记录 
口 -缺陷 记录 
"TE 
附加 的 信息 

4-19 


J 规范 上 限 


由 附加 采样 
| 破坏 性 检验 


" 同 所 需 特 性 
口 可 选 特性 
_ 接 要 后 
]) 拒 收 后 


定量 特性 的 控制 标识 符 


界面 (QP02) (一 ) 


， 不 能 修改 。 


区 编辑 特性 控制 标识 < 
| ch 0010 颜色 
定性 特性 
类 型 
回 特 性 属性 
样品 
习 采 样 过 各 站 附加 采样 
口 Spc 尾 性 门 破坏 性 检验 
结果 确认 
总 计 记录 所 需 特 性 
中 单个 结果 中 可 选 特性 
无 特性 记录 接受 后 
分 类 记录 拒 收 后 
号 缺陷 记录 
办 国 多 | 
图 4-20 定量 特性 的 控制 标识 符 
界面 (QP02) (二 ) 
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; 区 编辑 特性 控制 标识 
- 
ey 0010 颜色 


区 编辑 特性 控制 标识 


Ch 0010 颜色 本 不 固定 范围 〇 无 作证 
定性 特性 固定 范围 口 任 证 ， 如 果 拒 收 
类 型 小 范围 中 所 需 任 证 

[特性 属性 〇 大 范围 
样品 | 多 种 的 
| 采样 过 程 门 附加 采样 网 长 期 特性 检验 
[SPC 桂 性 门 破坏 性 检验 问 ] 让 品 份 额 / 质量 记分 
回 jRR 更 改 任 证 

结果 确认 让] 分 醒 设 备 测试 

了 总计 记录 加] 所 需 特性 

介 ) 单 个 结果 回 可 选 特性 | 打 Ep 

无 特性 记录 〇 接受 后 引 打印 

分 类 记录 加 拒 收 后 不 要 打印 

门 | 执 陷 记录 在 跳 过 时 不 打印 


图 4-21 定性 特性 的 控制 标识 图 4-22 定性 特性 的 控制 标识 符 
符 界面 (QP02) (一 ) 界面 (QP02) (二 ) 


如 图 4-23 所 示 ， 用 户 可 以 在 计划 中 把 同一 个 检验 特性 复制 多 次 ， 但 设 定 不 同 的 控制 标识 
符 来 进行 演示 。 下 面 将 对 各 个 控制 标识 符 做 逐一 解释 ， 见 表 4-2 ~4-10。 图 4-23 中 的 “ 重 置 
标识 ” 列 〈 即 预定 义 标 识 列 ，Preset Indicators) 可 以 为 检验 特性 设 定 预定 义 的 一 组 控制 标识 符 ， 
在 实际 工作 中 较 常用 到 。 此 处 为 了 便于 说 明 每 个 标识 符 的 用 途 ， 不 采用 预定 义 标识 符 ， 而 是 采用 
手工 逐一 设 定 的 方法 。 注 意 : 如 果 设 定 了 某 些 预定 义 标识 ， 则 不 再 允许 手工 修改 控制 标识 符 。 
便 伟 益 器 六 胡适 隆 局 监 
4 如 及 生产 资源 /工具 复制 特性 ..， 5 及 相关 特性 说 明 


物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 ”U6 
操作 /活动 0010， | 移 库 检验 
匠 | 匠 | 区 区 畏 | | 四 Ej 区 BR 加 条 | 控制 标识 符 | 
检验 特性 
_ 特性 ” 重 置 标识 Qn ”QI 主 检验 特性 工厂 版本。 参 . 检验 特性 的 短文 本 长 ..。| 允 ..。 | 相 ... | 方 
面 克 习 口 1005 MFoll 酸碱度 pH - 总 计 记录 [@] [0] 
20 可 口 1005 MFoll [区 | [DD] 
30 可 口 1005 WEFoll [|] [DD] 
ko | 可 口 1005 JIFol 1 LD | 
50 可 口 1005 JEoll Lal ny 
要 4-23 ” 设 定 检 验 特性 ( QP01) 
表 4-2 检验 特性 的 控制 标识 符 (第 一 部 分 ) 
检验 特性 类 型 控制 标识 符 解 释 
二 规范 下 限 如 果 设 定 ， 则 需要 对 指标 设 定 下 限 值 ， 如 图 4-24 所 示 ， 当 设 定 上 下 限 为 
A (Lower specif. limit) 7 ~8， 录 入 检验 值 时 ， 系 统 会 进行 校 验 。 上 下 限 值 可 以 相同 
定量 规范 上 限 如 果 设 定 ， 则 需要 对 指标 设 定 上 限 值 ， 如 图 4-24 所 示 。 上 下 限 可 以 和 人 允 差 
人 ( Upper specif limit) 码 (Tolerance Key) 相配 合 ， 设 定 上 下 限 
检查 目标 值 ， 当 输入 了 上 下 限 后 ， 系 统 会 检查 是 否 达 到 目标 值 ， 可 以 和 人 允 差 
定量 检查 目标 值 码 (Tolerance Key) 相配 合 (但 要 求 允 差 范围 是 目标 的 正 负 范围 之 间 )， 如 
(Check target value ) 图 4-25 所 示 ， 采 用 人 允 差 码 JS4 输入 目标 值 ， 系 统 会 自动 根据 允 差 范围 计算 上 
下 限 
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( 续 ) 


检验 特性 类 型 控制 标识 符 解 ” 释 
采样 过 程 是 否 使 用 采样 过 程 来 确定 样本 大 小 和 指标 评估 方式 ， 如 果 选 择 此 项 ， 就 要 
(Sampling procedure ) 设置 采样 过 程 。 具 体 设 定 将 在 下 一 节 进 行 介绍 
SPC 特性 
(统计 过 程控 制 特性 SPC | 是否 采用 控制 图 (控制 图 可 以 计算 上 下 警示 限 ， 将 在 第 11 章 介绍 ) 
characteristic ) 


如 果 设 定 ， 该 特性 的 检验 需要 增加 样本 数量 。 


一 般 来 说 ， 计 算 检验 工序 的 样本 量 是 用 该 工序 检验 特性 中 最 大 的 检验 量 。 
附加 样本 但 附加 样本 是 属于 额外 的 样本 ， 所 以 可 用 以 下 公式 来 计算 工序 样本 数量 
定量 /定性 ( Additive Sample) 工序 的 样本 数量 = 工序 中 最 大 非 附加 样本 的 检验 特性 的 样本 数量 (该 值 可 
以 是 破坏 性 检验 的 样本 数量 ) + 所 有 附加 样本 的 特性 的 样本 数量 。 


详细 设 定 见 第 5 章 

设 定 该 特性 的 检验 是 破坏 性 检验 ， 就 是 说 检验 之 后 样本 不 可 再 用 。 对 应 的 
样本 量 可 以 过 账 到 样本 消耗 项 目 〈 移动 类 型 331) 。 

检验 该 特性 后 〈 即 在 系统 中 即 输入 该 特性 的 检验 值 ) ， 在 使 用 决定 时 ， 系 统 


人 会 建议 扣除 该 牙 坏 性 检验 用 料 到 “样本 消耗 ”库存 项 目 。 

Duetive insp. 破坏 性 检验 的 样本 依然 可 以 作为 检验 工序 中 的 最 大 样本 数量 来 成 为 该 工序 
的 最 终 样本 数 ， 因 为 可 以 检测 所 有 非 破坏 性 项 目 后 再 检测 该 破坏 性 检测 。 
具体 样本 计算 可 以 参照 第 5 章 


当 设 定 上 下 限 为 7 ~8， 录 入 检验 值 时 系统 会 进行 校 验 ， 如 图 4-24 所 示 。 


pp 上 汇总 的 _“ 单位 将 被 检验 标识 符 
图 区 | 昌 | 区 | | 也 | 会 | | 营 | 入 | 芝 | | 国 | 鸭 | 名 | 国 强制 | | 更 多 细节 .… | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 | 评估 | 
同 口 5 栈 W 咸 庶 DpH -总 计 记 录 7.00 .. 8.00 5 5 | 富 |g 7.10 4 
| 口 口 2 柄 说 pH -单个 记录 7.00 .. 8.00 5 3 |[ 丁 | gl 7.367 
6. 500 % 
7. 400 ep 
8. 200 % 


到 4-24 录入 检验 值 ( QE01) 


设 定 “ 目 标 值 ”为 “10. 0000”, 设 定 “ 允 差 码 ” 值 为 “JS4”， 系 统 会 自动 根据 允 差 范 
围 计算 上 下 限 (QP02) ， 如 图 4-25 所 示 。 


物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 U6 
操作 /活动 0010| , 移 库 检验 _ J 
特性 22 | | 本 碱 度 pH - 单个 记录 - 目标 值 | | [区 


数量 特性 下限 /上 限 容 差 ，,， 单个 结果 , 所 需 特性 , 固定 范围 
一 般 数 据 4 定 里 数据 目录 【 采样 


目标 值 和 容 差 ns me 
小 数位 4 计 里 的 单位 mm 

允 差 码 什 Js4 | 

目标 值 10. 0000 

规范 下 限 9. 9980| 规范 上 限 10. 0020 
实际 下 限 实际 上 限 


到 4-25 ” 设 定 目标 值 和 人 允 差 码 值 〈( QP02) 
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表 4-3 ”检验 特性 的 控制 标识 符 (第 二 部 分 ) 
检验 特性 类 型 控制 标识 符 解 “ 释 


是 比较 常用 的 设 定 ， 仅 需 输 入 一 个 检验 后 总 计 的 均值 ， 如 该 特性 有 5 个 检 
验 值 ， 若 选 定 总 计 记录 ， 就 输入 1 个 最 终 的 平均 值 ， 例 如 图 4-26 所 示 的 第 一 
个 特性 


总 计 记 录 


(Summ. Recording) 


单个 记录 需 输 入 每 一 个 检验 值 ， 系 统计 算 平 均值 。 如 该 特性 有 5 个 检验 值 ， 若 选 定 
is 语 单个 记录 ， 就 输入 5 个 检验 值 。 一 般 要 设 定 采 样 过 程 ， 样 本 数量 多 于 1 个 ， 
GY 例如 图 4-26 所 示 的 第 二 个 特性 


检验 后 不 能 记录 检验 特性 的 结果 。 较 少 使 用 。 
即 该 结果 不 用 记录 (也 无 法 记录 到 系统 里 ， 输 入 单元 为 灰色 )， 如 图 4-27 
所 示 


无 特性 记录 
(No charac. Recording) 


设 定 分 类 记录 ， 不 用 输入 具体 检验 值 ， 而 是 输入 落 在 某 分 类 范围 内 检验 值 
的 数量 。 
如 图 4-28 所 示 ， 设 定 指 标 上 下 限 如 下 ， 可 以 分 为 4 个 分 类 ; 
ee 值 的 等 差 为 2。 


规范 下 限 为 4.00 
分 类 记录 规范 上 限 为 10. 00 

| Jing) 分 类 编号 等 于 3, 表明 有 几 个 分 段 。 
Ae 分 类 宽度 等 于 2. 00, 表明 每 个 分 段 的 宽度 

分 类 中 值 等 于 7. 00 ， 表 明 分 类 的 中 间 值 。 

如 图 4-29 所 示 ， 记录 时 系统 会 按 分 类 将 记录 分 为 4 ~6、6~8、8 ~10、10 
以 上 等 分 类 。 

如 果 该 指标 被 检验 了 5 次 ，3 次 检验 值 在 4 ~6，2 次 检验 值 在 6 ~8， 就 在 
4~6 中 输入 “3”， 就 在 6 ~8 中 输入 “2”， 系 统 会 自动 按 均值 计算 最 终结 果 


如 果 设 置 此 标识 ， 当 记录 结果 不 合格 时 ， 系 统 会 自动 调用 特征 的 记录 缺陷 

缺陷 记录 功能 。 可 以 在 检验 目录 中 配置 类 型 为 9 的 目录 ， 配 置 到 特性 中 。 如 果 类 型 9 的 
(Defects recording ) 目录 没有 启用 ， 可 以 到 后 台中 启用 (SPRO“ 质 量 检验 ”一 “检验 批 完成 ” 
一 “维护 使 用 决策 目录 ”一 “检查 目录 类 型 ” ) , 如 图 4-30 ~4 -32 所 示 


设 定单 个 记录 后 指标 的 输入 ， 如 图 4-26 所 示 。 


一 般 的 汇总 的 “上 单位 将 被 检验 标识 符 


图 匠 怕 | 屁 | 名 | 全 | 多 全 畏 | 回 | 网 | 名 | 介 。 漠 |] | 可 多 细节 . | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 评估 
团 口 5 酸碱度 pH -总 计 记录 7.00 .. 8.00 5 5 | 加 jg 7 wp 
门口 2 柄 碱 订 pH -单个 记录 8.00 .. 8.00 5 3 可 lgsoo 
7.000% | 
8.000 衣 % 
9.000 % | 


图 4-26 总 计 记 录 和 单个 记录 的 录入 比较 ( QE01) 


设 定 “ 无 特性 记录 ”， 检 验 后 不 能 记录 检验 特性 “固体 含量 ” 犁 ， 系 统 状态 默认 为 
2， 如 图 4-27 所 示 。 
设 定 特性 数量 数据 的 分 类 记录 ， 不 用 输入 具体 检验 值 ， 而 是 输入 落 在 某 分 类 范围 内 检验 
值 的 数量 ， 如 图 4-28 所 示 。 
设 定 分 类 记录 后 ， 输 入 检验 值 时 不 用 输入 具体 检验 值 ， 而 是 输入 落 在 某 分 类 范围 内 检验 
值 的 数量 ， 如 图 4-29 所 示 。 
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局 姑 针 轴 ZFINC1001 0000000370: 天 经 岩 改 
哈 图 口 缺点 ..， 蕊 检验 方法 ” 右 控 制图 表 ” 咒 历 史 程序 ” 辟 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 


物料 [于 IHC1001 Ge] 国 | 1001 高 分 子 涂料 批 次 00000005 
检验 批 50000000369 | 四 | 
操作 /活动 |0020|[ 全 | 了 | 。 收 化 化 学 成 分 检验 


区 结果 记录 状态 (1) 11 找到 条 目 


全 彼 的 下 | 汇总 的 上 标识 符 _| 


EN 图] 对 届 

国 区 属 国 [2] BF Sl 加 el hele 
接受 拒 收 状态 检验 特性 的 短文 本 | 结果 0 可 被 处 理 
加 DID 酸碱度 pH | 1 必须 处 理 

加 | 口 |OE 固体 含量 | 2 【处理 的 ] 
| | 3 评估 过 的 


图 4-27 输入 检验 值 (QE01) (一 ) 


更 成 益 赔 机 前 : 站 宇 适 必用 阁 
1 上 加 多 主 检验 特性 控制 标识 符 | 尽 相 关 特性 说 明 
物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 U6 


操作 /活动 |0010| 殉 库 检验 


特性 [2 | 驾 碱 度 pH -分 类 | 
数量 特性 (下限 /上 限 容 差 〉， 分 类 记录 , 所 需 特 性 , 固定 范围 


一 般 数 据 定 里 数据 目录 [采样 


| 目标 值 和 容 闫 
小 数位 [| 计量 的 单位 [ 
允 差 码 什 
目标 什 
范 下 限 4| 规范 上 限 10 
实际 下 限 | | 实际 上 限 | 
[分 类 定义 
分 类 编号 [8 | 
分 类 宽度 | 2] 分 类 中 值 7 


器 


4-28 设 定 特性 数量 数据 ( QP02) (一 ) 


喇 ] 放 如 园 奥 ZFINC1001 0000000370: 送 纶 从 燃 
必 罗 国 口 扫 点 .， 国 出 二 设备 。 贺 历史 程序 国 结 果 历史 记录 人 估价 参数 .… 


物料 JZFINC1001 |@] 国 | 1001 高 分 了 涂料 批 次 0000000370|G 
特性 [ooiol 42[ 《| <] >] [> ] 酌 志 辣 pH -分 类 
状态 扩 处理 被 完成 下 | 评估 Sa 
属性 |ResDatOrgn | -| 
附加 信息 好 | 位 置 op | 
| 天明 : 男 定 的 检验 范围 分 类 分 类 下 限 | 和 类 限 。 ”分 类 大 小 “| 评 告 ”缺陷 分 类 | 
检验 5* 500 G 加 1 2 1 % 02 主 = 
大 > 4 6 2 Y = 
范 上 限 10 3 6 8 2 | ~ 
加 :4 8 10 0 2 * 
范 下 限 4 5 10 20 0 % 02 主 . = 
| 结果 | | 
检验 的 5 不 符合 1 | 


图 4-29 输入 检验 值 (QE01) (二 ) 
设 定 特性 数量 数据 ， 设 定 缺 陷 分 类 到 特性 中 ， 如 图 4-30 所 示 。 
设 定 缺陷 分 类 到 特性 中 ， 当 输入 不 合格 值 时 ， 系 统 自 动弹 出 缺陷 输入 框 ， 如 图 4-31 所 示 。 


933 


便 恕 益 冉 矿 部 : 与 如 
4 上 苹 弛 主 检验 特性 ”控制 标识 符 ”名 相 关 特 性 说 明 


物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 ”U6 
操作 /活动 0010 | | 移 库 检验 
特性 50 | | 酸碱度 pH - 缺陷 记录 wa 


数 里 特性 下限/ 上限 容 差 ，， 揪 陷 , 汇总 记录 , 所 需 特 性 , 固定 范围 
一 般 数 据 定量 数据 _ A 目录 | 


| 目录 a 一 = - es 
目录 类 型 8 Cersset 工厂 代码 组 或 选择 设置 排序 文本 
站 闻 “m1 
日 口 [GDEFECT -质量 缺陷 分 关 
到 4-30 设 定 特性 数量 数据 ( QP02) (二 ) 
] 0 柄 中 度 DH - 天 特征 记录 7 .… 8 1 0 回 | = 
] 1 王座 oH -分 类 记录 。 4 .. 10 1 区] 4 性 50 | 酸碱度 pH - 缺 隐 记 录 
] 1 酸碱度 pH - 缺 辽 记 录 “7 .8 1 Eje I 
报表 类 到 [00000042| 缺陷 类 型 ， 位置， 装配 ， 原因 ， 作业， 估价 
类 别 参 数 文 件 QM0000001 质量 通知 的 目录 配置 文件 
4 项 目 概览 
代码 组 。 代码 缺陷 类 型 | 二 数 。 夫 隐 分 类 SY 代码 组 代码 摧 陷 库 位 
QNDEFECT D002 指标 低 于 规定 | 主要 缺陷 & ~ 口 


确定 缺陷 后 


图 4-31 输入 检验 值 (QE01) (三 ) 
， 系 统 将 以 一 面 红 座 标示 缺陷 ,图 4-32 所 示 。 


一般 的 [ 汇总 的 _“ 单位 将 被 检验 【 标识 符 
图 | 区 蕊 | 区 | [3| 会 | 品 [ 生 | 只 | 图 网 | 贸 | 镶 。” 台 || 更 多 细节 .… | 
“| 接受 招收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 。 单 值 结果 初始 值 评估 特性 缺陷 人 属性 检 
| 口 口 1 醒 碱 诬 pH -分 类 记录 。 4 .. 10 1 回 ] | ~ 
| 口 同 5 酸碱度 pH - 热 咯 记录 7..8 1 1 加 |=| 6.0 6 
图 4-32 输入 检验 值 (QE01) (四 ) 
表 4-4 检验 特性 的 控制 标识 符 (第 三 部 分 ) 
检验 特性 类 型 控制 标识 符 解释 
所 需 特 性 选择 标识 符 后 ， 该 特性 就 要 求 必须 输入 检验 值 ， 否 则 不 能 做 自动 评估 (但 
定量 /定性 a 可 以 手工 强制 评估 )。 设 定 后 ， 指 标 在 检验 批 创建 后 初始 状态 为 1， 如 图 4-33 
( Required charac. ) 所 示 
可 选 特性 该 特性 是 可 选 的 检验 指标 ， 不 要 求 必须 输入 检验 值 。 如 果 不 输 入 值 ， 检 验 
定量 /定性 i 批 做 使 用 决定 时 不 会 被 提示 未 输入 值 。 设 定 后 ， 指 标 在 检验 批 创建 后 初始 状 
( Optional charac. ) 态 为 0 
定量 /定性 接受 后 该 指标 最 近 的 前 一 个 所 需 特 性 被 接受 后 ， 该 特性 可 以 被 输入 检验 值 ， 设 定 
人 (After accept) 后 ， 指 标 在 检验 批 创建 后 初始 状态 为 A， 如 图 4-34 所 示 
定量 /定性 拒 收 后 该 指标 最 近 的 前 一 个 所 需 特 性 被 拒 收 后 ， 该 特性 可 以 被 输入 检验 值 ， 设 定 
时 (After rejection ) 后 ， 指 标 在 检验 批 创建 后 初始 状态 为 B， 如 图 4-35 所 示 


采用 不 同 特性 选择 的 检验 特性 的 初 状态 如 下 : 


0 可 被 处 理 。 
1 必须 处 理 。 
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A 控制 接收 特性 时 的 需求 特性 。 

B 控制 特性 被 拒绝 时 的 需求 特性 ， 如 图 4-33 所 示 。 采 用 不 同 特性 选择 的 检验 特性 的 初 
状态 分 别 为 1、0、A、B， 后 两 个 条 件 特性 默认 是 无 法 输入 的 ， 能 和 否 输入 是 根据 前 一 个 必须 
特性 的 评估 状态 而 定 的 。 


起 一 般 的 [ 汇总 的 7 单位 将 被 检验 标识 符 


| 加 区 思 ] 区 | 多 | 全 | 后 [@| 办 | 四 网 [名 多 3 || S$. | 
接受 招收 状态 “检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 “| 检验 的 。 单 值 结果 : 

口 口 1 酸 碱 认 pH - 所 和 特性 7.…8 2 I 昭 1 
| 口 口 。 本 碱 谨 pH -可 诸 桂 性 。 7..8 2 回 

口 口上 柄 碱 度 pH -接受 后 .8 2 0 回 

林口 ”本 W 这 pH- 折 收 后 。 7..8 2 0 回 


图 4-33 输入 检验 值 (QE01) (五 ) 


当 “ 酸 碱 度 pH - 所 需 特 性 ”被 接受 后 ， 特 性 “酸碱度 pH - 接受 后 ”可 以 被 输入 检验 
值 ， 如 图 4-34 所 示 。 


一 般 的 【 汇总 的 《单位 将 被 检验 “标识 符 


图 | 芹 | 藉 | 图 | [会 | 多国 畏 | 国 固 | 呈 图 和 | 更 多 细节 .… 
_ 接受 招收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 评估 单 值 结果 
| 回 口 5 酸碱度 pH - 所 委 特 性 。 7..8 1 w | 四 | 司 7.0 
| 门 0 酸碱度 pH - 可 选 特性 。 7..8 2 喇 
| 口 口 2 本 格 ph - 接 5 后 。 7..8 2 | 加] | 
| 口 口 B 酸碱度 pH - 拒 收 后 7..8 2 辐 


图 4-34 输入 检验 值 (QE01) (六 ) 


当 “ 酸 碱 度 pH - 所 需 特性 ”被 拒 收 后 ， 特 性 “酸碱度 pH - 拒 收 后 ”可 以 被 输入 检验 
值 ， 如 图 4-35 所 示 。 


一 般 的 汇总 的 单位 将 被 检验 人 标识 符 


| 加 | 区 思 | 区 | [3[ 会 | [名 | 各 | 办 | 图 圈 二 | 名 。 强 | | | 更 多 细节 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 评估 单 值 结果 
了 了] 同 5 栈 碱 度 pH - 所 零 特 性 7..8 1 % | 癌 |=| 4.0 
口 口 0 柄 中 度 pH -可 谈 桂 性 。 7..8 2 回 
口 口 A 酸碱度 pH -接受 后 7.…8 2 la 
口 口 2 柄 到 度 pH- 拒 收 后 。 7..8 2 [本 0 


图 4-35 输入 检验 值 (QE01) (七 ) 


表 4-5 检验 特性 的 控制 标识 符 (第 四 部 分 ) 
检验 特性 类 型 控制 标识 符 解 释 


可 以 在 结果 记录 中 记录 任意 数量 的 检验 值 ， 如 一 个 指标 要 检验 5 次 ， 人 允许 
输入 单个 结果 (Single Value) ， 如 果 设 置 这 个 标识 符 ， 就 可 以 输入 任意 个 检验 
值 ， 如 图 4-36 所 示 


常用 选项 。 在 结果 记录 中 必须 记录 固定 数量 的 检验 值 ， 如 一 个 指标 要 检验 5 
次 ， 人 允许 输入 单个 结果 (Single Value) ， 如 果 设置 这 个 标识 符 ， 就 必须 要 输入 
5 个 值 


在 结果 记录 中 可 以 记录 小 于 要 求 数量 的 检验 值 ， 如 一 个 指标 要 检验 5 次 ， 


不 固定 范围 
(Scope not fixed ) 


固定 范围 
( Fixed scope) 


人 多 许 输入 单个 结果 (Single Value) ， 如 果 设 置 这 个 标识 符 ， 就 可 以 输入 小 于 5 
ey 
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检验 特性 类 型 控制 标识 符 解 释 


在 结果 记录 中 可 以 记录 大 于 要 求 数量 的 检验 值 ， 如 一 个 指标 要 检验 5 次 ， 


定量 /定性 大 范围 采用 单个 结果 (Single Value) ， 如 果 设置 这 个 标识 符 ， 就 可 以 输入 大 于 5 
(Larger scope ) 个 值 


采用 不 固定 范围 ， 输 入 界面 会 多 出 一 个 “插入 行 ” 按 钮 ， 可 以 输入 多 于 预定 检验 数量 
的 值 ， 如 图 4-36。 


LE 三 般 的 则 (汇总 的 【单位 将 被 检验 【 标识 符 


贸 | 区 忆 | 屋 | |3[ 会 | 后 | 和 | 四 | 国 圈 | 久 | 国 各 || 更 多 9# | 
“接受 抱 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 评估 i 
口 口 2 柄 碱 诬 pH -单个 记录 “8.00 .. 8.00 5 3 [ 百 ]g 8.000 
7.000 % | 
8.000 允 
9.000 % | 
区 | 
| 口 口 1 酸碱度 pH -单个 记录 - .9.9980 .. 10.0020 mm 5 0 
图 4-36 输入 检验 值 (QE01) ( 八 ) 
表 4-6 检验 特性 的 控制 标识 符 (第 五 部 分 ) 
检验 特性 类 型 控制 标识 符 解 释 
无 凭证 输入 记录 时 ， 不 强制 输入 检验 说 明 ， 在 输入 结果 时 ， 该 检验 说 明 记 录 在 
(No documentation ) “检验 描述 ” 列 ， 仅 仅 是 为 了 记录 信息 使 用 ， 如 图 4-37 所 示 
定量 /定性 凭证 ， 如 果 拒 收 输入 记录 时 ， 当 特性 没有 通过 评估 时 ， 强 制 输入 检验 说 明 ， 该 说 明 记录 在 
人 (Docu ifrejected) “| 输入 结果 时 的 “检验 描述 ” 列 
所 需 凭证 输入 记录 时 ， 强 制 输 入 检验 说 明 ， 该 说 明 记 录 在 输入 结果 时 的 “检验 描 
( Docu. required) 述 ” 列 
4 上 汇总 的 “上 单位 将 被 检验 标识 符 
加 区 书 | 区 | [会 | 多国 国 | 国 转 | 有 | 名” 并 训 | 更 多 细节 | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 
由 口 口 2 柄 碱 诬 pH -总 计 记 录 7.00 … 8.00 5 5 司 
口 口 1 栈 W 咸 度 pH -单个 记录 7.00 .. 8.00 5 0 柯 
口 口 0 栈 W 度 DH -于 特征 记录 7 .. 8 5 0 加 


图 4-37 输入 检验 值 (QE01) ( 九 ) 


表 4-7 检验 特性 的 控制 标识 符 (第 六 部 分 ) 
检验 特性 类 型 控制 标识 符 解 释 


实际 业务 中 ， 有 时 质量 使 用 决策 已 经 做 完 后 ， 可 能 还 需要 修改 指标 检验 值 ， 
长 期 特性 检验 用 户 可 以 对 有 这 种 需求 的 检验 特性 设置 “长 期 特性 检验 ”控制 符 ， 当 检验 批 
(Lon es jn ection) 做 完 使 用 决策 后 ， 检 验 批 有 一 个 “LTIN 长 期 检验 ”状态 ， 这 表明 依然 可 以 对 
pa Poe 该 批 输入 检验 值 。 如 图 4-38 所 示 ， 当 重新 输入 值 到 检验 批 里 时 ， 系 统 会 有 一 

个 提示 ， 如 图 4-39 所 示 


( 续 ) 


解释 


检验 特性 类 型 控制 标识 符 
E 检 测 不 合格 时 ， 该 指标 不 合格 的 检验 


为 特性 设 定 该 控制 标识 符 ， 当 该 特 怕 
数量 将 参与 质量 记分 。 
该 设 定 需要 主 数据 中 质量 视图 的 评分 设 定 相 配合 ， 如 图 4-40 所 示 。 
定量 /定性 废品 份额 /质量 记分 如 图 4-41 所 示 ， 检 验 批 中 有 3 个 指标 ， 每 个 指标 取样 5 个 单位 ， 第 一 个 指 
(Scrap share/q - score ) 标 5 个 全 不 合格 ， 扣 5 分 ， 第 2 个 和 第 3 个 指标 各 有 一 个 不 合格 ， 各 扣 1 分 。 
总 计 扣 除 的 7 分 ,将 会 计 入 报废 。 并 且 在 使 用 决定 ( Usage Decision) 时 ,该 
不 合格 数量 将 会 参与 计算 质量 记分 ， 最 终 得 分 为 93 分 
(该 标识 符 较 少 使 用 ， 一 般 在 使 用 决定 中 用 来 计算 质量 记分 ) 


如 图 4-38 所 示 ， 检 验 批 有 一 个 “LTIN 长 期 检验 ”状态 ， 这 表明 在 检验 批 执行 使 用 决 
策 后 依然 可 以 对 该 批 输 入 检验 值 。 


县 元 沽 秋 
0 FO1) 用 上 海星 亿 制 造 工厂 
检验 批 |50000000368 | 


物料 |ZFINC1001 | 1001 高 分 子 涂料 


状态 业务 处 理 


| 带 柜 态 编号 的 状态 


| 系统 状态 


状态 文本 

MI UD .已 做 出 使 用 决定 
回 LTIIN 长 期 检验 

MM PASG 计划 /说 明 已 分 本 
J CCTD 已 创建 检验 特征 
回 C&ALC 计算 样本 

园 STIC 已 完成 短期 检验 
网 SPRQ 需要 将 数量 记 账 
回 SPCO 库存 完全 过 账 

| STUP 已 更 新 统计 数据 


4-38 查看 检验 批 状 态 (QA03) 


回回 


| 开交 请 S 的 基态 


器 


检验 批 做 使 用 决定 后 依然 可 以 继续 对 该 指标 输入 值 ， 如 图 4-39 所 示 。 


到 有 录 绕 身 : 才 冶 研 涯 

只 国葬 口 抽 阳 ” 且 结 果 打 印 输 出 口 使 有 决策 | 少 检验 批 ” 必 实际 数 星 网 样品 

检验 批 50000000368 1001 高 分 子 涂料 

工序 10010| 。 收 货 外 观 检验 工作 中 心 | 
[nFol| 


[5 
a [E 长 其 特性 检验 
| 你 是 否 想 
检验 员 @ hi? 


下 


| 


EE 


图 4-39 输入 检验 值 (QE01) (+) 
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主 数据 质量 视图 设 定 质量 记分 过 程 为 “04 


区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1001: 检验 设置 数据 


来 自 特 性 废品 份额 的 加 权 ”。 


选 … 检验 类 型 。 ”短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 检 … 回 
口 04 来 自生 产 的 收 贷 检验 回 回 [ 押 
器 05 其 他 货物 收据 的 检验 回 回 “|[ 包 
回 08 库存 转 储 检验 回 回 [ 留 、 
4 gbP 
检验 类 型 08 库存 转 铺 检验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 一 se _ | 
YM 存 采样 过 程 口 可 能 序列 号 
U 口 100% 检验 平均 检验 其 [ | 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 EE ] 质 旺 记 分 过 程 下 二 来自 特性 计 吕 人 [”] 
回 有 任务 清单 的 检验 口 手工 采样 计算 多 许 的 应 品 % ee 
口 手工 采样 输入 控制 检验 批 03 特性 的 最 小 质量 记分 
动态 修改 规则 | 口 单 个 0M 订单 。 “|04 来 自 特性 店 品 份额 的 加 权 
全 CR es: 05 来 自 特性 质量 记分 的 加 权 
四 自动 分 本 四 昭 过 Ai 许 质量 管理 订单 人 
园 检 查 特 征 加 自动 使 用 决策 
回国 四 


图 4-40 数据 质量 视 


对 检验 批 进行 使 用 决策 记录 ， 该 指标 不 合格 的 检验 数量 将 作为 判 废品 ， 并 且 参 与 质量 记 
分 ， 记 分 被 扣除 7 分 ， 得 分 为 93 分 。 


二 缺陷 特征 检验 批 库存 _ 


图 设 定 (MM02) 


[| 》 | 全 部 特性 特性 7 
特 .… 评估 L..， 加 权 缺陷 分 类 “说明 结果 应 品 共享 | 评估 
[图 | 02 主 了 不 合格 单元 的 数量 没有 评估 v 
贸 | A 不 合格 单元 的 数量 没有 评估 ~ 
灸 |% 02 主 .. Y 02 主 .. v 不 合格 单元 的 数量 加 5 100. 00 % R 拒 收 的 ~ 
和 贸 w | 02 主 .v1 不 合格 单元 的 数量 里 1 20.00 % 及 已 接受 的 ~ 
[eI OE 不 合格 单元 的 数量 时 1 20.00 % 上 已 接受 的 ~ 
diP 
使 用 决策 
”货架 寿命 到 期 日 批 状态 .…， ”加 | 
使 用 决策 代码 | 
质量 记分 CE 来 自 特性 应 品 份额 的 加 权 
后 续 操 作 
图 4-41 使 用 决策 记录 (QA11) 
表 4-8 检验 特性 的 控制 标识 符 (第 七 部 分 ) 
检验 特性 类 型 控制 标识 符 解 释 
当 设 定 该 标识 符 后 ， 在 做 质量 记录 时 ， 系 统 将 创建 一 个 记录 文档 来 记录 该 
指标 的 修改 记录 。 
定量 /定性 RR 更 改 赁 证 这 样 就 能 追踪 该 指标 被 修改 了 几 次 、 由 谁 修改 的 、 何 时 修改 的 以 及 每 次 的 
严守 /全 (RR change docs ) 输入 值 是 什么 。 
如 图 4-42 所 示 ， 单 击 “ 修 改 历史 记录 ”按钮 就 可 以 查看 修改 记录 ( 较 
常用 ) 


( 续 ) 


检验 特性 类 型 控制 标识 符 解 释 
定量 /定性 分 配 设备 测试 如 果 设 置 这 个 标识 符 ， 可 以 在 详细 设 定 中 为 该 指标 分 配 一 个 测试 仪器 。 用 
(Test - equi assignment) | 于 记录 是 什么 仪器 来 做 该 指标 的 分 析 ， 图 4-43 所 示 即 为 管理 性 质 的 文档 记录 
如 果 设 置 这 个 标识 符 ， 必 须 检 验 并 确认 该 定量 特性 的 计量 值 。 一 般 都 设置 
上 记录 计量 值 该 控制 符 。 
全 全 (Record Measured Values ) 如 果 不 设 置 这 个 标识 符 ， 记 录 结 果 时 ， 该 特性 的 初始 状态 为 “2 处 理 的 ”， 
不 可 以 输入 值 
如 图 4-42 所 示 ， 选 择 特性 ， 单 击 “ 修 改 历史 记录 ”按钮 ， 可 以 查看 修改 历史 和 每 次 修 
改 的 新 旧 值 。 
物料 ZFINC1O01 |@e] 贺 | 1001 高 分 子 涂料 批 次 0000000374 
检验 批 80000000100 | 加 | 
短文 本 _IB 的 值 新 价值 
[特性 的 改变 


三 般 的 | 汇总 的 “上 -单位 将 被 检验 “上 标识 符 _] 示 一 致 样品 单元 的 评估 分 可 ”1.0000000000000 0.0000000000000 


没有 初始 化 废品 和 


司 区 | 加 [AE] BF sl 动态 修改 的 特性 评估 。 。 R 
_ 接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 日 期 时 间 | 名称 是 缺陷 类 别 02 
团 口 5 本 三 度 pH - 总计 记录 7.00.. 8.00 2014.10.22 22:56:08 HAO 语言 代码 ZH 
财 ” 口 5 酸碱度 pH -单个 记录 7.00.. 8.00 2014.10.22 22:55:43 | HAO 检验 结果 评估 R 
| 口 口 。 本 三 座 pH -于 特 征 记录 7 .. 8 结果 记录 状态 = 
口 口 1 栈 W 威 度 pH - Normal 4..10 
习 口 5 酸 成 诬 pH - Additive 7..8 
口 口 2 四 wi 款 Scarp 不 合格 单元 的 数量 
ODO OD 2 smnlit Re 不 合格 单元 的 数 时 Mm 
口 回 5 #3mmit Eauip 不 合格 单元 的 数量 工 Fr 2 . 
图 4-42 输入 检验 值 (QE01) (十 一 ) 


在 计划 检验 特性 中 ， 可 以 为 该 指标 分 配 一 个 测试 仪器 ， 如 图 4-43 所 示 。 


县 元 秀 及 矿 部 : 一 到 玫 治 载 兹 


4 》 [ 沁 妈 主 检 验 特 性 ”控制 标识 符 | 入 生产 资源 /工具 
操作 /活动 |0010| 移 库 检验 
特性 [8o ] (hanamlit Equip 
质量 检验 特性 , 汇总 记录 , 所 需 特 性 , 固定 范围 
一 般 数据 | 采样 
| 一般 信息 _ 本 _ EEC 
| 参照 = = 
主 检验 特性 1004 nFo1 1 外 观测 斌 
测试 设备 10 110006383 | TEST_EQUIP_QM1 
到 4-43 ”查看 计划 检验 特性 ( QP03) 
表 4-9 检验 特性 的 控制 标识 符 (第 八 部 分 ) 
检验 特性 类 型 控制 标识 符 解 释 
定量 /定性 打印 (Print) 如 果 设 定 这 个 标识 符 ， 打 印 检验 说 明 时 将 打印 该 特性 
定量 /定性 | 不 要 打印 (Do not print) 如 果 设 定 这 个 标识 符 ， 打 印 检验 说 明 时 将 不 打印 该 特性 
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检验 特性 类 型 控制 标识 符 解释 
在 跳 过 时 不 打印 如 果 设 定 这 个 标识 符 ， 打 印 检验 说 明 时 ， 如 果 该 特性 是 可 以 上 略 过 的 ， 将 不 
打印 该 特性 ， 不 可 略 过 时 ， 依 然 打 印 


人 zz = 
/ 莹 | 
定量 /定性 ( Do not print at skip) 


如 图 4-44 所 示 ， 设 定 3 个 检验 特性 ， 检 验 打印 控制 标识 符 。 


到 巡 人 绕 壬 ZFINC1001 0000000370: 适 花 总览 


只 图 口 册 点 图 惠 习 & 备 ” 臣 检 验方 法 。” 絮 控制 图 表 。 用 历史 程序 ”如 运行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 。 入 价 

物料 |ZFINC1001 [Ge] 国 ] 1001 高 分 了 涂料 批 次 0000000370|S]| 

检验 批 |80000000203 

操作 /活动 |0010| 全 | | 。 移 库 检 验 工厂 吓 01 

俐 三 二 的 汇总 的 单位 将 被 检验 上 标识 符 

图 区 @| 图 | [Z| 全 | 多 全 国 | 茵 | 区 [|] 提 ” 唱 |] | 更 多 细节 . | 

__ 接受 招收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 。 结果 让 
加 5 hant print 不 合格 单元 的 数量 。 5 5 加 5 | 

| OD 回 5 》bzgniit Noprnt 不 合格 单元 的 数量 5 5 加 4 | 

| 口 同 5 shammit If Skip, Donotprnt 不 合格 单元 的 数量 5 5 加 3 % 


图 4-44 检验 打印 控制 标识 符 (QE01) 


根据 计划 分 配 的 物料 生成 检验 批 ， 单 击 “检验 指令 ”按钮 ， 如 图 4-45 所 示 。 


县 元 硼 肌 盘 

已 检 M 指 令 ‖ 仿 库 存留 修 改 历史 .…，。 管理 数据 ..， 帐户 分 配 

4 ,| 也 017| 。 上 海星 亿 制 造 工厂 

检验 批 80000000203 

0 ENCIO0INY | 1001 高 分 了 涂料 

批 次 I 

检验 批 来 源 08 后 ” 

检验 类 型 08 库存 转 储 检验 

系统 状态 INSP RREC 用 户 状态 
图 4-45 显示 检验 批 (QA03) 


进入 输出 控制 器 打印 预览 界面 ， 可 见 检验 指令 中 需要 打印 的 和 未 略 过 时 需要 打印 的 特征 
被 打印 输出 ， 如 图 4-46 所 示 。 


表 4-10 检验 特性 的 控制 标识 符 (第 九 部 分 ) 


检验 特性 类 型 控制 标识 符 解 释 
没有 公式 
定量 (Inspection Characteristic 表明 该 特性 无 计算 公式 


Does Not Contain a Formula) 
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( 续 ) 
检验 特性 类 型 控制 标识 符 解 释 


表明 该 特性 是 计算 公 需要 输入 计算 公式 。 

SAP 系统 支持 如 绝对 值 、 三 角 函 数 、 自 然 对 数 、 平 方 、 取 整数 等 公式 。 也 
0 

如 公式 “C0004 + C0006” 表 明 是 第 004 和 006 个 特性 的 均值 之 和 ， 如 图 4-48 
所 示 。 
计算 的 特性 计算 的 基础 变量 是 “C0006“ 一 个 前 导 码 ( Prefix ) 加 上 特性 标识 组 成 的 ， 

如 “C0006”， 是 “C0”( 特 性 测量 数学 均值 )， 加 上 “006” (标示 为 “010” 

的 特性 ) ， 表 示 该 取 值 是 标示 为 “006” 的 特性 的 测量 数学 均值 。 
在 图 4-50 中 ， 输 入 前 两 个 特性 的 检验 值 ， 选 择 计 算 特 性 ， 单 击 “ 评 估 公 式 
“按钮 ， 系 统 将 按 公 式 进行 计算 ,得 到 计算 值 为 6.5+7.0=13.5 (004 特性 的 
平均 值 为 6.5, 006 特性 的 平均 值 为 7.0) 

如 图 4-50 所 示 ， 计 算 值 为 6.5 +0.2 x8 =8.1 (004 特性 的 平均 值 为 6.5, 8 
是 006 特性 的 最 大 检验 值 ) 


(Calculated Characteristic ) 


蚀 
亏 


设 定 该 指标 ， 系 统 可 以 用 预先 设 定 的 规则 来 处 理 输入 值 ， 如 “输入 = 
如 图 4- 0 当选 择 “ 输 入 = 输出 ”时 ， 系 统 在 “结果 ” 列 显示 初始 
We 当选 择 “ 根 据 有 效 位 输出 ”时 ， 系 统 将 采用 设 定 的 有 效 小 数位 ， 
在 “结果 ” 列 将 显示 进位 后 的 值 ， 如 图 4-52 所 示 的 系统 显示 结果 


输入 处 理 


( Input Processing) 


LP01 锣 00003 页 (下 00007 页 ) 前 亲 邱 病 监 


分 配 测试 设备 : 0010 TEST_EQUIP_QN1 
监测 : 5+* 1.00G 
输入 未 确认 单位 数 . 


特性 0090 认 昼 闻 交 Print 
特性 必须 | 主 特性 & 


2 忆 
评估 规则 : 10 不 确认 单元 的 属性 检验 


监测 : 5+* 1.00G 
输入 未 确认 单位 数 . 


i 0110 训导 闻 攻 I ip Do not Print 
特性 加 权 : a: 全 全 


受 号 拒绝 号 
评估 规则 0 不 确认 单元 的 必 性 检验 


中 


监测 : 5+*+ 1.00G 
输入 未 确认 单位 数 . 


图 4-46 输出 控制 器 打印 预览 (SP01) 


设 定 4 个 特性 ，004 和 006 为 变量 ，008 和 010 为 计算 项 ， 如 图 4-47 所 示 。 
设 定 特性 008 的 公式 为 “C0004 + C0006”， 表 明 是 004 和 006 两 个 特性 的 均值 之 和 ， 如 
图 4-48 所 示 。 
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更 成 益 肢 矿 部 : 适 险 点 监 


《 如 信 生 产 资 源 /工具 。 复制 特性 .。 上 iu 信 相 关 特 性 说 明 
物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 U6 
操作 /活动 0010| | 移 库 检验 
忌 | 竖 | 区 | 屁 | 昨 | | 办 | | 回回 数量 数据 | 加 各 上 图 条 控制 标识 符 | 
检验 特性 
特性 Qn QI 主 检验 特性 工厂 版本。 参 . 检验 特性 的 短文 本 长 ..， 采样 过 程 分 … 相 ..， 方 法 检 .…。 版 本 采 … 基本 采 .…: 
tM OD1i005 IFolil 酸碱度 pH - 004 ksrIxo01 Bl [DO e100 
6 Y 1005 JEFO1 1 酸碱度 pH - 006 [3 jzSFIX001 EI] g 1.00 
8 Ml 口 1005 JIFol 1 Sum ofitem 004, 006 (Z jzsFIX00l 四 g& i.00 
10 | 回 | 口 1oo5 JIFO1 1 (Avg of (004)+0.2*(Max of(006)) [3 jzSFIX001 DOD g |2.00 
图 4-47 ” 设 定 检验 特性 ( QP02) 
《4 》 臣 多 主 检验 特性 ”控制 标识 符 | 外 相关 特性 说 明 
物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 ”U6 
操作 /活动 0010 | 移 库 检验 本 了 
特性 8 [Sum of tem 004 00d| ] 
数 里 特 性 【下限 / 上 限 容 差 ) ， 公式, 单个 结果 , 所 需 特性 , 固定 范围 
一 般 数 据 局 定 里 数据 目录 [采样 
目标 值 和 容 差 ee se. 
小 数位 2 计量 的 单位 
多 差 码 值 FE 
目标 值 
范 下 限 7. 00| 规范 上 限 8. 00 
实际 下 限 实际 上 限 
公式 
网 计算 公式 


公式 [coood + C0006 


图 4-48 


设 定 特性 010 的 公式 为 “C0004 + 0. 


设 定 公 式 ( QP02) 


2 * (CA006)”， 表 明 是 004 特性 的 均值 加 上 006 


特性 的 样本 最 大 值 的 0. 2 倍 ,“C0” 和 “CA” 为 前 置 符 ， 如 图 4-49 所 示 。 以 下 是 SAP 前 置 


符 的 列表 : 
A0 ”单个 单位 测量 值 
BO ”样本 均值 
Bl 样本 有 效 测量 值 号 
B2 ”样本 缺陷 单位 份额 
B3 ”样本 中 观察 缺陷 号 
B4 ”样本 中 缺陷 单位 号 
B8 ”样本 中 有 效 测量 值 变 式 
B9 ”样本 中 最 小 有 效 测量 值 
BA ”样本 中 最 大 有 效 测量 值 
C0 ”特性 测量 数学 均值 
Cl ”特性 有 效 测 量 值 数 
C2 特性 中 缺陷 单位 份额 
C3 ”特性 中 观察 缺陷 数 
C4 特性 中 缺陷 单位 数 
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C5 
C6 
C7 
C8 
C9 
CA 
DO 


系统 将 按 公式 进 和 


允 差 范围 上 限 
允 差 范围 下 限 
特性 目标 值 
特性 有 效 测量 值 变 款 
特性 最 小 有 效 测量 值 
特性 最 大 有 效 测量 值 


功能 模块 测试 
物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 U6 
操作 /活动 |0010| 移 库 检验 ] 
特性 [110 | LAva of (004)+0.2*(Max of(006)) | 区] 
数 里 特性 ‘ 下 限 / 上 限 容 差 》 7 公式， 单个 结果 ， 所 需 特 性 ， 固定 范围 
一 般 数 据 定量 数据 “| 目录 “上 采样 
| 目标 值 和 容 差 
小 数位 [2 | 计量 的 单位 | 
人 允 差 码 值 
目标 值 7. 50 
范 下 限 7. 00| 规范 上 限 | 8.00| 
实际 下 限 | |] 实际 上 限 | | 
| 公式 
网 计算 公式 
公式 [Co004 + 0.2*(CAOOB) 
图 4-49 修改 计划 检验 特性 ( QP02) 
如 图 4-50 所 示 ， 输 入 前 两 个 特性 的 检验 值 ， 选 择 计算 特性 ， 单 击 “ 评 佑 公式” 按钮， 
行 计 算 ， 得 到 计算 值 为 6.5 +7.0=13.5 和 6.5 +0.2 x8=8.1。 
友爱 绕 和 ZFINC1001 0000000370: 适 隆 局 监 
呈 贺 口 热点 .， 图 惠 式 设备 。” 基 检 验方 法 ” 辟 控 制图 表 上 骂 历 史 程 序 ”中 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 。 rf 
物料 元 INC1001 |[&r] 蜀 | 1001 高 分 了 涂料 批 次 0000000370|Sr| 
检验 批 [80000000259 | 加 
操作 /活动 [0010| 全 | 一 | 。 移 库 检验 工厂 [01 
CGC 一 磐 的 “汇总 的 [单位 将 被 检验 [标识 符 _| 
辐 区 国 国 a FB sw [sa 
_ 接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 评估 计算 公式 | 显示 公式 
| | 加 口 5 本 了 谨 DH - 004 7.00 .. 8.00 2 2 [ 丙 jg 6500 »Y 
7.00 光 
6.00 区 | 
| | 加 口 5 本 说 pH - 006 7.00 .. 8.00 2 2 国 jg 7ooo v» 
6.00 器 | 
| 8.00 光 
MM 口 3 sumofitem 004,006 7.00..8.00 2 2 | 滞 |@ 13.500 
同 口 3 (Avgof(004)+0.2*(Ma.. 7.00..8.00 2 2 | 河 |@ 8.100 


图 4-50 输入 检验 值 (QE01) 
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当 为 特性 选择 “100 输入 = 输出 ”时 ， 输 入 检验 值 时 ， 系 统 将 显示 初始 的 输入 值 ; 当 
选择 “200 ”根据 有 效 位 输出 ”时 ， 系 统 将 显示 进位 后 的 值 ， 如 图 4-51 所 示 。 


更 或 盘 肛 太吉 产 近 天 经 载 盗 


4 区 他 主 检验 特性 ”控制 标识 符 | 疏 相 关 特 性 说 明 

组 ZQP1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 U6 

操作 /活动 0010 | | 移 库 检验 ee 
特性 14 | 酸碱度 pH -单个 记录 [多 | 


数 里 特性 下限/ 限 容 差 ) ， 输入 处 理 , 单个 结果 , 所 需 特性 , 范围 未 固定 
_ 一 般 数据 4 定 旺 数据 上 目录“ 采样 


目标 值 和 容 差 
小 数位 2 计量 的 单位 


允 差 码 值 
目标 值 8.00 
范 下 限 8. 00| 规范 上 限 
实际 下 限 实际 上 限 
公式 
输入 处 理 | 200 根据 有 效 位 输出 Ea 


100 输出 = 输入 
200 根据 有 效 位 输出 


图 4-51 修改 计划 (QP02) 
当选 择 “100 输入 = 输出 ”时 ， 系 统 在 “结果 ” 列 显示 初始 的 输入 值 。 当 选择 “200 
根据 有 效 位 输出 ”时 ， 系 统 将 采用 设 定 的 有 效 小 数位 ,在 “结果 ” 列 显 示 进 位 后 的 值 ， 
如 输入 “7.55666”， 显 示 “7.557”。 


容 差 利 改 


XC 一般 的 | 汇总 的 “单位 将 被 检验 上 标识 符 


罚 | 匠 层 | 图 | 多 | 会 | 名 | 国 辐 | 国 固 | 轨 | 仿 吗 || gS 细 $$ | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 。 单 值 结果 初始 值 
口 ， 口 2 柄 诚 诬 pH -单个 记录 -输入 = 输出 8.00 .. 8.00 2 2 [ 囊 | g 7.556 


了. 444445 7.444445 
尼 | 7. 66775 7.66775 


| 2 酸碱度 pH - 单个 记录 - 根据 有 效 位 输出 8.00 .. 8.00 2 1 四 | =| 7.557 
7. 557 7.55666 


到 


4-52 ”输入 检验 值 ( QE01) 


4.4 SAP 质量 检验 计划 的 采样 过 程 


采样 过 程 (又 称 抽样 过 程 ，Sampling Procedure) 是 SAP 质量 管理 中 比较 重要 的 概念 ， 
它 主要 有 两 个 功能 : 其 一 ， 计 算 样 本 的 数量 ; 其 二 ， 评 估 检 验 特性 是 否 合格 。 

如 图 4-53 所 示 ， 系统 有 4 种 采样 类 型 。 采 样 类 型 指 的 是 用 何 种 方法 来 确定 样本 的 采样 
数量 。SAP 支持 以 下 几 种 采样 类 型 。 

1) 100% 全 检 : 对 检验 批 的 数量 进行 全 检 ， 较 少 使 用 。 

2) 百分率 抽样 : 按 固定 的 百分比 进行 样本 如 10% ， 检 验 批 的 物料 数量 为 100 个 时 ， 采 
样 10 个 作为 样本 ; 检验 批 的 物料 数量 为 1000 个 时 ， 就 采样 100 个 作为 样本 。 该 方法 在 实际 
中 并 不 经 常 使 用 。 
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型 立 益 天 好 椒 : 办 甩 


国 
采样 过 程 ZSFIXO002| |Fx Sample/No Valu/No Insp. Point 

分 配 

采样 类 型 [ [=] 
评估 模式 100% 检验 


图 4-53 创建 采样 过 程 中 的 采样 类 型 列表 ( QDV1) 


3) 国定 数量 抽样 : 按 固定 数量 进行 采样 ， 如 10， 检验 批 的 物料 数量 为 100 个 时 ， 采样 
10 个 作为 样本 ; 检验 批 的 物料 数量 为 1000 个 时 ， 还 是 采样 10 个 作为 样本 。 该 方法 最 常用 到 。 

4) 采样 方案 : 使 用 采样 方案 来 进行 采样 ， 也 是 一 种 固定 数量 抽样 ， 但 是 按 不 同 的 检验 
数量 级 而 设 定 不 同 的 固定 采样 数量 ， 使 得 检验 接收 概率 更 趋 一 致 、 更 为 精确 。 该 方法 较 常 
使 用 。 

有 时 用 户 在 抽样 检查 时 习惯 采用 百分比 抽检 法 ， 即 不 论 产品 的 批量 大 小 ， 都 采用 相同 的 
百分比 抽样 ， 如 10% 的 抽样 比例 ， 即 从 100 个 产品 抽检 10 个， 从 1000 个 产品 抽检 100 个 。 
实际 上 ， 这 种 固定 百分比 抽检 方案 是 有 问题 的 。 

百分比 抽检 看 起 来 合理 ， 实 际 上 却 是 依靠 直觉 进行 的 经 验 做 法 ， 它 会 产生 “批量 大 则 
严 、 批 量 小 则 宽 ” 这 样 不 合理 的 检验 效果 。 

建议 企业 采用 采样 方案 或 固定 数量 抽样 ， 固 定数 量 检验 严格 的 一 致 性 反而 要 优 于 百分比 
抽检 ， 即 能 够 保证 大 批 次 和 小 批 次 的 检验 严格 度 一 视 同仁 ， 详 细 理 论 可 以 参考 质量 管理 的 
OC 曲线 (抽样 检验 特性 曲线 - Operating Characteristic Curve) 理论 。 

评估 模式 指 的 是 如 何 评 估 检 验 特性 是 否 合格 。SAP 默认 有 以 下 几 种 评估 模式 如 图 4-54 所 
示 ， 具 体 的 评估 模式 用 法 见 表 4-11 ~ 表 4-16。 


型 立 贡 天 好 朴 : 从 本 


内 
采样 过 程 zSFIX0021 |Fx Sample/No Valu/No Insp. Point 
分 本 
采样 类 型 ~ 
评估 模式 | El 
100 不 确认 单元 的 属性 检验 
110 不 一 到 的 单位 的 性 检验 /手工 
200 雪 陷 的 属性 检验 数 
210 雪 陷 数目 属性 检验 /手工 
300 可 变 检 验 S 方法 (一 个 极限 ) 
三 310 可 变 检验 5 方法 二 个 极限 ) 
给 点 400 依据 特性 属性 代码 的 评估 
引 无 检验 点 500 Et 
、 510 无 评估 天 
天 700 在 允 差 范围 内 的 平均 信 
采样 管理 800 SPC 检验 <^ 
自由 检验 点 = 


图 4-54 创建 采样 过 程 中 的 评 佑 模式 列表 ( QDV1) 
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表 4-11 评估 模式 列表 评估 模式 第 一 部 分 
评估 模式 模式 名 称 解释 检验 特性 设 定 


于 评估 定量 特性 。 当 样本 

评估 模式 100 是 用 不 合格 的 样本 个 数 来 评价 特性 的 | 数量 大 于 1 时， 如 果 检 验 特性 
一 种 模式 。 需 要 设 定 样本 数量 和 可 接受 的 不 合格 样本 控制 标识 一 般 采 用 单个 值 
的 最 高 数量 。 (Single Value) ， 系统 对 每 一 个 


如 图 4-55 所 示 ,“ 接 受 数 ” 指 的 是 最 大 不 合格 样本 | 单 值 进 行 评估 ， 最 后 根据 样本 
不 确认 单元 的 数量 ， 如 果 样 本 数量 为 2， 接 受 数 为 1， 则 表明 样本 为 | 的 最 大 接受 数 对 该 指标 进行 最 
0 属性 检验 2 个 ， 最 大 不 合格 数量 为 1 终 评估 。 
( Attributive inspection 如 图 4-56 所 示 ， 法 证 痊 入 单个 值 (Single Value) 当 样 本 数量 大 于 1 时 ， 如 果 
nonconf. Units) 时 ， 如 果 有 0 个 不 合格 ， 该 指标 可 以 接受 。 检验 指标 采用 了 总 计 值 (Sum- 
如 图 4-57 所 示 ， 当 设 定 输入 单个 值 (Single Value) |mary Value ) ， 户 需要 手工 输 
时 ， 如 果 有 1 个 不 合格 ， 该 指标 可 以 接受 。 入 检验 数量 和 不 合格 样本 数 
如 图 4-58 所 示 ， 小 定 和 人间 个 人 (Single Value) | 量 ， 如 图 4-59 和 图 4-60 所 
时 ， 如 果 有 2 个 不 合格 ， 该 指标 不 被 接受 示 ， 系 统 不 是 按 平 均值 进行 评 
估 的 ， 而 是 最 大 接受 数量 
同 100 模式 的 统计 方式 相同 ， 但 是 采用 的 是 手动 评 
不 一 致 的 单位 的 “| 估 。 用 户 进 入 QE01，QE51N 等 输入 值 回 车 时 可 以 触 
i 性 检验 /手工 发 手动 评估 ， 但 如 果 采 用 的 输入 检验 值 方式 是 接口 传 同 模式 100 
(Attr. Insp. Noncon 入 或 者 程序 赋值 等 方式 ， 系统 不 会 自动 为 指标 进行 评 


forming units/manual) | 估 ， 需 要 用 户 进 入 QE01，QES51N 等 再 进行 手工 进行 
评估 


如 图 4-55 所 示 ， 单 击 “ 样 品 ”按钮 ， 可 以 设 定 采样 计划 。 采 样 大 小 为 2， 表 明 会 有 两 
个 样本 。 单 值 录 和 时， 每 个 样本 都 需要 输入 值 。 接 受 数 为 1， 表明 最 大 不 合格 数量 为 1。 


谷 或 益 枯 地政: 关闭 将 

样品 “管理 数据 
采样 过 程 ZSFIX100| Fix Sample/Valu mode 100 
分 配 
采样 类 型 


评估 模式 
控制 图 表 类 型 


确定 的 规则 


ZSFIX100 


采样 计划 
采样 大 小 


接受 数 


图 4-55 创建 采样 过 程 (QDV1) 


如 图 4-56 所 示 ， 输 入 检验 值 ， 最 大 不 合格 数量 为 1， 当 最 多 有 1 个 检测 值 不 合格 时 ; 
特性 将 被 判定 为 合格 ; 当 两 个 检验 值 都 合格 时 ， 该 特性 取 两 个 检验 值 的 平均 值 ， 并 被 判定 为 
合格 。 

如 图 4-57 所 示 , 输入 检验 值 ， 最 大 不 合格 数量 为 1， 当 最 多 有 1 个 检测 值 不 合格 时 ， 该 
特性 将 被 判定 为 合格 。 虽 然 平均 值 6. 5 不 在 特性 限度 内 ,但 是 该 评估 方式 是 用 不 合格 的 样本 
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并 灵 续 娘 ZFINCITOOT 0000000370: 适 熔 点 监 
哈 曙 口 热点 ..， 国 检 验方 法 足 控 制图 表 上 驾 历 史 程 序 ” 辟 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 估价 参数 .… 


Es Le |&r | 图] 1001 高 了 涤 料 所 次 15550000570]g] 
检验 批 |80000000261 | 困 | 
操作 /活动 [0020 回回 移 库 检 验 - Sampling Procedure 开打 oi 


守 饥 时 C 总 的 [单位 将 被 检验 标识 符 


图 | 己 | 区 | [33] 会 | | 癌 | 久 | 办 | 国 圈 | 贸 | 仿 和 |]| 更 多 细节 ...， | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 ”检验 的 。 单 值 结果 评估 
”| 同 口 8 00 不 确 让 单元 的 属性 检验 - sinale Value A 2 [ 吾 ]g 7.5 VY 
TY 
| | Eg 


图 4-56 输入 检验 值 (QE01) (一 ) 
个 数 来 决定 的 ， 所 以 特性 依然 被 判定 为 合格 。 


到 有 巡 钳 器 ZFINC1001 0000000370: 适 陀 点 上 览 
吓 巍 口 据点 ..， 国 检 验方 法 足 控 制图 表 上 驾 历 史 程 序 ”如 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 6? 舍 价 参 数 .… 


物料 [ZFINC1001 图 加 | 1001 高 分 子 涂料 批 次 [0000000370|G| 
检验 批 [80000000261 | 加 | 
操作 /活动 10020 回回 移 库 检验 - Sampling Procedure 工厂 WFOL 


A 一般 的 | 汇总 的 “上 单位 将 被 检验 标识 符 | 


加 区 罗 | 攻 | [| 会 | 多 | 国 辐 | 国 恩 | 贸 | 国 咒 | | 更 多 细节 .… | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 .评估 
周口 5 100 趟 确认 单元 的 属性 检验 - Sinale Value on 2 lg 6.5 下 4 
| ED 
| 4 


图 4-57 输入 检验 值 (QE01) (二 ) 
如 图 4-58 所 示 ， 输 入 检验 值 ， 最 大 不 合格 数量 为 1， 当 两 个 检测 值 都 不 合格 时 ， 该 特 
性 将 被 判定 为 不 合格 。 虽 然 平均 值 7. 5 在 特性 限度 内 ,但 该 评估 方式 是 用 不 合格 的 样本 个 数 
来 决定 的 ， 所 以 特性 依然 被 判定 为 不 合格 。 
姬 灵 续 针 ZFINC1001 0000000370: 矢 隆 各 监 
员 图 口 热点 国 检 验方 法 跨 控 制图 表 上 踊 历 史 程序 ”如 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历 史记 录 ef 估价 参数 … 


物料 |ZFINC1001 回国 1001 高 分 子 涂料 批 次 [0000000370|G| 
检验 批 [80000000261 | 加 | 
操作 /活动 0020 回回 移 库 检验 - Sampling Procedure 工厂 WFOT 


A 一般 重 汇总 的 单位 将 被 检验 “标识 符 


贸 区 @| 区 | [S| 会 | | 名 | 名 | 办 | 国 固 | 久 | 加 | | 更 多 细 $$. | 
接受 招收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 。 单 值 结果 评估 
口 ” 同 5 100 不 确 这 单元 的 属性 检验 -Snqle vaue  。 7..8 2 2 [ 吾 |g 75 % 
| 6% 
| 9% 


图 4-58 输入 检验 值 (QE01) (三 ) 


69 


如 图 4-59 所 示 ， 如 果 检 验 指标 采用 了 总 计 值 (Summary Value) 选择 特性 ， 再 单 击 
“选择 特性 ”按钮 ， 可 以 进入 详细 输入 界面 。 


也 灵 续 娘 ZFINC1001 0000000114A: 适 隆 点 监 


图 4-59 输入 检验 值 (QE01) (四 ) 


中 图 口 抽 点 … 国 检 验方 法 。 破 控 制图 表 。 响 历 史 程序 。” 絮 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历 史记 录 。 SY 估价 参数 
物料 ZFINC1001 | 多 | 加 | 1001 高 分 子 涂料 批 次 000000011& Gr| 
检验 批 80000000200 | 加 | 
操作 /活动 0020 四 回 移 库 检 验 - Sampling procedure 工厂 DEFoll 

大 的 员 人 汇 总 的 “上 单位 将 被 检验 上 标识 符 
原 | 原 | 区 | 区 [会 |] 多 图 罗 | 国联 | 富国 i |[ 更 pf | 

阴 受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 _ 初 … 
冉 四 口 5100 单元 的 层 性 检 7 ..8 2 2 硬 |g60 6 


如 图 4-60 所 示 ， 当 控制 标识 符 是 输入 总 计 值 时 ， 不 能 输入 每 个 样本 的 检验 值 。 输 入 
“编号 以 下 ” 值 为 1， 表 明 有 一 个 检验 不 合格 ， 进 行 评 佑 ， 系 统 认 为 不 合格 项 目 为 1。 


并 有 灵 绎 娘 ZFINC1001 0000000114A: 天 品 剖 硬 


态 区 入 因 口 缺点 .。 国 结 果 历 史记 录 。 6 估价 参数 .… 
物料 元 IWC1001 __]@| 国 | 1001 高 分 了 涂料 批 次 000000011& Ar 
特性 0020| 10| K | 4 | ML | 全 | 一] 100 不 确认 单元 的 属性 检验 呜 
状态 3 评估 il 的 | 评 舍 Sa 
属性 Y |ResDatOrgn 对 二 | 
附加 信息 位 置 上 
| 说 明 : 固定 的 检验 范围 | 结果 
检验 0 检验 的 E | 中 未 符合 于 
上 限 8 编 S 以 上 |0 a 
平均 值 | 6.0| 
标准 偏差 | 
下 限 7 编号 以 下 hE | 
图 4-60 输入 检验 值 (QE01) (五 ) 
表 4-12 评估 模式 列表 评估 模式 第 二 部 分 
评估 模式 模式 名 称 解 条 检验 特性 设 定 
评估 模式 200 是 用 缺陷 数量 来 评价 定性 特性 的 一 种 
模式 
需要 设 定 样本 数量 和 可 接受 的 最 大 缺陷 总 数 
缺陷 的 属性 检验 数 网 se wp | 用 于 评估 定性 的 特性 ， 
200 CA Tnap. 人 所 示 ， 采 样 大 小 为 2， 最 多 可 接受 的 缺陷 数 | 需要 启用 缺陷 记录 (Re 
Number of defects) i 二 ee 日 示人 |cord of Defect) 
如 图 4-62 所 示 ， 对 于 定性 的 特性 (如 外 观 ) 是 否 合 
格 ， 只 能 输入 检测 中 发 现 的 缺陷 数量 ， 当 缺陷 数量 小 于 
等 于 1 时 ， 特 性 可 以 接受 
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( 续 ) 


评估 模式 模式 名 称 解 释 检验 特性 设 定 

同 200 模式 的 统计 方式 相同 ， 但 采用 的 是 手动 评 佑 。 

缺陷 数目 属性 用 户 进 入 QE01、QES1N 等 输入 值 并 按 (Enter〉 刍 时 可 

3 检验 /手工 以 触发 手动 评估 ， 但 如 果 采 用 的 输入 检验 值 方式 是 接口 同 模式 200 

( Attr，Insp，Number | 传人 或 者 程序 赋值 等 方式 ， 系 统 不 会 自动 为 指标 进行 评 

of defects/manual ) 估 ， 需要 用 户 进 入 QE01 、QESIN 等 再 进行 手工 进行 
评估 


对 于 评估 模式 200， 如 图 4-61 所 示 , 建立 采样 过 程 ， 选 择 “200 ”缺陷 的 属性 检验 数 ”， 
单 击 “ 样 品 ” 按 钮 ， 可 以 设 定 采样 计划 。 采 样 大 小 为 2， 表 明 会 有 两 个 样本 。 单 值 录 入 时 ， 
每 个 样本 都 需要 输入 值 。 接 受 数 为 1， 则 表明 可 接受 的 最 大 缺陷 数量 为 1。 

租 或 去 天地 下 : 矢 冯 实 冶 
样品 。&P 管 理 数 所 


采样 过 程 |zSFIX200| Fix Sample/Valu mode 200 
分 配 
采样 类 型 |100 固定 的 采样 = 
评估 模式 [200 殷 隐 的 属性 检验 数 _ >] 
控制 图 表 类 型 | = 
区 固定 的 采样 ， 属 性 
确定 的 规则 
ZSFIX200 
特殊 标识 
口 无 阶段 变化 


〇 相关 多 个 样 曾 


图 4-61 创建 采样 过 程 (QDV1) 


如 图 4-62 所 示 ， 对 于 定性 特性 ， 只 能 输入 检测 中 发 现 的 缺陷 数量 ， 当 缺陷 数量 小 于 等 
于 1 时 ， 特 性 可 以 接受 。 
到 有 巡 绕 从 ZFINC1001 0000000370: 因由 总 属 


呈 图 口 执 点. 国 检 验方 法 ”器 控制 图 表 加 历 史 程序 ”如 运 行 值 (运行 图 ) ”图 结果 历史 记录 。 6 估价 参数 ..。 < 


物料 [ZFINC1001 图 四 1001 高 分 子 涂料 批 次 [0000000370|G7| 
检验 批 |80000000264 
操作 /活动 lo020 回回 移 库 检验 - Sampling Procedure 工厂 MF01| 


和 博时 CS 的 单位 将 被 检 给 标识 答 


图 | 区] 区 | |3| 会 | | 后 | 生 | 办 | | 图 | 网 | 贸 | 名。 珊 |[ 更 g9# | 
接受 拒 恢 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 | 检验。 检验 的 _ 单 秆 结果 评估 
闭口 5 处 观测 过 200 摧 辽 数 2 A 加 | 对 1 C4 
OO 3 shammlit 210 缺陷 数 2 2 百 | 晶 > % 
2 % 
0 


图 4-62 输入 检验 值 (QE01) 
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表 4-13 评估 模式 列表 评估 模式 第 三 部 分 


评估 模式 模式 名 称 解释 检验 特性 设 定 
该 评估 模式 采用 标准 方差 和 系数 来 对 定量 特性 进行 评 
,wns 。 “| 信 ， 当 定量 特性 只 有 上 限时 ， 当 特性 平均 值 > 指标 上 限 
ee -Ks 标准 方差 时 ， 特 性 被 拒绝 ， 反 之 ， 则 接受 。 
300  、 当 定 量 特性 只 有 下 限时 ， 当 特性 平均 值 < 指标 下 限 | 用 于 评估 定量 特性 
Ad 于 | +Ks 标准 方 差 时 ， 特 性 被 拒绝 ， 反 之 ， 则 接受 。K 为 
常数 ， 如 图 4-63 所 示 。 评 估 时 按 公式 进行 评估 ， 而 不 
是 按 上 下 限 ， 如 图 4-64 所 示 
该 评估 模式 采用 标准 方差 和 系数 来 对 定量 特性 进行 评 
佑 ， 当 定量 特性 定义 了 上 下 限时 ， 特 性 平均 值 > 指标 上 
可 变 检验 $ 方法 “| 限 _K* 标 准 方 差 
(二 个 极限 ) 或 者 0 
, (Variable insp. 特性 平均 值 < 指标 下 限 +K* 标准 方差 时 用 于 评估 定量 特性 
S — Method two limits ) 特性 被 拒绝 ;反之 ， 则 接受 。K 为 常数 。 评 佑 时 按 公 
式 进行 评估 ， 如 图 4-65 所 示 。 评 估 时 按 公式 进行 评估 ， 
而 不 是 按 上 下 限 ， 如 图 4-66 所 示 


对 于 评估 模式 300， 如 图 4-63 所 示 , 建立 采样 过 程 ， 选 择 “300 ”可 变 检验 5 方法 (一 
个 极限 )”， 单 击 “ 样 品 ”按钮 ， 可 以 设 定 采 样 计 划 。 采 样 大 小 为 5， 表 明 会 有 5 个 样本 。 单 
值 录 入 时 ， 每 个 样本 都 需要 输入 值 。 玉 因子 为 1， 公 式 中 的 天 常数 为 1。 


化 或 动 天 好 本 : 豆 宏 痪 企 
样品 “6 管理 数据 


采样 过 程 ZSFIX300| Fix Sample/Valu mode 300 
分 配 
采样 类 型 Y 
评估 模式 [300 可 变 检 给 5 万 法 (一代 限 )》 了 
控制 图 表 类 型 2 
区 固定 的 采样 ， 变 量 
确定 的 规则 
特殊 标识 Cs 
a 采样 计划 
无 阶段 变化 
采样 大 小 
多 次 采样 A 
无 多 个 样本 
申 立 的 多 种 样本 
相关 多 个 样 例 


图 4-63 ”修改 采样 过 程 (QDV2) 


如 图 4-64 所 示 ， 规 定 下限 为 7， 输 入 检验 值 6，8，9，6, 7， 经 过 计算 ， 平 均值 =7. 2 ， 
标准 方差 = 1. 16， 虽 然 结 果 值 大 于 指标 下 限 ， 但 是 按 $ 方法 检验 ，7.2 <7 +1 x1.16， 即 平 
均值 < 指标 下 限 +K * 标准 方差 ， 所 以 不 接受 。 

如 图 4-65 所 示 ， 建 立 采 样 过 程 ， 选 择 “310 ”可 变 检 验 S$ 方法 (二 个 极限 )”， 单 击 
“样品 ”按钮 ， 可 以 设 定 采 样 计划 。 采 样 大 小 为 5S， 表 明 会 有 5 个 样本 。 单 值 录入 时 ， 每 个 
样本 都 需要 输入 值 。K 因子 为 1， 公 式 中 的 玉 常 数 为 1。 
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三 租 的 汇总 的 单位 将 被 检验 上 标识 符 


司 区 @ 区 | 区 [人 S| 车 | 为 敬 | 国 圈 | 加 图 |][ 更 多 细 和 | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 评估 
国 | 口 同 5 310 可 变 检 验 5 方法 《一 个 极限 ) - Single Val. >= 7 5 5 |[ 百 jg 72 %X 
6% 
3Y 
9 
图 6% 
jo | TY 
4-64 输入 检验 值 (QE01) (一 ) 
获 成 盏 娠 本 娠 :- 矢志 嘲 冶 
样品 管理 数据 
采样 过 程 ZSFIX310| Fix Sample/Valu mode 310 
分 本 _ ns 2 
采样 类 型 [700 国定 的 采样 3 
评估 模式 [310 可 变 检验 5 方法 (二 个 极限 》 习 
控制 图 表 类 型 | 了 ] 
区 固定 的 采样 ,变量 
确定 的 规则 | : 
采样 过 程 ZSFIX310 
| 特殊 标识 全 
口 无 阶段 变化 诺 红 二 
采样 大 小 引 
有 | K 因 子 | 1. 0000 
回 无 多 个 样本 
加 相关 多 个 样 例 


图 4-65 修改 采样 过 程 (QDV2) 


如 图 4-66 所 示 , 规定 下 限 为 7， 上 限 为 8, 输入 检验 值 5，8，8，8，8， 经 过 计算 , 平 


均值 =7.4， 标 准 方差 =1. 2， 虽然 结 
1. 2 , 即 平均 值 < 指标 下 限 + 天 * 标准 方差 ， 所 以 不 接受 。 


果 值 在 上 下 值 之 间 ， 但 是 按 $S 方法 检验 , 7.4 <7 +1 x 


二 般 的 “汇总 的 单位 将 被 检验 上 标识 符 | 


图 匠 憾 | 区 | 3] 全 | 名 [|| 四 | 蜀 | 名 | 介 


强制 || 更 多 细节 .… | 
_ 接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 评估 
| 口 同 5 310 可 要 检验 5 方 -sinale Val.7 ..8 5 5 El|g 74 ,2X 
| 5% 
| 8 光 
| 8 罗 
国 EA 
pl el 8 允 
4-66 输入 检验 值 (QE01) (二 ) 
表 4-14 评估 模式 列表 评估 模式 第 四 部 分 
评估 模式 模式 名 称 解 释 检验 特性 设 定 
依据 特性 属性 代码 由 此 由 帮 ar 恒 
本 的 评估 根据 特性 属性 的 选择 集 代码 (Select Set Codes ) 的 评 | . 对 定量 特性 有 效 ， 需 要 


(Valuation according 
to char. Attrib. code) 


佑 代码 ( Valuation Code) 来 确定 是 否 接受 


启用 “特性 属性 ”标识 
符 ， 且 不 能 选用 单 值 
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( 续 ) 


评估 模式 模式 名 称 解 释 检验 特性 设 定 
手工 评估 采用 手动 估 值 评估 模式 。 只 能 在 记录 检验 值 时 对 特性 | 对 定量 、 定 性 特性 都 有 
500 或 者 样本 手动 选择 “接受 ”或 “拒绝 ”， 如 图 4-71 和 | 效 ， 可 以 使 用 单 值 或 总 计 


(Manual valuation ) 


图 4-72 所 示 记录 输入 


对 于 评估 模式 400， 如 图 4-67 所 示 ， 如 果 要 采用 400 评估 模式 的 采样 过 程 ， 需 要 设 定 
特性 为 定性 特性 ， 需 要 启用 “特性 属性 ”标识 符 ， 且 不 能 选用 单 值 。 


更 或 秀 加 矿 部 : 送 阴 民 监 
4 》 如 仿生 产 资源 / 工 。 复制 特性 .。 8 外 相关 特性 说 明 


物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 
操作 /活动 [0020 | 移 库 检验 - Sampling Procedure 


区 编辑 特性 控制 标识 


Lch 0190 外观 入 
定性 特性 


区 局 | 区 区 芭 | 世 | 加 四 ”Ei ”| 下 


检验 特性 类 型 
特性 ” 重 置 标识 Qn ,QI 主 检验 特性 工厂 版 本 参 . 检验 特性 的 短 YY 特性 属性 
国 2 口 四 1004 IE011 外 观测 斌 
|200 加 | 回 NFO1 样品 
| 210 国 | NFO1 采样 过 程 附加 采样 
|220 图 | MFO1 [SPpC 桂 性 破坏 性 检验 
|230 图 | 四 NFO1 
240 器 |! JEFol 结果 确认 
250 口 | NFO1 回 总 计 记录 引 所 需 特性 
1260 国 | 回 NFO1 口音 个 结果 中 可 选 特性 
跑 | 了 天 特性 记 录 〇 接 后 
| 一 S 二 
2so 日 | 口 NFOL a 人 
1300 图 | 图 JIFO1 


图 4-67 设 定 特性 控制 符 (QP02) (一 ) 


如 图 4-68 所 示 ， 设 定 类 型 为 1 的 特性 属性 ， 并 根据 特性 对 应 的 评估 进行 特性 评估 。 


区 成 益 冉 本 部 : 犁 如 
4 区 好 主 检验 特性 ”控制 标识 符 ” 疏 相 关 特 性 说 明 
物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 ”U6 
操作 /活动 10020 | | 称 库 检验 - 5ampling procedure 
特性 上 及 90 | | 外 观测 斌 
县 有 值 属性 的 质量 检验 特性 , 汇总 记录 , 所 需 特性 , 固定 范围 
一 般 数据 态 目录 “采样 区 目录 显示 
二 ”7 口 属 性 特性 属性 
[ 目 7 加 JEF01 上 海星 亿 制造 工厂 
目录 类 型 s cersset 工厂 代码 组 遇 > 加 COLOR CoLOR 
1 属性 回 ICOLOR NF01| | 急 |coLoR 7 铝 COLOR 
门 A "bwY1l 红色 
万 中 ”多 11 淡 红 色 
中 = “bwl2 中 红 
口 。，，[ 攻 厅 3 出 过 红色 


到 4-68 设 定 特性 控制 符 (QP02) (二 ) 
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如 图 4-69 所 示 ， 输 入 检测 值 时 只 能 从 选择 集中 选择 输入 。 


物料 [ZFINC1001 se] 时 | 1001 高 分 子 涂料 批 次 [6000000570ll4r| 
检验 批 [80000000302 | 辐 | 
操作 /活动 0020 加 了 | 。 移 库 检 验 - 5ampling procedure 工厂 MFOl 
当面 生性 特性 属性 
二 村 上 人] 7 口 JE01 上 海星 亿 制 造 工厂 
二 和 的 “SC 总 的 【单位 冤 被 检验 【标识 符 | ~ 口 COLOR CoLoR 
~ 包 COLOR 
eee ll lm i 
| 接受 指 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 。 ”| 单 值 结果 .will  。 济 [ 色 
| 回 口 5 %hag 测 二 COLOR 2 2 | 到 | 国 1 红色 ”Pp mal 中 红 
口 口 2 #hagm 壕 COLOR 2 2 | 癌 儿 3 深 红 色 "| 多 13 | 向 深 红 色 


图 4-69 输入 检测 值 (QE01) (一 ) 


如 图 4-70 所 示 ， 输 入 检测 值 时 只 能 从 选择 集中 选择 输入 ， 当 选择 “ 深 红 色 ” 时 ， 特 性 
就 会 被 拒绝 (QE01 - 输入 测试 值 ) 。 


三 后 的 | 汇总 的 单位 将 被 检验 “标识 符 | 


接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 | 评估 
| 口 5 2 这 COLOR 2 2 [ 夯 上 国 1 红色 | 史 | 
口 ” 回 5 相 现 测 壕 COLOR 2 2 | 加 | 国 13 深 红色 区 


图 4-70 输入 测试 值 (QE01) (二 ) 


对 于 评估 模式 500， 如 图 4-71 所 示 ， 设 定 采 样 过 程 ZSFIX510 的 样本 类 型 为 100， 评估 
模式 为 500， 采样 大 小 为 2 个 (QDV2 -修改 采样 过 程 ) 。 


棚 或 益 楷 好 酝 : 矢志 嘲 冯 


样品 人 "管理 数据 
采样 过 程 [ZSFIX500| Fx Sample/Valu mode 500 
| 分配 
采样 类 型 100 国定 的 采样 -| 
评估 模式 EDERET -| 
控制 图 表 类 型 


图 4-71 修改 采样 过 程 (QDV2) 


如 图 4-72 所 示 ， 输 入 检测 值 ， 按 〈( Enter〉 键 。 或 者 选择 手工 评估 的 特性 ， 再 单 击 “ 评 
舍 ” 按 钮 ， 在 弹出 的 “手工 评 佑 ”对话 框 中 手工 确定 评估 决定 。 
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一 般 的 上 汇总 的 《单位 将 被 检验 ”上 标识 符 


国 区 辟 屈 区 [名 国 轩 加 男 回 加 al |][ 有 | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 评估 
则 | 口 ， 口 。 本 丰 访 oH 2-8 2 2 吗 6.0 
| 回 口 5 
| 口 | 回 5 r- 7 
| | 特性 _170。 酸碱度 pH 
| 天 证: 
| 口 接受 
| 回报 k 
办 罗 ] 
图 4-72 手工 确定 评估 决定 
表 4-15 评估 模式 列表 评估 模式 第 五 部 分 
评估 模式 模式 名 称 解 释 检验 特性 设 定 
无 评估 参数 当 检 验 类 型 不 使 用 质量 检验 计划 时 ， 用 户 可 以 采用 | 无 检验 计划 ， 不 设 定 任 
510 (Without valuation ”1510 类 型 的 无 评估 参数 采样 过 程 ， 该 评估 方式 也 需要 在 | 何 特性 设 定 ， 需 要 设 定 在 
params ) 主 数据 中 设置 ， 测 试 过 程 如 图 4-73 ~4-75 所 示 主 数据 中 
采用 平均 值 ， 根 据 特征 上 下 限 进行 评估 的 评估 模式 ， 
在 允 差 范围 内 的 平均 值 | 如 图 4-76 所 示 。 上 下 限 为 7~8， 输 入 2 个 单位 ， 虽 然 
700 (Mean value within 两 个 样本 一 个 过 大 (12 ) ， 一 个 过 小 (2) ， 都 不 合格 ， 定量 特性 
tolerance range ) 但 是 平均 值 (7) 却 是 合格 的 ， 最 后 按 平均 值 进行 评估 ， 
认为 特征 合格 


对 于 评估 模式 510 ， 如 图 4-73 所 示 ， 设 定 采 样 过 程 ZSFIX510 的 采样 类 型 为 100， 评 佑 


模式 为 510， 采 样 大 小 为 2。 


如 图 4-74 所 示 ， 修 改 08 类 型 检验 类 型 ， 设 定 ZSFIX510 为 采样 过 程 ， 方 框 内 的 检验 计 
划 选 择 项 日 不 可 再 选 ， 否 则 会 与 510 类 型 的 采样 过 程 冲突 。 


从 或 益 梯 好 不 : 适 记 实 们 


样品 sr 管理 数据 
采样 过 程 [ZSFIX510| Fix Sample/Valu mode 510 
| 分配 a 
采样 类 型 [00 国定 的 采样 - 
评估 模式 |510 无 评估 参数 局 
确定 的 规则 10 固定 的 采样 
区 固定 的 采样 
| 特殊 标识 
口 无 阶段 变化 
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图 4-73 ”修改 采样 过 程 (QDV2) 


区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1001: 


检验 类 型 

选 .… 检验 类 型 。 ”短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 检 团 

口 o 来 自生 产 的 收 贷 检验 回 回 必 

日 05 其 他 货物 收据 的 检验 加 回 “| 岛 

回 08 库存 转 铺 检验 四 器 | 和 贸 - 

、 忆 是。 

检验 类 型 08 | 库存 转 储 检 验 

检验 类 型 的 详细 信息 

闭 过 由 于 | 检验 库存 采样 过 各 站 可 能 序列 区 

口 Hu 检验 口 10096 检验 平均 检验 其 

口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 [| 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 - 了 

口 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 允许 的 应 品 % 50.0000| 
口 手 工 采 样 痊 入 控制 检验 批 | 对 于 每 个 物料 涯 证 
动态 修改 规则 | 口 单个 QM 订单 

了 自动 分 本 回 略 过 允许 质 旦 管理 订单 

门 检查 特征 口 自动 使 用 决策 


因 园 上 加 格 8 类 型 长 检查 类 型 |X] 


图 4-74 修改 08 类 型 检验 类 型 (MM02 ) 


如 图 4-75 所 示 ， 手 工 建立 检验 批 ， 计 算 样 本 大 小 ， 得 到 2 个 单位 的 样本 。 注 意 : 因为 


该 计划 没有 检验 计划 ， 所 以 上 只有“ 来源 ” 
项 卡 。 


手动 豆 立 益 腊 谣 : 天 天 


“样品 ”两 个 选项 卡 ， 而 没有 “检验 说 明 ” 选 


旦 检 哈 指 仿 ” 鸟 样 本 抽取 指令 

元 让 E01| 。 上 海星 亿 制 造 工厂 

检验 批 |80000000301 | 

物料 [INC1001 | 站 -1001 高 分 子 涂料 | 回国 

批 次 |0000000370] | 加 

检验 批 来 源 [08 库存 位 司 

检验 类 型 i08 库存 转 彤 检验 

系统 状态 ICRTD CALC | 用 户 状态 | | 
来 源 .样品 | 

数量 a d 
检验 批 数 量 |100 kg 容器 数 0.000 JE | 
实际 批量 100 

R#x 小 [2 |] kg 

EE 


图 4-75 手工 创建 检验 批 次 (QA01) 
对 于 评估 模式 700， 如 图 4-76 所 示 ， 在 允 差 范围 内 的 平均 值 ， 特 性 的 上 下 限 为 7 ~8， 
输入 2 个 单位 ， 虽然 两 个 样本 一 个 过 大 (12)， 一 个 过 小 (2) ， 都 不 合格 ,但 是 平均 值 (7) 
却 是 合格 的 ， 最 后 按 平均 值 进行 评估 ， 认 为 特征 合格 。 


一 般 的 【汇总 的 上 单位 将 被 检验 上 标识 符 


鲜 忆 | 居 | [3[ 人 S| [各 [各 | 只 | 国联 | 到 | 国 呈 || 更 g# | 
__ 接受 招收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验。 检验 的 。。 单 值 | 结果 _ 评 估 
| | 加 口 3 200 在 允 差 东 转 内 的 平均 值 -Snale Vaue 7..8 2 2 Elg 720 JU 
| 12 % 
图 2 % 
图 4-76 输入 检验 结果 (QE01) 
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表 4-16 评估 模式 列表 评估 模式 第 六 部 分 


评估 模式 模式 名 称 解 释 检验 特性 设 定 
SPC 检验 是 需要 启用 以 下 控制 标识 符 : 
这 于 用 控制 图 对 定量 特性 进行 评 | ”一 出 村 证 避 肖 所 于: 
800 (Statistical Process 佑 的 评估 方式 单 值 、 启 用 SPC 特性 、 设 定 为 所 需 特性 、 


采 
规定 上 下 限 、 国 定 范围 及 记录 计量 什 


Control Inspection) 


控制 图 (Control Chart) ， 也 被 称 为 统计 过 程控 制图 ， 是 对 过 程 质 量 特性 进行 记录 、 评 
估 ， 从 而 监测 一 系列 检验 过 程 是 否 处 于 控制 状态 的 一 种 使 用 统计 方法 设计 的 图 。 

如 图 4-77 所 示 ， 在 控制 标识 中 选 定 “SPC 特性 ”， 系 统 将 为 该 特性 创建 SPC 控制 图 。 

对 于 评估 模式 800， 在 图 4-78 中 ， 即 可 设 定 SPC 准则 。 为 评 佑 检验 特性 是 否 合格 ， 评 
佑 方式 可 以 分 为 多 种 ， 如 根据 不 良 样本 数量 、 指 标 上 下 限 、 指 标 目 标 值 、 统 计 过 程控 制 
(SPC) 、 人 为 判断 等 功能 。SPC 的 详细 设 定 可 参见 第 11 章 。 


E 编辑 特性 控制 标识 
,Ch 0230 固体 含量 
定 里 特性 
类 型 
习 规 范 下 限 习 规 范 上 限 pp. 
Ee 更 或 枪 肛 矿 部 动 丰 溪 成 
样品 
二 附加 采样 物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 ”U6 
SpO 性 破坏 性 检验 操作 /活动 0020 ,向 库 检验 - Sampling Procedure 是 | 
特性 210 | | 敬 碱 度 pH | [四 |] 
ED 孝 里 特性 《下限 /上 限 客 差 》，SPC, 汇总 记录 , 所 需 怕 性 , 固定 范围 
es 司 所 本 特性 一 般 数据 定 里 数据 上 目录 采样 “| 
引 单 个 结果 可 选 特性 二 
无 特性 记录 接受 后 es 
分 类 记录 拒 忆 后 采光 内 A 
和 采样 计 里 单位 G 
基本 采样 数量 1 A Ss- 
一 一 一 SPC 准则 010 任务 列表 特性 四 
lwlleallx) 
图 4-77 编辑 特性 控制 和 | 4-78 ”编辑 特性 控制 标识 (QP02) (二 ) 


标识 (QP02) (一 ) 


4.5 SAP 质量 检验 计划 的 应 用 


SAP 的 质量 检验 计划 最 终 要 分 配给 物料 和 工厂 ， 指 定 检验 用 途 ， 设 定 检验 类 型 ， 这 样 检 
验 计划 才 会 在 检验 批 建立 时 正确 地 分 配给 检验 批 。 

本 节 将 介绍 如 何 将 检验 计划 分 配给 物料 和 工厂 。 第 7 ~ 10 章 将 会 详细 介绍 检验 计划 的 类 
型 和 用 途 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 质 量 检验 计划 的 分 配 过 程 。 

1. 业务 需求 

物料 ZFINC1003 在 工厂 MF01 移动 库 位 后 需要 进行 检验 ， 产 生 检验 批 。 要 求 将 检验 计划 
分 配给 该 类 型 的 检验 批 。 保 证 在 移动 库存 后 该 计划 被 分 配给 检验 批 。 

2. 业务 分 析 

使 用 事务 码 MB1B 将 物料 ZFINC1003 进行 库存 移动 操作 (移动 类 型 309) ， 根 据 主 数据 
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设 定 ， 将 创建 08 类 型 “库存 转 储 检验 ”的 检验 批 。 

3. 后 端 配置 

采用 系统 默认 设 定 。 

4. 前 端 操 作 

主 数据 设置 : 设 定 物料 ZFINC1003 在 工厂 MF01 下 的 质量 管理 视图 ， 激 活 08 检验 类 型 ， 
如 图 4-79 所 示 。 


区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1003: 检验 设置 数据 


检验 类 型 


选 … 检验 类 型 短文 本 
口 01 采购 订单 的 收 货 检 验 


口 0¢ 来 自生 产 的 收 贷 检验 
08 库存 转 铺 检验 
四 io 交 货 到 客户 ( 含 订单 ) 的 检验 


4 上 


检验 类 型 08 库存 转 依 检 验 

检验 类 型 的 详细 信息 

财 过 由 对 | 检验 库存 采样 过 程 [ 回 口 可 能 序列 S 

口 Hu 检验 口 10096 检验 平均 检验 其 | 

口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 质 里 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 -| 

回 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 允许 的 康 品 % | 
口 手工 采样 输入 控制 检验 批 | 对 于 每 个 物料 任 证 -| 
动态 修改 规则 了 单个 QM 订单 

回 自动 分 本 回 略 过 多 许 质量 管理 订单 

回 检查 特征 门 自动 使 用 决策 


图 4-79 激活 08 检验 类 型 ( MM02) 


主 数据 设置 : 如 图 4-80 所 示 ， 新 建 检 验 计 划 ， 设 定 组 计数 器 为 1。 在 计划 表 头 ， 设 定 
新 检验 类 型 用 途 为 9 ， 用 途 为 移动 库 位 时 的 物料 检验 。 


葡 或 益 器 矿 剖 : 起 关 纺 背 
4 》 芒 信任 务 清单 ”信物 料 分 配 名 工序 


物料 ZFINC1003 1003 高 分 子 涂料 

| 任务 清单 
组 |zQP1002 
组 计数 器 El |1003 高 分 子 涂 衬 物料 检 | 
区 IFol | 口 长 文本 存在 


| 通用 数据 
口 帅 除 标记 
用 途 
状态 
计划 员 组 
计划 工作 中 心 | 
CAPP 订单 | 
从 批 里 | | 到 tL 量 [99, 999, 999 [KG 
旧 任 务 清单 号 


网 4-80 设 定 新 检验 类 型 用 途 为 9 (QP02) 


主 数据 设置 : 如 图 4-81 所 示 ， 单 击 “ 物 料 分 配 ” 按 钮 ， 将 物料 ZFINC1003 分 配给 该 计 
划 (组 计数 器 1)， 工 厂 MF01。 
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艾 戊 益 冉 矿 剖 : 起头 纲 六 


4 》 欧 信人 f 务 清音 义工 序 


1003 高 分 了 涂料 ”EE 


物料 。 ZFINC1003 
序列 lo 


2QP1002 | 关键 日 其 [2015. 01. 01| 更 改编 号 


工序 概览 

工序 |SOp | 工作 中 心 “| 工厂 | 控 ..，| 标 准 训 
0010 MFO1_WH1 MFOl QMO1 
| 0020 MFOL 
10030 JIFO1 


物料 
ZFINC1003 


工厂 膨 i 
]IFO1 几 003 高 分 子 涂料 < 


1003 高 分 子 涂料 -物料 检验 


人 说 


4-81 分配 物 料 给 计划 (QP02) 
主 数据 设置 ,如 图 4-82 所 示 ， 为 计划 添加 检验 特性 和 采样 过 程 。 


更 或 徐 回 矿 部 天 降 人 属 

4 》 好 及 生产 资源 / 工 复制 特性 .…， ga 仿 相 关 特 性 说 明 
物料 ZFINC1003 1003 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 1 

扑 了 

操作 /活动 |0010| | 移 库 检验 | | 
区 | 区 | 区 区 | 国 ] 因 | 固 匡 “数量 娄 所 图 时 图 有 | 控制 标识 符 | 

检验 特性 
一 | 特性 重 置 标识 |Qn “QI “| 主 检验 特性 工厂 版本“ | 参 . 检验 特性 的 短文 本 “长 ..， 允 ..。 相 ..。 方法 检 ..，| 版 本 “采样 过 程 “| 采 .… 基本 采 …: 
国 :o 四 口 10ol MFOl1 固体 含 旦 [Dj ZSFIX700 kg 1.00 

|20 加 口 1002 MFOl1 位 伸 强度 [sal ZSFIXAO1 kg 1.00 
“|30 口 M1003 2011 不 活水 性 测 江 [DO lio0o00 JEoll ZSFIXOO1 kg 1.00 
而 4 口 同 100o4 JEoll 外 观测 斌 [四 可 ZSFIXO01 kg 1.00 
I D1005 NFOl1 酸碱度 pH LD ZSFIX100 kg 1.00 


图 4-82 ”为 计划 添加 检验 特性 和 采样 过 程 ( QP02) 


如 图 4-83 所 示 ， 查 看 检验 批 ， 计 划 组 为 ZQP1002， 组 计数 器 为 1， 这样 该 计划 正确 地 
分 配给 了 预定 的 检验 批 。 


旺 元 硼 虹 抢 
与 检验 指令 ”发 库存 ” 句 修 疏 历史 ..， ”管理 歼 据 ...。 账户 分 配 ”信物 料 优 证 .… 


Ir 吓 01| ”上 海星 亿 制造 工厂 

检验 批 80000000751 

物料 03 | 站 1003 高 分 了 涤 料 园 回 
批 次 lo000100312| |0003| [gr 

检验 批 来 源 [08 库存 传输 加 

检验 类 型 08 库存 转 傅 检验 

系统 居 态 [REL CALG SPRG 用 户 状态 | 


批 起 源 的 数据 “检验 批 数 里 “4 棕 验 说 明 使 用 决策 “上 访问 分 可 的 数据 “， 


| 分 配 的 规格 


ZQP1002 9 MFO1 


1003 高 分 子 涂料 物料 检验 


图 4-83 显示 检验 批 (QA03) 


$0 


第 5 登 ”SAP 质量 样本 


样本 是 能 够 代表 商品 或 产品 品质 的 少量 实物 ， 采 样 或 抽样 则 是 确定 取得 样本 的 方式 以 及 
数量 的 过 程 。 样 本 中 单位 产品 的 数量 为 样本 大 小 ， 在 SAP 质量 管理 中 ， 样 本 分 为 一 般 样本 
和 物理 样本 ,一般 样本 主要 关注 样本 容量 ;物理 样本 不 仅 要 关注 样本 容量 ,还 要 对 样本 自身 
进行 管理 。 


5.1 样本 大 小 


当 采 用 一 般 样本 管理 ( 即 不 启用 物理 样本 进行 样本 管理 ) 时 ，SAP QM 主要 关注 样本 大 
小 (Sample Size) ， 即 针对 一 个 检验 批 检 验 所 有 指标 需要 的 最 低 样本 大 小 。 对 于 样本 的 计算 ， 
SAP 提供 了 以 下 方法 : 

1) 根据 检验 计划 自动 计算 样本 大 小 。 

2) 根据 检验 计划 自动 计算 样本 大 小 (有 附加 样本 )。 

3) 根据 检验 计划 自动 计算 样本 大 小 (有 破坏 性 检验 ) 。 

4) 在 主 数据 质量 视图 中 设 定 样本 大 小 。 

5) 手工 计算 样本 大 小 。 

6) 手工 输入 样本 大 小 。 

下 面 将 逐一 介绍 这 几 种 样本 采样 方法 。 为 方便 显示 ,案例 中 的 样本 单位 和 批 次 单位 相 
同 ,为 “kg”。 在 实际 应 用 中 ， 抽 样 的 单位 一 般 要 小 于 批 次 单位 ， 如 采用 “g”。 


5.1.1 按 检验 计划 进行 样本 大 小 计算 


如 果 检 验 批 采 用 了 质量 计划 ， 那 么 每 个 工序 中 的 所 有 检验 特性 都 将 采用 采样 过 程 。 在 计 
算 样本 大 小 时 ，SAP 先 使 用 采样 过 程 (Sampling Procedures) 来 对 每 一 个 检验 指标 进行 样本 
大 小 的 计算 ， 然 后 在 此 基础 上 对 检验 批 进 行 样本 大 小 的 计算 。 该 方式 最 为 常用 ， 后 面 将 会 做 
详细 说 明 。 

当 仅 采 用 质量 检验 计划 时 ， 调 用 采样 过 程 来 进行 样本 计算 是 最 常用 的 方式 。 例 如 ， 一 个 
检验 批 的 检验 计划 有 0010 和 0020 两 个 工序 ， 其 中 每 个 特性 的 样本 和 控制 标识 见 表 5-1。 其 
样本 大 小 的 计算 过 程 如 下 。 


表 5-1 检验 批 特性 的 样本 大 小 列表 


工序 特 性 a 附加 检验 破坏 性 检验 or 
0010 是 否 否 3 

0010 0020 是 否 否 5 (选中 ) 
0030 是 否 否 2 
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( 续 ) 


是 否 使 用 了 : : 计算 出 的 针对 该 特性 
下 序 特 性 采样 过 程 附加 检验 破坏 性 检验 的 样本 大 小 /kg 
0010 是 否 否 1 
0020 
0020 是 否 否 2 
检验 批 样本 5 


计算 过 程 (检验 批 有 检验 计划 ， 无 附加 检验 特性 ， 无 破坏 性 检验 特性 ) : 

1) 检查 是 否 使 用 采样 过 程 。 检 验 批 被 分 配 检验 计划 ， 检 验 计 划 有 工序 0010 和 工序 
0020 ， 每 个 工序 中 有 不 同 的 特性 ， 所 有 特性 都 使 用 同一 个 采样 过 程 ZSFIX701， 如 图 5-1 所 
示 ， 采 样 过 程 的 样本 大 小 为 1 (如 果 检 验 计划 中 的 一 些 特性 使 用 了 采样 过 程 ， 一 般 需 要 将 其 
他 所 有 特性 也 设 定 使 用 采样 过 程 ， 以 保证 评估 方式 的 一 臻 性， 否则 可 能 会 出 现 因 样本 大 小 无 
法 计算 而 返回 全 部 批量 作为 检验 量 的 问题 ) 。 

艇 或 走样 过 理 : 适 记 实 耸 
样品 管理 数据 


采样 过 程 ZSFIXTO1| Fix Sample/Valu 700 sample mgt 


区 固定 的 采样 
评估 模式 
控制 图 表 类 型 


0 乓 二 的 采样 ZSRIX701| 
700 在 允 差 范围 


确定 的 规则 10 


特殊 标识 


图 5-1 修改 采样 过 程 (QDV2) 
2) 逐一 对 特性 进行 样本 大 小 计算 。 对 于 使 用 采样 过 程 的 检验 特性 ， 按 采样 过 程 的 样本 
大 小 分 别 进 行 计 算 ， 得 出 要 检测 该 检验 特性 时 所 需要 的 样本 大 小 。 如 图 5-2 和 图 5-3 所 示 ， 
为 检验 计划 中 0010 和 0020 工序 的 特性 ， 设 定 基本 采样 数量 。 如 0010 工序 中 0020 特性 采样 
过 程 的 单位 数量 (1) 乘 以 基本 采样 数量 (5) 就 是 检验 该 特性 所 需 的 检验 数量 5. 00 kg。 
更 成 益 冉 玉 部 : 矢 辽 局 雌 


4 》》 如 仿生 产 资 源 / 工 具 。 复制 特性 ..。 68 候 相 关 特 性 说 明 


物料 ZFINC1002 1002 高 分 子 涂料 组 计数 器 U9 


操作 /活动 0010 


区 辐 区 民 民 | 匈 固 困 #E# 区 B 加 玫 | 
检验 特性 


控制 标识 符 | 


特性 ” 重 置 标识 Qn QI 主 检验 特性 工厂 版 本 参 . 检验 特性 的 短文 本 


采样 过 程 。 基本 采样 数量 采样 计量 单位 
10 yj OD 2Z_SIZE_S MFOl1 Z_SIZE_S 


ZSFIXAO1 3. 00 kg 
20 MY] OD 2_SIZE_S MFOl 1 Z_SIZE 5S ZSFIXAO1 5. 00 kg 
30 M | OZ_SIZE_S MFO1 1 Z_SIZE_S ZSFIZXAO1 2. 00 kg 


器 


5-2 为 检验 计划 中 0010 工序 的 特性 设 定 基 本 采样 数量 ( QP02) 
82 


辣 成 益 冉 太 部 : 大 天 改 阁 
4 》 品 尽 生产 资源 /工具 ”复制 特性 ..， 的 


相关 特性 说 明 


Bo 


局 |@| 区 | 屁 | 暗 | | 呈 | | 加 | 回 ”数量 数 据 图 ”要 | 回 条 衬 | 控制 标识 符 | 
检验 特性 
特性 重 置 标识 Qn QI “| 主 检验 特性 ,工厂 版 本 “其 . 检验 特性 的 短文 本 采样 过 程 。 基本 采样 数量 ”采样 计量 单位 - 
10 MD 2_sIZE_S NFO1 1 Z_SPES ZSFIXAO1 1. 00 kg [ 
20 MD ZSIZE_S MFOl 1 Z_SIZE_S ZSFIXAO1 2. 00 kg [ 


图 5-3 为 检验 计划 中 0020 工序 的 特性 设 定 基本 采样 数量 ( QP02) 


3) 根据 各 特性 的 样本 大 小 和 控制 标识 符 确定 检验 批 的 样本 大 小 。SAP 并 不 是 将 所 有 特 
性 的 样本 大 小 累加 而 得 到 样本 大 小 ， 因 为 当 没 有 设 定 如 破坏 性 检验 等 标识 时 ，SAP 认为 检验 
这 些 特性 的 样本 是 可 以 重用 的 ， 所 以 SAP 系统 会 检查 每 个 特征 的 样本 大 小 ， 并 以 所 有 检验 
特性 中 最 大 的 单个 特性 所 需 的 检验 数量 作为 检验 批 的 样本 数量 。 在 这 个 例子 中 ， 最 大 的 基本 
采样 数量 为 0010 工序 中 0020 特性 的 5kg， 故 得 到 检验 批 的 样本 大 小 为 5kg， 如 图 5-4 所 示 。 


对 动 栈 立 益 器 甫 : 尖 姑 
与 检验 指令 ”号 样本 抽取 指令 


al 大 JE01| ”上 海星 亿 制 造 工厂 
检验 批 80000000426 加 
物料 ZFINC1002 ”| 1002 高 分 子 涂料 国 辐 | 
批 次 0000000371| | | [&| 
检验 批 来 源 库存 传 新 区 
人 大 | Rh 
系统 杖 态 CRTD CALC | 用 户 状态 加 | 
”二 来 源 “检验 说 明 J 样品 | 

| 

检验 批 数量 100 kg 容器 数 0. 000 

实际 批量 100 

采样 大 小 5 kg 

图 采样 


图 5-4 手工 建立 检验 批 次 (QA01) 


5. 1.2 按 检 验 计 划 进 行 附加 检验 样本 计算 


当 检 验 中 的 某 些 检验 特性 有 附加 检验 时 ， 该 特性 的 检验 需要 增加 样本 大 小 。 例 如 ， 一 个 
检验 批 的 检验 计划 有 0010 和 0020 两 个 工序 ， 其 中 每 个 特性 的 样本 和 控制 标识 见 表 5-2， 其 
样本 大 小 的 计算 过 程 如 下 。 


表 5-2 检验 批 特性 的 样本 大 小 列表 


Te 附加 检验 破坏 性 检验 。 | 多 
0010 是 是 否 3 
0010 0020 是 否 和 否 5 
0030 是 否 否 2 
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( 续 ) 


是 否 使 用 了 ; ; 计算 出 的 针对 该 特性 
工 序 特 性 采样 过 程 附加 检验 破坏 性 检验 的 样本 大 小 /kg 
0010 是 否 否 1 
0020 
0020 是 是 否 2 (选中 ) 
检验 批 样本 eb 


计算 过 程 (检验 批 有 检验 计划 ， 有 附加 检验 特性 ， 无 破坏 性 检验 特性 ) : 

1) 检查 是 否 使 用 采样 过 程 。 检验 批 被 分 配 检 验 计 划 ， 检 验 计 划 有 工序 0010 和 工序 
0020 ， 每 个 工序 中 有 不 同 的 特性 ， 所 有 特性 都 使 用 同一 个 采样 过 程 ZSFIX701 ， 采 样 过 程 的 
样本 大 小 为 1， 然 后 在 计划 中 设 定 特性 的 基本 采样 数量 。 


2) 逐一 对 特性 进行 样本 大 小 计算 。 对 于 使 用 采 
样 过 程 的 检验 特性 ， 按 采样 过 程 的 样本 大 小 分 别 进行 
计算 , 得 出 要 检测 该 检验 特性 时 所 需要 的 样本 大 小 
( 即 特性 采样 过 程 的 单位 数量 乘 以 特性 的 基本 采样 数量 ) 。 
但 需要 注意 的 是 ， 工 序 0010 的 0010 特性 和 工序 0020 的 
0020 特性 采用 了 附加 样本 采样 ， 如 图 5-5 所 示 ， 它 们 的 
检验 计划 启用 了 “附加 采样 本 ”特性 标识 符 。 

3) 根据 各 特性 的 样本 大 小 和 控制 标识 符 ， 确 定 
检验 批 的 样本 大 小 。 一 般 来 说 ， 要 计算 检验 工序 的 样 
本 大 小 ， 应 使 用 该 检验 批 所 有 工序 的 检验 特性 中 最 大 
的 检验 量 。 但 附加 样本 属于 额外 的 样本 ， 所 以 计算 工 
序 样 本 大 小 的 公式 应 为 

检验 批 的 样本 大 小 = 各 工序 中 最 大 非 附 加 样本 检 
验 特性 的 样本 大 小 (该 值 可 以 是 破坏 性 检验 的 样本 大 
小 ) + 所 有 附加 样本 特性 的 样本 大 小 。 


区 编辑 特性 控制 标识 


Ch 0010 Z_5SIZE_5 

定 里 特性 

列 

可 规范 下 限 可 规范 上 限 
检查 目标 值 

家 

可 采样 过 各 加 附加 采样 

spc 特性 一 破坏 性 检验 

于 果 确 认 

司 总 计 记录 可 所 到 特性 
] 单 个 结果 可 选 竺 性 
无 特性 记录 接受 后 
分 类 记录 拒 收 后 

一 缺陷 记 录 


5=5 


修改 检验 计划 特性 
标识 符 ( QP02) 


在 这 个 例子 中 ， 最 大 的 单个 样本 数量 为 工序 0010 中 0020 特征 的 5kg， 加 上 有 附加 样本 


的 工序 0010 中 0010 特性 的 3 kg 以 及 工序 0020 中 0020 特性 的 2 kg， 


5 kg +3kg+2kg=10kg， 如 图 5-6 所 示 。 


所 支配 立 益 膨 表 : 洒 姑 
旺 检 验 指令 ”号 样本 抽取 指令 


项 01| 。 上 海星 亿 制 造 工厂 

80000000427 

ZFINC1002 1002 高 分 子 涂料 
“0000000371| 图 


08 | 库存 转 储 检 给 
CRID CALC 
一 样品 


用 户 状 态 


则 检验 批 的 样本 大 小 为 


图 5-6 手工 建立 检验 批 次 (QA01) 


84 


[0. 000 


5.1.3 按 检验 计划 进行 破坏 性 检验 计算 


破坏 性 检验 是 指 ， 为 了 检验 该 特性 ， 在 化 验 过 程 中 消耗 掉 该 特性 对 应 的 样本 ， 而 不 再 重 
用 于 其 他 特性 的 检验 。 

破坏 性 检验 不 会 直接 影响 样本 大 小 ， 其 原因 是 破坏 性 检验 可 以 放 到 最 后 进行 。 但 会 影响 
使 用 决策 时 物料 的 分 配 。 检 验 该 特性 后 ， 系 统 会 建议 扣除 该 破坏 性 检验 相应 的 消耗 用 量 。 

对 于 样本 的 消耗 ， 当 生产 大 宗 物 料 ( 如 建筑 涂料 等 ) 时 ， 一般 会 忽略 不 计 因 破坏 性 检 
验 而 产生 的 样本 消耗 。 但 当 所 生产 产品 的 价值 比较 昂贵 时 ， 就 会 关注 因此 而 产生 的 消耗 。 比 
如 某 些 化 学 试剂 〈 如 一 些 生 化 试剂 ) 价格 比 等 质量 的 黄金 还 贵 很 多 倍 ， 如 果 要 检验 这 些 产 
品 ， 就 必须 要 关注 样本 消耗 了 。 

当 检验 中 的 某 些 检验 特性 有 附加 检验 时 ， 该 特性 的 检验 需要 增加 样本 大 小 ， 而 破坏 性 检 
验 不 会 增加 样本 数量 。 例 如 ， 一 个 检验 批 的 检验 计划 有 0010 和 0020 两 个 工序 ， 其 中 每 个 特 
性 的 样本 和 控制 标识 见 表 5-3 ， 其 样本 大 小 的 计算 过 程 如 下 。 

表 5-3 检验 批 特性 的 样本 大 小 列表 


2 特 性 ee 附加 检验 破坏 性 检验 Ee 得 
0010 是 和 否 否 3 
0010 0020 是 否 和 否 5 (选中 ) 
0030 是 是 否 2〈 选 中 ) 
0010 是 否 是 1 
0020 
0020 是 是 否 2 (选中 ) 
检验 批 样本 5+2+2=9 
计算 过 程 (检验 批 有 检验 计划 ， 有 附加 检验 特性 ， 有 破坏 性 检验 特性 ) : 


1) 检查 是 否 使 用 采样 过 程 ,检验 批 被 分 配 检 验 计 划 ， 检 验 计 划 有 工序 0010 和 工序 0020， 


其 中 每 个 工序 包含 不 同 的 特性 ， 所 有 特性 都 使 用 同一 ”于 于 于 和 
个 采样 过 程 ZSFIX701 ， 采 样 过 程 的 样本 大 小 为 1。 0 
2) 逐一 对 特性 进行 样本 大 小 计算 。 对 于 使 用 | 部 
采样 过 程 的 检验 特性 ， 按 采样 过 程 的 样本 大 小 分 别 | ci 人 
进行 计算 ， 得 出 要 检测 该 检验 特性 时 所 需要 的 样本 二 
大 小 〈 即 特性 采样 过 程 的 单位 数量 乘 以 特性 的 基本 | gd 口 Nj 采 样 
样本 质量 ) 。 工 序 0010 中 的 0030 特性 以 及 工序 0020 | a 
中 的 0020 特性 均 采 用 了 附加 样本 ; 而 工序 0020 中 pap . Sa 
的 0010 特性 采用 了 破坏 性 检验 ， 故 检验 计划 局 用 了 | Css 可 法 竺 性 
“破坏 性 检验 ”特性 标识 符 。 3 
3) 根据 各 特性 的 样本 大 小 和 控制 标识 符 ， 确 | 这 
定 检 验 批 的 样本 大 小 。 一 般 来 说 ,计算 检验 工序 的 二 


样本 大 小 是 用 该 检验 批 所 有 工序 的 检验 特性 中 最 大 
的 检验 量 。 但 附加 采样 属于 额外 的 样本 ， 所 以 计算 
工序 样本 大 小 的 公式 应 为 


图 5-7 修改 检验 计划 ， 修 改 检验 
计划 特性 标识 符 ( QP02) 
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检验 批 的 样本 大 小 = 各 工序 中 最 大 非 附 加 样本 检验 特性 的 样本 大 小 (该 值 可 以 是 破坏 性 
检验 的 样本 大 小 ) + 所 有 附加 样本 特性 的 样本 大 小 。 (5-2) 

在 这 个 例子 中 ， 最 大 量 的 样本 大 小 为 工序 0010 中 0030 特征 的 5kg， 加 上 附加 样本 为 工序 
0010 的 0030 特性 和 工序 0020 的 0020 特性 ， 则 检验 批 的 样本 大 小 为 Skg +2 kg +2kg=9kg， 
如 图 5-8 所 示 。 


国 国 1 


晤 检验 指令 ”有司 样本 抽取 指令 。 状 访 历史 。 修改 实际 的 数量 ”信物 料 任 证 .6 使 用 决策 

EF JIE01| 。 上 海星 亿 制造 工厂 

检验 批 80000000551 区 | 
物料 元 INC1002 1002 高 分 子 涂料 图 国 | 
批 次 0000000370| 10002| [gr| 

检验 批 来 源 存 传 有 ~ 

检验 类 型 08 库存 转 储 检验 

系统 居 态 REL CALC SERO 用 户 状态 男 | 


数量 

检验 批 数量 100 kg 容器 数 0. 000 
实际 批 里 100 可 检验 库存 

采样 大 小 9 kg 5R 东 结 居 


采样 


图 5-8 使 用 MBIB 移 库 所 建立 检验 批 次 (QA02) 


如 果 破 坏 性 检验 的 特性 有 多 个 〈 如 工序 0010 中 的 所 有 特性 都 是 破坏 性 检验 ， 而 工序 
0020 的 特性 0010 也 是 如 此 ) ， 其 样本 总 和 (11kg) 超过 了 最 大 样本 大 小 (9 kg) ， 而 这 些 样 
品 都 会 在 检验 中 被 消耗 掉 ， 但 SAP 依然 不 会 采用 这 些 样本 的 总 和 作为 样本 大 小 。 如 果 遇 到 
这 种 情况 ， 需 要 仔细 研究 检验 计划 ， 可 以 将 这 些 指标 同时 设 定 为 破坏 性 检验 和 附加 检验 ， 并 
适当 地 增加 样本 大 小 ， 避 免 采 样 数量 不 能 满足 检验 需要 的 情况 。 

破坏 性 检验 是 不 会 直接 影响 样本 大 小 的 ， 但 是 会 影响 使 用 决策 时 物料 的 分 配 ， 检 验 该 特 
性 后 ， 系 统 会 建议 扣除 该 破坏 性 检验 的 消耗 用 量 。 

对 于 破坏 性 特性 ， 在 进行 检验 后 (在 SAP 中 的 体现 就 是 该 特性 输入 了 检验 值 ， 做 了 评 
佑 )， 如 图 5-9 所 示 ， 将 检验 批 次 判 为 合格 。 决 策 代 码 为 A。 

如 图 5-10 所 示 ， 在 检验 批 库存 中 单 击 “建议 ”按钮 ， 会 扣除 破坏 性 检验 用 量 1 kg 到 
“样本 使 用 ”中 ， 最 终 库 存 的 “ 非 限制 使 用 ”库存 中 会 剩 下 99kg， 这 是 因为 SAP QM 认为 未 
被 检验 消耗 的 样品 也 是 可 以 回收 的 ， 所 以 仅仅 是 破坏 性 检验 用 量 被 扣除 ， 其 余 样 品 依然 回 到 
非 限 制 使 用 。 

如 图 5-11 所 示 ， 单 击 检验 批 的 “库存 ”按钮 ， 查 看 检验 批 次 对 应 库存 的 变化 。 

如 图 5-12 所 示 ， 可 以 看 到 工厂 MF01， 物 料 ZFINC1002， 批 次 0000000370， 库 位 0002 
的 非 限 制 使 用 有 99 kg ， 检 验 前 则 有 100 kg， 可 见 有 1 kg 的 消耗 。 

如 图 5-13 所 示 ， 右 击 该 99 kg 的 库存 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “物料 移动 ”命令 ， 
即 可 查看 详细 的 物料 流动 去 向 。 
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| 区 识 如 用 闫 线 身 : 适 阴 总 监 
| 国 陶 缺 陷 ..， Sr 检验 批 。 国 结 果 的 历史 记录 ..。 ”有 缺陷 的 数量 ..。 批 次 状态 .…。 管理 数据 ..…。 留 更 改 历史 记录 .… 


检验 批 

物料 

批 次 

系统 状态 
检验 结束 日 期 


12014. 11. 27 


80000000551 
元 INClI002 1002 高 分 子 涂料 园 国 
0000000370| [0002 
而 1000 ERG | 用 户 居 态 加 


ED 
库存 记 败 E 录 。 尽 物 料 佑 下.， ”名 库 存 。 人 检验 批 贸 更 下 历史 记录 .-。 


检验 批 

物料 

批 次 

系统 状态 
检验 结束 日 期 


80000000551 


[| 
评估 代码 3 贷 架 寿命 到 日 。 | 国史 
使 用 决策 代码 由 | AMTEST | 接受 
质量 记分 Hool 来 自 使 用 决策 代码 
后 续 操 作 
图 5-9 记录 使 用 决策 (QA11) 


ZFINC1002 


1002 高 分 子 涂料 


0000000370 10002 


UD ICco SERQ 
2014. 11. 27 


iIRA 三 | 加 


| 
检验 批 数量 100 kg | 
采样 大 小 9 kg ? 
夕 。 批 次 杖 态 区 Doc... 

过 员 数 里 | 过 三 

总 数 0 1 有 

非 限制 使 用 0 55 0002 

至 店 品 0 

要 采样 使 用 0 i 

冻结 库存 0 10002 

新 物料 0 0002 

至 保留 0 0002| 

退货 交 货 0 

图 $-10 ”记录 使 用 决策 (QA11) 
ED 呈 元 胡 儿 儿 
旦 检验 指 人 留 们 改 历史 ..。。 管理 数据 .。 账户 分 配 久 物 料 任 证 .… 

RE 大 01] 上 海星 亿 抽 造 工厂 

检验 批 80000000551 | 

物料 ZFINC1002 | | 1002 高 分 子 涂料 图 图 
批 0000000370| [0002| [| 

检验 批 来 源 08 库存 传 和 -| 

检验 类 型 [Em 库存 转 储 检 验 

系统 杖 态 rn ICco SPco sTUP | 用户 状态 | | 

图 $-11 查看 检验 批 次 对 应 的 库存 变化 (QA03AMMBE) (一 ) 
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68 


压 闻 各 拱 : 其 共 入 并 


呈 
物料 ZFINC1002 | 1002 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 品 
计 里 单位 [kg | 基本 计 里 单位 kg 
| 库存 概览 ER 
图 氏 ] 夯 ]| 区 中 | 图 E 直 下 l 
客户 端 /公司 代码 /工厂 / 存 情 位 置 / 批 次 / 特 … 非 限 制 使 用 质量 检验 ， 
~ 归 完 全 9,850.000 1,500.000 
~ 转 1000 IDES AG 9,850.000 1,500.000 
> 此 MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 9,850.000 1,500.000 
~ 转 0001 Materiallager 9,751.000 100.000 
* & 0000000369 120.000 
* @ 0000000370 9,631.000 100.000 
4 围 0002 Fertigwarenlager 99.000 1,400.000 


* 6 0000000370 1,400.000 


图 5-12 ”查看 检验 批 次 对 应 的 库存 变化 (QA03AMMBE) (二 ) 
压 疗 各 虎 : 其 于 洲 党 
听 
| 选择 pa 
物料 ZFINC1002 1002 高 分 子 查找 
物料 类 型 FERT 成 品 。 ”| 一 二 
计 里 单位 [kg | 基本 计 里 单 | 。 返回 G 
| ”新 选择 
[攻关 天 sa 
| ”允许 的 计量 单位 
显示 物料 
二 ”采购 订单 
BA MB 1 Gaz 库存 /需求 表单 
客户 端 /公司 代码 /工厂 /存储 位 置 / 批 次 /特殊 库存 。 非 限制 使 用 预 贸 
7 了 好 充 全 | 9,850.00 ~ 
~ 畸 1000 IDES AG 9.850.00d 一 物料 移动 
” 隐 ] MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 9.850.00( 。 生产 订单 
> 国 0001 Materialager 9,751.00( ”设备 /序列 号 
* 6&3 0000000369 120.00( 处 理 单位 
学 可 0000000370 9,631.000 
* &3 0000000382 wl 库存 
。 可 0000000383 显示 批量 


和 围 0002 Fertigwarenlager 99.00( 


* &2 0000000370 


批 次 分 类 
A400.000 


图 5-13 ”查看 检验 批 次 对 应 的 库存 变化 (QA03/MMBE) (三 ) 
如 图 5-14 所 示 ， 详 细 的 物料 流动 去 向 表明 ， 检 验 批 使 用 决策 会 触发 3 条 库存 移动 : 


图 国 问 了 本 图 因 蔬 


葛 疼 人 证 羡 绢 


MvT “ 移动 类 型 文本 
322 ”质量 到 非 限制 业务 处 理 
323 ”工厂 的 TF 质量 

324 ” 厂 内 质量 业务 处 理 


KK4 hl 倒 宙 加 | 上 咏 写 | 敬 团 癌 | 加 绢 | 回信 陆 


ht 


ls | 座位 特 叉 E 加料 全 1 目 _j 寺 册 数 时 _ 条 目 音 税 
ZFINC1002 MFO1 0002 214 3 2014.11.29 1- k 331 


ZFINC1002 MFO1 0002 214 2 2014.11.29 99 kg 321 325 TF 东 结 在 地 点 中 
ZFINC1002 MFO1 0002 214 1 2014.11.29 99- kg 321 326 厂 内 冻结 的 业务 处 理 
5 MED 014 9 uu 2 


图 5-14 查看 检验 批 次 对 应 的 库存 变化 (QA03AMMBE) (四 ) 


1) 第 3 行 , 移动 类 型 321 ( 质 检 到 非 限 制 ) ， 数 量 -99 kg (红色 ) 表明 是 检验 库存 减少 
了 99kg。 

2) 第 2 行 , 移动 类 型 321 ( 质 检 到 非 限制 )， 数量 +99 kg (绿色 ) 表明 是 非 限制 使 用 增 
加 了 9%9kg， 第 3 行 和 第 2 行 表明 是 同一 库存 地 点 的 物料 从 质量 检验 平移 到 了 非 限 制 使 用 ， 
库存 地 点 002 的 物料 并 没有 物理 上 增加 数量 ， 而 是 逻辑 上 的 从 检验 库存 到 检验 完成 可 以 非 限 
制 使 用 的 变化 。 

3) 第 1 行 , 移动 类 型 331 (对 抽样 质 检 的 发 货 ) ， 数 量 - 1 kg 表明 是 物料 在 实际 检验 中 
上 消耗 了 在 检验 中 消耗 了 1 kg， 即 破坏 性 检验 所 消耗 的 数量 ， 它 没有 对 应 增加 的 记录 ， 表 明 
这 是 物理 上 减少 的 库存 量 。 

检验 中 样本 是 9kg， 而 9 kg 样本 中 除了 破坏 性 检验 消耗 ， 其 他 都 是 可 以 回收 的 ， 所 以 不 
会 扣除 未 消耗 的 其 余 8 kg 的 样本 大 小 。 

在 某 些 行业 中 ， 如 普通 化 工 ， 对 于 大 宗 的 产品 ， 即 使 样本 有 所 消耗 ， 一 般 也 不 会 设 定 破 
坏 性 检验 ， 因 为 实际 化 验 样本 大 小 一 般 都 较 小 ， 大 多 会 忽略 不 计 。 当 然 ， 不 同 的 行业 ， 如 某 
些 电 子 产 品 、 贵 金属 、 生 物化 学 精细 化 学 等 行业 ， 会 对 此 考虑 得 比较 细致 。 

普通 样本 计算 的 过 程 ( 见 图 5-15) 如 下 : 


采样 程序 
检验 计划 找到 最 大 的 采样 数量 作为 
有” 工 启 0010 批 次 采样 数量 基础 
加 上 所 有 的 附加 采样 数量 
| 特性 0010 样品 3 kg 所 有 工序 中 特征 的 最 大 有 邓 样 数 
Dt 0020 | HR 
和 特性 0030 样品 2 kg (附加 采样) | 卜 宕 品 2 kg(pHin 条 样 ) | | 
| 工序 oo2z0 
设 定 了 附加 用 样 的 符 征 采样 数 
上 特性 0010 样品 1 kg( 破 坏 性 采样 ) | ， ， 
P| 样品 2 kg( 附 加 采样 ) 
和 特性 0020 样品 2 kg( 附 加 采样) | 
批 次 样品 大 小 = 最 大 采样 数 + 所 有 附加 采样 
|“ 批 次 采样 大 小 9 kg 


图 5-15 按 检 验 计 划 进 行 样本 计算 的 过 程 


1) 检查 是 否 使 用 采样 过 程 。 

2) 逐一 对 特性 进行 样本 大 小 计算 ， 找 到 最 大 的 样本 大 小 作为 批 次 样本 大 小 基础 (5 kg)， 
最 大 的 样本 大 小 为 工序 0010 中 0030 特征 的 5 kg 。 

3) 对 于 附加 样本 , 附加 样本 为 工序 0010 的 0030 特性 和 工序 0020 的 0020 特性 ， 共 有 附 
加 样本 4 kg。 

4) 检验 批 的 样本 大 小 = 各 工序 中 最 大 非 附 加 样本 的 检验 特性 的 样本 大 小 (该 值 可 以 是 
破坏 性 检验 的 样本 大 小 ) + 所 有 附加 样本 的 特性 的 样本 大 小 =5 kg +2 kg +2 kg =9 kg。 


5.1.4 在 主 数据 质量 视图 中 设 定 样本 大 小 


如 果 不 采 用 检验 计划 进行 样本 大 小 计算 ,那么 可 以 通过 在 主 数据 中 标识 全 部 检验 
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(100% 检验 ) 来 确定 检验 样本 大 小 。 
如 图 5-16 所 示 ， 如 果 在 主 数据 中 设 定 物 料 的 检验 类 型 检验 为 100% 检验， 那么 该 类 型 


的 检验 批 就 不 再 使 用 检验 计划 进行 检验 样本 计算 。 


区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1001: 并 


检验 类 型 
选 .… 检验 类 型 。 “| 短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 检 … 团 
口 0 来 自生 产 的 收 货 检 验 回 回 
日 05 其 他 贷 物 收 据 的 检验 回 回 “|[ 岛 
回 08 库存 转 铺 检验 回 回 “| 灸 > 
二 /二 你 二 多 
检验 类 型 08 库存 转 彤 检验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 
冉 过 几 到 检验 库存 采样 过 程 I 加 口 可 能 序列 号 
口 Hu 检验 回 1009% 检验 平均 检验 期 | 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 质量 记分 过 程 | 06 来 自 使 用 决策 代 - | 
加 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 多 许 的 店 品 % [ 
门 手工 采样 输入 Ca 控制 检验 批 | 对 于 每 个 物料 任 证 | 
动态 修改 规则 口 单个 QM 订单 
包 自 动 分 配 口 略 过 人 允许 质 里 管理 订单 
同 检查 特征 门 自 动 使 用 决策 
|w| 的 [ 口 攀 闪 类 型 | 国 检查 类 型 |[%| 
图 5-16 主 数据 修改 (MM02) (一 ) 
如 图 5-17 所 示 ， 产 生 检验 批 后 ， 样 本 大 小 为 全 部 检验 批 数量 。 
地 |, 秦 成 苍 肛 衣 : 天 天 
品 检 验 指 令 ”号 样本 抽取 指令 ”六 态 历 史 。 修改 实际 的 数量 忆 物料 作证 .6 使 用 决策 
守 户 E01| ”上 海星 亿 制 造 工厂 
检验 批 |80000000407 | 
物料 |2FINC1001 | [| 1001 高 分 子 涂料 图 国 
批 次 |0000000370 加 sn| 
检验 批 来 源 | 08 库存 传输 
检验 类 型 lo8 | “库存 转 彤 检验 
系统 状态 [CRTD CALC | 用 户 状态 
来 源 _ 检验 党 明 局 样品 | 
| 数量 
检验 批 数量 100 | kg 容器 数 0.000 WT | 
实际 批 里 |100 
采样 大 小 100 | kg 
采样 | 
动态 修改 en = < ee et] 
DynModRule | ”| | 好 | 检验 阶段 io 检验 严格 性 4yr 质量 级 别 | 
动态 修改 级 区 


图 5-17 修改 检验 批 ， 查 看 样本 大 小 (QA02) (一 ) 


如 图 5-18 所 示 ， 
如 图 5-19 所 示 ， 
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也 可 在 主 数据 中 设 定 物 料 的 检验 百分比 (如 27% ) 。 
产生 检验 批 后 ， 样 本 为 全 部 检验 批 数 量 的 百分比 。 


[工厂 MF01 物 料 ZFINC1001: 检验 设置 数据 


检验 类 型 
选 … 检验 类 型 ”短文 本 
口 04 来 自生 产 的 收 货 检验 
其 他 货物 收据 的 检验 
库存 转 储 检验 


检验 类 型 08 
| 检验 类 型 的 详细 信息 
网 j 过 Mk 有 从 验 库存 
口 HU 检验 
门 | 使 用 物料 说 明 的 检验 
由 有 任务 清单 的 检验 


库存 转 储 检验 


采样 过 程 

门 100% 检验 
检验 百分比 

站 手工 采样 计算 
站 手工 采样 输入 
动态 修改 规则 
口 略 过 允许 

上 自动 使 用 决策 


同 口 可 能 序列 号 We 
平均 检验 其 [ 


| 06 来 自 使 用 决策 代 .| 


一 一 一 一 


| 对 于 每 个 物料 赁 让 - | 


质量 记分 过 程 
允许 的 康 品 % 
控制 检验 批 

口 单个 QM 订单 
口 自动 分 本 质量 管理 订单 
门 检查 特征 


园 贺 品格 sx 型 | 区 检查 类 型 |[%%] 


图 $-18 主 数据 修改 (MM02) (二 ) 


对 动 瑟 立 闪 及 瑶 : 天 天 


旦 检验 指令 ”有 晤 样本 抽取 指令 

HF JE01| ”上 海星 亿 制 造 工 厂 

检验 批 80000000409 

物料 ZFINC1O01 | 门 1001 高 分 了 涂料 园 国 

大 一 一 一 一 一 一 一 一 一 二 ] ee 

批 交 070 5 | 图 

检验 批 来 源 08 库存 传输 = 

检验 类 型 08 库存 转 情 检验 

系统 状态 CRTD CALC | 用 户 状态 | 

#8 A 

| 数量 | 

检验 批 数 量 100 kg 容器 数 0.000 [| 

实际 批量 100 

采样 大 小 rr | 

医 采样 | 

| 动态 修改 = | 

DynModRule | ”| | 好 | 检验 阶段 0 检验 严格 性 [6 ] [sx 质量 级 别 | 
动态 修改 级 4 


图 5-19 修改 检验 批 ， 查 看 样本 大 小 (QA02) (二 ) 


当 检验 类 型 不 使 用 质量 检验 计划 时 ， 用 户 可 以 采用 510 类 型 的 “无 评估 参数 ”采样 过 
程 ， 该 评估 方式 也 需要 在 主 数据 MM02) 中 设置 ， 测 试 过 程 见 第 4 4 节 。 

一 旦 在 主 数据 中 设置 类 型 为 510 的 采样 过 程 ， 就 不 能 再 为 该 检验 指定 检验 计划 ， 否 则 会 
产生 冲突 。 
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5.1.5 手工 计算 样本 大 小 


如 图 5-20 所 示 ， 设 定 物料 的 08 类 型 检验 采用 手工 样本 计算 手工 检验 ， 系 统 将 不 再 自动 
计算 样本 大 小 ， 而 需要 手工 触发 计算 。 


检验 类 型 
选 .… 检验 类 型 。 | 短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 检 … 回 
口 ot 来 自生 产 的 收 贷 检 验 习 |[ 久 
口 05 其 他 货物 收据 的 检验 加 避 
回 08 库存 转 储 检 验 加 四 = 
gab dp 
检验 类 型 [08 ”| 库存 转 储 检 验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 = | 
闭 过 由 午 | 检验 库存 采样 过 程 | ”局 口 可 能 序列 SS a 
口 HU 检验 口 100% 检验 平均 检验 期 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 | 质量 记分 过 程 |06 未 自 使 用 决策 代 - | 
回 有 任务 清单 的 检验 手工 采样 计算 允许 的 庚 品 % 
口 手 工 采 样 输 入 控制 检验 批 | 对 于 每 个 物料 低下 ~ | 
动态 修改 规则 _ | 口 单 个 QM 订单 
回 自动 分 本 癌 略 过 允许 质量 管理 订单 
回 检查 特征 自动 使 用 决策 
因 园 品格 类 型 ] 葬 检查 类 型 |] 
图 5-20” 设 定 采用 手工 样本 计算 手工 检验 (MM02) 


如 图 5-21 所 示 ， 产 生 检 验 批 后 ， 需 要 进入 修改 检验 批 界面 单 击 “ 样 本 计算 ”按钮 进行 
计算 。 


葡 成 益 肢 表 : 习 姑 


晤 检验 指令 。 电 样 本 抽取 指令 状态 历史 修改 实际 的 数 里 信物 料 乱 证 ..。 ”6 使 用 决策 
i 了 E01| ”上 海星 亿 制 造 工厂 
检验 批 80000000405 | 四 | 
物料 [THC1001 | 门 1oo1 高 分 子 涂料 图 国 
ER Ps 
批 次 mo | | 
检验 批 来 源 |08 库存 传输 ”| 
检验 类 型 |08 ”| 库存 转 彤 检验 
系统 杖 态 ICRTD CALC | 用 户 状态 | 
来 源 检验 说明 色狼 
| 数量 
检验 批 数量 100 | kg 容器 数 0.000 ] | 
实际 批 里 100 
采样 大 小 2.036 kg 
国 采样 
| 动态 信 改 ee | 
DynModRule | ”| |4r| 检验 阶段 0 “| 检验 严格 性 
动态 修改 级 


图 5-21 


I 


单 击 


“样本 计算 ”按钮 进行 计算 (QA02) 
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5.1.6 手工 输入 样本 大 小 


在 主 数据 里 设 定 了 手工 计算 样本 大 小 标识 和 手工 输入 样本 标识 之 后 ， 还 需要 在 编辑 检验 
批 中 手工 输入 样本 大 小 。 
如 图 5-22 所 示 ， 设 定 物料 的 08 类 型 检验 采用 手工 采样 计算 和 手工 采样 输入 。 


区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1001: 检验 设置 数据 


短文 本 首选 检验 类 型 
来 自生 产 的 收 货 检验 中 
其 他 货物 收据 的 检验 

库存 转 诗 检验 


检验 类 型 [08 
| 检验 类 型 的 详细 信息 


库存 转 峙 检验 


门 过 Wl 雪 | 恰 验 库存 采样 过程 [ 回 口 可 能 序列 号 


口 Hu 检验 
门 使用 物料 说 明 的 检验 
占有 任务 清单 的 检验 


门 自动 分 配 
门 | 检查 特征 


5-22 


如 图 5-23 所 示 ， 产 生 检 验 批 后 ， 需 要 进入 修改 检验 批 界 面 手工 输入 样本 大 小 。 


门 100% 检验 
检验 百分比 
四 手工 采样 计算 
四 手 工 和 采样 输 入 
动态 修改 规则 
口 略 过 允许 
加 自动 使 用 决策 


平均 检验 期 0 

质 旦 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 .. | 
多 许 的 店 品 % | 

控制 检验 批 | 对 于 每 个 物料 任 证 | 
口 单个 QM 订单 

质量 管理 订单 


设 定 手工 采样 计算 和 手工 样本 输入 ( MM02) 


散 或 秀 岁 散 : 有 天 

号 检验 指令 ”号 样本 抽取 指令 状态 历史 修改 实际 的 数量 ”信物 料 征 证 ..， ”Sf 使 用 决策 

下 所 E01| ”上 海星 亿 制造 工厂 

检验 批 80000000402 四 

物料 |2FINC1001 | | “| 1001 高 分 子 涂料 贺 国 

批 次 |0000000370| 图 

检验 批 来 源 [08 库存 传输 ~ 

检验 类 型 lo8 库存 转 铺 检验 

系统 杖 态 [CRTD 用 户 居 态 | 回 | 

来 源 己 样品 | 

ss ns ae | 

检验 批 数量 1100 kg 容器 数 LL 

实际 批 时 L100 ] 

采样 大 小 ,20 | kg 

国 采样 

| 动态 位 放 | 

DynModRule | ”| | 好 | 检验 阶段 |0 ”| 检验 严格 性 [ ] | 
动态 修改 级 ”| 


图 5-23 手工 输入 样本 大 小 (QA02) 
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5.2 检验 点 


在 企业 业务 中 ， 除 了 对 一 个 检验 批 进行 一 次 检验 ， 有 时 还 需要 对 同一 个 检验 批 做 多 次 检 
验 ， 比 如 生产 时 按时 间或 按 生产 收 货 数 量 进行 检验 ， 如 每 1 小 时 检验 一 次 ， 或 者 每 生产 100 
个 产品 检验 一 次 。 

类 似 这 样 的 检查 就 是 基于 检验 点 ( Inspection Point) 的 检验 。 检 验 点 是 一 个 检验 的 记 
录 单 位 ， 一 个 工序 可 以 包含 多 个 检验 点 ， 这 样 就 可 以 为 每 一 个 检验 点 进行 检验 和 结果 
录入 。 

检验 点 有 以 下 的 类 型 : 

(1) 生产 过 程 中 的 质量 检验 点 

在 生产 过 程 中 ， 按 一 定时 间 间 隔 来 对 工艺 路 线 中 的 某 个 工序 进行 生产 过 程 中 的 检验 。 可 
以 选择 自由 定义 检验 点 类 型 (100 或 者 150) 来 进行 检验 点 的 创建 。 

(2) 收 货 时 的 检验 点 

在 收 货 检 验 过 程 中 ， 可 以 按 一 定时 间 间 隔 ， 或 者 收 货 数 量 来 对 工艺 路 线 中 的 某 个 工序 进 
行 生产 过 程 中 的 检验 。 可 以 选择 自由 定义 检验 点 类 型 (100 或 者 150) 来 进行 检验 点 的 创 
建 ， 见 表 5-4。 


表 5-4 部 分 检验 点 类 型 的 应 用 


检验 点 类 型 解释 
记录 检验 批 检验 结果 时 ， 手 工 创建 检验 并 所 F 工 输入 检验 
100 自由 定义 检验 点 (Free insp， Point) ne 果 时 ， 手 工 创 建 检 验 点 ， 并 且 要 手工 输入 检验 点 
150 按 产量 或 时 间 确 定 检验 点 在 记录 检验 批 检验 结果 时 ， 手 工 创建 检验 点 ， 输 入 当前 检验 的 产品 数 


( Generated insp. point; quantity or time) 量 ， 计 入 当期 日 期 和 时 间作 为 检验 点 标识 
200 按 样本 确定 检验 点 


( Inspection based on samples ) 


需要 维护 样本 抽取 过 程 ， 系 统 自 动 分 配 检验 点 个 数 和 代码 


(3) 样本 管理 检验 点 

如 果 使 用 样本 管理 ， 可 以 只 用 物理 样本 类 型 的 检验 点 ， 每 一 个 检验 点 都 会 被 分 配 一 个 独 
一 的 检验 点 标识 。 可 以 选择 自由 定义 检验 点 类 型 (200) 来 进行 检验 点 的 创建 。 详 细 内 容 请 
见 5.3 节 。 

下 面 以 收 货 时 的 检验 点 为 例 来 说 明 检 验 点 的 基本 应 用 。 

1. 业务 需求 

从 客户 采购 物料 ZFINC1001 到 工厂 MF01， 采 购 进 货 需 要 进行 检验 ， 且 会 对 同一 批 次 进 
行 多 次 检验 ， 并 将 每 次 检验 记录 在 一 个 自由 定义 检验 点 下 。 

2. 业务 分 析 

采用 自由 定义 的 检验 点 ， 创 建 检 验 点 后 在 其 下 输入 检验 结果 。 

3. 后 端 配置 

检查 生产 收 货 检验 类 型 01 的 实际 采样 类 型 。 

路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “建立 检验 批 ” 一 “维护 检验 类 型 ” 
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(Path: Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Creation > Maintain Inspection 
Types ) 。 

如 图 5-24 所 示 ， 查 看 检查 生产 收 货 检验 类 型 01 的 实际 采样 类 型 ， 默 认 应 该 设置 ， 如 果 
没有 该 设置 ， 则 物理 样本 的 采样 不 能 正常 进行 。 


花 成 禄 图 " 益 冉 类 妥 ": 细 依 
铭 新 条 目 昔 网 


检验 类 型 [I | 闲 风 订单 的 相 全 检验 


| priflosabwicklung ,打印 控制 
状态 参数 文件 [ 口 立即 打 印 样本 给 图 指 人 
订单 类 型 门 立即 打印 检验 指令 
实际 采样 类 型 [本 。 ”| 口 9 通 go 单 
UD 选择 集 TOLCR 
可 同一 工厂 中 的 选择 集 


| Prifergebnisse 
记录 视图 | | 单 值 和 汇总 结果 (默认 视图 ) v 
通知 类 型 la2 [每 个 检验 批 一 个 质量 通知 


| Prifplanung | 
任务 清单 使 用 日 


图 5-24 查看 检查 生产 收 货 检验 类 型 01 的 实际 样本 类 型 (SPRO ) 


4. 前 端 操作 
如 图 5-25 所 示 ， 设 定 计 划 表 头 ， 采 用 自由 定义 的 检验 点 100。 


散 成 益 冉 玉 部 : 下头 鸯 背 
4 ， 团 尽 任务 表单 ” 久 物 料 分 本 ”人 改 工 序 


物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 

| 任务 清单 
组 |zQP1001 
组 计数 器 vel 1001 高 ， 
Te [Fo1 | 口 长 文 了 


| 通用 数据 
口 刚 除 标记 pe 
用 途 5 | 货 申 接收 
状态 |4 | 下 达 的 《通用 ) 
计划 员 组 
计划 工作 中 心 
CAPP 订单 
从 批量 到 批量 
旧 任务 清单 号 | | 


动 坊 倍 区/ 检验 点 的 参数 
检验 点 [100 -自由 定义 检验 点 | 
样本 抽取 过 各 

动态 修改 级 

动态 修改 规则 


图 5-25 修改 计划 表 头 (QP02) 
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如 图 5-26 所 示 ， 激 活 物 料 的 质量 检验 类 型 01 。 


区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1001: 检验 设置 数据 


短文 本 | 
团 |01 采购 订单 的 收 货 检验 口 回 
口 02 货物 发 放 检 验 口 口 匡 
加 os 生产 订单 的 过 程 检验 口 回 < 
口 0 来 自生 产 的 收 货 检验 回 回 ~ 

i 本 上 
检 M 类 型 01 采购 订单 的 收 代 检 验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 
同 过 M 弄 检验 库存 采样 过 程 [ 器 口 可 能 序列 s 
口 Hu 检验 口 100% 检验 平均 检验 其 | 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 [ 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 - 了 
回 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 允许 的 应 品 % 
门 通过 本 置 检验 门 手工 采样 输入 控制 检验 批 对 于 每 个 物料 贷 证 - ~ 
动态 修改 规则 | 口 单个 QM 订单 
回 自动 分 本 回 略 过 允许 质量 管理 订单 | 
回 检查 特征 门 自动 使 用 决策 
[久生 |[ 口 检验 类 型 


图 5-26 修改 质量 检验 类 型 ( MM02) 


如 图 5-27 所 示 ， 创 建 采购 订单 ， 采 购物 料 ZFIN1001。 


[BE 采购 订单 (P) ”编辑 (E) ” 转 到 (6) ”环境 (N) ”系统 (Y) ”帮助 (H) 


© | 4 加 | 驴 迁 我 | 旦 并 中 | 外 基因 基 国 国 
| 便 奸 中 稻 亲 学 
凭证 概览 关闭 | 口 只 暂 存 加 | 您 俩 打印 寥 站 消息 图 个 人 设置 
px | NB 标准 采购 订单 a | 攻 应 商 |100 C.E.B. BERLIN 任 证 日 期 
和 凭证 总 览 下 | 抬头 
富民 | 状 .lm |A |1 物料 | 短文 本 采购 订单 数量 OUn .交代 日 期 净 价 货币 每 oun 
[ali0 ZEINC1001 1001 高 分 子 涂料 200KG D 2014.12.15 100.00EUR 1 ke | 
| EUR 
ED C9 站 bE 
采购 优 证 口 EUR 
* < 4500017174 一 
* < 4500017175 图 EUR 
* > 4500017176 - EUR 
* < 4500017177 EUR 
* < 4500017178 4 
* < 4500017179 TE 
贸 | 世 区 | 忆 | [| 名 | 全 | 加 匿名 屋 呈 芝 | 是 图 | | 缺 省 值 | [附加 计划 编制 
号 | 项 [1 [10 ] ZFINC1001 ,1001 高 分 子 涂料 ”| [| 
-A 数 里 / 重 蛙 [ 交代 计划 【 交 货 [发票 【条件 [帐户 分 配 【文本 [交代 地 址 [确认 [条 件 接 
| 视 和 组 0001 版 次 图 
图 $-27 创建 采购 订单 (ME21N) 


如 图 5-28 所 示 ， 对 采购 订单 进行 收 货 ， 触 发 检验 批 生 成 。 
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发 庇 天 筋 订 剖 4500017179 - HAO 
隐藏 概览 | 口 ” 持 有 ”检查 ”过 帐 加 帮助 


。4500017178 


* 4500017177 优 证 日 期 2014. 12.15 交 货 单 
te 过 账 日 其 2014. 12. 15 提货 单 
* 4500017174 昌 口 |1 个 单据 ~ 收 贷 / 发 货 单 编号 
行 。。 物料 短文 本 OK 在 UnE 中 的 数量 EUn 移动 类 型 库存 类 型 库 
[1 jiool 高 分 了 涂料 | 回 200 kg 101 ”2 质量 检查 性 
* 6000000026 
* 6000000025 i 
。6000000024 要 罗 上 口 
”6000000023 [ 除 模 
。6000000021 上 加 呈 史 上 WW 区 上 | 
* 6000000020 
吴 | é 2 采购 订单 数据 【伙伴 “上 批 次 _ 帐户 分 配 
移动 类 型 1101| | | 上 | GR 收 代 库存 类 型 
定语 | 上 海星 亿 制 造 I 厂 Eo1| [£2] 
库存 地 点 Materialager 0001 
图 5-28 采购 订单 收 货 (MIGO) 


如 图 5-29 所 示 ， 对 产生 的 检验 批 输入 检验 结果 。 


形 器 忆 录 工作 六 党 
史 国 内 叱 ]( 屁 我 的 后 省 参数 
| 
了 口 物料 〇 物理 采样 O 设备 /功能 位 
> 检验 批 | 10000000009| 到 


图 5-29 输入 检验 结果 (QE51N) (一 ) 


如 图 5-30 所 示 ， 对 产生 的 检验 批 输 入 检验 结果 ， 对 于 自由 定义 的 检验 点 ， 先 设 定 检验 
点 名 称 ， 然 后 分 配 检验 点 。 


项 松 民 点 


ES 加 | 医 色 区] 检验 批 10000000009 。 1001 高 分 子 涂料 
操作 /活动 0010 收获 检验 - 01 


检验 点 


> eg 10000000009 - ZFINC1001 - 0000000391 - 100 识别 
| 中 0010 收获 检验 - 01 中 兰 


Lp 十 
ICheck 01-001 回 


， 辐 CO 进一步 检验 
” 昌 0020 收获 检验 - 02 
» 鸣 人 进一步 检验 


分 本 的 检验 点 ] 


be 


图 5-30 输入 检验 结果 (QE5IN) (二 ) 
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如 图 5-31 所 示 ， 对 产生 的 检验 批 输入 检验 结果 ， 对 于 自由 定义 的 检验 点 ， 在 检验 点 下 
输入 检验 特性 的 值 。 


到 录 仇 各 ZFINC1001 000001: 图 琵 赋 阁 
图 口 册 点 .， 国 测 坛 设备。 国 检 验方 法 车 控 制图 表 。 响 历 史 程序 。” 夺 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历 史记 录 。 人 估价 参数 ..…。 及 


eae 9 [ZINC1001 | 始 ] 园 | 1001 高 分 子 涂料 
|10000000009 | 加 | 

检验 员 HAO 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 操作 /活动 lo010| 收获 检验 - 01 

” 是 特性 过 涯 器 所 有 特性 ; 人 检验 点 名 别 CHECK 01-001 


7 个 10000000009 -ZFINC1001 - 0000000391 - 10 ~ 
了 虽 0010 收获 检验 - 01 
~ 中 @ 识别 CHECK 01-001 
”区 口 0004 酸碱度 pH - 004 


nnne AIPH ne i 色 忆 | 区 | [Z| 会 | 多 国 精 | 辆 | 攀 | 名 | 旬 。” 江 | 
. 分 © 0010 (Avg of (004)+0.2*(Max o 接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 In… 说 明 结果 | 评估 检 矣 
.分 口 0012 酸碱度 pH - 总 计 记录 回 口 5 栈 研 庶 pDH - 004 7.00..8.00 =|7.000 Ww 1 

， 爸 9 0014 酸碱度 pH -单个 记录 - 输入 回 口 5 栈 焉 度 pH - 006 7.00 .. 8.00 =|7.000 Ww 1 
， 徐 9 0020 酸碱度 pH - 单个 记录 - 根据 口 口 1 Sum ofitem 004, 006 7.00 .. 8.00 本 

人 本 

六 0022 酸碱度 pH -单个 记录 - 目标 口 口 1 (Avg of (004)+0.2*(Ma.. 7.00 .. 8.00 1 

。 全 pp De Ee 回 口 5 酸碱度 pH - 总 计 记录 7.00 .. 8.00 =|7 1 
度 pH - Normal 一 中 

口 口 2 酸 城 度 pH -单个 记录 - .. 0 0 

te 口 口 2 H 生 8.00 .. 8.00 I 
全 9 0050 且 庆 度 DH Addie 中] 口 1 栈 咸 庶 pH -单个 记录 -.… 8.00 .. 8.00 1 

， 徐 9 0070 外 观测 RR 口 ” 加 5 栈 碱 诬 pH -单个 记录 -.… 9.9980 ..1. =|7.0000(% 1 


图 5-31 输入 检验 结果 (QE51N) (三 ) 
如 果 有 新 的 检验 ， 可 以 单 击 “进一步 检验 ”， 创 建新 的 检验 点 ， 如 图 5-32 所 示 。 


| 项 玲 名 语 


检验 批 10000000009 。 1001 高 分 子 涂料 
操作 /活动 0010 收获 检验 - 01 


检验 员 HAO 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 | 
” 下 特性 过 小 器 所 有 特性 ; | 入 本 点 


> (E10000000009 - ZFINC1001 - 0000000391 - 100 a 
o010 DE 和 识别 [Check 01-002 口 
Oia CHECK 0 


时 0020 只 给 -07 区 分 本 的 检验 点 | 
， 晤 | 人 进一步 检验 


图 5-32 输入 检验 结果 (QE51N) (四 ) 
如 图 5-33 所 示 ， 对 于 新 的 自由 定义 的 检验 点 ， 可 以 在 检验 点 下 输入 检验 特性 的 值 。 


苹 ] 避 如 分 田 ZFINC1001 000002: 适 溪 避 贤 
图 口 届 点 .， 国光 式 设备 。 国 检 验方 法 如 控制 图 表 四 历 史 程序 ”如 运行 信 (运行 图 ) 国 结果 历史 记录 。 人 7 舍 价 多数. 尽 榴 点 


[ 宇 J[3] 会 ] 辣 | 4 怠 | 坚 |.J 芽 ] 9 ZFINC1001 |&rj 加 ] 1001 高 分 子 涂料 批 次 
10000000009 | 加 | 区 
检验 员 HAO 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 操作 /活动 [0010| 收获 检验 - 01 工厂 mFoll 
” 下 特性 过 滤器 所 有 特性 ; 全 | 检验 点 识别 CHECK 01-002 


= 10000000009 - ZFINC1001 - 0000000391 - 10 ~ 


忆 A Re 
起 | 识别 CHECK 01-001 _ASe CS 标识 符 _| 
4 四 人 识别 CHECK01-002 


S| bd 酸碱度 EP TE 蜀 | 垦 剧 | 区 | [| 会 | |%| 生 | 加 | 回转 | 久 | 如 强制 | | 更 多 
。 食 @ 0008 Sum ofitem 004, 006 | 接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 了 n.… 说 明 结果 评估: 
. EE © 0010 (Avg of (004)+0.2*(Max o | 回 口 5 酸碱度 pH - 004 7.00 .. 8.00 =| 8.000 Vi: 
， 仿 9 0012 酸碱度 pH - 总 计 记录 “| 团 口 5 柄 中 度 pH - 006 7.00 .. 8.00 =| 7.000 Mp 


图 5-33 输入 检验 结果 (QE51N) (五 ) 
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如 图 5-34 所 示 ， 对 于 检验 批 的 检验 点 ， 可 以 进行 检验 点 的 评 佑 ， 接 受 的 检验 点 之 前 会 
出 现 绿色 方形 标识 。 


| 到 | 安 灵 续 叶 ZFINCIOOT 000002: 适 隆 点 监 


图 口 扫 点 .， 基 检 验方 法 ” 辟 控 制图 表 ”上 历史 程序 ”中 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 
EE 


检验 员 HAO 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 
， 特性 过 涯 器 所 有 特性 ; 
> (中 10000000009 -ZFINC1001 - 0000000391 - 100 
> 昌 0010 收获 检验 - 01 
， 喇 | 人 识别 CHECK 01-001 
+ 是 ) 口 识别 CHECK 01-002 
， 呈 | O 进一步 检验 
~ 虽 0020 收获 检验 - 02 
» 克 | 人 识别 CHECK 02-001 
; 风 3 识别 CHECK 02-002 
， 古 | 口 识别 CHECK 02-003 
， 咖 9 进一步 检验 


图 5-34 输入 检验 结果 (QE5IN) (六 ) 


如 图 5-35 所 示 ， 对 检验 批 进行 使 用 决策 ， 可 以 看 到 该 检验 批 有 多 个 检验 点 属于 不 同 的 
工序 ， 也 可 以 查看 每 个 检验 点 的 详细 信息 。 


记录 货 用 光 般 : 检 昌 点 慨 项 
仿 ) 检 验 点 未 检验 ..，” 央 缺 陷 ..， 检验 批 。 ”有 殷 陷 的 数量 ..， 管理 数据 ..。 留 


- 检 双 批 J10000000008 | 

物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 
批 次 0000000391| |0001| 

系统 状态 INSP RREC SPRQ 用 户 状态 
检验 结束 日 期 2014. 12. 15] 检验 特性 被 拒绝 


缺陷 特征 _ 检验 点 “上 检验 批 库存 


未 结 检验 点 号 2 
检 … 评估 识别 操作 /活动 文本 工厂 ,UD 选择 集 
[| 灸 | ”chEck 01-001 0010 


| 图 jw chEck 01-002 0010 接受 1000 03 
| 狠 | ”chEck 02-001 0020 

| 灸 |w chEck02-002 0020 接受 1000 03 
[ 贸 ]w chEck 02-003 0020 接受 1000 03 


图 5-35 ”对 检验 批 记录 使 用 决策 ( QA11) 


5.3 物理 样本 


样本 管理 是 SAP 质量 管理 (QM) 对 物理 样本 进行 管理 的 功能 。 通 过 样本 管理 ， 可 以 进行 
灵活 的 物理 样本 取样 ， 自 动 定义 唯一 的 物理 样本 标识 符 , 为 样本 记录 检验 值 、 管 理 样本 数据 。 

物理 样本 (Physical Sample) 是 指 需 要 在 SAP 系统 里 进行 记录 和 管理 的 样本 。 前 面 介绍 
的 采样 过 程 (Sampling Procedure ) 、 采 样 方案 ( Sampling Scheme) 等 SAP 的 样本 采样 方法 ， 
都 是 关注 取 多 少 样本 和 如 何 评估 ， 但 对 于 样本 本 身 并 不 关注 ， 也 不 做 详细 的 记录 ( 如果 是 
破坏 性 检验 ， 也 仅仅 是 在 做 使 用 决策 时 建议 扣除 样本 消耗 ) 。 

如 果 不 用 物理 样本 时 ， 对 一 批 物 料 进行 采样 和 检验 ， 按 计算 出 的 样本 大 小 来 采样 10 g， 
则 只 能 在 检验 批 中 记录 曾经 获取 了 10g 样本 进行 化 验 ， 但 对 这 10g 样本 ,在 SAP 系统 中 没 
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有 记录 是 用 的 何 种 容器 进行 采样 的 ， 样 本 也 无 名 无 姓 ， 没 有 标识 符 ， 更 没有 更 详细 的 描述 
(当然 用 户 可 以 在 SAP 系统 外 对 样品 进行 管理 ,但 SAP 系统 中 不 会 记录 样品 信息 ) 。 

而 一 旦 启用 物理 样本 ,也 就 是 应 用 了 SAP 的 样本 管理 ， 可 以 对 每 次 抽取 的 样本 进行 更 
为 详细 的 描述 和 记录 。 启 用 物理 样本 ， 就 必然 使 用 检验 点 ， 并 且 是 一 种 在 检验 点 基础 上 更 复 
杂 的 应 用 ， 物 理 样 本 采用 样本 抽取 过 程 (Sample - drawing Procedure) 进行 采样 管理 。 

如 果 启 用 了 物理 样本 ， 当 对 一 批 物 料 进 行 检验 时 ， 系 统 会 计算 抽取 多 少 物 理 样本 ， 每 个 
样本 都 会 被 SAP 赋予 唯一 的 标志 符 ， 会 说 明 用 何 种 容器 采集 、 存 储 位 置 等 。 

物理 样本 的 类 型 和 用 途 为 : 可 以 按 设 定 按 初 步 样本 (Primary Sample) 进行 逐一 检验 ， 
也 可 以 按 混合 样本 (Pooled Sample) 进行 混合 后 的 检验 ， 还 可 以 设 定 为 留 样 (Reserved Sam- 
ple) 样品 进行 留 样 。 

1) 初步 样本 : 直接 从 一 个 批 次 的 物料 中 一 次 抽取 的 样本 ， 用 来 直接 做 检验 ， 也 可 以 混 
合成 组 合 样 本 。 比 如 工厂 一 次 进货 4 桶 原料 ， 来自 同一 个 批 次 ， 每 个 桶 采样 10g， 这 4 个 样 
本 即 为 初步 样本 (SAP 系统 中 翻译 为 主 样本 ) 。 

2) 组 合 样本 : 通过 混合 两 个 或 多 个 初步 样本 (了 Primary Samples) 而 创建 的 物理 样本 ， 
这 些 初步 样本 都 来 自 于 同一 批 次 。 如 不 想 对 每 个 初步 样本 单独 检验 ， 而 将 上 一 步 的 4 个 初步 
样本 混合 成 1 个 样本 40g 进行 一 次 检验 ， 该 样本 即 为 组 合 样本 ， 组 合 样本 总 采样 大 小 会 等 于 
或 少 于 初步 样本 的 总 采样 大 小 。 

3) 预 留 样本 : 是 一 种 初步 样本 ， 但 它 不 是 用 来 直接 做 检验 用 的 ， 而 是 留 样 以 备 未 来 检 
测 使 用 。 如 果 定 义 了 预 留 样 本 ， 则 会 增加 检验 批 的 样本 大 小 。 

当 启用 物理 样本 后 ，SAP 主要 不 仅 关 注 样本 大 小 ， 还 对 样本 进行 管控 。 下 面 通过 实例 来 
介绍 采用 物理 样本 后 的 样本 大 小 计算 和 物理 样本 管理 。 

稼 用 事务 码 如 下 : 

QPV2 - 编辑 样本 抽取 过 程 (Sample - drawing Procedure ) 

QPV3 - 显示 样本 抽取 过 程 (Sample - drawing Procedure) 

QPR1 -创建 物理 样本 

QPR2 - 更改 物理 样本 

QPR3 - 显示 物理 样本 

QPR4 -查看 和 编辑 物理 样本 

值得 一 提 的 是 ，SAP 的 物理 样本 并 不 是 库存 相关 的 ( Non Stock Relevant) ， 也 就 是 说 物 
理 样本 的 数量 并 不 是 在 库存 管理 中 可 见 的 〈 即 我 们 用 MMBE 是 查询 不 到 物理 样本 在 库存 中 
的 数量 的 ， 只 能 用 QPR4 来 查看 物理 样本 及 其 数量 和 保存 地 点 ) ， 针 对 这 一 点 ， 如 果 业 务 上 
需要 将 物理 样本 (如 预 留 样 本 ) 进行 库存 管理 和 查询 ， 则 可 以 采用 检验 批判 定时 手工 扣除 
物理 样本 ( 预 留 样本 ) 到 Blocked Stock ， 作 为 预 留 样本 保持 在 库存 中 ， 需 要 重 检 时 再 移出 库 
存 ， 具 体 步 又 可 参考 8. 5 节 。 


5.3.1 初步 样本 和 预 留 样本 


下 面 用 一 个 实例 来 说 明 SAP QM 使 用 初步 样本 和 预 留 样本 的 方法 。 

1. 业务 需求 

在 工厂 MF01 中 ,物料 ZFINC1002 从 生产 收 货 到 库存 中 需要 进行 收 货 检验 和 物理 样本 管理 ， 
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物料 检验 计划 有 两 个 工序 ， 所 有 检验 工序 中 的 最 大 样本 为 5Skg， 无 附加 样本 ， 无 破坏 性 检验 。 

需要 对 样本 进行 管理 ， 检 验 过 程 有 5 个 检验 点 ， 每 一 个 检验 点 都 需要 进行 检验 ， 并 且 每 
个 检验 批 要 留 样 2 份 ， 每 份 100 g 作为 留 样 。 

2. 业务 分 析 

设 定 样本 抽取 过 程 支持 物料 的 样本 管理 ， 先 实现 初步 样本 ， 然 后 实现 预 留 样本 。 

3. 后 端 配置 

检查 生产 收 货 检验 类 型 04 的 实际 采样 类 型 。 

路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ” 
一 “建立 检验 批 ” 一 “维护 检验 类 型 ”(Path : 


Quality Management > Quality Inspection > Inspection 


旦 元 IMG 
多 如 只 | 现 有 的 BC 集 sr 作业 的 BC 集 


Structure 


Lot Creation > Maintain Inspection Types)。 3 BB 质 里 管理 

可 ， 基本 设置 
如 图 5-36 所 示 ， 查 看 检查 生产 收 货 检验 ， 号 后 划 中 的 质 里 管理 
is A ， 质量 计划 
类 型 04 的 实际 采样 类 型 ， 默 认 应 该 设置 ， 如 BB 质量 从 
nt A 大 建立 检验 批 

果 没 有 该 设置 ， 则 物理 样本 采样 不 能 正常 "Bt 

进行 

过 介 。 图 5-36 ”查看 检查 生产 收 货 检验 类 型 (SPRO ) 


如 图 5-37 所 示 ， 查 看 生产 收 货 检验 类 型 
04 的 实际 样本 类 型 ， 样 本 类 型 为 02， 该 类 型 将 会 在 物理 样本 中 使 用 。 


花 成 禄 图 " 益 冉 类 型" 纺 疮 
移 新 条 目 昌 份 


检验 类 型 04 | | 来 自生 产 的 收 贷 检 验 

priflosabwicklung 打印 控制 

状态 参数 文件 四 立即 打印 样本 绘图 指令 
订单 类 型 口 立即 打印 检 哈 指令 
实际 采样 类 型 口 显示 明细 通知 单 

UD 选择 集 0d 


同一 工厂 中 的 选择 集 


图 5-37 查看 样本 类 型 为 02 (SPRO) 


4. 前 端 操作 

增加 样本 抽取 过 程 (Sample - drawing Procedure) ， 该 过 程 用 于 定义 物理 样本 的 采样 ， 定 
义 了 样本 的 次 数 、 大 小 、 类 型 等 信息 。 

如 图 5-38 所 示 ， 创建 并 修改 新 的 样本 抽取 过 程 ZzDR02 (QPV2)。 


区 成 禄 图 " 举 藉 甫 兢 寻 和 娠 "局 监 
移 新 的 条 目 全 吟 罗 罗 忆 且 变 式 青 单 欧 售 i 文档 .… 


对 话 结构 样本 抽取 过 程 
7 名 样本 抽取 过 各 图 形 过 程 。 短文 本 
”加 样本 抽取 项 ZDR01 。 ”样本 抽取 无 留 样 
kDR02 样本 抽取 ,保留 样品 
ZDR03 样本 抽取 ,集合 样品 ,保留 样品 
ZDR04 样本 抽取 ,保留 样品 ,部 分 批 次 
ZDR05 样本 抽取 ,集合 样品 ,保留 样品 ,部 分 批 次 


图 5-38 创建 新 的 样本 抽取 过 程 ZzDR02 (QPV2 ) 
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初步 样本 采样 的 设 定 〈 见 图 5-39) 如 下 : 


葡 成 禄 图 ' 伴 天 前 歌 现 ”有 细 亨 
多 新 的 条 目 鸭 全 4 晤 交 式 清单 “网 畴 
对 话 结构 


抽取 过 程 ZUR02 | 样本 抽取 ,保留 样品 
7 品 样 本 抽取 过 各 
一 所 样本 抽 耻 硕 天- 全 和 可 条 
批 容器 人 癌 
部 件 采样 编号 区 ] 


A 初步 采样 组 合 样本 预 留 采样 管理 数据 


采样 容器 030000 锥 形 烧 瓶 
规模 因子 1 


物理 采样 六 号 
固定 编号 5] 
根据 采样 方案 

检验 严格 性 

AQL 值 
根据 公式 


a 


/ 济 | 


5-39 样本 抽取 过 程 设 定 -初步 样本 (QPV2) 
。 设 定 样本 容器 。 


。 在 “固定 编号 ”文本 框 中 设 定 初步 物理 样本 个 数 的 数值 ， 输 入 “5” 表 示 会 产生 5 个 
检验 点 ， 每 个 检验 点 都 会 取 一 个 初步 样本 。 

。 规模 因子 用 于 标识 每 个 初步 样本 的 大 小 ， 在 “规模 因子 ”文本 框 中 输入 “1”， 表 示 
用 检验 批 基准 数值 的 1 倍 作为 单个 初步 样本 大 小 。 

预 留 样本 采样 的 设 定 〈 见 图 5-40) 如 下 : 


棚 或 闹 甸 ' 宕 天 荔 歌 砚 ” 细 芳 
多 新 条 目 鸭 介 《4 ， 转 避 交 式 埋 吟 区 


对 话 结构 
7 器 样本 抽取 过 程 


抽取 过 程 [DRO2 样本 抽取 ,保留 样品 


”全 样本 抽取 项 关于 .的 炮 理 来 样 图 
批 容器 = 
部 件 采样 编号 [区 | 


初步 采样 组合 样 本 [本 样 管理 数据 


采样 容器 041000 带 塞 的 玻璃 烧瓶 四 
物理 采样 编号 

固定 编号 2 

采样 娄 里 100 

单位 8 


图 5-40 ”样本 抽取 过 程 设 定 - 预 留 样本 ( QPV2) 

e 设 定 样 本 容器 和 样本 单位 。 

e 在 “固定 编号 ”文本 框 中 设 定 预 留 样本 个 数 的 数值 ， 输 入 “2” 表示 会 产生 2 个 预 留 
样本 ， 每 个 预 留 样本 都 会 单独 保存 。 

“采样 大 小 ”用 于 标识 每 个 预 留 样本 的 大 小 。 
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如 图 5-41 所 示 ， 组 合 样本 不 做 设 定 ， 然 后 保存 退出 。 


艾 成 禄 图 " 料 基 蔽 下 磺 ": 细 芳 
金 新 的 条 目 全 《4 ， 困 号 交 式 少 单 只 区 
对 话 结构 
7 加 样本 抽取 过 程 
”多 样本 抽取 项 | 关于 .… 的 物理 采样 图 
批 容器 


部 件 采样 编号 | 


抽取 过 程 |ZDR02 样本 抽取 ,保留 样品 


| 步 采样 A 组 合 样本 ”上 预 留 采样 管理 数据 _ 


采样 容器 | 
规模 因子 


| 物理 采样 编号 
固定 编号 
根据 采样 方案 
检验 严格 性 
AQL 值 | 
根据 公式 


器 


5-41 样本 抽取 过 程 设 定 -组 合 样本 (QPV2) 


如 图 5-42 所 示 , 设 定 检验 计划 用 途 为 5 (货物 接收 )， 状态 为 4 (下 达 的 )， 激活 物理 
样本 ， 在 计划 表 头 中 设 定 检验 点 200 (实际 样本 的 检验 点 )。 选 择 设 定 的 样本 抽取 过 程 
“ZDR02 ”。 


葡 成 益 冉 矿 部 : 起 头 央 疹 
4 ， 国信 任务 消音 ”信物 料 分 配 入 工序 


物料 ZFINC1002 1002 高 分 子 涂料 
任务 清单 
组 |zQP1001 | 
组 计数 器 ms| ,1002 高 分 子 涂料 
可 JIFol 口 长 文本 存在 


通用 数据 

口 帅 除 标记 四 

用 途 5 | 货物 接收 

状态 二 “| 下 达 的 《通用 ) 

计划 员 组 

计划 工作 中 心 

CAPP 订单 

从 批 里 到 批 里 (99, 999, 999 | fxg]| 
旧 任务 清单 号 | 


| 动态 修改 /检验 点 的 参数 | 
实际 样本 的 检验 点 


样本 抽取 ,保留 样品 
动态 修改 级 "| 
动态 修改 规则 


or 


图 5-42 设 定 检 验 计划 的 检验 点 参数 ( QP02) 
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如 图 5-43 所 示 ， 修 改 样本 管理 的 采样 过 程 ZSFIX701， 


仍 或 共 帮 好: 
国 ar 章 型 数 据 


设 定 检验 点 为 “采样 管理 ”。 


站 
采样 过 程 [FSEIX701| Fi 
分 配 


采样 类 型 


评估 模式 


|100 固定 的 采样 
|700 在 允 差 范围 内 的 平均 值 


口 无 检验 点 
DJ 工厂 维护 


了 自由 检验 点 


器 


5-43” 设 定 检验 点 为 “采样 管理 ”( QDV2) 


如 图 5-44 所 示 ， 设 定 检验 计划 的 特性 采样 过 程 和 基本 采样 数量 ， 此 处 为 了 清晰 表达 物 
理 样 本 采样 的 计算 ， 不 设 定 破坏 性 检验 和 附加 检验 。 


更 或 益 有 矿 部 : 普 隆 鼎 上 监 

4 》 如 及 生 产 资源 /工具 ”复制 特性 ..， 瑟 及 相关 特性 说 明 

物料 ZFINC1002 1002 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 U9 

操作 /活动 0010 

区 已 | 民 忆 蜡 | 敬 | 加 加 | 四 明 | 加 亲 | 控制 标识 符 


检 维 特性 
| 特性“ 重 置 标识 Qn |Ql 主 检验 特性 工厂 版 本 | 戎 . 检验 将 性 的 反 广 本， 采样 过 程 。 采样 计时 单位 革 本 采样 数量 - 
I10 MY) DOD 2_SsIZE_S MFOl 1 Z_SIZE S ZSFIXT7O1 kg 3.00 [ 
I20 加 口 z_SIZE_S MFO1 1 Z_SIZE_S ZSFIXTO1 kg 5. 00 [ 
|30 MY] OD 2Z_SIZE_S MFOl 1 Z_SIZE S ZSFIXTO01 Kg 2.00 [ 
图 5-44 ” 设 定 计划 的 特性 采样 过 程 和 样本 大 小 ( QP02) 


激活 主 数 据 04 类 型 的 检验 ， 


生产 中 的 质量 管理 )， 


如 图 5-45 所 示 ， 检验 批 的 样本 大 小 为 25. 2 kg。 


采用 生产 订单 收 货 ， 触发 检验 批 ( 具 


体操 作 可 参见 第 8 章 


5 
电 检 验 指令 入 库存 ”及 样本 ..， 留 信 了 改 历史 .…，。 管理 数据 .账户 分 模仿 物 料 任 证 … 
5 王 01| 。 上 海星 亿 制造 工厂 
检验 批 40000000650 | Es 
物料 ZhINC1OOZ | 1002 高 分 子 涂料 图 国 
批 次 0000000382| [0001| [gr| 
检验 批 来 源 04 生产 收 货 = 
检验 类 型 04 | 。 来 自生 产 的 收 贷 检 验 
系统 杖 态 REL CALC SPRO | 用 户 居 态 加 | 
批 起 源 的 数据 大 慷 验 批 数量 “| 检验 说 明 [使 用 决策 【访问 分 配 的 数据 
数量 | 
检验 批 数 量 |100 kg 阳 物料 任 证 
实际 批 里 [oo 回 检 验 库存 口 6R 东 结 库存 
了 | me | 
采样 大 小 25. 200 kg 损坏 的 数 里 0 
记 账 100 | 献 陷 里 0 
图 5-45 样本 大 小 为 25.2 kg (QA03) 
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对 于 物理 样本 的 管理 ， 可 以 使 用 QPR4 看 到 物理 样本 的 具体 数据 ， 也 可 以 打印 物理 样本 
标识 。 
如 图 5-46 所 示 ， 用 事务 码 QPR4 对 物理 样本 进行 查询 ， 可 以 看 到 检验 批 对 应 的 5 个 
(初步 主 样本 ) 和 2 个 预 留 样本 。 
您 表 先 机 天 玫 责 
灸 慑 好 多 物理 末 样 ”加 下 达 回 亲 洁 回 解 人 末 结 电 标 闪 名 宇 寻 加 明 吗 | 


物理 采样 图 000000000183 物理 采样 图 被 自动 确认 
创建 日 期 ”2014.11.29 在 20:11:00 由 HAO 

下 达 日 期 ”2014.11.29 在 20:11:00 由 HAO 
物料 ZFINC1002 工厂 MFO1 

检验 批 040000000650 


罗 本 姜 呈 物理 采样 。 类 型 Cat 状态 | 工厂 “采样 类 别 文本 “数量 | 5aUn 样品 容器 采样 容器 文本 当前 检验 批 批 次 
| | 183 200000100 02 1 REL MFOl1 主 样本 5 kg 030000 锥 形 烧 瓶 40000000650 0000000382 
| | 183 200000101 02 1 REL MFO1 主 样本 5 kg 030000 锥 形 烧 浇 40000000650 0000000382 
| | 183 200000102 02 1 REL MFO1 主 样本 5 kg 030000 锥 形 赋 瓶 40000000650 0000000382 
| | 183 200000103 02 1 REL MF01 主 样本 5 kg 030000 锥 形 烧 浇 40000000650 0000000382 
| | 183 200000104 02 1 REL MF01 主 样本 5 kg 030000 挫 绑 洲 40000000650 0000000382 
| | 183 200000105 02 3 REL MF01 预 留 采 样 100 & 041000 。 带 塞 的 玻璃 烧瓶 ”40000000650 0000000382 
| | 183 200000106 02 3 REL MF01 预 留 采 样 100 & 041000 。 带 塞 的 玻璃 烧瓶 ”40000000650 0000000382 


图 5-46 查看 和 编辑 物理 样本 ( QPR4) 


当 应 用 了 样本 管理 后 ， 每 个 样本 都 会 被 系统 自动 分 配 样本 号 ， 如 “200000100”， 根 据 
设 定 ， 该 检验 批 会 产生 5 个 主 样本 〈 即 初步 样本 ) ， 每 个 都 需要 单独 检验 ， 另 外 还 要 留 取 2 
份 各 100 g 的 样本 作为 留 样 ， 所 以 总 样本 大 小 为 25. 2 kg。 

如 图 5-47 所 示 ， 为 检验 批 记录 结果 ， 可 以 看 到 对 于 定义 了 初步 样本 和 预 留 样本 的 检验 
批 ， 能 录入 结果 的 检验 点 都 是 初步 样本 。 


姬 灵 乡 园 ZFINC1002 000001: 辩 下 各 蓝 
图 口 缺点 ..， 国 /检验 方法 妖 控 制图 表 旧历 史 程序 ”如 运行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 仿 样 本 ..， 估价 参数 ..。” 似 检 验 点 


ESE 回 医 g 物料 [ZFINC1002 |&| 加 | 1002 高 分 了 涂料 批 次 lo000000382|er| 
检验 批 140000000650 

检验 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 操作/ 舌 动 [0010 工厂 三 工 

” 思 特性 过 于 器 所 有 特性 ; 样品 采样 200000100 四] 

全 40000000650 -ZFINC1002 - 0000000382 - 6000: | 订单 160003345 


中 0010 


~ 响 隐 采样 200000100 
" 徐 9 00107Z_5ZE S 


二 般 的 “上 汇总 的 标识 符 _| 


“全 9 00207 SLE S 贸 区 轧 | 图 | 名 [全 | 操 [ 久 [办] | 四 | 鸥 | 留 | 塌 强制 | | 更 多 细节 .… | 

' 徐 9 00307_5RE_5 __ 接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 初 冯 
网 应 采样 200000101 加 口 Oh Eszes 0..12 L [加 | 

Sa 2 DOr zsves 0.12 1 回 | 

本 200000164 口 1 ZSZE s 0 .. 12 1 | 名]| 

BY 


令 进一步 检验 | 
0 


全 采样 200000100 
抱 采 样 200000101 
1 入 采样 200000102 
抱 采 样 200000103 
入 采样 200000104 
令 进一步 检验 


» 
上 
» 
次 
» 
虽 002 
» 
» 
» 
» 
和 
» 


中 
中 
中 
中 
中 
中 


oy 


图 5-47 输入 检验 批 结果 (QE51N) 


如 图 5-48 所 示 ， 计 算 初 步 样本 和 预 留 样本 的 样本 大 小 的 过 程 如 下 : 

1) 检查 是 否 使 用 采样 过 程 。 

2) 逐一 对 特性 进行 样本 大 小 计算 ,找到 最 大 的 样本 大 小 作为 批 次 样本 大 小 基础 (5 kg) 
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初步 样品 有 5 个 ， 规模 因子 为 1 ， 
样本 抽取 过 程 和 5 个， 每 个 为 5 
a kg ,每 个 初步 样 进行 检验 
检验 计划 找到 最 大 的 采样 一 
让 工序 0010 数 旦 作为 批 次 采 | | | 初步 样品 5 kg 
样 数量 基础 
| 初步 样品 5 kg ese 
”特性 0010 样品 3 kg 每 个 初步 样 司 部 将 进 行 检验 
一 一 初步 样品 5 kg | 
一 一 合计 初步 样品 25 kg 
on 
上 性 0030 ad 2 ] 
re 初步 样品 5 kg | = | 
Se 贸 样 不 参与 当前 批 次 的 检验 
| 预 留 样品 200 
| 特性 0010 本 样品 9 
~ i 
有 特性 0020 规模 因子 : 1 | g 
组 会 样 喇 设 定 批 次 样品 大 小 = 初步 样 吕 的 和 
预 留 样品 设 定 | 批 次 采样 大 小 25.2 kg 
| 样 吕 数量 
采 们 到 量 / 关 位 : 100 g 


图 5-48 有 初步 样本 和 预 留 样 本 时 的 样本 大 小 计算 过 程 ， 批 次 样本 为 25. 2 kg 


(特性 中 如 果 有 附加 检验 标识 符 ， 也 一 样 会 相应 地 增加 样本 基础 数量 ， 但 后 续 算 法 依然 
相同 ) 。 

3) 计算 初步 样本 个 数 (有 5 个 ) ， 即 会 产生 5 个 初步 样本 ， 规 模 因 子 为 1， 即 每 个 样本 
为 样本 基础 的 1 倍 ， 每 个 初步 样本 的 样本 大 小 为 : 样本 大 小 基础 (5 kg) x 规模 因子 (1) = 
5kg， 每 个 初步 样本 都 将 进行 检验 ， 共 需 样 本 25 kg 。 

4) 对 于 预 留 样本 ， 样 本 大 小 为 2， 即 有 两 个 预 留 样本 ， 乘 以 样本 大 小 100g 等 于 200g 。 

5) 检验 批 的 样本 大 小 = 所 有 初步 样本 的 样本 大 小 之 和 + 所 有 预 留 样本 大 小 =25 kg + 
200g =25. 2 kg。 


5.3.2 组 合 样本 


组 合 样本 (Pooled Sample) 是 物理 样本 的 另 一 种 管理 方法 ， 根 据 样 本 采样 需要 ， 有 时 会 

0 这 些 初步 样本 都 来 自 于 同一 批 次 。 
。 业 务 

en 在 工厂 MF01 中 从 生产 收 货 到 库存 中 需要 进行 收 货 检验 和 物理 样本 管 
理 ， 物 料 检 验 计划 有 两 个 工序 ， 所 有 检验 工序 中 最 大 样本 为 5 kg， 无 附加 样本 ， 无 破坏 性 

需要 对 样本 进行 管理 ,检验 过 程 有 4 个 初步 样本 ,然后 将 这 些 检验 样品 混合 成 组 合 样本 
后 进行 检验 ， 并 且 每 个 检验 批 要 留 样 2 份 ， 每 份 100 g 作为 留 样 。 

2. 业务 分 析 

设 定 样 本 抽取 过 程 支持 物料 的 样本 管理 ， 首 先 实现 初步 样本 ， 然 后 实现 组 合 样 本 。 

3. 后 端 配 置 

同上 节 。 
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4. 前 端 操作 
如 图 5-49 所 示 ， 增 加 样本 抽取 过 程 ZDR03 ， 该 过 程 用 于 定义 物理 样本 的 采样 ， 定 义 了 
样本 的 次 数 、 大 小 、 类 型 等 信息 。 


获 成 禄 图 " 料 基 毅 克 本 娠 "并 暴 
多 新 的 条 目 全 只 罗 区 己 避 变 式 青 单 区 修改 文档 … 
对 话 结构 样本 抽取 过 程 
”全 样本 抽取 过 程 图 形 过 程 “短文 本 
” 吕 样 本 抽取 项 EDRo2 样本 抽取 ,保留 样品 
| 轩 |zDpR03 样本 抽取 ,集合 样品 ,保留 样品 
ZDR04 样本 抽取 ,保留 样品 ,部 分 批 次 
ZDR05 样本 抽取 ,集合 样品 ,保留 样品 ,部 分 批 次 


图 5-49 创建 新 的 样本 抽取 过 程 (QPV2) 
如 图 5-50 所 示 ， 初 步 样 本 的 设 定 如 下 . 


I 


艾 成 禄 图 " 娠 共 毅 下 而": 细 芳 
移 攻 味 目 圈 从 4 绰号 交 式 青 份 区 
对 话 结构 


7 器 样本 抽取 过 程 
”多 样本 抽取 项 


抽取 过 程 ZDRO3 样本 抽取 ,集合 样品 ,保留 样品 
关于 .… 的 物理 采样 图 


批 容器 en 
部 件 采样 编号 | 思 | 


_ A 初步 采样 组合 样本 预 留 采样 管理 数据 


采样 容器 030000 推 形 上 区 
规模 因子 


机 
固定 编号 | 
根据 采样 方案 

检验 严格 性 

AQL 值 
根据 公式 


5-50 样本 抽取 过 程 设 定 -初步 样本 (QPV2) 


。 设 定 样本 容器 。 

es“ 固定 编号 ”用 于 设 定 组 合 样本 个 数 的 数值 ， 输 入 “2” 表 示 会 产生 2 个 检验 点 ， 每 
个 检验 点 都 会 取 一 个 组 合 样 本 。 

e“ 规 模 因 子 ” 用 于 标识 每 个 组 合 样本 的 大 小 的 数值 ， 输 入 “1” 表 示 用 检验 批 基准 数值 
的 1 售 作为 单个 初步 样本 大 小 。 

如 图 5-51 所 示 ， 组 合 样本 的 设 定 如 下 : 

。 设 定 样本 容器 。 

e。“ 固 定编 号 ”用 于 设 定 组 合 样本 个 数 的 数值 ， 输 入 “2” 表 示 会 产生 2 个 组 合 样本 。 

e“ 规 模 因 子 ” 用 于 标识 每 个 组 合 样本 的 大 小 的 数值 ， 输 入 “1” 表 示 用 检验 批 基准 数值 
的 1 倍 作为 单个 组 合 样 本 的 大 小 。 

如 图 5-52 所 示 ， 预 留 样本 的 设 定 如 下 : 
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区 或 廊 图 ' 罕 天 蕉 葡 珊 ”有 细 六 


多 新 0 条目 胃 人 《4 》 阅 已 交 式 表单 分 区 


对 话 结构 
7 器 样本 抽取 过 程 
”名 样本 抽取 项 


抽取 过 程 ZDR03 | 样本 抽取 ,集合 样品 ,保留 


关于 .… 的 物理 采样 图 
批 容器 


部 件 采样 编号 | 


初 步 采样 4 组 全 样本 | 祯 贸 采 样 “上 管理 数据 


采样 容器 040000 烧瓶 
规模 因子 
| 
固定 编号 
根据 采样 方案 | 
检验 严格 性 
AQL 值 | | 
根据 公式 


/| 


5-51 样本 抽取 过 程 设 定 - 组合 样 本 (QPV2) 


谷 或 效 图 ' 衬 天 茶 葡 页 鸯 背 


多 狐 系 目 圈 从 4 悦 司 交 式 堵 单 网 团 


对 话 结构 
7 器 样本 抽取 过 程 
”名 样本 抽取 项 


抽取 过 程 ZDR03 ”| 样本 抽取 ,集合 样品 ,保留 样品 


[基于 -的 移 理 条 # 国 
批 容器 | 回 
部 件 采样 编号 | 


初步 采样 上 组 合 样本 “本 采 估 | 管理 娄 据 


采样 容器 | 041000 带 塞 的 玻璃 烧瓶 


物理 采样 蝙 号 

固定 编号 国有 
采样 数量 100 

单位 En 


/ 议 | 


5-52 ”样本 抽取 过 程 设 定 - 预 留 样本 (QPV2) 


e 设 定 样本 容器 和 样本 单位 。 

e。“ 固 定编 号 ”用 于 设 定 预 留 样本 个 数 的 数值 ， 输 入 “2” 表 示 会 产生 2 个 预 留 样 本 ， 
每 个 预 留 样本 都 会 单独 保存 。 
e。“ 采 样 大 小 ”用 于 标识 每 个 预 留 样本 的 大 小 。 

如 图 5-53 所 示 , 设 定 检验 计划 用 途 为 5 (货物 接收 ) ， 
样本 ， 在 计划 表 头 中 设 定 检验 点 200 (实际 样本 的 检验 点 ) ， 
“ZDR03”， 仅 修改 计划 表 头 ， 计 划 的 检验 指标 的 设 定 不 变 

如 图 5-54 所 示 ， 激 活 主 数据 04 类 型 的 检验 ， 


操作 可 参见 第 10 章 )， 检 验 批 的 大 小 为 10. 2 kg。 
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状态 为 4 (下 达 的 )， 激活 物 理 
选择 刚才 设 定 的 样本 抽取 过 程 


采用 生产 订单 收 货 ， 触 发 检验 批 (具体 


艾 成 益 腊 六 部: 起 关 鸯 六 


4 了 芒 仿 任务 清单 ” 改 物 料 分 配 及 工序 
组 ZQP1001 

| 任务 清单 

组 ZQP1001 

组 计数 器 T9| 

El FO1 


5 | 绕 物 扩 居 
|4 | 下 这 的 (通用 ) 


1002 高 分 子 涂料 
口 长 文本 存在 


| 通用 数据 
品 昨 除 标记 
用 途 
状态 
计划 员 组 
计划 工作 中 心 
CAPP 订单 
从 批 旦 
旧 任务 清单 号 


S93, 999; 999 


到 批 里 


| 动态 修改 /检验 点 的 参数 
检验 点 
样本 抽取 过 程 4 / 
动态 修改 级 ~ 
动态 修改 规则 


图 5-53 ”对 计划 的 检验 特性 (QP02) 


EZ 死 樟 


上 检验 指令 ”有 样本 抽取 指令 ”状态 历史 。 修改 实际 的 数量。 忌 物料 任 证 .… 
本 二 吓 01| 。 上 海星 亿 制造 工厂 
检验 批 |40000001608 
物料 [ZFINC1002 | 1002 高 分 子 涂料 
批 次 10000000383 | | lo| 
检验 批 来 源 [04 生产 收费 | 
检验 类 型 04 来 自生 产 的 收 从 检验 
系统 状态 [REL CALC | 用 户 状态 
来 源 上 检验 说 明 样品 ”| 
数量 , sm 2 
检验 批 数 时 |1, 000 kg 容器 数 
实际 批量 |1, 000 
采样 大 小 
采样 目下 采样 


图 5-54 检验 批 查看 (QA03) 


如 图 5-55 所 示 ， 用 事务 码 QPR4 对 物理 样本 进行 查询 ， 可 以 看 到 检验 批 对 应 有 4 个 初 
步 〈 主 样本 ) 、2 个 组 合 样本 和 2 个 预 留 样本 。 
当 应 用 了 样本 管理 后 ， 每 个 样本 都 会 被 系统 自动 分 配 样 本 号 ， 根 据 设 定 ， 该 检验 批 会 产 
生 4 个 主 样本 ， 这 些 样本 可 以 混合 为 2 个 组 合 样本 “200000944” 和 “200000945”， 最 终 需 
要 检验 的 是 该 组 合 样本 而 不 是 各 个 主 样本 ， 另 外 还 要 留 取 2 份 各 100 g 的 样本 作为 留 样 ， 所 
以 总 样本 大 小 为 10.2kg (同上 ， 一 般 来 说 ， 实 际 工作 中 取样 量 不 会 如 此 大 ， 这 里 主要 是 为 
了 便于 计算 和 观察 结果 ) 。 
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您 枉 先 理 殉 棍 轴 


贸 慑 匠 好 物 虹 采样 ”图 下 达 加 冻结 图 解 余 示 结 


物理 采样 图 000000000494 物理 采样 图 被 自动 确认 


创建 日 期 ”2016.03.04 在 22:34:47 由 STANLEY 
下 达 日 期 ”2016.03.04 在 22:34:47 由 STANLEY 
物料 ZFINC1002 工厂 MFO1 

检验 批 040000001415 


晤 标签 吕 宇 稍 加 轴 吧 图 眶 和 


忌 图 编号 “物理 采样 类 型 “Cat 状态 工厂 物料 采样 容器 文本 SmplCatTxt 批 次 数量 Saun 
494 200000940 02 1 REL MF01 ”ZFINC1002 。 锥 形 贱 瓶 主 样本 0000000383 2.500 KG 
494 200000941 02 1 REL MF01 ZFINC1002 。 锥 形 贱 瓶 主 样本 0000000383 2.500 KG 
494 200000942 02 1 REL MF01 “ZFINC1002 ” 锥 形 贱 瓶 主 样本 0000000383 2.500 KG 
| 494 200000943 02 1 REL MF01 ZFINC1002 说 主 样本 0000000383 2.500 KG 
而 | 494 2 本 0000000383 5 KG 
je 494 2 ll 0000000383 5 KG 
494 200000946 02 3 REL MFO1 ZFINC1002 ” 带 塞 的 玻璃 烧瓶 和 采样 0000000383 100 6 
| 494 200000947 02 3 REL MF01 ZFINC1002 。 带 塞 的 玻璃 烧瓶。 预 留 采样 ”0000000383 100 6 
图 5-55 查看 和 编辑 物理 样本 ( QPR4) 
二 、 HA 一 、 
如 图 5-56 所 示 ， 检验 批 只 针对 组 合 样本 进行 检验 和 记录 。 
到 | 记录 绪 策 ZFINC1002 000001: 送 险 虞 监 
图 口 扫 点 ..， 基 检 验方 法 ” 辟 控 制图 表 上 骂 历 史 程序 ” 慨 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 仿 样 本 ...。 人知 价 参 数 ..， ”名 检 验 点 
中 受 ] 全 | 图 |] 吕 | 重 | 四 | 物料 元 INC1002 [@j 辆 | 100z 高 分 子 涂料 批 次 [0000000383 lg) 
检验 批 [40000001415 | 图 | 
检验 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 操作 /活动 [oolo| _IrEE 
” 定 特性 过 源 器 所 有 特性 ; 样品 联 宇 200000944 回回 
”要 40000001415 -ZFINC1002 - 0000000383 - 6000: | 订单 60003346 
CT 的 总 的 标 训 符 
“从 9 00107_5I2ZE_5 
从 9 00207_SIZE 5 加 区 | 导 | [| 会 | [ 吕 [@| 办 | 国 荡 | 久 | 倡 强制 | | 更 多 细节 … 
“ 付 9 00307 SFZE 5 _ 接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 初始 值 评估 
上 兢 同 采样 200000945 国 | 回 |! ZszE'S oa | 回 | 
) 虹 | O 进一步 检验 加 | spEs Oi [ 梧 
了 虽 0020 日 | Zszes 本 | 园 | 
， 喇 | 陶 采 样 200000944 二 -一 
* 喇 | 隐 采样 200000945 | 
， 喇 | O 进一步 检验 
图 5-56 查看 和 输入 检验 批 结 果 (QE51N) 


如 图 5-57 所 示 ， 计 算 组 合 样本 和 预 留 样本 的 样本 大 小 的 过 程 如 下 : 
1) 检查 是 否 使 用 采样 过 程 。 


2) 逐一 对 特性 进 和 


的 大 小 是 样本 大 小 基础 (5 kg) 的 1 倍 ,， 即 $kg， 共 10kg 组 合 样本 。 
4) 初步 样本 的 数量 为 4， 表 明 要 有 4 个 初步 样本 ， 每 个 初步 样本 基本 数量 为 组 合 样本 


大 小 之 和 除 以 初步 样本 数量 ， 即 10 kg / 4 =2.5 kg。 规 模 因 子 为 1 ， 


样本 大 小 为 基本 数量 的 1 倍 


2.5 kg， 共 取样 10 kg。 
5) 对 于 预 贸 
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加 样本 ， 样 本 大 小 为 2， 即 有 两 个 预 留 


了 样本 大 小 计算 ， 找 到 最 大 的 样本 大 小 作为 批 次 样本 大 小 基础 (5 kg) 
(特性 中 如 果 有 附加 检验 标识 符 ， 会 相应 的 增加 样本 基础 数量 ， 但 后 续 算 法 依然 相同 ) 。 


3) 组 合 样本 的 数量 为 2， 表 明 该 检验 有 2 个 组 合 样本 ， 规 模 因 子 是 1， 即 每 个 组 合 样本 


即 每 个 初步 样本 的 实际 
， 为 2.5 kg x1=2.5 kg, 所 以 计算 出 有 4 个 初步 样本 ， 


昌 样 本 ， 乘 以 样本 大 小 100 g 等 于 200 g。 


| 2 个 组 合 样品 规模 因子 为 1 ， 
| 出 每 个 组 合 样 吕 为 1 信 的 采样 
! 基础 为 5 kg, 共 10 kg 
1 
1 
1 


初步 样品 有 5 个 ， 即 将 组 合 样品 
分 为 5 个 初步 样品 分 别 取 样 ， 每 
个 为 10 kg / 4 =2.5 kg ; 规模 
因子 为 1， 乘 以 规模 因子 后 ， 每 
个 初步 样品 实际 取样 为 2.5 kg 

上 样品 25 由 

用 初步 样品 2.5 kg 

用 初步 样品 2.5 kg 


| 初步 样品 2.5 kg 


找到 最 大 的 采样 
数量 作为 批 次 采 
样 数量 基础 


样品 3 kg 


贸 样 品 大 小 


x 


用 特性 0020 eatenalkgad| 1 初步 样 是 取 和 


批 次 采样 大 小 10.2 kg 
批 次 样品 大 小 = 初步 样品 和 + 预 留 样品 


样品 数量 : 2 
采样 数量 /单位 : 100 g 


图 5-57 有 组 合 样 本 时 的 样本 大 小 计算 过 程 


6) 检验 批 的 样本 大 小 = 所 有 初步 样本 的 样本 大 小 之 和 + 所 有 预 留 样 本 大 小 =10 kg + 
200 g =10. 2 kg。 

按 该 过 程 ， 一 般 初 步 样本 的 总 量 会 等 于 组 合 样 本 的 总 量 , 但 如 果 设 定 初步 样本 的 规模 因 
子 过 大 ， 则 可 能 会 发 生 初步 样本 的 总 量 大 于 组 合 样 本 的 总 量 的 情况 。 组 合 样 本 有 哪些 初始 样 
本 组 成 的 说 明 ， 可 以 在 QPR2 中 以 短文 本 进行 说 明 维护 。 


5. 3.3 ”部 分 样本 


部 分 样本 (Partial Sample) 是 物理 样本 的 一 个 特例 ， 物 理 样本 是 为 整个 检验 批 所 进行 的 
样本 采样 ， 而 部 分 样本 是 为 了 检验 批 中 的 检验 特性 进行 的 样本 采样 ， 是 针对 这 些 检验 特性 而 
专门 采集 的 样本 ， 用 户 可 以 分 别 对 这 些 样 本 进行 检验 、 评 估 等 操作 。 

如 图 5-58 所 示 ， 增 加 样本 抽取 过 程 ZDR04， 该 过 程 用 于 定义 物理 样本 ， 定 义 了 样本 的 
次 数 、 大 小 、 类 型 等 信息 。 


花 成 净 轩 "她 下 荔 下 村 娠 " 慌 上 监 
金 新 的 条 目 全 吟 思 鸭 忌 已 变 式 于 单 。 欧 修改 文档 … 


对 话 结构 样本 抽取 过 程 
7 铝 样 本 抽取 过 程 图形 过程 。 短文 本 长 ... 权限 组 考 ... 确 .… 冻 .….| 在 .…. 搜索 中] 
”加 样本 抽取 项 |ZDR03 。 ”样本 抽取 ,集合 样品 ,保留 样品 区 OlOIOIg| < 
轩 |zDR04 “六 本 抽取 ,保留 样品 ,部 分 批 次 | mm nm 了 


图 5-58 新 样本 抽取 过 程 ZDR04 (QPV2) (一 ) 


如 图 5-59 所 示 ， 增 加 样本 抽取 过 程 ZDR04 ， 有 两 项 样本 抽取 项 “001” 和 “002”。 两 
个 样本 抽取 项 可 以 分 别 定义 不 同 的 样本 抽取 方法 ， 然 后 可 以 将 抽取 项 分 配给 检验 计划 的 不 同 
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的 检验 特性 。 


杉 或 效 辐 ' 罕 天 荔 歌 现 局 监 
岁 倒 儿 蝶 目 窗 从 叭 慑 孤 慑 电 训 式 表单 图 信 改 文档 … 
对 话 结构 抽取 过 程 |ZDRO4 ”| 样本 抽取 ,保留 样品 ,部 分 批 次 
7 口 样 本 抽取 过 程 
_ 批 …。 到 .… 长 … 主 阶段 … 主 样 ..， 主 阶段 .…。 组 .. 组合 … | 保留 样 … 保留 样 … 主 阶 段 … 保留 样本 的 数量 加 
001| 欧 joso0001 5 041000 2 100 .加 
002| 吹 josooo01 5 041000 2 100 三 


图 5-59 ”新 样本 抽取 过 程 ZDR04 (QPV2) (二 ) 


如 图 5-60 所 示 ， 抽 取 项 001 初步 样本 的 设 定 如 下 : 


疹 成 愧 针尖 天 表 眉 项 ": 细 依 
金 新 的 条 目 鸭 价 《4 ， 悦 已 交 式 清单 鸭 罗 
对 话 结构 


7 加 样本 抽取 过 程 
”全 样本 抽取 项 


抽取 过 程 ZDR04 “| 样本 抽取 ,保留 样品 ,部 分 批 次 


关于 … 的 物理 采样 图 
批 容器 | 


部 件 采样 编号 [| 


.A 上 采样 | 组合 样本 预 留 采 样 管理 数据 


采样 容器 .030000 锥 开业 并 > 
规模 因子 1 


物理 采样 编号 
固定 编号 
根据 采样 方案 
检验 严格 性 
AQL 值 
根据 公式 


回 


器 


5-60 ”样本 抽取 过 程 设 定 -抽取 项 001 (QPV2) (一 ) 


。 设 定 样本 容器 。 
e。“ 固 定编 号 ”用 于 设 定 初步 物理 样本 个 数 的 数值 ， 输 入 “5” 表 示 会 产生 5 个 检验 点 
每 个 检验 点 都 会 取 一 个 初步 样本 。 


se“ 规模 因子 ”用 于 标识 每 个 初步 样本 的 大 小 的 数值 ， 输 入 “1” 表 示 用 检验 批 基准 数值 


的 1 售 作为 单个 初步 样本 大 小 。 
如 图 5-61 所 示 ， 抽 取 项 001 的 组 合 样本 不 做 设 定 。 
如 图 5-62 所 示 ， 抽 取 项 001 预 留 样本 的 设 定 如 下 : 
e 设 定 样本 容器 和 样本 单位 。 

e。“ 固 定编 号 ”用 于 设 定 预 留 样本 个 数 的 数值 ， 输 入 “2” 表 示 会 产生 2 个 预 留 样本 ， 

每 个 预 留 样本 都 会 单独 保存 。 
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花 成 议 蔷 ' 宕 邢 荔 歌 珊 细 芳 
哆 阁 钨 目 圈 和 侧 4 ， 转 电 六 式 着 鸭 轩 


对 话 结构 
7 加 样本 抽取 过 程 
”全 样本 抽取 项 


抽取 过 程 |ZDRO4 | 样本 抽取 ,保留 样品 ,部 分 批 次 


| 关于-… 的 物理 采样 图 本 
批 容器 [|_| 


部 件 采样 编号 1 | 


| 步 采 样 A 组合 样 本 | 预 留 采样 “上 管理 数据 


采样 容器 
规模 因子 


物理 采样 编号 

固定 编号 

根据 采样 方案 
检验 严格 性 
AQL 值 

根据 公式 


器 


5-61 样本 抽取 过 程 设 定 -抽取 项 001 (QPV2) (二 ) 
e。“ 采 样 大 小 ”用 于 标识 每 个 预 留 样本 的 大 小 。 


仍 或 纺 轴 ' 伦 天 益 歌 更 细节 
多 新 的 条 目 甘 从 4 > 旺 交 式 寺 单 ”网 区 


对 话 结构 抽取 过 程 ZDRO4 
7 器 样本 抽取 过 程 
”名 样本 抽取 项 


样本 抽取 ,保留 样品 ,部 分 批 次 


| 关于 … 的 物理 采样 图 
批 容器 


= 
部 件 采样 编号 1 


me] 


初步 采样 组合 样本 A 预 留 采样 管理 数据 


采样 容器 041000 带 训 的 下 到 上 二 
2 加 

固 证 编号 2 

采样 类 100 

单位 ; 


图 5-62 ”样本 抽取 过 程 设 定 -抽取 项 001 (QPV2) (三 ) 

如 图 5-63 所 示 ， 抽 取 项 002 初步 样本 的 设 定 如 下 : 

e。 设 定 样本 容器 。 

ee“ 固定 编号 ”用 于 设 定 初步 物理 样本 个 数 的 数值 ， 输 入 “5” 表 示 会 产生 5 个 检验 点 ， 
每 个 检验 点 都 会 取 一 个 初步 样本 。 

e“ 规 模 因 子 ” 用 于 标识 每 个 初步 样本 的 大 小 的 数值 ， 输 入 “1” 表 示 用 检验 批 基准 数值 
的 1 倍 作为 单个 初步 样本 大 小 。 
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谷 或 态 辐 "天 开 规 歌 珊 … 妥 依 
多 新 的 条 目 圈 从 4 大 与 交 式 清单 网 轩 


对 活络 构 | 咱 抽取 过 程 ZVRO4 ”] 样本 抽取 ,保留 样品, 部 分 批 次 
门 样本 抽取 过 各 
”名 样本 抽取 硕 于 的 了 可 锌 本 
| 失守 l=] 
部 件 采样 凡 呈 2 


组 合 样本 预 留 采样 管理 数据 


采样 容器 1030000 雏形 烧瓶 
规模 因子 


下 
7 


| 物理 采样 编号 
固定 编号 
根据 采样 方案 | |] 
检验 严格 性 
AQL 值 
根据 公式 


图 5-63 样本 抽取 过 程 设 定 -抽取 项 002 (QPV2) (一 ) 
如 图 5-64 所 示 ， 抽 取 项 002 的 组 合 样本 不 做 设 定 。 


谷 或 着 国 ' 天 天 规 歌 珊 ”细节 
多 痢 么 目 圈 章 4 上 旦 交 式 玫 单 ”办 因 


对 请 | 提取 id 各 ZDRO4 ”| 样本 抽取 ,保留 样品 ,部 分 批 次 
7 器 样本 抽取 过 程 
村 相 址 a ES 
批 容器 1 回 
部 件 采样 编号 2 


采样 容器 本 
规模 因子 


| 物理 采样 编号 
固定 编号 | 天 
根据 采样 方案 | | 
检验 严格 性 | | 
AQL 值 
根据 公式 


图 5-64 样本 抽取 过 程 设 定 -抽取 项 002 (QPV2) (二 ) 
如 图 5-65 所 示 ， 抽 取 项 002 预 留 样 本 的 设 定 如 下 : 
e 设 定 样 本 容器 和 样本 单位 。 

每 个 预 留 样本 都 会 单独 保存 。 


。“ 固 定编 号 ”用 于 设 定 预 留 样本 个 数 的 数值 ， 输 入 “2” 表 示 会 产生 2 个 预 留 样本 ， 
“采样 大 小 ”是 标识 每 个 预 留 样本 的 大 小 。 
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获 成 廊 图 " 举 共 毅 殉 席 " 细 亨 
多 新 的 条 目 圈 和 从 《4 名 己 交 式 表 单 办 区 


对 话 结构 
7 加 样本 抽取 过 程 
”全 样本 抽取 项 


抽取 过 程 ZDR04 样本 抽取 ,保留 样品 ,部 分 批 次 


关于 .… 的 物理 采样 图 
批 容 器 i 加 


部 件 采样 编号 [2_ | 


初 上 采样 /组合 样本 局 神 末 样 管理 数据 | 


采样 容器 041000 带 守 的 琉璃 域 视 
物理 采样 编号 

固定 编号 [2 

采样 数量 100 

单位 | | 


5-65 样本 抽取 过 程 设 定 -抽取 项 002 (QPV2) (三 ) 


如 图 5-66 所 示 , 设 定 移 动 库存 用 的 检验 计划 ， 在 计划 表 头 中 设 定 检验 点 200 (实际 样 
本 的 检验 点 ) ， 选 择 刚才 设 定 的 样本 抽取 过 程 “ZDR04”。 


散 成 益 冉 玉 部 : 老头 缴 疹 
4 ，》 团 信任 务 清单 ”发 物 料 分 配 ”发 工 序 


古 则 见 组 
计划 工作 中 心 
CAPP 订单 


从 批 里 到 批 里 |99, 999, 999 | [kg 
旧 任务 清单 号 


| 的 芝 委 

检验 点 200| 实际 样本 的 检验 点 

样本 抽取 过 程 ZDRO4 | 样本 抽取 ,保留 样品 ,部 分 批 次 | 区 | 
动态 修改 级 

动态 修改 规则 [_ 


器 


5-66 ”修改 计划 的 表 头 〈QP02) 


如 图 5-67 所 示 , 修改 检验 计划 ， 为 工序 0010 中 的 所 有 特性 设 定 “ 部 分 采样 ”为 “1”， 
这 样 特性 就 和 样本 抽取 项 相 联 系 起 来 了 。 


更 或 盘 蜡 矿 训 一 歼 天 至 坊 坎 
4 区 多 主 检 38 特性 。 控制 标识 符 | 信 生 产 资源 /工具 


物料 ZFINC1002 1002 高 分 子 涂料 组 计数 器 ”U9 
操作 /活动 lo010| | 
特性 10 | [zsmzes 区 | 


数 里 特性 下限/ 上限 容 差 )， 汇 总 记录 , 所 需 特性 , 固定 范围 
A 一般 数 据 定 里 数据 〖 目录 “采样 


| 一 般 信 息 _ ss = 
部 分 采样 1 
检验 员 资格 | 

应 品 计算 

特性 加 权 ~ 

内 部 特性 描述 | 
结果 数据 的 出 处 ”| 


图 5-67 修改 计划 特性 ， 分 配 部 分 样本 抽取 项 ( QP02) (一 ) 
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如 图 5-68 所 示 , 修改 检验 计划 ， 为 工序 0020 中 的 所 有 特性 设 定 “ 部 分 采样 ”为 “2”， 
这 样 就 将 特性 和 样本 抽取 项 联系 起 来 了 。 


更 成 从 里 矿 前 : 一 店 适 兴 腊 可 
4 ， 团 如 主 检验 特性 控制 标识 符 | 外 生产 资源 /工具 


物料 ZFINC1002 1002 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 U9 
操作 /活动 0020| 
特性 20 Z_SIZE S | [区 | 


数 里 特性 《下 限 /上 限 容 差 ) , 汇总 记录 , 所 需 特性 , 固定 范围 


_ 一般 数 据 “| 定 里 数据 K 目录 采样 


一 般 信 息 

部 分 采样 1 四 | 
检验 员 资格 

店 品 计算 

特性 加 权 ~ 

内 部 特性 描述 

结果 数据 的 出 处 ~ 


图 5-68 修改 计划 特性 ， 分 配 部 分 样本 抽取 项 (QP02) (二 ) 


如 图 5-69 所 示 ， 激 活 主 数据 08 类 型 的 检验 ， 采 用 生产 订单 收 货 ， 触 发 检验 批 (具体 
操作 参见 第 9 章 ) ， 可 以 得 到 检验 批 的 大 小 为 35. 4 kg。 


晶 示 疮 腾 琢 
晤 检验 指令 入 库存 ”入 样本 狠 修 改 历史 ..， ”管理 数据 ..， 账户 分 配 ”入 物料 任 证 .… 


本 后 年 01| ”上 海星 亿 制 造 工厂 
检验 批 80000000509 
物料 ZFINC1002 ”| 1002 高 分 子 涂料 图 辆 
批 次 0000000370| |0002| [én| 
检验 批 来 源 08 库存 传输 。 加 
检验 类 型 08 | “库存 转 储 检验 
系统 状态 REL CALC SPRQ 用 户 状态 加 | 
批 起 源 的 数据 改 柱 玛 批 娄 量 “| 检验 说 明 使 用 决策 访问 分 配 的 数据 
数量 
攀 批 数量 [oo | 及 jp | 
实际 批量 [100 l ] 团 粮 哈 库 存 站 RA 让， 
采样 大 小 35. 400 损坏 的 数量 0 
记 帐 100 揪 陷 量 0 


图 5-69 检验 批 查看 样本 大 小 (QA03) 


如 图 5-70 所 示 ， 在 记录 使 用 决策 中 可 以 查看 实际 样本 ， 工 序 0010 和 0020 中 的 每 一 项 
特性 都 创建 了 各 自 的 样本 ， 且 均 为 初步 样本 ( 主 样本 )。 

如 图 5-71 所 示 可 以 用 事务 码 QPR4 对 物理 样本 进行 查询 ， 可 以 看 到 工序 0010 有 5 个 主 
样本 和 2 个 预 留 样本 ， 工 序 0020 也 有 5 个 主 样本 和 2 个 预 留 样本 。 

可 以 看 到 ， 当 应 用 了 样本 管理 后 ， 每 个 样本 都 会 被 系统 自动 分 配 样 本 号 ， 根 据 设 定 ， 该 
检验 批 会 产生 共 10 个 主 样本 ， 每 个 主 样本 都 会 被 检验 ， 另 外 还 要 留 取 共 4 份 各 100 g 的 样本 
作为 留 样 ， 所 以 总 样本 大 小 为 35. 4 kg。 
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到 有 录 虎 历 奖 萝 : 枪 虹 点 得 蓝 
妨 ) 未 检验 的 实际 样本 。 关 击 陷 ..， 检验 批 ” 改 样 本 ...。 ”有 缺陷 的 数 里..， 管理 数据 ..。 贸 更 改 历史 记录 … 


检验 批 80000000505 
物料 元 INWC1002 1002 高 分 子 涂料 园 国 
批 次 0000000370| 10002| 
系统 状态 REL CALC SERQ 用 户 状态 
检验 结束 日 期 2014. 11. 22| 没有 完成 全 部 特性 


缺陷 “特征 4 实际 样本 ”检验 批 库存 


100000536 0020 没有 评 


未 结 检验 点 号 0 
检 … 评估 采样 操作 /..， 文 本 工厂 |UD 选择 集 UD 代码 组 UD … | 评估 代码 
[图 】 100000525 0010 没有 评估 
[| 贸 | 。 100000526 0010 没有 评估 = 
[| 灸 | 。 100000527 0010 没有 评估 = 
100000528 0010 没有 评估 
100000529 0010 没有 评估 
|| 贸 | 100000532 0020 没有 评估 
| [ 岛 | 100000533 0020 没有 评估 = 
[ 灸 上】 100000534 0020 没有 评估 
[ 灸 上 | 100000535 0020 没有 评估 
[ 岛 | 个 


图 $-70 记录 使 用 决策 ， 查 看 样本 (QA11) 


物理 采样 图 000000000161 物理 采样 图 被 自动 确认 
创建 日 期 ”2014.11.22 在 23:09:22 由 HAO 

下 达 日 期 ”2014.11.22 在 23:09:22 由 HAO 
物料 ZFINC1002 工厂 MFO1 

检验 批 080000000509 


实际 样本 UOM | 且 样 类 别 文本 | 对象 号 


物理 采样 Cat 状态 工厂 物料 批 次 数量 

161 100000525 zl 1 REL MFO1 ZFINC1002 0000000370 5 kg 主 样本 Qp000100000525 

| 161 100000526 Zl 1 REL MF01  ZFINC1002 0000000370 5 kg 主 样本 Qp000100000526 
| | 161 100000527 zl 1 REL MFO1 ZFINC1002 0000000370 5 kg 主 样本 Qp000100000527 
| | 161 100000528 z 1 REL NMF01 ZFINC1002 0000000370 5 kg 主 样本 Qp000100000528 
| 161 100000529 Z1 1 REL NMF01 ZFINC1002 0000000370 5 kg 主 样本 Qp000100000529 
人 | 161 100000532 Zl 1 REL MFO1  ZFINC1002 0000000370 2 |kg 主 样本 Qp000100000532 
| 161 100000533 zl 1 REL MFO1 ZFINC1002 0000000370 2 kg 主 样本 Qp000100000533 
161 100000534 zl 1 REL NMF01 ZFINC1002 0000000370 2 kg 主 样本 Qp000100000534 

~ 161 100000535 2Z1 1 REL MFO1 ZFINC1002 0000000370 2 |kg 主 样本 Qp000100000535 
161 100000536 Z1 1 REL MFO1 ZFINC1002 0000000370 2 kg 主 样本 Qp000100000536 

| 161 100000530 2 3 REL MFO1 ZFINC1002 0000000370 100 & 预 留 采样 Qp000100000530 

| | 161 100000531 Z1 3 REL MF01 ZFINC1002 0000000370 100 & 预 留 采样 Qp000100000531 
| 161 100000537 zl 3 REL MF01 ZFINC1002 0000000370 100 & 预 留 采样 Qp000100000537 
| 161 100000538 Zz 3 REL MFO1 ZFNC1002 0000000370 100 & 预 留 采样 Qp000100000538 


图 5-71 查看 和 编辑 物理 样本 (QPR4) 


如 图 5-72 所 示 ， 使 用 物理 样本 时 ， 部 分 样本 采样 计算 的 过 程 如 下 : 
1) 检查 是 否 使 用 采样 过 程 和 是 否 使 用 部 分 样本 ,检验 计划 工序 0010 使 用 部 分 样本 
001， 检 验 计划 工序 0020 使 用 部 分 样本 002 。 
2) 逐一 对 特性 进行 样本 大 小 计算 ， 找 到 工序 0010 最 大 的 样本 大 小 作为 批 次 样本 大 小 基 
1 (5S kg) 。 
3) 逐一 对 特性 进行 样本 大 小 计算 ， 找 到 工序 0020 最 大 的 样本 大 小 作为 批 次 样本 大 小 基 
1 (2kg) 。 


在 


EF 


EP 
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工序 0010 初 步 样品 有 5 个 ， 规 模 因 
子 为 1 , 即 会 产生 5 个 初步 样品 ,每 
个 为 5 kg ， 每 个 初步 样品 都 将 作为 
工序 0010 的 部 分 样品 进行 检验 


初步 样品 5 kg 
初步 样品 5kg “人 @ 


初步 样品 5 kg EN 


初步 样品 5 kg 


检验 计划 
上 ”工序 0010 


Naisa1 ) 特性 0010 
as 人 2m1 用 “特性 0020 
上 孝 分 样品 1 ] 特性 0030 

和 ”工序 0o020 
上 ns#a2 了 特性 0010 
| m2 | 特性 0020 


初步 样品 2kg “人 @ 


初步 样品 2 kg 1 
初步 样品 2 kg 批 次 样品 大 小 = 初步 样品 的 和 
+ 预 留 样 品 


初步 样品 2ikg 上 批 次 采样 大 小 35.4 kg 
初步 样品 2 kg 


工序 0020 初 步 样品 有 5 个 ， 规 模 因 

子 为 1 , 即 会 产生 5 个 初步 样品 , 每 
个 为 2 kg ， 每 个 初步 样品 都 将 作为 
工序 0020 的 部 分 样品 进行 检验 


样品 数量 : 2 | 
采样 数量 /单位 : 100 g 


图 5-72 采用 部 分 样本 的 检验 批 样本 大 小 计算 过 程 


4) 工序 0010 初步 样本 的 数量 为 5， 表 明 要 有 5 个 初步 样本 ,规模 因子 为 1， 即 每 个 初 
步 样本 的 实际 样本 大 小 为 基本 数量 的 1 信 ， 为 5kg x1=5kg, 所 以 计算 出 有 5 个 初步 样本 ， 
每 个 5kg， 共 取样 25 kg。 

5) 工序 0020 初步 样本 的 数量 为 2， 表 明 要 有 5 个 初步 样本 ， 规 模 因 子 为 1， 即 每 个 初 
步 样 本 的 实际 样本 大 小 为 基本 数量 的 1 倍 , 为 2kg x1 =2kg, 所 以 计算 出 有 5 个 初步 样本 ， 
每 个 2kg， 共 取样 10 kg。 

6) 对 于 预 留 样本 ， 工 序 0010 和 工序 0020 各 自 留 样 数 量 为 2， 乘 以 样本 大 小 100 g 等 于 
200 g， 两 个 工序 共 400 g。 

7) 检验 批 的 样本 大 小 = 所 有 初步 样本 的 样本 大 小 之 和 + 所 有 预 留 样本 大 小 =35 kg + 
400 g =35. 4 kg。 

部 分 样本 的 另外 一 种 用 法 是 不 采用 物理 样本 和 样本 抽取 过 程 的 简化 使 用 方法 ， 即 在 计划 
的 表 头 中 不 维护 检验 点 和 样本 抽取 过 程 ， 直 接 在 计划 的 检验 特性 中 输入 部 分 批 的 号 码 (1、 
2、3、4 等 )， 这 些 号 码 仅 代表 某 一 些 检 验 特性 可 以 使 用 同一 份 样本 进行 检测 ， 此 时 的 样本 
大 小 即 是 所 有 部 分 批 的 和 。 

如 图 5-73 所 示 ， 在 检验 计划 表 头 中 ， 去 除 检 验 和 样本 抽取 过 程 的 设 定 ， 保 存 计划 ， 此 
时 计划 就 不 再 使 用 物理 样本 管理 。 

如 图 5-74 所 示 ， 在 Operation 0010 中 为 检验 特性 设 定 基本 样本 大 小 和 部 分 采样 样本 的 
号 码 ， 这 些 部 分 采样 样本 不 对 应 I 仅 表 示 特 性 的 一 个 分 组 状态 ， 以 下 表 
明 3 个 特性 采用 不 同 的 样本 分 组 1 ， 

如 图 5-75 所 示 ， 在 Operation 0020 i 性 设 定 基本 样本 大 小 和 部 分 采样 样本 的 
号 码 ， 以 下 表明 两 个 特性 采用 同一 个 样本 分 组 4。 

118 


葡 成 益 冉 矿 剖 : 赤 关 有 芳 
4 ， 团 及 任务 表单 名 物 料 分 醒 ” 必 工 序 


物料 ZFINC1002 1002 高 分 子 涂料 


| 任务 清单 
组 |zQP1001 
组 计数 器 [9| |1002 高 分 子 涂料 
3 NFO1 口 长 文本 存在 
| 通用 数据 
口 师 除 标记 
用 途 I9 | 物料 检验 
状态 |4 “| 下 达 的 《通用 ) 
计划 员 组 | 
计划 工作 中 心 [ 
CAPP 订单 | 
从 批 里 | 到 批 里 [99, 999, 999 | fxg] 
旧 任务 清单 号 | 
| 动态 修改 /检验 点 的 参数 
检验 点 
样本 抽取 过 程 
动态 修改 级 过 
图 5-73 ”对 计划 的 检验 特性 ， 不 采用 样本 管理 (QP02) 
更 成 疮 冉 太 前: 辞 队 各 上 监 
4 ， 避 久生 产 资 原 /工具 ”复制 特性 .ED 疏 相 关 特性 说 明 
物料 ZFINC1002 1002 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 U9 
操作 /活动 0010 | 


艾 | 竖 | 匠 屋 | 伐 | 敬 | | 加 | 加 ”数量 数 据 | 加 和 图 采样 | 控制 标识 符 | 


检验 特性 
__ 特性 重 置 标识 Qn QI 主 检验 特性 工厂 版本。 ” 参 . 检验 特性 的 短文 本 采样 过 程 。 采样 计时 单位 


| 110 网 [DZ_SIZE_S MFOl 1 Z_SIZE_ 5 ZSFIXO01 kg 
园 此 [vO 2_SIZE_S MFO1 1 Z_SIE_S ZSFIXOO1 kg 
| |30 MOD 2_SIZE_SNMFOl1 Z_SIZE_S ZSFIXOOl kg 


图 5-74 设 定 检验 特性 的 部 分 样本 号 码 ( QP02) 


更 成 益 冉 矿 部 : 矢 队 各 览 

4 》 好 及 生产 资源 /工具 ”复制 特性 ..， 抱 名 相关 特性 说 明 

物料 ZFINC1002 1002 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 U9 

操作 /活动 lo020| | 

区 万 | 区 忆 芽 | 四 四 ## | 加 可 图 用 | 控制 标识 符 | 
检验 特性 


特性 “ 重 置 标识 Qn “QI “ 主 检验 特性 工厂 《版 本 参 . 检验 特性 的 短文 本 采样 过 程 。 采样 计 里 单位 | 基本 采样 数量 部 分 采样 
10 MM | OD 2_SIZE_S MFOl 1 Z_SIZE _S ZSFIXOO1L kg 4. 00 4 
| 20 MOD 2_SIZE_S NMFOl1 Z_SIZE S ZSFIXOOl kg 5.00 4 


图 5-75 设 定 检验 特性 的 部 分 样本 号 码 ( QP02) 


如 图 5-76 所 示 ，QA01 或 MB1B 309 生成 检验 批 ， 查 看 检验 批 的 样本 大 小 为 15 kg。 如 
果 使 用 QPR4 查看 物理 样本 ， 会 发 现 查询 不 到 对 应 批 次 的 物理 样本 ， 这 是 因为 该 批 次 不 用 物 
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理 样 本 ， 仅 采用 部 分 样本 号 码 来 对 不 同 检验 特性 进行 分 组 管理 。 


县 元 郁 晶 狐 
晤 检验 指令 ” 改 库 存 ”去 修改 历史 .…，。 管理 数据 账户 分 配 


I 吓 01| ”上 海星 亿 制造 工厂 
检验 批 80000000966 | 
物料 [ZFINC1002 | 站 1002 高 分 了 涂料 岛国 
批 次 |0000000571 | | [gr] 
检验 批 来 源 [08 库存 传输 ”| 
检验 类 型 08 | “库存 转 彤 检验 
系统 杖 态 [REL CALC | 用 户 枯 态 。 | 
批 起 源 的 数据 入 司 验 批 燥 量 (检验 说 明 | 使 用 决策 访问 分 配 的 数据 | 
| 数量 
检验 批 数 量 100 kg 
实际 批 里 1100 
采样 大 小 kg 损坏 的 数量 0 
摧 陷 量 0 


图 5-76 生产 检验 批 ， 查 看 样本 大 小 (QA03) 


如 图 5-77 所 示 ， 不 使 用 物理 样本 时 ， 部 分 样本 的 简化 使 用 过 程 如 下 : 

1) 检查 计划 表 头 中 是 否 使 用 检验 点 和 样本 抽取 过 程 ， 如 果 没 有 ， 则 检查 是 否 直 接 维护 
了 工序 中 检验 特性 的 部 分 样本 值 ， 如 果 有 ， 则 该 检验 计划 采用 了 部 分 样本 的 简化 使 用 。 

2) 逐一 对 特性 进行 样本 大 小 计算 ， 工 序 0010 中 检验 特性 0010 使 用 部 分 样本 1， 记 录 
其 样本 大 小 〈$kg) ， 计 入 样本 大 小 。 

3) 逐一 对 特性 进行 样本 大 小 计算 ， 工 序 0010 中 检验 特性 0020 使 用 部 分 样本 2， 记 录 


工序 0010 的 3 个 特性 采用 不 同 的 部 
分 样品 ， 所 以 每 个 样品 数量 都 要 累 
计 到 检验 批 样品 中 。 


无 样本 抽取 过 程 


检验 计划 ( 不 采用 样品 管理 ) 
工序 0010 


初步 样品 5 kg 


初步 样品 2 kg 一 - 
初步 样 品 3kg 


”针对 不 同 的 工序 ， 进 行 不 同 
数量 的 采样 ， 每 个 工序 的 每 
个 部 分 样品 都 将 进行 检验 


| affR1 用 ”特性 0010 
Puanaz Pestst:0020 
| 82 样 83 用 ”特性 0030 


和 = 一 工 记 0020 一 
| 部 人 4 | 特性 0010 
| 部 分 样品 4 特性 0020 


ey 


EE 
本 大 小 之 和 


初步 样品 5 kg 


用 批 次 采样 大 小 15 kg 


工序 0020 的 两 个 特性 采用 相同 的 部 
分 样品 ， 找 到 其 中 最 大 的 采样 数量 


图 5-77 部 分 样本 的 简化 使 用 的 检验 批 样本 大 小 计算 过 程 


120 


其 样本 大 小 (2kg) ， 计 入 样本 大 小 。 

4) 逐一 对 特性 进行 样本 大 小 计算 ， 工 序 0010 中 检验 特性 0030 使 用 部 分 样本 3， 记 录 
其 样本 大 小 (3 kg) ， 计 入 样本 大 小 。 

5) 逐一 对 特性 进行 样本 大 小 计算 ， 工 序 0020 中 检验 特性 0010 和 0020 都 使 用 部 分 样本 
4， 表 明 两 个 检验 特性 可 以 共用 一 个 部 分 样本 ， 所 以 只 记录 其 中 最 大 的 样本 大 小 (5kg) ， 计 
入 样本 大 小 。 

6) 计划 无 预 留 样本 。 

7) 检验 批 的 样本 大 小 = 所 有 部 分 样本 的 样本 大 小 之 和 =10 kg +5 kg =15 kg。 
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第 6 章 ”SAP 质量 检验 过 程 


6.1 质量 检验 过 程 概述 


SAP 质量 管理 针对 不 同 的 业务 场景 ， 有 不 同 的 质量 检验 目标 和 方式 ， 虽 然 检验 计划 及 目 
标 不 同 ， le rt 其 过 程 如 下 : 
1) 触发 业务 事件 ， 如 仓库 进货 、 生 产 收 货 、 存 储 到 期 、 产 品 发 货 等 业务 事件 的 发 生 ， 


符合 一 定 的 条 件 会 触发 检验 批 次 ， 短发 质量 控制 流程。 


2) 般 发 检验 批 次 创建 ， 对 应 批 次 的 库存 状态 发 生 改 变 ， 比 如 从 “ 非 限制 使 用 ”到 


“ 质 


量 检验 ”， 要 使 得 批 次 库存 状态 回 到 “ 非 限制 使 用 ”， 则 必须 使 用 SAP QM 的 质量 管理 事务 


码 。 一 般 的 移 库 操作 不 起 作用 。 

3) 化 验 后 将 数据 输入 SAP 系统 对 应 的 检验 批 中 。 也 可 以 由 实 
验 室 系统 Laboratory Information Management System，LIMS 与 SAP 的 
接口 实现 检验 数据 自动 上 传 。 

4) 根据 检验 结果 进行 评 佑 ， 对 检验 批 执行 使 用 决策 (Usage 
Deon se EO 

5) 根据 决定 采取 操作 ， 接 受 检验 ， 批 次 回 到 “ 非 限制 使 用 ” 
库存 状态 ， 可 以 继续 使 用 ; 或 者 当 发 生 质量 问题 时 ， 可 以 采取 措 
施 、 判 废 、 降 档 等 操作 ， 也 可 以 触发 后 续 功 能 ( Follow up Action ) 。 

本 章 将 根据 这 些 步 又， 逐一 解释 质量 检验 的 过 程 。 

质量 检验 的 常用 事务 码 如 下 : 

QA01 -手工 创建 检验 批 

QA02 - 更 改 检验 批 

QA03 - 显示 检验 批 

QE01 - 记录 检验 结果 

QE51N - 记录 检验 结果 

QA11 -记录 使 用 决策 


业务 事件 触发 ( 如 生产 收 
货 、 存 储 到 期 、 产 品 发 货 
等 事件 的 发 生 ) 


创建 检验 批 次 


检验 结果 记录 ( 手工 输入 
或 系统 自动 录入 ) 


Uy 


检验 决定 ( 根据 检验 规格 
判定 质量 ) 


根据 决定 采取 操作 ( 批准 
合格 、 判 度 、 降 档 ， 
Follow Up Action 等 ) 


图 6-1 质量 检验 过 程 


QA32 - 质量 检验 批 查询 〈 修 改 模式 ， 可 以 输入 检验 结果 ， 执 行使 用 决策 等 ) 


QA33 - 质量 检验 批 查询 (显示 模式 ) 


6.2 创建 检验 批 


质量 检验 批 是 SAP 中 最 为 重要 的 质量 管理 文档 ， 其 中 包括 了 一 组 物料 的 检验 信息 ， 
pe 


验 结果 、 采 取 检 验 决定 、 触 发 后 续 等 操作 。 
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6.2.1 检验 批 的 类 型 


质量 


管理 业务 有 以 下 类 型 的 检验 ， 不 同 检验 类 型 的 关注 点 也 有 所 不 同 ， 比 如 生产 一 种 产 


品 ， 在 生产 过 程 中 的 检验 比较 全 面 ， 需 要 检验 的 各 种 生产 过 程 的 特性 ， 但 在 出 货 检 验 时 ， 可 
能 只 关注 产品 的 最 终 特 性 和 包装 等 。 所 以 SAP 对 不 同 的 检验 业务 预定 义 了 不 同 的 检验 来 源 
(I 预定 义 了 不 同 的 检验 类 型 (Inspection 


nspection Type Origin ) ， 


并 在 这 些 检验 来 源 内 ， 


Type) 来 区 分 这 些 检 验 类 型 。 


1) 进货 检验 (Incoming material Quality Check ， 
2) 生产 过 程 检验 (In Process Quality Check， 
检 (Final Quality Check，FQC ) 。 
4) 出 货 质 检 (Output Quality Check，0QC)。 


3) 最 终 检验 /产品 质 


IQC) 。 


IPQC) 。 


表 6-1 列 出 了 SAP 预定 义 的 检验 类 型 及 其 来 源 。 用 户 既 可 以 直接 使 用 这 些 类 型 ， 也 可 


以 复制 这 些 类 型 ， 


创建 自己 的 检验 类 型 ， 但 一 般 不 可 创建 新 的 检验 类 型 来 源 。 


表 6-1 一 些 较 常 用 的 质量 类 型 和 质量 检验 类 型 来 源 对 应 
检验 类 型 来 源 一 般 是 否 激活 主 
检验 类 型 检验 类 型 概述 (Inspection Type 数据 检验 类 型 
Origin ) (MM02) 
01 采购 订单 的 收 货 检 验 01 党 
0101 采购 订单 在 收 货 中 的 模型 检查 01 不 常用 
0102 采购 订单 在 收 货 中 的 初步 行动 检查 01 不 常用 
0130 来 自 外 部 处 理 的 GR 检验 01 不 常用 
02 货物 发 送 检验 02 不 常用 
03 生产 订单 的 过 程 检 验 03 :常用 
0303 生产 订单 的 过 程 检验 03 不 常用 
04 来 自生 产 的 收 货 检验 04 党 
05 其 他 货物 收 货 的 检验 05 党 
06 从 用 户 返 回 检验 06 党 
07 供应 商 的 审计 检验 07 不 常用 
08 库存 转 储 检验 08 党 
0800 QM 激活 时 检验 库存 的 检验 批 08 不 常用 
09 批量 的 常规 检验 09 党 
10 交 货 到 客户 〈 含 订单 ) 的 检验 10 党 
1001 交 货 到 客户 〈 含 订单 ) 的 模型 检查 10 不 常用 
11 交 货 到 客户 (无 订单 ) 的 检验 三 不 常用 
12 一 般 交 货 检验 1 不 常用 
13 重复 制造 的 过 程 检 验 13 常用 
14 在 工厂 维护 中 的 检验 14 不 常用 
15 物理 样本 的 检验 15 不 常用 
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( 续 ) 


检验 类 型 来 源 一 般 是 否 激 活 主 

检验 类 型 检验 类 型 概述 (Inspection Type 数据 检验 类 型 
Origin) ( MIM02 ) 
16 存储 条 件 的 检验 (稳定 性 ) 16 不 常用 
1601 初始 测试 (稳定 性 研究 ) 16 不 常用 
1602 为 存储 条 件 手工 检验 批 (稳定 性 ) 16 不 常用 
17 来 自 外 部 系统 的 检查 17 不 常用 

89 其 他 检验 89 党 


该 表 中 并 非 所 有 移动 类 型 对 应 的 检验 类 型 都 会 被 激活 ， 有 很 多 检验 类 型 并 不 常用 ， 其 中 
包括 生产 过 程 中 的 检验 ， 因 为 实时 性 原因 ， 很 多 生产 过 程 检 验 是 在 生产 执行 系统 中 进行 实时 
控制 的 。 

同一 检验 类 型 来 源 和 检验 类 型 是 1 对 多 的 关系 ， 如 果 一 个 物料 有 多 个 同 源 的 检验 类 型 
(如 01) ， 检 验 批 建立 时 依据 的 是 质量 主 数据 里 面 选取 了 “首选 检验 ”( 了 Prefered) 的 类 型 
( 见 第 3.2 节 )。 

检验 批 在 检验 中 ， 一 般 都 是 由 业务 事件 触发 产生 的 ， 如 ， 当 仓库 进货 、 生 产 收 货 、 库 存 移 
动 、 存 储 到 期 、 产 品 发 货 等 业务 事件 发 生 后 ,一 旦 符合 一 定 的 条 件 ， 即 可 触发 检验 批 次 的 创 
建 ， 从 而 触发 质量 控制 流程 。SAP 用 户 也 支持 手工 创建 检验 批 ， 供 用 户 灵 活 使 用 检验 流程 。 

SAP 中 一 些 物 料 相关 的 业务 事件 类 型 可 以 用 移动 类 型 (Movement Type) 来 表示 ， 这 些 
移动 类 型 和 质量 检验 类 型 有 对 应 关系 。 当 SAP 发 生 这 些 移动 类 型 的 物料 移动 时 ， 如 果 对 应 
的 物料 设 定 了 质量 主 数据 ， 那 么 检验 批 就 可 以 被 创建 出 来 。 

如 图 6-2 所 示 ， 检 验 批 类 型 源 和 移动 类 型 的 对 应 关系 可 以 在 配置 中 查看 ， 我 们 不 推荐 
修改 这 个 对 应 关系 。 这 里 主要 介绍 SAP 的 触发 机 制 。 


曙 示 IMG 
可 哈 | 现 有 的 BC 集 作业 的 BC 集 SrActivated BC Sets for Activity 园 Release Notes | 


Structure 


» 七， ”质量 计划 
7 局” 质量 检验 

EE 建立 检验 批 
“ 国 亿 维护 检验 类 型 
加 个 维护 检验 批 来 源 并 分 配 检验 类 型 ”| 活动 
“ 妃 全 维护 编号 范围 


改作 证 让 国米 列 已 .。 活动 名 称 
‘te 个 动 类 型 /更 新 控制 /检验 批 次 源 
* 国 ，。 监控 批 次 截止 日 期 的 检验 一 个 移动 类 型 的 无 效 质量 检验 


" 罗 从 制造 订单 的 检验 

“国庆 | 部 处 理 检验 

" 国 候 在 发 运 中 检验 

让 网 定义 工厂 维护 中 的 检验 


图 6-2 查看 货物 移动 的 检验 (SPRO) 
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路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “建立 检验 批 ” 一 “货物 移动 的 检验 ” 
(Path: SPRO > Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Creation > Inspection for 
Goods Movements ) 。 

如 图 6-3 所 示 ， 系 统 将 列 出 移动 类 型 、 特 殊 库存 标识 、 移 动 类 型 标识 等 组 合 。 选 择 一 
条 记录 ， 查 看 细节 ， 该 移动 类 型 和 移动 类 型 标识 等 即 对 应 了 一 个 检验 源 。 


艾 成 误导 更 新 大 骨 : 岩 阁 
渐 镜 头目 上 史 电 吟 思 区 忆 


更 新 控制 

MvT 值 数 1S Mvt Rec Cns 移动 类 型 文本 动态 检查 保留 ”动态 检查 移动 .检查 规则 “参考 TrR 团 
园 ol |DIOEF 1 a 101 加 

101 [iOEE E 101 = 

ol | EE P 101 


图 6-3 查看 货物 移动 的 检验 (SPRO) 


如 图 6-4 所 示 ， 移 动 类 型 101， 当 移动 标识 是 “F”( 有 关 生 产 订 单 的 货物 移动 ) 时 ， 
会 触发 检验 批 来 源 为 “04” 的 检验 类 型 。 该 设 定 表 明了 如 下 关系 : 

当 从 一 个 生产 订单 中 收 货 时 ， 系 统 会 触发 移动 类 型 为 101 的 物料 移动 ， 这 个 和 生产 订单 
相关 的 移动 可 以 触发 一 个 来 源 为 04 类 型 的 检验 批 次 。 是 否 真正 触发 检验 批 要 看 该 收 货 的 物 
料 是 否 设 定 了 质量 检验 主 数据 ( 见 第 3.2 节 )。 


g |4 回 | 名 过 我 | 旦 贞 肛 | 急 外 是 切 | 贺 园 | 国 图 


共 成 况且 "更 新 失身" 细 芳 
移 新 条 目 屁 层 图 问 


移动 类 型 


[E 移动 标识 (4) 7 找到 条 目 
| 加 | 疝 | 鸡 | 网 | 多 | 晤 J 


移动 标 .. 短文 本 
无 参考 的 货物 移动 


Ml 按 采 购 订单 的 货 怕 移动 

特殊 库存 移动 标识 F [有 关 生产 单 的 代 愧 移动 
证 收 贷 标识 L 有 关 交 货 通知 的 货物 移动 

六 二 K 看 板 需求 的 货物 移动 (WM 保 限 内 部 ) 
ee ’ 0 "提供 物料 "消耗 的 后 续 调 束 

w 比例 的 后 续 调 整 /产品 单位 物料 

输入 控制 a a 

动态 可 用 旦 的 预订 检查 规则 : 信息 打印 

动态 可 用 货物 移动 显示 规则 LAl 

更 新 控制 

参考 称 动 类 型 WM 101 驳 考 移动 类 型 过 几 更 改 

站 与 LIFO/FIFO 有 关 参考 移动 类 型 过 几 更 改 

内 部 控制 〈 直 可 变 ) 

价值 忠 I 口 没有 价值 字 串 

数量 字 串 MFOB 回 需要 库存 地 点 

检验 批 来 源 转移 /ev. 序列 号 PNS1 


图 6-4 查看 货物 移动 的 检验 (SPRO) 


SAP 的 移动 类 型 和 检验 类 型 来 源 的 对 应 关系 见 表 6-2。 
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表 6-2 质量 类 型 和 质量 检验 类 型 来 源 对 应 


物料 移动 类 型 SAP 物料 移动 类 型 解释 检验 类 型 源 检验 类 型 源 描述 

101 采购 订单 收 货 01 采购 订单 收 货 
101 生产 订单 收 货 04 从 生产 收 货 
101 库存 调拨 订单 收 货 08 库存 转移 
103 采购 订单 收 货 到 冻结 库存 01 收 货 

105 采购 订单 收 货 解除 冻结 库存 01 收 货 

131 重复 制造 收 货 04 从 生产 收 货 
201 成 本 中 心 发 货 02 发 货 

221 项 目 发 货 02 发 货 

251 销售 发 货 (无 销售 订单 ) 02 发 货 

261 订单 发 货 02 发 货 

261 订单 发 货 02 发 货 

281 网 络 发 货 02 发 货 

281 网 络 发 货 02 发 货 

291 科目 分 配 发 货 02 发 货 

301 一 步 到 位 的 工厂 到 工厂 的 转移 08 库存 转移 
303 分 两 步 的 工厂 到 工厂 的 转移 - 库存 转 出 02 发 货 

303 分 两 步 的 工厂 到 工厂 的 转移 - 库存 转 出 02 发 货 

305 分 两 步 的 工厂 到 工厂 的 转移 - 库存 转 人 05 其 他 收 货 
305 分 两 步 的 工厂 到 工厂 的 转移 - 库存 转 人 05 其 他 收 货 
309 从 材料 到 材料 的 库存 转移 〈 换 物料 号 ) 08 库存 转移 
311 一 步 到 位 的 库存 转移 08 库存 转移 
315 分 两 步 的 库存 转移 - 库存 转 人 08 库存 转移 
349 冻结 库存 的 转移 - 到 质量 检验 库存 08 库存 转移 
351 对 于 库存 调拨 单 发 货 (无 装运 单 ) 02 发 货 

411 特殊 的 库存 转让 给 自己 的 库存 ( 仅 适用 于 销售 订单 库存 ) 08 库存 转移 
413 转账 到 销售 订单 库存 08 库存 转移 
451 客户 退货 ( 无 装运 单 ) 06 客户 退货 
453 冻结 库存 转移 到 非 限制 使 用 库存 05 其 他 收 货 
457 冻结 库存 转移 到 质量 检验 库存 05 其 他 收 货 
501 必 货 到 非 限 制 使 用 库存 (无 采购 订单 ) 05 其 他 收 货 
503 货 到 质量 检验 库存 〈 无 采购 订单 ) 05 其 他 收 货 
521 必 货 到 非 限 制 使 用 库存 (无 生产 订单 ) 05 其 他 收 货 
523 必 货 到 质量 检验 库存 (无 生产 订单 ) 05 其 他 收 货 
531 从 生产 订单 中 进行 副产品 收 货 05 其 他 收 货 
561 库存 余额 的 初始 条 目 - 非 限制 使 用 库存 05 其 他 收 货 
563 库存 余额 的 初始 条 目 - 质量 检测 05 其 他 收 货 


126 


( 续 ) 


物料 移动 类 型 SAP 物料 移动 类 型 解释 检验 类 型 源 检验 类 型 源 描述 
581 从 网 络 进行 副产品 收 货 05 其 他 收 货 
601 交 货 单 发 货 交 付 02 发 货 
603 库存 调拨 订单 (装运 单 ) 额外 项 目的 发 货 02 发 货 
605 库存 调拨 订单 (装运 单 ) 额外 项 目的 收 货 02 其 他 收 货 
641 对 库存 调拨 订单 发 货 (装运 单 ) 02 发 货 
643 跨 公司 代码 的 库存 调拨 订单 的 发 货 02 发 货 
645 一 步 到 位 的 跨 公司 代码 的 库存 调拨 订单 的 发 货 (装运 单 ) 02 发 货 
647 一 步 到 位 的 库存 调拨 订单 发 货 (装运 单 ) 02 发 货 
651 客户 退货 (装运 单 ) 06 客户 退货 
653 客户 退货 到 非 限制 使 用 库存 ( 装运 单 ) 05 其 他 收 货 
655 客户 退货 到 质量 检验 库存 (装运 单 ) 05 其 他 收 货 
661 退货 到 供应 商 ( 装 运单) 02 发 货 
703 在 质 检 库 存 中 的 盘点 差异 (库存 管理 中 使 用 ) 05 其 他 收 货 


除了 移动 类 型 触发 的 检验 批 次 ， 发 货 的 几 个 重要 检验 类 型 不 是 和 移动 类 型 相 绑 定 来 触 
发 ， 是 和 送 货 单 〈Delivery Note) 的 类 型 相 绑 定 来 触发 的 。 当 送 货 单 分 配 批 次 时 ， 如 果 主 数 
据 激活 相应 的 检验 类 型 ， 对 应 的 检验 批 就 会 被 触发 : 

06 客户 退货 检验 

10 交 货 到 客户 (有 销售 订单 ) 的 检验 

11 交 货 到 客户 (无 销售 订单 ) 的 检验 

12 一 般 交 货 检验 ( 可 用 于 库存 调拨 ) 的 检验 

路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “建立 检验 批 ” 一 “在 发 运 中 检验 ” (Path: 
SPRO > Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Creation > Inspection at Shipping ) 。 


如 图 6-5 所 示 ， 设 定 分 配 检验 批 原件 到 交 货 类 型 。 


» 局 ” ”基本 设置 
» 国 ， ”后 勒 中 的 质量 管理 
» 局 ”质量 计划 
7 国 。 质量 检验 


7 国 建立 检验 批 

" 忆 多 维护 检验 类 型 
”对 他 维护 检验 批 来 源 并 分 配 检验 类 型 
" 忆 他 纵 护 编号 范围 

. =- E 定义 检验 类 型 默 伙 值 

" 民风 货物 移动 的 检验 和 
四 法 动 
"国电 审 造 订单 的 检验 1 

” 怠 。。 淹 让 部 处 理 检验 一 

* 国贸 在 发 运 中 检验 已 … ,活动 名 称 ee 

. 居 史 定义 工厂 维护 中 的 检验 | 只 扮 配 检验 批 原 件 到 交代 类 型 
， 避 检验 批 完成 w 分配 检 验 类 型 到 交 货 类 别 

» 局 状 芒 管理 


图 6-5 在 发 运 中 检验 (SPRO) 
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如 图 6-6 所 示 ， 设 定 交 货 类 型 “LF” 的 检验 类 型 来 源 为 10。 
如 图 6-7 所 示 ， 分 配 检 验 类 型 到 交 货 类 别 ， 设 定 检验 类 型 来 源 为 10， 则 激活 的 检验 类 
型 为 “10”。 


| 秦 改 祝 图 次 生活 贫 糯 型 (SD) - 益 肛 舱 光 阁 (QM): 各 监 
金 新 条 目 电 分 罗 


__|DvTy 来源 描述 回 
器 转 包 合同 的 交 贷 E 
轩 |s2 DFPS: 分 本 装运 = 
LD 外 向 交 货 分 散 
轩 10 外 向 交 贷 
LFKO 修正 交 货 
Lo hi 交 偶 无 引用 
Lp 来 自 硕 目的 交 货 
lr 06 退货 交 货 
NCR 退货 库存 传输 订单 CC 
党 和 1 各 或 六 图 区 许 闫 虱 栓 盈 美 腹 : 并 监 
Ne 补充 退货 配置 多 镶 目 圈 国 鹤 慑 匠 斩 
NL 补 货 交 货 
NLCC 公司 间 商 品 补 货 来 源 发 代目 录 。 “| 指 述 检验 类 型 短文 本 回 
| NR 退 贷 库 存 移 转 单 06 s 系列 06 从 用 户 返 回 检验 ~ 
RL 退货 (采购 定单 ) 国 丰 中 10 交 贷 开 咨 户 ( 含 订单 ) 的 检验 s 
RLL 向 供应 商 退 货 < 1 a 样本 1001 
srcL 申请 + 返回 ~ 11 11 交 货 开 客 户 (无 订单 ) 的 检验 
4， 41， 12 12 一 般 交 货 检验 
图 6-6 在 发 运 中 检验 (SPRO) 图 6-7 在 发 运 中 检验 (SPRO ) 


如 图 6-8 所 示 ， 检 查 外 向 交 货 单 的 类 型 为 “LF”， 如 果 该 交 货 单 的 物料 主 数据 
(MM03) QM 视图 中 激活 了 10 类 型 的 出 货 检 验 ， 则 将 产生 10 类 型 的 检验 批 。 


[页 录 府 次 80015183 显示 : 益 关 细 与 
兆 昨 而 | 耶 及 号 多 省 竖 命 陋 | 过 发 货 


[Seo | 
送 达 方 1268 Pat Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 


处 理 抹 配 【装载 上 全球 贸 易 [运输 外 贸 /关税 财政 处 理 2 系 统管 理 “伙伴 文本 


| 组 织 结 构 
外 部 交 货 | | 自由 使用 
装运 点 1000 
销售 组 织 3020 
销售 部 门 | 
一 区 交 货 类 型 (1) 86 找到 条 目 加 |% 
赁 下 编辑 限制 
创建 者 HAO a = EE 
各 国语 
交代 类 ”描述 
的 = ls 转 包 合同 的 交 货 “| 
交合 优先 权 2 LB2 “DFpS: 分 配 装运 > 
交 贷 冻结 wD 外 向 交代 分 散 
交 贷 类 型 LF 中 外 向 交代 
余 证 类 别 罚 LFKO 修正 交 货 


图 6-8 显示 交 货 单 类 型 (VLO3N) (一 ) 


如 图 6-9 所 示 , 该 “LF” 类 型 的 交 货 单 在 分 配 批 次 时 会 触发 产生 10 类 型 的 检验 批 。 
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观 | 录 应 区 你 80015183 明示: 艳情 细 己 
多 办 闸 | 耶 及 吕 候 兆 轨 命 耳 


项 目 10 [K |[< | [P| 项 目 类 别 TAN | 。 标准 项 目 
物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 


_2 类 理 物料 / 批 里 拆 分 扩 配 全球 贸 易 装载 和 装运 [外贸 /关税 【上 财政 处 理 “文本 “条件 


项 目 状 态 

拓 本 C | 已 全 部 抹 配 

WM 活动 不 需要 WMi 周 拓 定 单 

确认 C | 完全 确认 的 护 货 请 求 

包装 不 必 包 装 

发 贷 上 尚未 开始 

POD = Sr 采购 订单 作证 差 另 
开票 任 证 上 没 出 发 票 发 票 状态 点 相关 
质量 检验 

部 分 批量 0 


图 6-9 显示 交 货 单 类 型 (VLO3N) (二 ) 


6.2.2 检验 批 的 创建 和 修改 
前 面 介绍 了 检验 批 的 类 型 ， 下 面 用 一 个 实例 来 说 明 检 验 批 的 创建 、 修 改 、 记 录 、 决 策 等 


1. 业务 需求 

物料 ZFINC1003 在 工厂 MF01 移动 库 位 后 需要 进行 检验 ， 检 验 批 建立 后 需 将 库存 移动 至 
质量 检验 库存 ， 合 格 后 移 至 “ 非 限制 使 用 ”库存 。 

2. 业务 分 析 

使 用 事务 码 MB1B 对 物料 ZFINC1003 进行 库存 移动 操作 ， 根 据 主 数据 设 定 ， 将 创建 08 
类 型 “库存 转 储 检验 ”的 检验 批 。 

3. 后 端 配置 

采用 系统 默认 配置 。 

4. 前 端 操作 

主 数据 设置 ， 如 图 6-10 所 示 ， 设 定 物 料 ZFINC1003 在 工厂 MF01 下 的 质量 管理 视图 ， 
激活 08 类 型 的 检验 。 

主 数据 设置 ,如 图 6-11 所 示 ， 新 建 检 验 计 划 ， 在 计划 表 头 ， 设 定 新 检验 类 型 用 途 为 9， 
为 移动 库 位 时 的 物料 检验 使 用 ， 并 为 计划 添加 检验 特性 和 采样 过 程 。 

主 数据 设置 如 图 6-12 所 示 , 单 击 “物料 分 配 ” 按 钮 ,将 该 计划 分 配给 物料 
ZFINC1003， 工 厂 MF01。 

如 图 6-13 所 示 ， 查 看 物料 库存 ， 工 厂 MF01 在 多 个 库 位 存储 着 物料 ZFINC1003 ， 批 次 
为 0000100312 的 物料 ZFINC1003 在 库存 0001 有 30 ,000. 000 kg 处 于 “ 非 限制 使 用 ”状态 。 
目前 要 移 库 200 kg 到 0002 库 位 。 
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采购 订单 的 收 货 检 验 

来 自生 产 的 收 货 检 验 
库存 转 傅 检 验 

交 货 到 客户 ( 含 订单 ) 的 检验 


08 | 库存 转 储 检验 


检验 类 型 的 详细 信息 

本 过 到 检验 库存 采样 过 各 | 回 口 可 能 序列 

口 Hu 检验 口 100% 检验 平均 检验 期 [_ | 

站 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 |10 | 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 -， | 

了 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 多 许 的 店 品 % 
口 手工 采样 输入 控制 检验 批 | 对 于 每 个 物料 任 证 .| 
动态 修改 规则 | |] 口 单个 QM 订单 

自动 分 配 回 略 过 允许 质量 管理 订单 

四 检查 特征 口 自 动 使 用 决策 


图 6-10 激活 08 检验 类 型 (MM02) 


俘 或 郁 采 矿 部 户头 细 芳 
4 转念 { 亩 清单 ” 忆 物 料 人 醒 名 工序 


物料 ZFINC1003 1003 高 分 子 涂料 


医 :2 | 
组 [ZaP1002 | 

组 计数 器 EE |1003 高 分 子 涂 衬 -物料 检验 | ] 
中国 [mFo1| 口 长 文本 存在 

| 通用 数据 

丫 量 除 标记 

用 途 |9 “| 物料 检验 

状态 [4 | 下 达 的 《通用 ) 

计划 员 组 

计划 工作 中 心 | | 

CAPP 订单 门 

从 批 时 | ” | 到 tt 旺 [99, 999, 999 | fc] 
旧 任 务 清单 号 | | 


图 6-11 设 定 新 检验 类 型 用 途 为 9 (QP02) 


杉 或 秀 映 矿 部 :户头 细 依 
4 》 欧 吕 任务 清单 


区 物料 分 本 
组 上 51002 | 关键 B 期 ”|2015. 01. 01| 更 改编 号 = 


物料 ZFINC1003 
序列 0 


1003 高 分 子 涂料 


工序 概览 
工序 SOp 工作 中 心 “工厂 控 ..… 标准 训 
0010 NFO1_WH1 NFO1 QNO1 
I0020 NFO1 
lo030 NFO1 


物料 工厂 脑 述 | 供应 商 名 称 
ZFINC1003 JIFO1 上 oo3 高 分 子 涂料 


L003 高 分 子 涂料 -物料 检验 


4" 国 


人 说 


6-12 ”分配 计划 给 物料 (QP02) 
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讲 施 央 茹 : 其 基 游 尝 


| 
| 渤 择 
物料 |ZFINC1003 1003 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 品 
计量 单位 [kg | 基本 计 里 单位 


国外 | 园区 站 区 aa 
客户 端 /公司 代码 /工厂 / 存 倩 位置 / 批 次 / 特 … ， 非 限 制 使 用 质量 检验 预 留 的 


7 好 充 全 89,800.000 45,200.000 “12,000.000 
> 辆 1000 Stanley.H.Y Company 89,800.000 45,200.000 12,000.000 
~ 肢 MF01 上 海星 亿 制造 工厂 89,800.000 45,200.000 ”12,000.000 
> 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 89,800.000 45,000.000 “10,000.000 
* 本 0000000394 30,000.000 
* B28 0000000395 15,000.000 10,000.000 
* B&B 0000100310 19,800.000 
.机 0000100311 40,000.000 
.本 0000100312 
> 策 0002 成 品 库 位 200.000 
”B0000100310 100.000 
* 机 0000100311 100.000 
图 6-13 ”检查 库存 状态 (MMBE) (一 ) 


如 图 6-14 所 示 ， 使 用 事务 码 MB1B 对 物料 ZFINC1003 进行 库存 移动 操作 ， 移 动 类 型 为 
309 (物料 的 转 储 ) ， 根 据 主 数据 设 定 ， 将 创建 08 类 型 的 检验 批 。 


关 人 疼 效 : 你 办 你 玛 
骂 昌 口 苛 确 …。 各] 单 .。 到 采购 订单 … 


移动 类 型 [Ersesret 


收 货 工 三 JIFO1 | 接收 库存 地 ;; 0002 | 收 货物 料 ;; [ZFINC1003 
II 目 = Ee 
项 目 物料 数量 UnE 库 位 批 次 Re alaje 
1|ZFINC1003 |200 [ke Jloo0o1)0000100312| IMFO1| 
图 6-14 ”库存 移动 (MB1B) 


如 图 6-15 所 示 ， 系 统 将 建立 检验 批 80000000751 ， 类 型 为 “08 库存 转 储 检验 ”， 库 存 
位 置 为 0002。 数 量 为 200 kg。 


县 元 硼 加 秀 
乌 检 验 指 令 。” 入 库存 。” 留 信 约 历 史 ..，。 管 里 数据 .账户 分 醒 。 祥 物 料 任 证 … 


5 [E01| “上 海星 亿 制 造 工厂 

检验 批 180000000751 

物料 [2FINC1003 | 门 1003 高 分 子 涂料 图 加 
所 

检验 批 来 源 08 库存 传输 ~ 

检验 类 型 [08 | 。 库存 转 傅 检验 

系统 状态 EL CALC SFRG 用 户 杖 态 。 


批 起 源 的 数据 “4 检验 批 数量 。 |” 检验 说 明 “使 用 决策 “上 访问 分 本 的 数据 


| 数量 
检验 批 数 量 |200 kg 恤 物料 危 证 
实际 批量 Bo 下 
采样 大 小 2 kg io 
记 帐 200 Te 


图 6-15 查看 检验 批 (QA03) 
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如 图 6-16 所 示 ， 系 统 将 200 kg 的 物料 从 001 库 位 移动 到 002 库 位 ， 人 逻辑 上 从 “ 非 限制 
使 用 ”库存 ,移动 到 “质量 检验 ”库存 。 


夺 疗 各 上 监 : 其 式 洲 觉 

是 

选择 

物料 [ZEFINC1003 | 1003 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 品 


计量 单位 kg 基本 计量 单位 


_ 库 存 概览 


[区] 会 j1 吗 ] 晤 1J 入 a 示 明和 | 


客户 端 /公司 代码 /工厂 / 存 倩 位置/ 批 次 / 特 … 非 限 制 使 用 质量 检验 预 留 的 
7 电 充 全 89,600.000 45,400.000 12,000.000 
> 转 1000 stanley.H.Y Company 89,600.000 45,400.000 12,000.000 
~ 县 MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 89,600.000 45,400.000 12,000.000 
> 和希 0001 原料 /成 品 公用 库 位 89,600.000 45,000.000 10,000.000 
* 8 0000000394 30,000.000 
* B23 0000000395 15,000.000 10,000.000 
* 机 0000100310 19,800.000 
* B30000100311 40,000.000 
* 3 0000100312 29,800.000 
~ 国 0002 成 品 库 位 400.000 
* &3 0000100310 100.000 
* & 0000100311 100.000 
* B0000100312 
图 6-16 检查 库存 状态 (MMBE) (二 ) 


经 过 以 上 步 又， 检验 批 就 已 经 建立 了 ， 如 果 检验 批 建立 的 检验 数量 、 位 置 、 计 划 和 样本 
等 信息 有 误 ， 可 以 采用 以 下 步 又 进行 修改 ， 或 者 用 事务 码 MBST 取消 该 检验 批 的 物料 凭证 ， 
然后 再 重新 触发 检验 批 。 

如 图 6-17 所 示 ， 使 用 事务 码 QAC1 ， 可 以 修改 检验 批 的 实际 数量 ， 当 原 移动 库存 数量 
有 误 时 ， 可 以 用 该 事务 码 重新 输入 检验 数量 。 


蕉 正 下 雁 肛 散 只 肯 称 奈 订 过 
名 检验 指令 电 样 本 抽取 指令 ”Sr 任务 清单 。 6 使 用 决策 


0 JIF01 | 。 上 海星 亿 制 造 工厂 
检验 批 [80000000751 | 四 
物料 ZFINC1003 | | 1003 高 分 子 涂料 园 国 
批 次 0000100312| 10002| |[ér| 
检验 批 来 源 | 08 库存 传输 区 
检验 类 型 |og | 。 库存 转 傅 检 验 
系统 状态 REL CALC SPRA 用 户 状态 加 | 
改正 实际 的 数量 批 想 源 的 数据 [检验 批 数 旱 [检验 说 明 使 用 决策 访问 分 配 的 数据 _ 
| 实际 的 数量 修正 
实际 批量 200 检验 批 数 量 200 kg 
| 修正 的 数据 加 
实际 所 时 移动 原因 口 最 后 并 
凭证 日 期 12015. 01. 01 过 账 日 期 2015. 01. 01 
凭证 抬头 文本 | 从 QM 中 调整 过 账 


器 


6-17 输入 新 的 检验 数量 〈(QACI1 ) 
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如 图 6-18 所 示 ， 修 改 检验 批 的 实际 数量 后 ， 


其 所 对 应 的 “质量 检验 ”库存 变 为 150kg。 


选择 
物料 IZFINC1003 | 1003 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 品 
计 里 单位 lks | 基本 计时 单位 
库存 概览 
区 会] 而 ] 攻 由 | 痪 三 去 明细 ] 
客户 庙 / 公 司 代码 /工厂 / 存 倩 位置 / 批 次 /… 非 限制 使 用 质量 检验 预 留 的 
7 旭 充 全 89,650.000 45,350.000 ”12,000.000 
> 国 1000 Stanley.H.Y Company 89,650.000 45,350.000 12,000.000 
”了 gq MF01 上 海星 亿 制 造 工 厂 89,650.000 45,350.000 12,000.000 
> 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 89,650.000 45,000.000 ”10,000.000 
* 8&3 0000000394 30,000.000 
* B&B 0000000395 15,000.000 10,000.000 
* &3 0000100310 19,800.000 
* &3 0000100311 40,000.000 
* &3 0000100312 29,850.000 
7 国 0002 成 品 库 位 350.000 
* &3 0000100310 100.000 
* B30000100311 100.000 
"机 0000100312 150.000| 


图 


6-18 ”检查 库存 状态 (MMBE) 


如 图 6-19 所 示 ， 右 击 物 料 库 存 ， 查 看 物料 凭证 ， 可 以 看 到 有 50 kg 物料 退回 到 了 原来 


的 库 位 中 。 


和 著 祥 帮 证 六 尝 
KNK4 HI 倒 宇 加 | 总 写 | 隔 国 癌 | 加 浦 | 固 久 陆 


上 


物料 物料 描述 工厂 名 称 1 
库 位 HvT 8 物料 凭证 ”项 目 过 帐 日 期 Quantity in UnE EUn 


ZFINC1003 1003 高 分 子 涂料 JIF01 上 海星 亿 制 造 工厂 
0002 309 100000000 2 2015. 01. 01 200 kg 
0002 310 100000003 2 2015. 01. 01 50- kg 


器 


6-19 ”查看 物料 凭证 清单 ( MMBE) 


如 图 6-20 所 示 ,使 用 事务 码 QAC2， 可 以 修改 检验 批 的 库 位 ， 当 原 移动 库存 库 位 有 误 


时 ， 可 以 用 该 事务 码 重新 设 定 库 位 。 


寻 做 益 肝 散 肛 宣 (PintToPlnt,StorLoc to StorLoc) 


号 检验 指令 。” 晤 样 本 抽取 指令 ”Sr 任务 清单 。 人 ?使 用 决策 

i E01| ”上 海星 亿 制 造 工厂 

检验 批 |80000000751 | 

物料 | 王 INC1003 ”| [| 1003 高 分 子 涂料 

批 次 loo00100312| [0002 人] 

检验 批 来 源 08 库存 传输 = 

检验 类 型 08 |， 库存 转 储 检 验 
系统 杖 态 [REL CALG SPRG | 用 户 状态 


库存 转 情 上 批 起 源 的 数据 检验 批 数 里 检验 说 明 “使 用 决策 “上 访问 分 本 的 数据 


_ 转 移 过 帐 检验 批 库存 _ = a a a 
库存 的 工厂 Fo1| StLoc.ILotstock 0002| 
| 库存 转移 以 .基础 
库存 的 工厂 Fol| StLoc.ILotstock [ca 移动 原因 
凭证 日 期 2015. 01. 01| 过 账 日 其 2015. 01. 01 
凭证 抬头 文本 从 QM 中 调整 过 账 
图 6-20 输入 新 的 库存 地 点 (QAC2) 
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如 图 6-21 所 示 ， 修 改 检 验 批 的 库 位 后 ， 其 所 对 应 的 “质量 检验 ”库存 移动 到 了 0003 
库 位 。 


| 选择 

物料 ZFINC1003 ”| 1003 高 分 子 涂料 

物料 类 型 FERT 成 品 

计时 单位 kg 基本 计 里 单位 NI 
| 库存 概览 


区 j 全 | 硬 ] 长 11 图 a 未 明细 |] 


客户 庙 / 公 司 代码 /工厂 / 存 傅 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限制 使 用 质量 检验 预 留 的 
” 旭 充 全 | 89,650.000 45,350.000 12,000.000 
> 钱 1000 Stanley.H.Y Company | 89,650.000 45,350.000 12,000.000 
~ 胸 MF01 上 海星 亿 制造 工厂 89,650.000 45,350.000 12,000.000 
~ 畏 0001 原料 /成 品 公用 库 位 89,650.000 45,000.000 10,000.000 
， 机 0000000394 30,000.000 
* B&B 0000000395 15,000.000 10,000.000 
"机 0000100310 19,800.000 
* B30000100311 40,000.000 
* 机 0000100312 | 29,850.000 
~ 国 0002 成 品 库 位 | 200.000 
* B0000100310 100.000 
"机 0000100311 100.000 
"~ 国 0003 制造 用 材料 库 位 | 150.000 
* &3 0000100312 | 


6-21 查看 物料 库存 (MMBE) 


如 图 6-22 所 示 ， 使 用 事务 码 QAC3 ， 当 检验 批 还 未 经 检验 前 ， 可 以 修改 其 状态 到 
CRTD ， 使 得 检验 批 可 以 重新 进行 计划 分 配 和 样本 大 小 的 计算 ， 一 般 用 于 计划 修改 后 对 检验 
批 重 新 分 配 计 划 和 计算 样本 大 小 。 


疮 时 表 - 重 届 示 从 无 矿 划 
电 检 验 指令 。 马 样 本 抽取 指令 。 任务 清单 使 用 决策 


TE ,E01| ”上 海星 亿 制 造 工厂 
检验 批 80000000751 
物料 [2FINC1003 1003 高 分 子 涂料 贸 国 
批 次 0000100312| [0003| |&r| 
检验 批 来 源 08 库存 传输 = 
检验 类 型 |08 ”| 库存 转 久 检验 
系统 状态 IREL CALC SPR8 | 用 户 杖 态 ] 
批 起 源 的 数据 “ 粒 验 批 产 重 。 | 检验 说 明 使 用 决策 “访问 分 配 的 数据 
| 数量 
攀 8 批 数量 [20 | ks EE 
实际 批 里 mso | 回 检验 库存 口 6R 东 结 库存 
采样 大 小 |2 | kg 损坏 的 数量 ee 
记 幅 一 缺陷 旱 ors== = 


图 6-22 重 设 样本 (QAC3) 


如 图 6-23 所 示 ， 使 用 事务 码 QA02 ， 检 验 批 的 状态 为 CRTD 状态 ， 单 击 “ 任 务 清单 /说 
明 ” 按 钮 可 以 重新 分 配 计划 给 检验 批 。 
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葡 或 共有 器 谣 : 枪 败 矿 部 谍 索 
旦 检验 指令 ”号 样本 抽取 指令 ”状态 历史 ”修改 实际 的 数 里。 人心 物 料 凭证 ..， Sf 使 用 决策 


天 E01| 。 上 海星 亿 制 造 工厂 

检验 批 80000000751 | 
物料 [ZFINC1003 | | ]】 1003 高 分 子 涂料 图 
批 次 lo000100312| |0003| [gr 

检验 批 来 源 [08 库存 传输 ”| 

检验 类 型 08 库存 转 储 检验 

系统 状态 ICRTD|EASG SERO | 用 P 太 [ | 


来 源 /AU 检验 说明 上 样品 | 


| 说 明 选 择 (物料 说 明 , 任务 清单 ) ee 
物料 ‘ZFINC1003| 加 版 次 站 
关键 日 期 2015. 01.01 | 
3 DMFO1 用 途 [9 | 
a 任务 清单 /说 明 
| 分 配 的 规格 
物料 JzFINC1003 | 口 使 用 物料 说 明 的 检验 
组 |zoP1002 1003 高 分 子 涂料 -物料 检验 
组 计数 器 围 用 途 [9 “| 物料 检验 


图 6-23 重新 分 配 检 验 计划 和 计算 样本 大 小 (QA02) (一 ) 


如 图 6-24 所 示 ， 使 用 事务 码 QA02， 修 改 检 验 批 的 状态 为 CRTD， 单 击 “ 采 样 ” 按 钮 可 
以 重新 计算 样本 大 小 。 


葡 成 共有 器 诅 : 器 内 
包 袜 验 指 令 。 乌 样 本 抽取 指令 ”状态 历史 修改 实际 的 数量 ”发 物 料 优 证 ..， 使 用 决策 


3 局 [E01| ”上 海星 亿 制 造 工厂 
检验 批 80000000751 
物料 ZFINC1003 | | 1 1003 高 分 子 涂料 
批 次 Il0000100312| ”10003| 
检验 批 来 源 08 库存 传输 - 
检验 类 型 08 库存 转 情 检验 
系统 状态 PASG SPRA | 用 户 状态 | 
来 源 “检验 说 明 党 样品 | 
| 数量 
检验 批 数量 150 KG 容器 数 [ 
实际 批量 |150 
采样 大 小 1 ] ke 
图 采样 


图 6-24 重新 分 配 检验 计划 和 计算 样本 大 小 (QA02) (二 ) 
检验 批 系 统 状态 列表 见 表 6-3 ， 这 些 用 于 标示 检验 批 处 于 不 同 的 阶段 和 状态 。 


表 6-3 检验 批 系统 状态 列表 


状 态 说 明 说 明 
ARCH Lot archived 检验 批 存档 
SPCO Stock posting completed 已 完成 库存 过 账 
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状 态 说 ” 明 说 ” 明 
SPST Stock posting started 库存 过 账 开 始 
BASG Batch assigned 指定 的 批 处 理 
BRRQ Batch record required 需要 批 记录 
PRII Inspection instruction printed 检验 指导 说 明 已 经 打印 
PRSI Sample - drawing instr. printed 采样 过 程 已 经 打印 
RREC Results confirmed 结果 确认 
CRTD Created 创建 (但 尚未 赋予 计划 或 尚未 计算 出 样本 大 小 ) 
DEF Defects were recorded 有 缺陷 被 记录 
REL Released 释放 (已 经 赋予 计划 并 且 已 经 计算 出 样本 大 小 ) 
LTCA Lot cancelled 检验 批 被 取消 
LTIN Long -term inspection 长 期 检验 
CCTD Insp. characteristics created 检验 特征 被 创建 
CHCR Char. must be created 必须 创建 特征 
ICCO Inspection close completed 检验 关闭 完成 
LKD Lot locked 检验 被 锁定 
CALC Sample calculated 计算 样本 完成 
UD Usage decision has been made 已 经 完成 使 用 决定 
PREQ Plan/ specific. required 需要 设 定 检验 计划 /特性 Plan/specific. required 
PASG Plan/ specific. assigned 计划 /特性 被 分 配 
CROK Certificate receipt confirmed 确认 收 到 进货 质量 证 书 


6.3 结果 记录 


6.3.1 


SAP 提 伐 
(Operation) 的 、 用 于 检验 点 的 、 用 于 物理 样本 的 和 


检验 结果 的 记录 
t 了 对 各 种 类 型 的 检验 批 输入 结果 的 事务 码 ， 如 图 6-25 所 示 ， 有 用 于 工序 


7 向 质量 管理 


， 癌 质量 计划 
用 于 在 SD 中 交 货 检验 批 进行 结果 记录 (Results Re- 时 
cording) 的 事务 码 ， 但 实际 中 常用 的 是 QA32 查询 和 i 
编辑 检验 批 中 的 输入 结果 ， 或 者 使 用 QE01 和 QE51N 人 


事务 码 输入 。 


”四 QE71 - 对 检验 点 
中 QE73 - 对 主 文件 检验 特性 


检验 批 记录 结果 的 过 程 分 为 如 下 几 步 ; Rs 
， 加 用 于 物理 采 
1) 将 记录 结果 到 检验 批 ， 为 检测 主 特性 输入 检 pr 


验 值 。 


， 回 用 于 在 5D 中 交 贷 
”号 QE09 -单个 显示 
加 QGA3 -打印 


2) 评估 检验 值 是 否 接 受 ， 根 据 配置 可 以 手工 或 
自动 进行 评估 。 
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图 6-25 质量 检验 菜单 (SAP 菜单 ) 


3) 关闭 特性 检验 ， 表 明 检 验 完成 ， 根 据 配置 可 以 手工 或 自动 进行 关闭 。 

一 旦 检验 完成 ， 就 可 以 对 检验 批 进行 使 用 决策 记录 。 

如 图 6-26 所 示 ， 使 用 事务 码 MB1B 对 物料 ZFINC1003 进行 库存 移动 操作 ， 根 据 主 数据 
设 定 ， 将 创建 08 类 型 的 检验 批 。 


般 信 产 歼 : 集 史 好 理 

久 曼 口 各 矿 .， 到 J 单 ... 到 采购 订单 … 

移动 类 型 309 TF 商品 到 商品 转 情 Or 

收 化工 厂 ;; JIF01 | 接收 库存 地 ;; 0002 | 收 货物 料 ; ZINC1003 回 

项 目 

项 目 物料 数量 UnE 库 位 批 次 Re 工厂 

1'2ZFINC1003 100 kg 0001 0000100310 JIEO1 
2 JIFO1 


网 6-26 库存 移动 (MBIB) 


如 图 6-27 所 示 ， 使 用 事务 码 QA32 对 工厂 MF01 的 “检验 批 来 源 ” 为 08 的 检验 批 做 修 
改 性 查询 。 显 示 型 查询 可 以 使 用 事务 码 QA33 。 


益 器 谣 磊 凑 

> 我 的 缺 省 参数 

检验 批 选择 

选择 参数 文件 

批 里 建立 在 2014.12.18 到 2014. 12. 25 [多 
检验 开始 日 期 到 Ea 
检验 结束 到 Ea 
TF MFOL 到 5 

Le -一 pr 

检验 批 来 源 [oa 到 | 
物料 到 Ea 
批 次 到 四 
供应 商 _ 到 3 
制造 商 到 3 
客户 到 [号 | 
物料 分 类 分 类 选择 | 

最 大 命中 数量 100 

清单 设置 
选择 所 有 的 检验 批 
引 避 选择 无 用 途 决定 的 检验 批 
俊 选 择 县 有 使 用 决策 的 检验 批 

格式 1STANDARD 

参照 字段 监视 器 3 检验 批 处 理 的 程度 ~ 


图 6-27 检验 批 选择 (QA32) (一 ) 


如 图 6-28 所 示 ， 使 用 事务 码 QA32 对 工厂 MF01 的 “检验 批 来 源 ” 为 08 的 检验 批 做 修 

改 性 查询 ， 选 择 物 料 ZFINC1003 的 检验 批 记录 ， 单 击 “ 结 果 ” 按 钮 ， 如 果 检 验 批 处 于 可 编 

辑 状态 ， 可 以 对 任何 类 型 的 检验 批 进行 输入 。 如 果 该 检验 批 有 检验 点 ， 还 会 提示 选择 检验 点 
进行 检验 输入 。 

如 图 6-29 所 示 ， 输 入 检验 结果 的 界面 如 下 。 特 性 初始 状态 为 1 ( “必须 处 理 ”) ， 表 明 
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为 益 赔 谣 巷 或 用 辛 : 表 宇 盘 共 工作 游 党 
甸 国 | 慑 好 马 守 好 贸 中 贡生 仙 轩 上 星 上 最 | 2 使 肌 策 UD) 口 摧 抽 作 雇 了 乡 检 验 批 ” 旦 检 报告 。 吕 证 书 


忆 监生 .A 检验 批 “物料 J 批 数 星 ”BUn L.， 5S.， 开始 日 期 | 检验 结束 系统 状态 
BO 80000000654 ZFINC1002 MFO1 100 kg 0 5 2014.12.19 2014.12.19 REL CALC 

| WOO 80000000655 ZFINC1002 MFO1 100 kg 0 5 2014.12.19 2014.12.19 REL CALC 
四 | aco 80000000700 ZFINC1003 MFO1 100 kg 0 4 2014.12.25 2014.12.25 REL CALC SPRQ 


图 6-28 检验 批 选择 (QA32) (二 ) 


这 些 检验 值 是 必须 输入 检验 值 才 可 以 进行 评估 的 (但 未 经 输入 进行 强制 关闭 也 是 允许 的 )。 


并 灵 纤 娘 ZFINCIO03 0000100310: 适 除 各 监 
图 口 缺 点 .， 蕊 检 验方 法 ”如 控制 图 表皮 历史 程序 。” 妓 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 。 Sf 估价 参数 ..。 ”全 检 验 点 


物料 元 INC1003 jee] 园 | 1003 高 分 子 涂料 批 次 [0000100310 
检验 批 [so000000700 | 加 | 
操作 /活动 00101 人 | 了 | 移 库 检验 工厂 MFOl 


和 的 汇总 的 上 标识 符 


图 匠 性 | 图 | [3[ 会 | 名 鸭 辐 | 辆 | 网 | 名 | 多 ”省 |][ 更 Sg 细 $6... | 

接受 拒 几 状态 | 和 3 特性 的 短文 本 。 说 明 检验 。 检验 的 评估 缺陷 分 类 。 属性 检验 描述 特 .… 
| 口 | 口 h ”国人 信 量 70.. 100% rl ~ ~ [| 
lOIOk 拉 人 地 强度 1.8..3.0 1 ~ M [wl 
| 口 口 1 kkta 证 不 合格 单元 的 数量 L > ~ [网 |] 
(OD Ol smit 不 合格 单元 的 数量 。 1 二 ~ [ 凶 | 
DOIOWN 酸碱度 pH 7.8 1 - - [wl 


图 6-29 输入 检验 值 (QA32) 


如 图 6-30 所 示 ， 输 入 检验 值 后 ， 如 果 检 验 特性 没有 设 定 采 样 过程 ( Sampling Proce- 
dure) ， 则 会 触发 手工 评 佑 特性 检验 值 (QA32) 事务 。 


项 |, 妇 灵 续 贯 ZFINWCIO03 0000100310: 天 经 避 属 
师 口 热 点 .， 妃 检 方法” 右 控 制图 表皮 历史 程序 。” 妓 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 人 ?估价 参数 ..，。 ”及 检验 点 


物料 [ZETNC1003 ”rj 于 | 1003 高 分 了 涂料 批 次 [ooooioosliolsr] 
检验 批 |a0000000700 | 加 | 
操作 /活动 ” [0010| 人 | 。 移 库 检验 工厂 吓 0| 
站 

一 般 的 【 汇总 的 标识 符 _10 。 固体 含量 
| 加 匠 必 | 区 | [3 会 | 所 | 生 | 办 | | 四 | 网 | 名 加。 强 | 。 || 更 多 细节 

接受 拒 收 状态 。 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 ”检验 的 单 值 结果 
国 ODIODOE 固体 合 量 70 .. 100 % 1 1 困 

加 | 器 上 拉 作 强度 1.8 .. 3.0 1 [到 
| 口 口 1 不 活水 性 测 壕 不 合格 单元 的 数 里 1 加 

口 口 1 2hxmmlt 不 合格 单元 的 数量 1 [名 | 

Oot 酸碱度 pH .8 1 医 

[本 办 的] 
图 6-30 手工 评估 特性 检验 值 (QA32) (一 ) 


如 图 6-31 所 示 ， 输 入 检验 值 后 ， 如 果 检 验 特性 没有 设 定 采 样 过 程 ， 系 统 会 手工 评估 是 
否 接受 检验 结果 ， 该 检验 特性 的 状态 变 为 “5”， 即 “处 理 完成 ”。 

如 图 6-32 所 示 ， 输 入 检验 值 后 ， 所 有 特性 都 进行 了 评 佑 ， 特 性 的 状态 会 转 为 “5”， 这 
表明 特性 已 经 被 关闭 ， 可 以 进行 使 用 决策 记录 。 
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并 遇 参 娘 ZFINC1003 0000100310: 适 玫 点 监 
图 口 扫 点 .， 国 检 验方 法 ”器 控 制图 夫 ”中 历 史 程 序 。 妓 运 行 值 (运行 图 ) ”图 结 果 历史 记录 。 "估价 参数 ..。 ” 候 检 验 点 


物料 ZFINC1O03 |@] 园 | 1003 高 分 子 涂料 批 次 J0000100310 
检验 批 30000000700 | 加 | 
操作 /活动 ” [0010][^ | | 。 移 库 检验 工厂 三 0| 


入 | 办 | | 目 | 鸭 | 留 | 国 强制 | | 更 多 细节 .… | 
接受 拒 收 状态。 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 ”检验 的 。 单 值 结 初始 值 评估 缺陷 分 类 | 
回 口 5 所 70 .. 100 % 1 I | 河 |=| 72.0 72.0 3 - 
口 口 1 拉 他 8 度 1.8..3.0 L [| 知 | a 
口 口 1 ”不 透水 性 现款 不 合格 单元 的 数量 1 [到 | : 
口 口 1 处 现 测 过 不 合格 单元 的 数量 1 | 加 | ” 
D D1 tpt 7..8 1 加 > 
图 6-31 手工 决定 特性 检验 值 (QA32) (二 ) 
gg | v14 国 | 全 人 @j 吕 同 肛 | 哲人 斩 坟 栓 | 于 团 | 命 区 


也 灵 乡 寻 ZFINC1003 0000100310: 送 花 局 览 
图 口 缺 点 ..， 国 检 验方 法 ”器 控 制图 表 靶 历 史 程序 ”如 运行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 。 他 估价 参数 ..， ”发 检 验 点 


下 Ee |&r| 加 | 1003 襄 分 了 涂料 批 次 [0000100810|G| 
检验 批 |80000000700 加 
操作 /活动 ” |0010 上 人 || 。 移 库 检 验 工矿 奈 0| 


三 策 的 册 / 汇 总 的 “上 标识 符 


加 区 砷 | 区 | 纪 |[ 会 | 多 | 国 车 | 国 圈 | 号 | 图 。 强 训 || 更 多 细节 .… | 
接受 拒 收 状态 。 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 “| 检验 的 。 单 值 | 结果 初始 值 评估 缺陷 分 类 
| 回 | 口 5 固体 含量 70 .… 100 % 1 1 [| 回 |=l 72.0 72.0 久 ¥¢ 
os5 拉 他 强度 Te 1 1 | 癌 | 引 200 Sa = 
国名 Ds 活水 性 测 不 合格 单元 的 数 里 性 | 于 | 时 0 0 克 区 
回 | 口 5 处 观测 不 合格 单元 的 数量 1 L | 宫 | 野 0 4 ~ 
辆 回 | 口 5 酸碱度 pH 7..8 1 1 | 河 || | 7.1 -1 4 > 


图 6-32 手工 评估 特性 检验 值 (QA32) (三 ) 


如 图 6-33 所 示 ， 对 于 已 经 处 理 完成 的 特性 ， 可 以 选择 解锁 ， 重 新 输入 值 ， 但 是 特性 不 

会 回 到 “1” 状 态 ， 而 是 回 到 “2” (处 理 的 ) 状态 ,表明 该 特性 曾经 被 输入 值 。 
检验 特性 的 状态 说 明 如 下 : 
0 ”可 被 处 理 
1 必须 处 理 
2 处 理 的 
3 评估 过 的 
4 跳 过 

5 处 理 完成 

6 

了 

9 

A 


给 子 系统 传送 特性 
固定 的 (不 能 被 处 理 ) 
冻结 估价 
控制 接收 特性 时 的 需求 特性 
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B 控制 特性 被 拒绝 时 的 需求 特性 


珊 ,| 记录 绕 身 ZFINC1003 0000100310: 适 洽 点 监 
图 口 摧 点 .， 国 检 验方 法 。 跨 控 制图 表 。 响 历 史 程序 。” 妖 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 Gy 个 价 参数 .入 检 验 点 


物料 区 51003 ”|r| 辐 | 1003 高 分 了 涂料 批 次 0000100810 er] 
检验 批 [soo00000700 | 加 | 
操作 /活动 。 |0010| ^ | 。 移 库 检验 IE EO 


(一 需 的 汇总 的 _【 标识 符 


国 划 图 属 A] 芭 划 图 加 古国 区 |][ ga | 

“接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 旺 文本 检验 检验 的 单 值 结果 初始 值 评估 缺 辽 分 类 属性 。 “| 权 述 特 … 
同 口 5 固 仁 仿 量 70..100% 1 中 加 ED 72.0 VY - - [多 ] 

中 | 回 口 5 拉 fbs8 度 1.8..3.0 1 h 加 EE 2 VY ~ ~ [| 

| 回 口 5 到 强 kk 性 惠 过 不 合格 单元 的 数量 1 上 回 E 0 这 攻 ~ [ww] 
回 口 5 处 现 测 还 不 合格 单元 的 数量 1 上 kal 0 4 三 3 [网 

| 口 口 > wot 7..8 1 1 回 . .1 ~ ~ [wl 


图 6-33 解锁 特性 (QA32) 


如 图 6-34 所 示 ， 在 属性 列 ， 可 以 输入 属性 信息 ， 表 明 特 性 的 检验 属性 作为 附加 信息 。 
如 在 “结果 ” 列 输入 “ <7.2”， 表 明 检 验 值 小 于 或 等 于 7.2，SAP 会 将 输入 值 自动 分 解 为 值 
和 属性 ， 并 将 属性 “ < 小 于 或 等 于 ”分 配 到 属性 列 。 要 查看 SAP 支持 的 属性 ， 可 以 选中 属 
性 列 然 后 按 (F4〉 快捷 键 查询 。 


妇 灵 对 轩 ZFINC1003 0000100310: 适 阴 慌 上 监 
图 口 蕉 点 .。 国 检 验方 法 跨 控 制图 志 。 响 历 史 程序 路 运行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 yp 估价 参数 .入 检验 点 


物料 ZFINC1003 | 画 | 1003 高 分 了 涂料 me i 
检验 批 80000000700 | 回 | 
操作 /活动 ” |0010| ^ | 了 | 。 移 库 检验 I fl 


二 般 的 | 汇总 的 _“ 标识 符 


图 | 忆 轰 | 民 | [| 会 | 操 [ 入 | 过 | | 四 | 网 | 名 名 。 漠 || 更 Sg 细 .| 
_ 接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 | 检验 检验 的 单 值 结果 初始 值 评估 属性 
团 口 5 固体 含量 70 .. 100 % I 1 | 河 |=| 72.0 72.0 4 
Os 拉 亿 8 度 1.8 ..3.0 1 上 | 阿 || =| 2.00 2 4 4 
| 回 口 5 不 泛 水 性 测 壕 不 合格 单元 的 数 里 1 1 wap 0 胡 > 
| 回 口 5 ha 二 不 合格 单元 的 数量 1 1 | 导 | 黑 0 0 V 4 
册 | 口 口 2 tpH pa 1 1 区 二 二 到) 7.2 [CFF |- 


图 6-34 输入 特性 的 属性 (QA32) 
如 图 6-35 所 示 ， 可 以 将 计划 外 的 特性 添加 至 检验 批 中 ， 进 行 检验 。 


并 灵 绎 冉 ZFINC1003 0000100310: 送 肉 嵌 监 
图 口 所 点 .， 基 检 验方 去 ”如 控制 图 表 “上 历史 程序 ”如 运 行 值 (运行 图 ) 


物料 [2FINC1003 |&rj 思 | 1003 高 分 子 涂料 
检验 批 |80000000700 加 
操作 /活动 ” |0010| 人 | 。 移 库 检验 


一 般 的 汇总 的 标识 符 


接受 招收 本. 检验 特性 的 短文 


| 回 口 5 固 盯 全 量 
国 | 名 加 5 拉 介 强度 
| 回 口 5 不 透水 性 下 
| | 回 口 5 Sha 这 
图 口 口 2 本 这 oH 


图 6-35 添加 新 属性 到 检验 批 (QA32) 
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如 图 6-36 所 示 ， 新 添加 的 特性 只 会 出 现在 本 检验 批 中 。 


证 灵 红 锡 ZFINC1003 0000100310: 状 隆 点 监 
图 口 扫 点 .， 国 检 验方 法 ”如 控制 图 表 ” 跑 历 史 程序 ”如 运行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 6 估价 参数 .入 检验 点 


要 图 国 必 Eee， 开交 Jaaoaiooaiolg 
检验 批 |80000000700 | 加 | 
操作 /活动 ”|0010| 全 | | 。 移 库 检验 工厂 古 0] 


三 般 的 上 汇总 的 《标识 符 | 


区划 | 区 | [2] 区 加 靖 | 国 畏 | 室 图 || 更 ga# |] 

加 | 接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 初始 值 评估 . 
团 口 5 固体 含量 70 .. 100 % 1 | 阿 | | =| 72.0 72.0 A 
团 口 5 拉 他 8 度 1.8 .. 3.0 1 1 | 加 | =| 2.00 2 4 
加 口 5 不 透水 性 不 合格 单元 的 数量 1 1 bale: 0 4 

| 回 口 5 sant 不 合格 单元 的 数 里 。 1 1 ale: 0 i 
口 口 2 酸 城 度 pH 7..8 1 | 徊 | 《7.2 7 : 
回 口 5 见 E COLOR 1 1 | 加 | 车 1 红色 ”1 红色 Y 


器 


6-36 ”输入 特性 的 属性 (QA32) 


如 图 6-37 所 示 ， 可 以 强制 关闭 和 强制 接受 检验 特性 。 


证 灵 乡 喝 ZFINC1003 0000100310: 关 散 点 鉴 
师 口 央 点 .， 国 检 验方 法 ”如 控制 图 表 ” 跑 历 史 程序 ”如 运行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 。 ?信和 价 参数 ..， ”及 检验 点 


物料 EE |@] 园 | :1003 高 分 了 涂料 批 次 [0000100310]g] 
检验 批 |80000000700 | 加 | 
操作 /活动 ” [0010| 人 | 。 移 库 检验 工厂 噶 01| 


一 般 的 汇总 的 标识 符 _| 


ED El SE ees 动 | st | 
接受 拒 收 状态 评估 检验 特性 的 短文 本 说 明 人 检验 的 单 值 结果 初始 值 
eal 固体 含量 70 .. 100 % 1 1 | 阿 | | =| 72.0 72.0 
园 | 口 5 久 ” 拉 他 强度 天 :主攻 下 1 1 | 阿 | | =| 2.00 2 
团 口 5 ”多 不 透水 性 测 寺 不 合格 单元 的 数量 。 1 1 | 隔 | 画 0 0 
加 口 5 es sh 过 不 合格 单元 的 数 里 1 上 [了 回 | 塘 0 0 
口 |ID 2 酸碱度 pH 7..8 1 1 | 河 ]| < > 
ONO 新 色 COLOR 1 1 攻 1 红色 吕 T 色 
图 6-37 ”特性 评估 和 强制 关闭 属性 (QA32 ) 


如 


图 6-38 所 示 ， 单 击 状态 ， 按 (F4〉 快 捷 键 ， 可 以 查看 记录 状态 列表 。 
图 6-39 所 示 ， 如 果 选 用 单 值 输入 ， 选 择 特性 ， 单 击 “ 特 性 详细 信息 ”按钮 ， 可 以 查 


看 和 输入 详细 记录 。( 详细 设 定 参见 第 4 章 ) 


如 
如 


图 6-40 所 示 ， 在 特性 的 详细 输入 界面 输入 检验 值 。 
图 6-41 所 示 ， 如 果 特 性 在 计划 中 配置 了 采样 过 程 ， 输 入 结果 后 系统 自动 将 采用 采样 


过 程 进 行 评估 。 
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| 到 巡 团 各 ZFINC1003 0000100310: 适 洽 局 览 


图 口 缺点 .| 国 检 验方 法 妖 控 制图 表 。 咒 历 史 程序 ”如 运行 值 (运行 图 ) 


物料 [ZFINC1003 
检验 批 [80000000700 
操作 /活动 0010|~ | 


NS] 
口 口 


回回 | 
口 口 口 | 


名 | 口 
器 I 口 器 


到 


(2) 11 找 开 目 


| 


国生 的 国 | 回 匡 轴 


” 短文 本 
可 被 处 理 

必须 处 理 

处 理 的 

评估 过 的 

跳 过 

处 理 被 完成 

给 子 系统 传送 特性 

固定 的 《不 能 被 处 理 ) 

冻结 估价 

控制 接收 特性 时 的 需求 特性 

控制 特性 被 拒绝 时 的 需求 特性 


6-38 ”特性 属性 的 状态 (QA32) 


苔 了 训 如 乡 员 ZFINC1003 0000100311: 辩 陛 发 攻 


辆 口 扫 点 ..， 国 检 验方 法 ”器 控 制图 表 。 咒 历史 程序 ”如 运 行 值 (运行 图 ) 

物料 ZFINC1003 [Ge] 国 | 1003 高 分 子 涂料 批 次 

检验 批 |80000000701 | 加 | 

操作 /活动 ”|0010| 人 ^ ‖ | 。” 移 库 检验 工厂 MEo1 


汇总 的 单位 将 被 检验 标识 符 | 


国 结果 历史 记录 。 他人 告 价 参 


[0000100311 


图 | 图 
国 .| 国 | 
图 1 
[与 1 
NE 


仁 齐 


| 接受 招收 状 . 检验 特性 的 短文 本 。 说 明 


固体 含量 70 .. 100 % 

拉 俐 强度 3 

玉 委 水 性 测 | 过 不 合格 单元 的 数量 
处 现 测 过 不 合格 单元 的 数量 
酸碱度 pH .8 


验 检验 的 


， 


医 


可 


柯 | 摧 


图 6-39 ”特性 的 详细 输入 界面 (QA32) (一 ) 


| 识 录 戏 守 ZFINC1003 0000100311: 送 队 尝 莹 


灸 区 六 重 国 导 口 热点 … 


上 跑 历 史 程 序 。” 妓 运 行 值 (运行 图 ) 


国 结果 历史 记录 。 6 估价 参数 .… 


更 多 细节 .… 
单 值 结果 


物料 1003 | 色 加 | 1003 高 分 了 涂料 氟 次 0000100311 
特性 0010] 50| K | 4 | ji 全 | | 酸碱度 pH 
状态 2 处 理 的 了 ji 
属性 |ResDatOrgn ”| 
附加 信息 | 8 从. 
| 本: 男 定 的 检验 范围 否 “计量 值 初始 值 评估 缺陷 分 类 | 属性 
检验 2 0 kG i 7 M2 ‘A 
| | V9 :5 4 
上 限 8 四 
下 限 


图 6-40 ”特性 的 详细 输入 界面 (QA32) (二 ) 


[可] 让 如 绕 壬 ZFINC1003 0000100311: 适 隆 点 此 
加 口 热点 ..， 基 检 验方 法 ”县 控 制图 表 车 历史 程序 ” 叙 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 。 ef 舍 价 参数 


物料 ZFINC1003 |@] 贺 | 1003 高 分 子 涂料 批 次 0000100311 Gr 
检验 批 la0000000701 | 加 | 
操作 /活动 ” |0010| 人 | 并 | ” 移 库 检验 工厂 DEFoll 


_ A 一般 的 汇总 的 单位 将 被 检验 “上 标识 符 


辐 区 国 国民 [2] 铬 图 国 | 国 图 轩 国 |[ ”St | 
_ 接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 评估 检验 的 单 值 结果 
| 口 口 1 国体 含量 70 .. 100 % 1 区 
| 口 口 1 拉 他 晶 度 1.8 .. 3.0 1 | 品 | 
| 口 ” 口 1 不 透水 性 测 过 不 合格 单元 的 数量 2 四 | 

| 口 口 1 和 hg 二 不 合格 单元 的 数量 2 | 加 | 

回 口 5 酸碱度 pH 本 2 w 2 | 加 |g 76 


图 6-41 特性 评估 (QA32) 


对 于 有 检验 点 的 检验 批 的 输入 ， 可 以 在 检验 批 计划 工序 下 创建 多 个 检验 点 ， 每 一 个 检验 
点 都 会 包含 该 操作 工序 里 的 检验 特性 ， 检 验 点 下 的 所 有 特性 都 检验 完成 后 ， 需 要 对 检验 点 进 
行 评 佑 ， 确 定 该 检验 点 是 否 通 过 检验 。 

如 图 6-42 所 示 ， 进 入 检验 计划 头 数据 ， 对 检验 计划 修改 检验 点 类 型 ， 设 定 为 “200”， 
即 “ 实 际 样本 的 检验 点 ”。 


物料 ZFINC1004 1003 高 分 子 涂料 -100kg 装 
| 任务 清单 
组 [65 
组 计数 器 到 上 寺 1003 高 分 子 涂料 -100kg 装 
了 DMFOl 口 长 文本 存在 


通用 数据 

站 ] 肿 除 标记 

用 途 15 “| 货物 接收 
状态 [4 | 下 达 的 《通用 ) 
计划 员 组 | 

计划 工作 中 心 
CAPP 订单 
从 批量 

旧 任 务 清单 号 


到 批量 99, 999, 999 pe 


动态 修改 /检验 点 的 参数 
检验 点 

样本 抽取 过 程 

动态 修改 级 ~- 
动态 修改 规则 


200| 实际 样本 的 检验 点 


图 6-42 修改 检验 批 检验 点 类 型 (QP02) 


如 图 6-43 所 示 ， 进 入 检验 计划 工序 的 头 数据 ， 将 检验 计划 工序 的 “检验 点 完成 ”修改 
为 “3 基于 检查 点 定义 自动 评估 " ， 则 检验 点 进行 检验 输入 后 会 自动 进行 评估 。 
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更 成 益 器 六 前: 工 态 央 六 


4 电 国 工作 中 心 


末期 区 名 呵呵 


价格 单位 


人 入 任务 清 单 ”入 检验 特性 ”入 生产 资源 /工具 


大戏 


成 本 要 素 
货币 


| 单 值 和 汇总 结果 (默认 视图 ) 


| 质量 管理 : 检查 点 
检验 点 完成 


|3 基于 检查 点 定义 自动 评估 


到 


6-43 ”修改 检验 批 检验 点 类 型 (QP02) 


如 图 6-44 所 示 ， 检 验 批 结果 记录 ， 按 工厂 、 检 验 批 来源 、 物 料 查 询 。 


了 

久 国 名 四 jj 国 我 的 屿 省 参数 

8 批 选 择 

口 量 齐 吕 人 2 物理 采样 CO 设备 /功能 位 置 “KO 检验 批 编号 
检验 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 
= TE eol 到 ”| | 

检验 批 来 源 区 到 
物料 INC1004 加 到 
批 次 | | 到 
供应 商 1 到 
制造 商 | 到 


图 6-44 检验 批 结果 记录 (QES1N) (一 ) 


如 图 6-45 所 示 ， 双 击 左 侧 检验 批 工序 0010 下 的 “进一步 检验 ”， 来 创建 检验 点 ， 然 后 
在 右 侧 定义 新 检验 点 的 样本 名 称 。 


苍蝇 语 
[名 | 所 ] 会 | 阅 | 旬 | |] 苛 | 检验 批 40000000750 ”1003 高 分 子 涂料 -100kg 装 
操作 /活动 0010 
检验 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 
” 宪 特性 过 滤器 所 有 特性 ; 检验 点 
”R40000000750 - ZFINC1004 - 0000000392 - 60003365 | - i 和 
~ 昌 0010 区 加 Pi 
7 风 | O 进一步 检验 
.人 压 9 0010 固体 含量 
“会 9 0020 拉 人 8 度 区 分 本 的 检验 点 ] 


"入 9 0030 不 透水 性 出 试 


' 莹 2 0040 外 观测 斌 
， 饼 2 0050 酸碱度 pH 


图 6-45 


检验 批 结果 记录 (QESIN) (二 ) 


如 图 6-46 所 示 ， 新 建 样 本 ， 输 入 样本 数量 并 保存 ， 系 统 会 建立 检验 批 检验 点 。 
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40000000750 


0010 


图 6-46 检验 批 结果 记录 (QE51N) (三 ) 
如 图 6-47 所 示 ， 新 建 样本 “200000502”， 输 入 特性 结果 。 


珊 | 妇 灵 乡 贸 ZFINWCIOO4 000001: 辩 经 属 营 
图 口 缺点 ..， 国 检 验方 法 。 妖 控 制图 表 ”有 历 史 程序 。 右 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 上 入 样本 .…， 人 舍 价 参数 ..， ”发 检 验 点 


蕊 | 会 则 四 物料 还 INC100d4 [ 甸 ] 国 | 1003 高 分 子 涂料 -100KG 装 批 次 |0000000392 
县 检验 批 [40000000750 | 加 | 
_ 检验 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 | 操作 /活动 [0010 工厂 MFOl 
” 畦 特性 过 滤器 所 有 特性 ; 用 样品 | 采样 200000502 加 图 
2 爸 40000000750 - ZFINC1004 - 0000000392 - 6000: 订单 60005565 
了 0010 
7 风 隔 采样 200000502 的 汇总 的 “ 标 避 符 | 
“ 禾 9 0010 固体 含量 
‘Sooo EEYENEN Ol [一 芝 交 - 
人 接受 拒 收 状 . 检 特性 的 短文 本 。 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 _ 初 权 值 
”从 9 0050 酸碱度 pH 口 口 1 固 盯 全 量 70.…100 % 1 区 
7 兢 O 进一步 检验 口 | 口 1 拉 亿 2 谍 1.8 .. 3.0 1 医 
“篇 9 0010 固体 含量 口 口 1 五 和 kt 这 不 合格 单元 的 数量 1 [本 
l 全 人 0020 拉 全 蝇 度 口 口 1 hmmit 不 合格 单元 的 数 里 。 1 [加 | 
“会 9 0030 不 到 水 性 测 江 酸碱度 D 区 
“ 付 2 0040 让 观测 过 es : [a 
， 仇 9_0050 酸碱度 pH 


图 6-47 检验 批 结果 记录 (QE51N) (四 ) 


如 图 6-48 所 示 ， 输 入 特性 结果 后 ， 所 有 特性 都 评估 通过 ， 单 击 检 验 批 保存 ， 新 建 样本 
“200000502” 会 自动 进行 评估 ， 通 过 的 标识 是 “绿色 方形 ”。 


| 侨 壬 忆 录 工作 六 党 


EGRIE3CSIESERIETCEERIL 


检验 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 

” 思 特性 过 滤器 所 有 特性 ; 

~ 嘿 40000000750 -ZFINC1004 - 0000000392 - 60003365 
~ 虽 0010 


> 克 | 口 采样 200000502 


“给 口 0010 固体 含量 
营口 0020 拉 伸 强度 
”营口 0030 不 透水 性 测试 
”营口 0040 外 观测 斌 
”或 口 0050 酸碱度 pH 

， 是 | O 进一步 检验 


图 6-48 检验 批 结 果 记 录 (QE51N) (五 ) 
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如 图 6-49 所 示 ， 输 入 特性 结果 后 ， 可 以 重复 操作 继续 创建 新 的 检验 点 。 


| ED 回 医 狗 | 检验 批 40000000750 ”1003 高 分 子 涂料 -100K6 装 
操作 /活动 0010 


检验 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 


” 畦 特性 过 滤器 所 有 特性 ; 检验 点 
> (E40000000750 - ZFINC1004 - 0000000392 - 60003365 I 1 回 ] 
> 昌 0010 EE 


> 是 | 口 采样 200000502 
" 徐 口 0010 固体 含量 
” 鲸 口 0020 拉 伸 强 度 区 分 本 的 检验 点 
”营口 0030 不 透水 性 出 斌 
” 莹 口 0040 外 观测 试 
”营口 0050 酸碱度 pH 

， 是 | O 进一步 检验 


6-49 ”检验 批 结 果 记 录 (QE5S1IN) (六 ) 


| 


如 图 6-50 所 示 ， 同 样 可 以 在 检验 批 工 序 0010 下 新 建 检 验 点 样本 “200000503”， 然 后 
再 为 新 的 检验 点 输入 检验 值 。 


珊 并 灵 续 贯 ZFINWCTOO4 000002: 天 经 避 殴 
峡 口 缺点 国 检 验方 法 群 控 制图 夫 肢 历 史 程序 ”如 运行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 仿 样 本 ..。 6 估价 参数 ..…。 ”名 检验 点 
看 | 有 全 图 上 人 量 1 加 | 物料 元 INC1004 [&] 辐 | 1003 高 分 子 涂料 -100KG 装 。 。 批 次 [566000000552|o] 
检验 批 40000000750 | 
ee 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 操作 /活动 0010| 工厂 顾 丁 
” 证 特性 过 滤器 所 有 特性 ; 9 3 
(中 40000000750 - ZFINC1004 - 0000000392 - 60003365 a ee 2 图 
~ 昌 0010 
~ 叶 口 采样 200000502 A 一般 的 | 汇总 的 标识 符 
“ 仿 口 0010 固体 含量 
:oo EB] SA men | 
.人 口 0040 让 观测 这。 接受 扯皮 状 . 检验 特性 的 短文 本 。 ”|n.… 说 明 结果 评估 检验。 检验 的 单 值 初始 值 
， 会 口 0050 酸碱度 pH | 回 口 5 固体 信 量 70..100% =| 77.0 1 1 加 j77 
~ 哆 口 采样 200000503 | 回 口 5 拉 他 8 度 1.8 .. 3.0 三 | 2.40 1 L | 加 |2.4 
“ 禾 口 0010 固体 含量 | 回 口 5 不 话 水 性 测 壕 不 合格 单元 的 数量 加 0 vl 1 回 J 
伙 口 0020 拉 侧 度 | 回 口 5 yn 这 不 合格 单元 的 数量 加 1 wh 1 加 
ee 妆 口 5 柄 成 这 oH 7..8 |77 v1 L 梧 芭 
清 al 
， 徐 口 0050 酸碱度 pH 
”网 9 进一步 检验 
“ 蕉 9 0010 固体 含量 
“全 9 0020 拉 伸 强 度 
"全 @ 0030 不 透水 性 贡 江 
“全 9 0040 外 观测 开 
， 徐 9 0050 酸碱度 pH 


图 6-50 ”检验 批 结果 记录 (QE51N) (七 ) 


6. 3.2 缺陷 记录 


当 一 个 检验 批 完成 检验 后 ， 用 户 可 以 记录 检验 结果 的 特征 值 或 检验 缺陷 。 缺 陷 是 质量 未 
满足 与 预期 或 规定 用 途 有 关 的 要 求 。 

用 户 可 以 预定 义 缺 陷 代 码 目 录用 于 记录 缺陷 。 

缺陷 记录 ( Defect Recording) 可 以 用 于 质量 控制 ， 可 以 帮助 企业 提高 质量 、 优 化 流程 、 
降低 成 本 及 提高 生产 力 。 

缺陷 记录 的 主要 用 途 如 下 : 

1) 用 于 生产 复杂 产品 或 系统 (例如 电子 设备 、 汽 车 和 工业 机 械 ) 等 ， 在 这 些 领域 中 ， 
只 有 在 缺陷 被 局 限 在 小 范围 内 或 者 被 完全 消除 ， 才 有 可 能 有 稳定 的 产品 质量 水 平 。 缺 陷 的 评 
价 数据 包括 缺陷 的 总 数 、 缺 陷 类 型 、 缺 陷 因 素 、 严 重 程度 等 。 
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2) 在 一 般 制 造 和 重复 制造 的 产品 中 ， 可 以 同时 记录 特性 值 和 缺陷 描述 。 

缺陷 可 以 在 3 个 层次 建立 ， 即 检验 批 层次 、 工 序 操作 层次 及 检验 特性 层次 。 但 如 果 检 验 
批 有 检验 点 或 物理 样本 ，SAP 要 求 在 检验 点 或 者 样本 基础 上 建立 缺陷 ， 不 再 允许 在 检验 批 层 
次 创建 缺陷 。 

记录 缺陷 后 ， 可 以 分 析 缺 陷 及 其 原因 ， 确 定 如 何 消除 该 缺陷， 并 防止 其 再 次 发 生 。 缺 陷 
记录 可 以 通过 以 下 方式 创建 : 

1) 记录 过 程 中 自动 创建 缺陷 记录 ( 需 设 置 检验 特性 控制 标识 ， 详 见 第 4 章 的 缺陷 记录 
控制 标识 符 ) 。 

2) 手动 创建 缺陷 记录 。 

一 旦 一 个 缺陷 记录 被 创建 ， 它 可 以 作为 一 个 质量 通知 ( Quality Notification ) 保存 在 系统 
中 。 质 量 通知 是 系统 支持 的 消息 管理 系统 的 通知 ， 可 以 用 来 处 理 不 同类 型 的 质量 问题 或 服务 
问题 。 

一 个 缺陷 记录 可 能 下 面 列 出 的 所 有 或 部 分 信息 : 

e 缺陷 类 型 。 

。 缺陷 位 置 。 

。 缺陷 原因 。 

e 采取 纠正 措施 。 

。 缺陷 估 值 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 缺 陷 记 录 的 形成 过 程 。 

1. 业务 需求 

为 检验 批 80000000701 记录 检验 批 层次 、 工 序 操作 层次 以 及 检验 特性 层次 这 3 个 层级 的 
缺陷 。 

2. 业务 分 析 

略 。 
3. 后 端 配置 

采用 系统 默认 设 定 。 

4. 前 端 操作 

如 图 6-51 ~ 图 6-53 所 示 ， 在 输入 结果 界面 单 击 “ 缺 陷 ” 按 钮 ， 为 检验 批 记录 检验 批 
层级 的 缺陷 (也 可 以 在 QA32 的 检验 批 查询 列表 中 选择 检验 批 创建 缺陷 ) 。 


琴 录 绕 器 : 帮 效 看 涯 
哈 旦 结果 打印 输出 。 口 使 用 决策 “| 检验 批 旅 实际 数 里 。”! 约 样 品 


检验 批 | | 口 1003 高 分 了 涂料 
工序 0010| ” 移 库 检验 工作 中 心 
5 JEol 
特性 过 源 器 工 全 部 特性 ~- 
管理 数据 
检验 员 HAO 检验 的 开始 时 间 2015. 01. 05| |13:05:55 


图 6-51 记录 检验 批 层级 的 缺陷 (QE01) (一 ) 
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区 分 醒 层 次 


图 6-52 


孝昌 郁 失 未 入 惰 此 : 棚 性 目 
1 通知 单 ” 少 通 知 单 ” 品 缺 陷 


物料 
检验 批 
| 说 明 
报表 类 型 
类 别 参 数 文 件 


记录 检验 批 层级 的 缺陷 (QE01) (二 ) 


» OF-100 ec 


» OTT=PRIN 
» OLEHUQ-01 
» OMEAS-DEY 
» OO NONITOR 


项 目 概览 
“项目 代码 组 


» OPC 

» 口 PH-300 

+ 回 i=S0 

+ 器 且 SU2 

» OAME 

» OO oN 

» OO QM-MECH 

”全 QIIDEFECT 质量 缺陷 分 类 
”上 口 D001 障 指标 高 于 规定 
* 口 p002 陶 指标 长 于 规定 
”上 [yiD003] 陶 指标 未 达到 目标 值 
" 》 口 D004 陶 其 他 问题 


图 6-53 


如 图 6-54 和 图 6-55 所 示 ， 在 输入 结果 总 览 界 面 单 击 “ 缺 点 ” 


记录 检验 批 层级 的 缺陷 (QE01) (三 ) 


缺陷 。 
妇 灵 续 轩 ZFINC1003 0000100311: 适 除 点 览 
中 图 国 检 验方 法 。 路 控 制图 表 。 哆 历史 程序 。 妓 运行 值 运行 图 ) 国 结果 历史 记录 。 /估价 参数 .。。 入 检验 点 
物料 [ZINC1003 [sx 加 | 1003 高 分 子 涂料 批 次 [0000100311 
检验 批 |80000000701 | 加 
操作 /活动 |0010| 人 | | 。 ，, 移 库 检验 工厂 WFO1 


[el 

| 接受 招收 状 . 检验 特性 的 短文 本 初始 值 评估 热 陷 分 : 
| 辆 口 回 5 国 仁 仿 量 70 .. 100 % 1 1 | 器 | =| 60.0 60 X 02 主 
| 贺 口 口 1 拉 他 8 度 1.8..3.0 1 加 

| 口 口 1 Askinit 不 合格 单元 的 数量 2 al 

恒 昌 口 1 shanmit 不 合格 单元 的 数量 2 [加 

| 国 口 口 2 WinoH .8 2 2 [图 jg 7.6 


图 6-54 ”记录 工序 层级 的 缺陷 (QE01) (一 ) 
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按钮 ， 输 入 工序 层级 的 


并 灵 绎 针 ZFINCITO0O3 0000100311: 适 甫 点 上 鉴 
员 辆 向 热点 ..， 蕊 检验 方 靶 ”如 控 制图 表皮 历 史 程 序 ” 余 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 6 估价 参数 .上 入 检验 点 


物料 开 工序 的 缺陷 总 上 
检验 批 | 操作 /活动 |0010| 移 库 检验 
操作 /活动 | 说 明 | 
报表 类 型 00000010| 抽 陷 类 型 和 缺陷 编号 (汇总) 
类 别 参数 文件 iQM0000001 | 质量 通知 的 目录 配置 文件 
项 目 概览 
代码 组 代码 “缺陷 类 型 | 台数 _ 缺 陷 分 类 SY “者 陷 库 位 
QMDEFECT D002 指标 低 于 规定 | .02 主要 缺 . ~ 口 


=| 门 
MANE| 


图 6-55 记录 工序 层级 的 缺陷 (QE01) (二 ) 


如 图 6-56 和 图 6-57 所 示 ， 在 输入 结果 总 览 界面 ， 单 击 特性 的 “特性 缺陷 ” 列 中 的 
“创建 ”按钮 ， 输 入 特性 层级 的 缺陷 。 


项 | 记录 绕 各 ZFINC1003 0000100311: 辩 耻 斌 蓝 
图 口 沪 点.， 国 检 验方 法 跨 控 制图 表 鞠 历 史 程 序 。 妓 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 人 估价 参数 .入 检验 点 


物料 [于 TH01003 ”|&?] 加 | 1003 高 分 了 涂料 所 次 [oo00100317 Gn] 
检验 批 [80000000701 | 加 | 
操作 /活动 ” [0010| 人 || 。 移 库 检验 工厂 三 0 


三 航 的 汇总 的 /单位 将 被 检验 “标识 符 | 


图 | 忆 @| 区 | 名 [会 | 名 国 博 | | 图 | 网] 名 | 曲 。 强 || 更 8# | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 评估 ”检验 的 单 值 结果 初始 值 特性 缺陷 _ 执 陷 分 类 
是 口 同 5 固体 含量 70 .. 100 % 1 X 1 | 加 |=l6o0 60 人口 “bz 主要 缺陷 & 
| 口 口 1 拉 人 进度 B30 1 [加 | | 
| 口 口 1 天 klt 证 不 合格 单元 的 数量 2 回 lr 
口 | 口上 外观 测 入 不 合格 单元 的 数 重 2 贺 ER | 
着 日 口 2 酸碱度 pH 7..8 2 2 [加 |]g 7.6 Ll 


层级 的 缺陷 (QE01) (一 ) 


图 6-56 ”记录 特 履 


PT 


蕊 特性 的 缺陷 总 ' 
特性 10 “| 固体 含量 
说 明 
报表 类 型 00000010| 缺陷 类 型 和 缺陷 编号 (汇总 ) 
类 别 | 参数 文件 |QM0000001 | 质量 通知 的 目录 配置 文件 
项 目 概览 
项目 | 代码 组 _ 代 码 执 陷 类 型 缺陷 数 执 陷 分 类 5Y 缺陷 库 位 
”| ”SER 各 02 指标 佐 于 规定 02 主要 缺 - 了 | 口 
= 口 


图 6-57 记录 特性 层级 的 缺陷 (QE01) (二 ) 


如 图 6-58 和 图 6-59 所 示 ， 显 示 检 验 批 的 缺陷 列表 。 
下 面 再 用 一 个 实例 来 说 明 缺 陷 目 录 的 定义 。 缺 陷 目录 是 预定 义 的 结构 ， 用 于 为 缺陷 分 
类 ， 以 便 输入 。 
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县 元 郁 肛 毅 
呈 检 验 指 令 ”及 库存 。” 留 修 改 历史 ..。。 管理 数据 ..。 账户 分 配 ”发 物 料 任 证 … 


TE “ 研 51| 上海 时 fi 造 工矿 

检验 批 Il80000000701 | 

物料 [ZFINC1003 | [| 1003 高 分 子 涂料 欧 国 
批 次 lo000100311| |0002| [gr 

检验 批 来 源 [08 库存 传输 | - | 

检验 类 型 lo8 | 。 库存 转 傅 检验 

系统 状态 [INSP DEF SPRA | 用 户 状态 | 


批 起 源 的 数据 检验 批 于 里 /检验 说 明 2 使 用 夹 渍 访问 分 本 的 数据 | 


使 用 决策 aa RE 

评估 代码 | 没有 评估 ”| [和 

UD 代码 | | | 用 途 决 策 仍 然 未 做 ! = 
质量 记分 号 ] 显示 使 用 决策 
后 续 操 作 | 


图 6-58 显示 检验 批 使 用 决策 (QA03) 


宇 示 贷 且 淆 英 : 锋 诅 辟 监 
人 通知 单 。 人 检验 批 ”有 缺陷 的 数量 ..…， 管理 数据 ..…， 卿 更 改 历史 记录 .… 


检验 所 [B0000000707 | 图 
物料 [zhINC1003 | 1003 高 分 子 涂料 园 国 
批 次 lo000100311| [0002| 
系统 拟态 i DER ERA IRmA 丰 | 
检验 结束 日 期 |2014. 12. 25 | 各) 检验 特性 被 拒绝 J 


ZC 揪 陷 〖 特征 “上 检验 批 库存 


质量 通知 单 号 中 识 陷 数 3 

项目” 代码 组 击 陷 类 型 缺陷 数 文本 问题 代码 明细 质量 通知 “序列 号 特性 
1QMDEFECT D0O03 1 指标 未 达到 目标 值 国 | -图 0 
2QMDEFECT DO02 1 指标 低 于 规定 国 | 辆 0 
3QMDEFECT DO02 1 指标 低 于 规定 国 二 三 图 10 


图 6-59 显示 检验 批 的 3 个 缺陷 (QA03) 


1. 业务 需求 
为 物料 ZFINC1003 、 工 厂 MF01 建立 缺陷 说 明 目 录 ， 当 工厂 的 一 些 特性 创建 缺陷 时 ， 可 
以 从 选择 集中 选择 。 
2. 业务 分 析 
咯 。 
3. 后 端 配置 
路 径 : SPRO “质量 通 知 ” 一 “质量 通知 创建 ”各 守 半 民生 
一 “通知 内 容 ” 一 “管理 目录 ”一 “定义 目录 (SPRO 后 创举 / 傍 改 
> Quality Management > Quality Notifications > Notification 


Creation > Notification Content > Maintain Catalogs > Define 卫 a 日 ,缺陷 类 型 
代码 组 QNDEFECT | ,质量 缺陷 分 类 
Catalogs ) 。 
如 图 6-60 所 示 ， 创 建 目录 类 型 为 “9”。 图 6-60 ”创建 缺陷 目录 (QS41) 
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如 图 6-61 所 示 ， 创 建 目 录 的 代码 、 代 码 短文 本 以 及 缺陷 分 类 。 


谷 或 闹 轩 ' 优 存 碟 阁 
多 新 多 目 欧 从 上 县 斩 慑 只 交 式 表单 区 长 文本 叶 
目录 日 摧 陷 类 弄 
代码 组 QIDEFECT| 质量 缺 隐 分 类 
代码 
代码 代码 的 短文 本 缺陷 分 类 代码 的 … 用 户 标 … 创建 者 
|D001 指标 高 于 规定 02 主要 缺 . | 罗 | 回 HA0 
D002 指标 低 于 规定 02 主要 缺 . vx[ 区】 回 了 ao 
D003 指标 未 达到 目标 值 .04 次 要 缺 . ”| 区 | 回 Hao 
Jpoo4 其 他 问题 04 次 要 缺 -_ v[ 罗 | 回 Ho 
DD005 出 厂 检验 包装 问 是 02 主要 缺 .v| 多 | 口 
D006 生产 中 检验 包装 问题 02 主要 缺 . vx[ 多 」 口 


图 6-61 创建 缺陷 目录 (QS41) 


如 图 6-62 所 示 ， 创 建 目录 在 工厂 MF01 下 的 选择 集 (选择 集 是 目录 的 一 个 子 集 ) 。 


编 短 兢 天 倚 : 才 藻 硬汉 
6 2 创建 /修改 
目录 9| 者 陷 类 型 
于 站 JIFol | 上 海星 亿 制造 工厂 
选择 集 NFO1DEFC| ,上 海星 亿 制 造 工厂 缺陷 集合 | 


图 6-62 ”创建 缺陷 选择 集 (一 ) (QS51) 


如 图 6-63 所 示 ， 创 建 目 录 在 工厂 MF01 下 的 选择 集 ， 选 择 目 录 中 的 某 些 代码 为 MF01 
工厂 使 用 。 


匡 成 禄 图 "北大 和 集 信 沼 "“ 并 监 
移 新 的 条 目 便 鹤 居 罗 匠 轩 长 文本 分 类 只 代 现 组 ”选择 集 


对 话 结构 [目录 辣 摧 隐 类 型 
了 器 选 抒 的 组 站 E01| 上 海星 亿 制 造 工 厂 
”全 选择 集 代码 选择 集 E01DEFC| 上 海星 亿 制 造 工 厂 缺陷 集合 
选择 集 代 码 
_ ”代码 组 代码 ”代码 的 短文 本 代 … 摧 陷 分 类 1 
QNDEFECT D001 指标 高 于 规定 02 主要 缺陷 上 
| “QDEFECT D002 指标 居于 规定 02 主要 缺陷 & 7 
| “QMDEFECT D003 指标 未 达到 目标 什 04 次 要 缺陷 & ~ 
“QMDEFECT D004 其 他 问题 04 次 要 缺陷 & ~ 


图 6-63 创建 缺陷 选择 集 (二 ) (QS51) 


4. 前 端 操 作 
如 图 6-64 所 示 ， 可 以 维护 检验 计划 ， 为 特性 0010 选择 目录 MFO1DEFC。 
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艾 成 益 冉 坟 剖 : 与 如 
4 》 区 好 主 检验 特性 “控制 标识 符 | 外 相关 特性 说 明 


物料 ZFINC1003 1003 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 1 
操作 /活动 0010| 腕 库 术 验 ] 
1 3 ] 
特性 10 | 感 细 本 | [四 | 
数量 特性 下 限 /上 限 容 差 〉， 缺 陷 , 汇总 记录 , 所 需 特 性 , 固定 范围 
一 般 数 据 上 定 里 数据 _AM 目 录 “采样 
| 目录 a 
目录 类 型 s cersset 工厂 代码 组 或 选择 设置 排序 文本 
| 
[9 两 陷 类 型 回 PEFOl1DEFC| [MF01| | 例 ] 上 海星 亿 制 造 工厂 缺 陷 集 合 
[] 口中 
[] - EN 下 
[] 口 | 


6-64 ”为 特性 添加 缺陷 目录 (QP02) 
如 图 6-65 所 示 ， 在 维护 好 计划 后 ， 创 建新 的 检验 批 ， 在 记录 结果 界面 创建 特性 缺陷 。 


[到 了 记录 堵 加 ZFINC1003 0000000371: 图 几 点 改 
是 图 口 扩 点 .。 国 检 验方 法。 器 控 制图 表 。 响 历 史 程序 。” 鼠 运行 值 ( 返 行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 。 tr 估价 参数 名 


a Cs 刀 | 国 | 1003 襄 分 了 涂料 所 次 [0000000371 [7] 
检验 批 80000000704 | 加 | 
操作 /活动 ” [0010| 人 | 。 移 库 检 验 工厂 E01| 


汇 剖 的 单位 将 被 检验 [标识 符 


贸 | 区 @| 区 | [多 [会 | 芝 | 名 | 叫 | | 国 | 辐 | 鲁 | 名 强制 
接受 招收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 | 
和 口 门 1 固体 含量 70 .. 100 % 1 
口 | 口 1 科 他 如 度 1.8..3.0 1 
| | 口 ， 口 1 不 透水 性 还 不 合格 单元 的 数量 2 
| 口 口 1 smmlt 不 合格 单元 的 数 旦 2 
| | 口 口 1 酸碱度 pH 7..8 2 


图 6-65 手工 记录 特性 缺陷 (QE01) 
如 图 6-66 所 示 ， 系 统 将 显示 选择 集 ， 用 户 可 以 从 选择 集中 选取 缺陷 分 类 。 


物料 ZEINC1O03 |@] 轩 | 1003 高 分 子 涂料 氟 次 [0000000371 

检验 批 [80000000704 | 加 | 

操作 /活动 0010| 人 | 。 移 库 检验 工厂 三 0 

区 特性 的 缺陷 总 览 :记录 

特性 10 “| 固体 合 量 

| 说 明 
报表 类 型 00000010 | 抽 陷 类 型 和 缺陷 编号 {汇总} 
类 别 参 数 文件 QM0000001 | 质量 通知 的 目录 配置 文件 


区 多 种 代码 选择 


代 碍 组 代码 | 关 了 类 型 | 口 缺 陷 类 型 部 了 类 型 
ma 7 口 项 01 上 海星 亿 制造 工厂 
7 品 人 亚 01DEFC 上 海星 亿 制 造 工 厂 缺陷 集合 
”7 名 QNDEFECT 质量 缺 辽 分 类 


* 了 [5001| 陶 指标 高 于 规定 
MD002 陶 指标 低 于 规定 
”上 回 D003 陶 指标 未 达到 目标 值 
， 口 D00d 了 其 他 问题 


你 


6-66 选择 特性 缺陷 (QA32) 
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6.3.3 ”质量 通知 的 建立 


题 ， 


建 。 


钮 ， 


知 ” 


质量 通知 (Quality Notification) 是 一 种 SAP 的 集成 工具 ， 用 于 记录 、 管 理 、 评 估 质 量 问 
包括 客户 投诉 、 供 应 商 缺 陷 管 理 、 内 部 质量 问题 等 。 

如 图 6-67 所 示 ， 在 SAP 默认 的 配置 中 ， 当 缺陷 记录 被 创建 时 ， 即 可 触发 质量 通知 的 创 
默认 的 SAP 通知 类 型 如 下 : 

e 客户 错误 通知 Customer error (Fl ) 。 

e 供应 商 错误 通知 Vendor error (F2 ) 。 

e 物料 错误 通知 Material error (F3 ) 。 

e 客户 投诉 通知 Customer complaint (Q1 ) 。 

e 对 供应 商 的 投诉 通知 Complaints against vendor (Q2 ) 。 

e 内 部 问题 通知 Internal problem notification (Q3 ) 。 

除了 系统 默认 的 类 型 ， 用 户 也 可 以 建立 新 的 通知 类 型 。 


| 输入 质量 检验 结果 
| 结果 记录 缺陷 记录 
| 定性 特性 | 定量 特性 | 质量 通知 管理 


图 6-67 质量 检验 结果 记录 分 类 


下 面 用 一 个 实例 来 说 明 质 量 通知 的 建立 过 程 。 

1. 业务 需求 

为 检验 批 80000000704 记录 检验 特性 的 缺陷 ， 同 时 触发 质量 通知 。 

2. 业务 分 析 

略 。 

3. 后 端 配置 

采用 系统 默认 设 定 。 

4. 前 端 操作 

如 图 6-68 所 示 ， 在 输入 结果 总 览 界面 ， 单 击 特性 的 “特性 缺陷 ” 列 中 的 “创建 ” 按 
输入 特性 层级 的 缺陷 。 

如 图 6-69 所 示 ， 从 选择 集中 选择 特性 缺陷 。 

如 图 6-70 所 示 ， 单 击 “处 理 通知 ”按钮 ， 可 以 进入 质量 通知 管理 界面 。 单 击 “ 激 活 通 
按钮 ， 可 以 对 质量 通知 进行 释放 (Release) 。 
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项 妇 灵 乡 娘 ZFINCIO03 0000000371: 适 除 点 监 
吓 图 口 捧 点 .。 国 检 验方 法 。 中 控制 图 卖 。 用 历史 程序 ”如 运行 值 (运行 图 ) ， 国 结果 历史 记录 。 估价 参数 .、” 避 闪 


物料 [ZFINC1003 ]@] 园 | 1003 高 分 子 涂料 批 次 10000000371 
检验 批 [a0000000704 | 回 | 
操作 /活动 |0010| 全 | | 。 移 库 检验 工厂 哑 01| 


2 一般 的 | 汇总 的 单位 将 被 检验 [标识 符 


单 值 结果 ， 特 .., 初 蛤 值 | 
口 回 5 固体 仿 里 70 .. 100 % 1 L [Es sl Gj J 
口 口 1 拉 他 度 1.8..3.0 1 [加 | [| 
口 口 1 了 kt 这 不 合格 单元 的 数量 。 。 2 加 [DO] 
口 口 1 Shaa 这 不 合格 单元 的 数量 2 [加 | [DO] 
| | DO 口 1 rioH 7..8 2 0 加 [DJ 
图 6-68 输入 检验 值 ， 选 择 特性 缺陷 ( QE01) 


区 特性 的 缺陷 总 览 :记录 
区 多 种 代码 选择 


~ 口 缺 陷 类 型 api 型 
报表 类 型 7 口 ]01 上 海星 亿 制 造 工 厂 
类 别 移 数 文件 7 加] 下 01DEFC 上 海星 亿 制造 工厂 缺陷 集合 
”全 | QNDEFECT 质量 缺陷 分 类 


” 口 0001 陶 指标 高 于 规定 
”四 0002 陶 指标 低 于 规定 

”上 [多 5003| 陶 指标 未 达到 目标 值 
" 门 p004 陶 其 他 问题 


国 颈 


代码 组 。 代码 揪 辽 类 型 


EBESEEESERE 


| 
外国 [L in 单 | 通知 单 | 区 缺陷 ][%] | 


图 6-69 ”选择 特性 缺陷 (QE01) (一 ) 


SEEEE 
口罩 


SEEE 


0 


| 
YL a | 和 单 | 品 8 [| | 


图 6-70 ”选择 特性 缺陷 (QE01) (二 ) 
如 图 6-71 所 示 ， 系 统 将 打开 缺陷 对 应 的 质量 通知 管理 界面 ， 可 以 看 到 类 型 为 “F3” 即 


“与 物料 有 关 的 错误 ”， 有 两 个 缺陷 记录 在 同一 个 通知 单 的 不 同 项 目 里 (该 界面 也 可 以 用 
QM02 进入 ， 通知 号 码 为 374) 。 
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本 成语 彻 : 与 物 尖 育 光 谋 链 总 
访 久 应 | 峡 凶 对 得 ” 品 通知 单 ” 癌 订单 | 留 操作 日 志 任 证 流 ”| 锰 任 务 


通知 音 len [F3| 与 物 村 有 关 的 湛 吴 | | 
状态 INOPR OSTS | 茵 | FEL | [ 哆 
描述 | ] [加 | 

参考 对 象 上 主题 上 附加 任务 此 作业 


原因 [任务 上 作业 | 


号 ”代码 组 缺 ..。 缺陷 库 位 代码 组 ” 缺 ..， | 缺陷 类 型 文本 
1 QMDEFECT D002 指标 低 于 规定 
2 QMDEFECT D003 指标 未 达到 目标 值 


图 6-71 通知 单 维 护 ， 缺 陷 记 录 (QA32/QM02) (一 ) 


如 图 6-72 所 示 ， 在 质量 通知 中 ， 可 以 创建 不 同 的 任务 ， 分 配给 不 同人 员 处 理 。 


去 | 他 奸 证 知 : 与 物 禄 痛 光 赃 链 效 
局 只 应 | 图 国 允 品 通知 单 。 癌 订单 | 句 操 作 日志 ” 品 角 下 刘 | 国人 


通知 单 W00000000003| |F3]| 与 物料 有 关 的 错误 动作 框 
状态 [osNO osTS | 功 | IIT | 闵 “ 国 方 综 故 据 库 
撕 述 [ ，” 侈 创建 内 部 附注 
，” 口 创 娃 质量 通知 
参考 对 象 上 主题 上 附加 上 项 目 .项 昌 人 fl | . 鲍 重 轩 质 量 织 别 
“ 国 严格 质量 级 别 
号 “| 代码 组 ”| 任 ..，| 任 务 代码 文本 | 任务 文本 。 “| 任 .… 状 态 用户 状态 。 “任务 处 理 器 | 有 责任 的 _ 清 单 名 称 证 加 外- 上 
1 QIrsSs ”0004 生产 时 修正 区 |jrsos INIT WU 负责 的 用 户 ~Haol ]jo < 区 
六 站 只 -| || : Rn 


mm 刀 主 的 而 白 ”一 


图 6-72 通知 单 维护 ， 缺 陷 记录 (QA32/QM02) (二 ) 


如 图 6-73 所 示 ， 在 质量 通知 中 ， 可 以 用 右 侧 的 动作 框 ( Action Box) 中 预定 义 的 动作 
执行 操作 ， 这 些 动作 框 里 面 的 动作 可 以 通过 配置 新 建 和 开发 新 功能 。 下 面 使 用 标准 的 SAP 
邮件 发 送 一 个 SAP 内 部 邮件 。 


动作 杠 

” 国 | 方案 数据 库 

” 饮 创建 内 部 附注 
_ 指 述 | Se [ ”中 创建 质 旦 通知 
ko 创 津 人 ” 国 重 置 质 里 级 别 
KU 协调 者 (用 户 ) > a 
国 sae EF 

” 口 请 求 偏离 规格 


伙伴 功能 。 “| 措 述 


| 


6-73 ”通知 单 维护 ， 缺 陷 记 录 (QA32/QM02) (三 ) 
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如 图 6-74 所 示 ， 为 邮件 输入 注释 。 


艾 成 丈 任 : 六 总 语言 ZH 
全 哆 如 成 插入 行 格式 化 页 号 


ce oe de a ,es ee ,ee 
本 ‘This is a test notification to Hao for information. 
,请 于 该 工作 日 内 处 理 该 问题 .| | 
图 6-74 通知 单 维护 (QA32/QM02) (一 ) 


如 图 6-75 所 示 ， 为 邮件 输入 正文 和 收 件 人 。 


滔 此 八 烧 
Els 


标题 : ‘Stellungnahme 通知 单 000000000374 
| 接收 A 注释 


四国 图 四 四 加 国 圆 


nm | 


通知 单 000000000374 
This is a test notification to Hao for information. 请 于 该 工作 日 内 处 理 该 问题 . 


二 收 件 人 【 传输 选项 
区 | 碍 | 区] 党 | 党 | [ 昌 |] 
| 收 件 人 _ 收 件 人 类 型 吧 图 入 选 … 国 
-年 已 -CNNIC 
| IODIODODIO 
图 | 


6-75 ”通知 单 维护 (QA32/QM02) (二 ) 


如 图 6-76 所 示 ， 在 SAP 工作 台中 ， 对 应 的 收 件 人 即 可 看 到 一 封 关 于 该 通知 单 的 邮件 。 


HAO WW 阁 工 话 记 
罗 新 件 。” 山 查找 文件 夫 ”出 查 找 文档 ” 罗 约 会 日 万 。” 欧 发 送 列表 
了 有 工作 位 置 : HAO 


EAD ua ea ea 
”区 收 件 箱 
“向 未 读 作证 0 文档 4 
:可 文档 4 邮 | 类.| 标 是 | 界 .| 作者 搞 风 的 日 期 “ 
上 工作 流 0 问 尼 Stelungnahme 通知 单 000000000374 HAO 2015.01.06 
3 贺 过 基 条 目 0 向 民生 新作 上 HAO 2014.11.22 
国生 和 9 向 她 更 新 终止 HAG 2014.11.22 
站 止 角 未 | 新 终 .11. 
ER 图 尼 更 新 终止 HAO 2014.11.22 
+ 喝 重 提交 
+， 喉 私 人 文件 夹 
， (入 共享 文件 夫 
+ 喉 文 件 来 属于 


Stellungnahme 通知 单 000000000374 
”办 垃圾 箱 
”可 共享 垃圾 箱 | 


| This is a test notification to Hao for information. 请 于 该 工作 日 内 处 理 该 间 题 . 


6-76 ”收取 SAP 工作 台 邮 件 (SBWP) 
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如 图 6-77 所 示 ， 用 户 可 以 使 用 事务 码 QM02 对 该 通知 进行 修改 ， 为 通知 单 里 面 的 各 项 
任务 信息 更 新 状态 、 记 录 处 理 信 息 等 。 


更 成 证 彻 : 与 物 尖 育 光 谋 血 次 
广 信 应 | 图 国 对 象 ” 品 通 知 单 ” 癌 订 单 | 留 操 人 日志 乳 任 下 流 | 国务 


通知 音 374 区 3| 与 物料 有 关 的 错误 
状态 [NOPR OSTS | 加 | RE | 罗 ] 
描述 | | 


参考 对 象 “主题 [附加 “项 目 性 务 作业 


号 ”代码 组 任 ..。 任务 代码 文本 任务 文本 任 .… 状 Geir 
|2 QI-G2 ”0031 响应 国医 | 尝 居 态 缚 的 居 

大 QI-G2 ”0031 响应 [ 艾 |rd 只 1 TWIT 初始 化 任务 
1 ”QI-S1 ”0003 生产 时 修正 [加 | 诸 | 名 02 REL 批准 处 理 


) 03 LKD ”冻结 处 理 
口 04 C&ANC 任务 取消 


| 无 状态 编号 的 状态 


1414» 


(EEE 


图 6-77 更 改 通知 的 任务 状态 ( QM02) 


质量 通知 也 可 以 不 在 检验 批 中 随 缺 陷 创 建 ， 而 是 使 用 事务 码 QM01 直接 创建 ， 使 用 事务 
QM02 进行 修改 ， 使 用 事务 码 QM03 查看 。 


6.4 使 用 决策 


使 用 决策 (Usage Decision) 是 用 来 指定 一 个 检验 批 次 是 被 接受 还 是 被 拒绝 的 操作 。 如 
图 6-78 所 示 ， 使 用 决策 包括 以 下 功能 。 


图 6-78 ”使 用 决策 的 功能 顺序 


1) 当 检 验 结果 记录 后 ， 检 验 批 即 可 记录 使 用 决策 来 完成 检验 。 通 过 配置 ， 根 据 使 用 决 

策 ， 系 统 可 以 自行 移动 对 应 的 库存 (如 从 检验 库存 移动 到 非 限制 使 用 库存 ) 
2) 系统 可 以 根据 使 用 决策 为 物料 进行 评分 ， 也 可 以 为 物料 /供应 商 、 物 料 / 工 厂 或 者 物 
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料 / 客 户 进行 评分 。 

3) 系统 可 以 根据 使 用 决策 更 新 质量 水 平 ， 根 据 检 验 批 层次 动态 修改 规则 的 设 定 确定 下 
一 阶段 的 检验 严格 度 。 

4) 如 果 有 需要 ， 在 检验 批 做 完 质 量 使 用 决策 后 ， 可 以 进行 后 续 过 程 的 定义 ， 如 发 送 电 
子 邮件 、 和 触发 接口 程序 等 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 使 用 决策 的 设 定 和 使 用 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 生产 物料 ZFINC1004， 生 产 收 货 到 库存 里 会 产生 04 类 型 的 检验 批 ， 要 求 为 
该 类 型 的 检验 批 设 定 使 用 决策 代码 ， 然 后 对 检验 批 进行 使 用 决策 操作 ， 当 检验 合格 ， 接 受 检 
验 批 后 ， 系 统 将 允许 批 次 移动 到 非 限制 使 用 。 

2. 业务 分 析 

略 。 

3. 后 端 配置 

建立 使 用 决策 目录 ， 路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “检验 批 完 成 ”一 
“维护 使 用 决策 目录 ” (Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Completion > 


Maintain Catalogs for Usage Decisions ) 。 


如 图 6-79 所 示 ， 建 立 使 用 决策 目录 ， 可 以 使 用 前 台 事 务 码 QS41 ， 类 型 为 3。 


坚 示 IMG 
蕊 吕 只 | 现 有 的 BC 集 Sr 作业 的 BC 集 SActvated BC Sets for Activit 


Structure 


EE 
7 书 。” ”质量 管理 
» 国 。 ”基本 设置 
* 已” ”后 总 中 的 质量 管理 
* 局 ”质量 计划 
7 忆 ”质量 检验 
* 局。 ”建立 检验 批 
7 苞 。 检验 批 完成 已 执行 “活动 名 称 
。 =- . 维护 使 用 决策 目录 检查 目录 类 型 
定义 质 里 记分 过 各 编辑 代码 组 和 代码 
书 如 计划 自动 使 用 决策 编辑 选择 集 


" 书 多 定义 后 上 b 作 
" 书 罗 定 尺 存货 过 幅 
一 书 雹 传 答 检 验 决定 到 批 里 


图 6-79 维护 使 用 决策 目录 (SPRO/QS41) 


如 图 6-80 所 示 ， 建 立 使 用 决策 目录 ， 可 以 使 用 前 台 事 务 码 QS41， 类 型 为 3， 建 立 代码 
组 QMTEST。 


获 成 净 膨 "ft 下 和 狂 " 碟 上 监 
移 新 的 条 目 罕 侈 怕 司 变 式 清单 ”区 长 文本 分 类 
目录 3| 使 用 决策 
代码 组 
代码 组 。 “短文 本 代码 组 的 状态 
amro 2 已 下 达 


v 
v 


| 
| 


IQMTEST UD Code For QMB ”2 已 下 达 


mp = 一 一 汪 


器 


6-80 ”编辑 目录 (SPRO/QS41) (一 ) 
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如 图 6-81 所 示 ， 为 代码 组 QMTEST 建立 一 些 UD 代码 。 


区 成 六 图 " 信 王 "并 监 
多 缴 湛 目 圈 曾 慑 旦 变 式 清单 ” 因 长 文本 中 
目录 EB] 使 用 决策 
代码 组 QMTEST UD Code For QMB 
代码 
代码 ”代码 的 短文 本 用 户 标 … 创建 者 创建 日 期 代码 的 长 文本 “修改 者 。 更 改 于 团 
国 风 是 二 回 HA0 2014.10.13[ 四 ] “^ 
|&1 。 其 他 批 里 回 HAO |2014.10.13 ¥ 
点 2 ”其 他 商品 口 Ho 2014.10.13 
3 /a3 口 Ho 2014.10.13 
la4 A4 器 Ho |2014.10.13 
， aX ”其 他 接收 决定 (参阅 UD 文本 ) ” 口 H&A0 2014.10.13 
M100 M100 回 Hao |2014.10.13 
，R 招收 的 回 HAO 2014.10.13 
R1 Ri 回 HAO |2014.10.13 
R11 ”缺陷 数量 的 退货 发 运 口 Ho /2014.10.13 
”RR12 返回 全 部 批 数量 口 _ Hao olt.10.13| 区 | 
2 ”返工 拒绝 数量 日 HA0 |2014.10.13 
RS 拒绝 数量 的 报 诬 国 Ha0 lz014.10.13|” 区， | 


器 


6-81 编辑 目录 (SPRO/QS41) (二 ) 


如 图 6-82 所 示 ， 为 工厂 MF01 创建 选择 集 MF01， 可 以 使 用 前 台 事 务 码 QS51， 类 型 为 
3 ， 建 立 选择 集 MF01。 


更 成 况 图 " 效 凑 亨 组 "上 慌 蜂 
金 新 的 条 目 全 吟 思 区 忌 莉 长 文本 分 类 只 代码 组 选择 集 
对 话 结构 目录 [3| 使 用 决策 


”全 选择 的 组 到 MF01| 上 海星 亿 制 造 工厂 
， 癌 选择 集 代码 


选择 的 组 
选择 集 。 ”短文 本 长 … 状态 | 
鸯 pol。 Fo1 专 用 仓库 收 货 决 般 GRfompo | 加 ]2 已 T 达 7 
ZQ05 MF01 专 用 仓库 收 货 决 策 GRfromPO | 区 |j: 已 下 达 


图 6-82 维护 使 用 决策 目录 选择 集 (SPRO/QS51) 
如 图 6-83 所 示 ， 为 选择 集 MF01 选择 代码 ， 从 代码 组 QMTEST 选用 4 个 代码 ， 代 表 了 
不 同 的 处 理 决策 ， 设 定 是 否 通过 检验 ， 设 定 质 量 评分 ， 设 定 各 自 的 过 账 建议 及 后 续 操作 。 


更 成 况 图 " 效 凑 代 仿 疗 " 民 上 监 
移 新 的 条 目 全 只 鸭 国 长 文本 分 类 吗 代码 组 ”选择 集 


目录 加 使 用 决策 
| | MFo1)| 上 海星 亿 制 造 工厂 
”后 选择 集 代码 | 选择 信 膛 OU | MF01 专 用 仓库 收 贷 决 策 GR from PO 

选择 集 代 码 

代码 组 “代码 代码 的 .… 评估 代码 质量 记分 过 帐 建议 UD 后 续 操作 短文 本 团 
IQMTEST &1 其 他 批 里 & 已 接受 〈《 良 - ~ 90 YHENGE05 留 样 4 a 
QMTEST R ” 拒 收 的 R 已 拒绝 (不 .1 ” 上 有 
QTEST R1 R1 R 已 拒绝 (不. v1 ” 1 


图 6-83 编辑 选择 集 (SPROZQS51 ) 
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表 6-4 为 选择 集 MF01， 从 代码 组 QMTEST 选用 的 代码 “A” 表 示 接 受 检验 结果 ， 计 分 
为 100 分 ， 过 账 建议 为 “VMENGE01”， 即 将 批 次 移动 到 无 限制 使 用 库存 ， 批 次 状态 为 无 限 


制 的 批 状态 。 后 续 操作 为 MAIL， 即 会 触发 SAP 的 标准 邮件 。 
表 6-4 选择 集 设 定 
代 码 组 | 代码 | 代码 的 文本 评估 代码 计 分 过 账 建议 操作 
所 a VMENGE01 1 非 限制 使 
QMTEST A 安 受 A 已 接受 (良品 ) 100 用 ， 无 限制 的 批 状态 MAIL 
QMTEST Al 其 他 批量 A 已 接受 (良品 ) 90 VMENGE05 留 样 
QMTEST R 拒 收 的 R 已 拒绝 (不 良品 ) 1 
QMTEST R1 R1 R 已 拒绝 (不 良品 ) 1 


确认 定义 库存 过 账 定义 :( 此 处 不 用 修改 ) 
路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “检验 批 完 成 ”一 “定义 库存 过 账 ” 


( Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Completion > Define Inventory Postings ) 。 


旦 元 IMG 
有 四 哈 | 现 有 的 BC 集 Sr 作业 的 BC 集 


Structure 
» 国企 业 控 制 
不 动产 
Flexible Real Estate Management (RE-FX) 
后 勤 -常规 
环境 ,健康 和 安全 
销售 和 分 销 
物料 管理 
后 所 执行 
质量 管理 
» 局 ”基本 设置 
» 国 。 ”后 冲 中 的 质量 管理 
» 区 。 质 旺 计划 
7 芍 。 质量 检验 
+ 区 ”建立 检验 批 
EE 检验 批 完成 
”区 如 维护 使 用 决策 目录 
" 届 从 定义 质量 记分 过 程 
" 妃 豫 计划 自动 使 用 决策 
。 EE 多 证 灾 所 


加 


@BRRBD 


起 谋 义 存货 过 骨 
。 BB 2 和 决定 到 批 旱 


图 6-84 定义 存货 过 账 (SPRO) (一 ) 


如 图 6-85 所 示 ， 如 过 账 项 目 “VMENGE01” 定 义 是 . 
若 检 验 批 库存 在 质量 库存 中 ， 则 会 调用 移动 类 型 “321” 移 动 检验 批 对 应 的 库存 到 非 限 


制 使 用 库存 。 

若 检 验 批 库存 在 无 限制 库存 中 ， 则 会 调用 移动 类 型 “311” 移 动 检验 批 对 应 的 库存 到 非 
限制 使 用 库存 。 

若 检验 批 库存 在 冻结 库存 会 中 ， 则 调用 移动 类 型 “105” 移 动 检 验 批 对 应 的 库存 非 限 制 
使 用 库存 。 


维护 检验 类 型 UD 选择 集 : 
路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “建立 检验 批 ”一 “维护 检验 类 型 ” 
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侣 或 着 轩 QM: 县 育 龙 用 浅 倾 鹏 讨 疗 民歌: 并 上 监 
多 新 条 目 盟 电 只 思 国电 


过 账 UD 来 源 数量 措 述 质量 库存 。 无 限制 库存 冻结 的 GR 团 

TRANSFERO1 库存 转 赃 (工厂) 323 301 <^ 
TRANSFERO2 库存 转 铺 ( 仓 铺 地 点 ) ”323 311 

WIENGEOL 非 限制 使 用 321 本 105 回 

VIENGEO2 至 康 品 553 551 

VIENGEOS 取样 331 333 333 

WIENGEO4 冻结 库存 350 344 

VIENGEOS 贸 350 344 

VIENGEOE 新 物料 321 309 

VIENGEOT 返回 交 货 122 122 124 


图 6-85 定义 存货 过 账 (SPRO) 〈 二 ) 

( Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Creation > Maintain Inspection Types ) 。 
如 图 6-86 所 示 ， 维 护 检验 类 型 。 
如 图 6-87 所 示 ， 选 择 维护 对 应 检验 类 型 。 


明示 IMG 

蕊 只 | 现 有 的 BC 集 他 作业 的 BE 集 ”SrActival 

Structure 区 成 净 图 益 回 类 有 虱 : 点 监 

A 多 图 六 9 用 国史 国 罗 罗 
» 设 
Fs hs 检验 类 型 | 扰 文 本 国 
> 尖 10303 ~ 

“和 i 0¢ 来 自生 产 的 收 贷 检验 
国电 维护 检验 类 型 05 其 他 货物 收据 的 检验 
图 6-86 ”维护 检验 类 型 (SPRO) (一 ) 图 6-87 维护 检验 类 型 (SPRO) (二 ) 


如 图 6-88 所 示 ， 将 定义 的 UD 选择 集 “MF01” 赋 给 该 检验 类 型 ， 不 设 定 “ 同 一 工厂 中 
的 选择 集 ”。 如 果 选 中 该 复 选 框 ， 就 只 能 在 UD 选择 集 设 定 的 工厂 (MF01) 中 使 用 该 选择 
集 。 如 果 不 设 定 ， 所 有 工厂 下 的 该 检验 类 型 将 共享 该 选择 集 。 


获 成 廊 图 ' 谷 曙 交 到 细 依 
多 新 条 目 时 吟 图 间 


检验 类 型 04 | | 来 自生 产 的 收 贷 检验 

priflosabwicklung 打印 控制 

状态 参数 文件 口 立即 打印 样本 绘图 指令 
订单 类 型 加 到 站 立即 打印 检验 指令 
实际 采样 类 型 02 生产 样品 ~] 口 显示 明细 通知 单 

加 有 一 工厂 中 的 选择 集 


网 6-88 维护 检验 类 型 (SPRO) (三 ) 


查看 后 继 动 作 的 路 径 为 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “检验 批 完成 ”一 
“定义 后 继 动 作 ”(Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Completion > Define 


Follow - Up Actions) ， 如 图 6-89 所 示 ， 定 义 检 验 批 的 后 续 操 作 。 
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旦 元 IMG 
ka 哈 | 现 有 的 BC 集 sx 作业 的 BC 集 ”SrActivated BC Sets for Ac 


Structure 
Ei 
7 局” 质量 管理 
局。 基本 设置 
» 忌 ” ”后 名 中 的 质量 管理 
» 书 ” ”质量 计划 
7 区 质量 检验 


，* 局。 ”建立 检验 批 

7 国 。 检验 批 完成 
“" 妃 办 维护 使 用 决策 目录 
" 妃 区 定义 质量 记分 过 程 | 已 执行 “| 活动 名 称 


“国人 计划 自动 使 用 决策 ' 后 续 操 
EE 但 < 二 


" 书 如 定义 存 从 过 账 
" 忌 愉 人 益 检验 决定 到 批 里 


图 6-89 定义 后 续 动 作 (SPRO) (一 ) 


如 图 6-90 所 示 ， 选 择 MAIL 的 后 续 操作 。 


花 成 净 图 后 竹 动 反 : 赋 赣 
金 新 朱 目 昆 吟 思 鸭 忌 


对 活 结构 | 后 过 操作 = 四 
”全 后 继 动 作 | 后 续 操 作 。 Folup fFn 短文 本 回 
”加 函数 杆 块 ”CANCEL 工 检验 批 的 使 用 决策 Y 
EXaIPL LIL 检验 批 的 使 用 决策 检验 批 的 UD 例子 (无 效 ) Ye 
EX&NP_PL T 部 分 批 使 用 决策 在 期 间 中 部 分 检验 批 的 UD 例子 
arL 检验 批 的 使 用 决策 发 关 标准 邮件 
M&AIL2 工 检验 批 的 使 用 决策 发 送 测试 则 件 
”WAIL3 工 检验 批 的 使 用 决策 ”发送 包括 长 文本 日 志 
MANUAL 工 检验 批 的 使 用 决策 手工 触发 后 继 动 作 
QILPI 工 检验 批 的 使 用 决策 7 更 新 维护 数据 


网 6-90 定义 后 续 动 作 (SPRO) (二 ) 


如 图 6-91 所 示 ， 查 看 MAIL 操作 的 代码 为 SAP 预定 义 的 函数 模块 。 用 户 也 可 以 在 此 填 
入 自 定义 的 函数 ， 用 于 新 的 业务 操作 。 


获 成 禄 图 聘用 蕉 豆 : 总 监 
移 新 朱 目 屁 喉 忌 国 


对 话 结构 
” 口 后 继 动 作 


后 续 操 作 MAIL 发 送 标准 邮件 


”全 函数 模块 函数 模块 ER ny mg 
计数 “函数 模块 _ 记 账 后 同步 更 新 ”BTran ”函数 模块 短文 本 
I1 QFOA_NAIL_SENDING_STANDARD| 加 四 同 


图 6-91 定义 后 续 动作 (SPRO) (三 ) 


4. 前 端 操作 
创建 04 类 型 检验 批 (创建 过 程 详 见 第 8 章 ) ， 如 图 6-92 所 示 ， 检 验 批 经 由 生产 订单 收 
货 所 创建 ， 检 验 批 被 赋予 了 检验 计划 ， 计 算出 样本 数量 ， 状 态 应 该 在 REL 释放 状态 。 
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| 7 


号 检验 指令 ” 及 库存 。 及 样本 … 卿 修改 历史 .… ”管理 数据 ..…。 账户 分 本 ”家 物料 任 证 … 
TE 有 E01| ”上 海星 亿 制 造 工 厂 
检验 批 40000000801 
物料 ZFINC1004 加 区 图 
批 次 0000000397| |0001| [| 
检验 批 来 源 04 生产 收 贷 ”| 
检验 类 型 |o4 来 自生 产 的 收 货 检 验 
系统 本 态 ChLG SPRG | 用 户 居 态 。 | ， 国 
批 起 源 的 数据 4 入 验 批 数量 检验 说 明 使 用 决策 访问 分 配 的 数据 | 
| 数量 
实际 批 时 700 回 检验 库存 口 6R 东 结 库存 
采样 大 小 pe 损坏 的 数量 0 
| 记 帐 700 缺陷 旱 0 
图 6-92 显示 检验 批 (QA03) 


如 图 6-93 所 示 ， 检 查 检验 批 对 应 的 库存 ， 实 际 质量 检验 状态 为 “700. 000”。 


夺 疗 各 上 监 : 其 共 入江 
只 悦 
选择 
物料 (ZFINC1004 | 1003 高 分 子 涂料 -100kg 装 
物料 类 型 FERT 成 品 
计 里 单位 pe | 基本 计 里 单位 PC 
! =—= 一 -一 - 于 = 
和 
ellewlk 
客户 应 /公司 代码 /工厂 / 存 铺 位 置 / 批 次 /特殊 库存 | 非 限 制 使 用 | ” 质量 检验 
~ 他 完 全 100.000 700.000 
| > 恩 1000 stanley.H.Y Company 100.000 700.000 
> 隐 ] MF01 上 海星 亿 制造 工厂 | 100.000 700.000 
”图 0001 原料 /成 品 公用 库 位 | 100.000 700.000 
* 83 0000000392 | 100.000 
* &3 0000000397 


6-93 ”显示 检验 批 库存 


(QA03/MMBE) 


如 图 6-94 所 示 ， 为 检验 批 输入 检验 值 ， 完 成 指标 评估 。 


雄 录 绕 吐 ZFINC1004 000001: 适 肉 点 监 

哈 辆 口 热点 刀 检 验方 法 ”如 控制 图 表 上肢 历史 程序 ”如 运行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 。 人 入 样本 .…。 6 人 千 价 参数 ..， ” 仿 检 验 
物料 [ZFINC1004 | 国 辐 | 批 次 0000000397 | 
检验 批 [tooo0000801 | 加 | 
操作 /活动 001ol^‖ | 工厂 WF01 

样品 | 采样 200000550 图 
订单 160003385 

22 一般 的 汇总 的 [标识 符 

贸 区 思 | 区 | | 受 | 会 | 镶 坊 二 | | 目 | 网 | 名 加 漠 | | 更 多 细节 | 

接受 招收 状 . 检验 特性 的 短文 本 | 说 明 | 检验 检验 的 。 单 值 结果 初始 值 评估 者 陷 分 类 | 
副 回 口 5 固体 全 量 70..100 % | 闫 | =| 78.0 78 允 当 
吧台 | 口 5 拉 志 2 度 1.8.. 3.0 1 L | 知 || =| 2.00 2 4 2 
| | 回 口 5 不 活水 性 测 江 不 合格 单元 的 数量 L 1 ae 0 4 4 

回 口 5 外 现 测 还 不 合格 单元 的 数量 L 1 ED 0 达 = 
| | 加 | 口 5 酸碱度 pH 7 1 1 | 河 | =| 8.0 8 3 ” 
图 6-94 ”记录 检验 结果 (QE01) 
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如 图 6-95 所 示 ， 使 用 决策 选择 集 MF01 ， 代 码 A 来 接受 检验 批 。 


国 陶 热 陷 .， Sr 检验 批 ”及 样本 ... 国 结 果 的 历史 记录 ..。 ”有 缺陷 的 数 里..…， 批 次 状态 ..， 完成 检验 
检验 批 40000000801 

物料 ZFINC1004 

批 次 0000000397| |0001| 

系统 杖 态 |INSP RREC SPRQ | 用 户 状态 | 
检验 结束 日 期 2015. 01.10 


缺陷 4 特征 。 | 实际 样本 “上 检验 批 库存 


|_， | 全 部 特性 


02 


特 … 评估 L..， 加 权 
E 


献 陷 分 类 


说 明 | 结果 检验 特性 的 短文 本 
v70..100% 三 | 78.0 固体 含量 
.8S30 三 | 2.00 拉 伸 强度 
~ 不 合格 单元 的 数量 雪 0 不 透水 性 测试 
~ 不 合格 单元 的 数 里 > 外 观测 斌 
7 .1 三 | 8.0 酸碱度 pH 


| 使 用 决策 


| 质量 记分 
| 后续 操作 


如 图 6-96 所 示 ， 使 用 决策 选择 集 MF01， 使 用 决策 代码 为 A， 代码 组 “QMTEST”,， 质 


| 使 用 决策 代码 


6-95 


量 评分 100， 后续 操作 会 自动 带 出 。 


使 用 决策 


~ 名 JIFol MF01 专 用 仓库 收 货 决 策 GR from PO 
”sa 鲁 接 受 
"pwal 其 他 批量 
"} 区 R 拒 收 的 
» IR R1 
记录 使 用 决策 (QA11) (一 ) 


轩 和 陶 抽 陷 ...， SY 检验 批 ”及 样本 ..， 国 结果 的 历史 记录 ..。 ”有 缺陷 的 数量 ..， 批 次 状态 ..， 完成 检验 ”管理 数 
检验 批 [40000000801 
物料 ZFINC1004 图 国 
批 次 0000000397| |0001| 
系统 状态 [INSP RREC SPRA | 用 户 状态 回 | 
检验 结束 日 期 2015. 01.10 

缺陷 类 条 征 旧 | 实 际 样本 /检验 批 库存 | 

[_》 | 全 部 特性 

特 … 评估 L..， 加 权 “缺陷 分 类 “说 明 | 结果 检验 特性 的 短文 本 未 起 

4 2 70..100% =| 78.0 ”固体 合 里 0 

(Elk4 02 ” 1.8..3.0 三 | 2.00 。。 拉 伸 强度 0 
(lv | 0o2 主 -~ 不 合格 单元 的 数量 时 0 不 透水 性 测试 0 
[ 贸 |w | bz2 主 .> ~ 不 合格 单元 的 数量 ED 外 观测 证 0 
| 贸 | 汉 02 ~ ~7..8 =| 8.0 酸碱度 pH 0 

二 下 生 难 
使 用 决策 
货架 青 命 到 期 日 | 批 杖 态 .… 四 

使 用 决策 代码 入 受 

质量 记分 来 自 使 用 决策 代码 

后 续 操 作 


164 


6-96 


记录 使 


决策 (QA11) (二 ) 


图 6-97 所 示 为 检验 批 记 录 使 用 决策 的 “检验 批 库存 ”选项 卡 。 用 户 可 以 在 该 选项 卡 中 
单 击 “ 建 议 ”按钮 ， 查 看 批 次 会 被 移动 到 哪 一 个 库存 中 。 如 果 直 接 保 存 ， 则 该 步 又 可 以 不 
用 手工 操作 ， 由 系统 自动 触发 。 


库存 记 帐 记录 ”信物 料 任 证 .。 入 库存 ”入 样本 人 Sr 检验 批 。 器 更 改 历 史记 录 .… 


检验 批 40000000801 
物料 ZFINC1004 园 加 
批 次 |0000000397| [0001| 
系统 状态 加 ICCO SPRA 用 户 状态 [| 回 


检验 结束 日 期 |2015. 01. 10| 


检验 批 数量 700 pe 回 检 验 货 存 
采样 大 小 1 pe 
2 批 次 状态 ES Doc... 

| 过 帐 数 里 四 过 帐 

总 数 0 0 

非 限制 使 用 0 1700 

至 褒 品 0 eg 

要 采样 使 用 0 4 

冻结 库存 0 | | 

新 物料 0 | | 

至 保留 0 | | 

退货 交 货 0 | | 


图 6-97 记录 使 用 决策 (QA11) 


如 图 6-98 所 示 ， 保 存 使 用 记录 后 ， 检 验 批 的 系统 状态 为 UD ， 可 供用 户 查 看 对 应 库存 。 


旺 示 棚 用 和 
晤 检验 指令 及 样本 ..， ” 留 修 改 历史 ..， ”管理 数据 ..。 账户 分 配 ”入 物料 任 证 … 


FEE “了 咕 01] 。 上 海星 亿 制造 工厂 

检验 批 40000000801 

物料 [INcloot |] [| 园 加 
批 次 lo000000397| |0001| [gr 

检验 批 来 源 [04 生产 收费 a 

检验 类 型 04 来 自生 产 的 收 货 检 验 

系统 拟态 IO SEO STIE | 用 Pi 疾 。 | 面 
A 批 起 源 的 数据 【 检验 批 数 量 上 上 使 用 > 访 数据 

| 计划 数据 

检验 开始 日 期 Zo 

检验 结束 日 期 2OLonnielo 

| 收费 的 数据 ca es | 
物料 任 证 7000000000| 项 目 [1 | Pntstock liFol| 
| 订单 的 数据 | 
回音 60003385 


图 6-98 显示 检验 批 (QA03) 
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如 图 6-99 所 示 ， 对 应 的 库存 已 经 移动 到 了 非 限 制 使 用 状态 。 此 时 右 击 库存 ， 从 弹出 的 
快捷 菜单 中 选择 “物料 移动 ”命令 ， 便 可 查看 物料 移动 记录 。 


区 清单 (L) ”编辑 (E) ” 转 到 (6) ”附加 (X) ”环境 (N) ”系统 (Y) ”帮助 (H) 


[| 74 加 |C@@|B 有 各 | 各 各 二 沿 | 同 加] 多 加 
丑闻 各 虚 : 其 式 入 党 ee 
| 癌 二 
选择 | ”返回 
物料 [ZFINC1004 ”| 1003 高 分 子 涂料 -1 ”新 选择 
物料 类 型 FERT 成 品 刷新 
计 蛙 单 位 FC 基本 计 里 单位 | 。 多 许 的 计时 单位 
| 显示 物料 
库存 概览 四 汪汪 | 采购 订单 


库存 /需求 清单 


预 留 


[ 蕊 | 会 1 同 ]1 旺 | J 和食 @ 示 明 血 | 


生产 订单 
客户 应 /公司 代码 /工厂 / 存 铺 位 置 / 批 次 /特殊 … 非 限制 使 用 Ee 号 
- 芝 寺 全 800.000| 。 有 仁厚 列 一 

~ 国 1000 Stanley.H.Y Company 800.000| 。 处 理 单位 

Y 胸 MF01 上 海星 亿 制造 工 厂 800.000 ”WM 库存 

> 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 800.000 显示 批量 

”BW 0000000392 100.000 OO 

SL- 批 次 分 类 

医 700.000 


图 6-99 查看 库存 (MMBE) 


如 图 6-100 所 示 ， 对 应 的 库存 有 3 条 移动 记录 ， 第 一 条 记录 的 移动 类 型 “101” 表 示 由 
生产 订单 收 货 进入 批 次 “0000000397”， 数 量 为 700PC。 该 移动 产生 了 检验 批 ， 所 在 列 会 呈 
现 绿 色 底 色 ， 表 示 数 量 增 加 ， 表 明 物 理 上 批 次 增加 了 数量 。 


移 况 码 证 尘 党 

44hh 人 贸 加 | 吕 守 本国 轩 | 瑟 下 | 固有 陈 

物料 站 库存 地 点 移动 类 型 ”5 物料 优 证 项 目 过 账 日 期 以 输入 单位 计 的 数量 条目 单位 
[ZFINC1004 回 MFol 0001 101 7000000000 1 2015.01.10 700 PC 
ZFINC1004 MFO1 0001 321 100000020 1 2015.01.10 700- PC 
ZFINC1004 MFO1 0001 321 100000020 2 2015.01.10 700 PC 


图 6-100 ”查看 库存 (MMBE) 


第 二 条 和 第 三 条 移动 都 是 使 用 决策 所 触发 的 ， 物 料 赁 证 同 为 “100000020”， 该 操作 包 
括 两 步 ， 使 得 该 批 次 物理 上 的 数量 没有 变化 ， 逻 辑 上 是 由 “质量 检验 ”移动 到 了 “ 非 限制 
使 用 ”。 

第 二 条 移动 类 型 “321” 表示 批 次 由 质量 检验 库存 移出 ， 所 在 列 呈 现 红 色 底 色 ， 表 示 质 
量 检验 库存 数量 减少 。 

第 三 条 移动 类 型 “321” 表示 批 次 向 非 限制 使 用 移入 ， 所 在 列 呈 现 绿 色 底 色 ， 表 示 非 限 
制 使 用 库存 数量 增加 。 

如 图 6-101 所 示 ， 在 工作 台中 ， 系 统 触发 了 邮件 ， 并 将 其 发 送 给 批 次 使 用 决策 记录 


HAO 上 盘 几 历 工 众生 
歇 新 邮件 ”人 锅 查 找 文件 夫 ”有 靖 查 找 文档 ” 辐 约 会 日 万 ” 欧 发 送 列 表 


了 邓 工作 位 置 : HAO 加 引 回 晶 | 攻 上 宣 ]Gl2 罗 用 图 才 冬 量 宇 权柄 |] 
7 芒 收 件 箱 
区 收 件 箱 
“四 文档 6 类 | 标题 摘 收 的 日 期 “| 作者 附件 状态 
， 圆 工作 流 0 是 | | 检验 批 使 用 决策 040000000801 12015.01.10 HAO 
” 呈 过 其 条 目 0 里“ 检验 批 使 用 决策 040000000800 2015.01.10 HAO 名 
” 堆 目 日期 消 轧 0 Stelungnahme 通知 单 000000000374 2015.01.06 HAO 加 
配音 0 同 更 新 终止 2014.11.22 HAO 加 
» dal 更 新 终止 2014.11.22 HAO 向 
(多 和 人 文件 夫 由 | 更 新 终止 2014.11.22 HAO [| 
，( 愉 共 享 文件 夫 
”让 文件 夹层 于 
”和 辣 垃 坊 箱 
”人 闪 共享 垃圾 箱 


检验 批 使 用 决策 040000000801 


图 6-101 查看 工作 台 标 准 邮件 (SBWP) 
除了 收 货 到 非 限制 使 用 ， 系统 还 允许 将 库存 移动 到 其 他 库存 状态 ,详细 内 容 参 见 第 


8.5 节 。 


除了 手工 使 用 决策 ， 系 统 还 允许 对 检验 批 进行 自动 使 用 决策 ， 详 细 内 容 参 见 第 11 章 。 
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第 7 癌 采购 中 的 质量 


企业 的 采购 (Enterprise Purchasing) 是 企业 对 原料 、 商 品 、 工 程 服务 等 进行 采购 的 过 
程 。 如 图 7-1 所 示 ， 采 购 流 程 一 般 包 括 了 采购 询 价 ， 供 应 商 选 择 ， 采 购 订 单 处 理 ， 采 购 收 
货 等 。 企 业 采 购 管 理 在 业务 中 要 考虑 采购 质量 策略 、 采 购 价 格 策略 、 采 购 时 间 策 略 、 采 购 数 
量 策略 、 供 应 链 策略 等 因素 。 

对 于 采购 中 的 质量 管理 ， 要 考虑 的 采购 质量 策略 包括 采购 物料 的 质量 标准 ， 质 量 的 稳定 
性 与 安全 性 ， 要 与 供应 商 共同 设 定 采购 物料 在 设计 、 制 造 和 使 用 中 的 品质 约定 。 


7.1 企业 采购 流程 概述 


在 SAP 中 ,采购 流程 按 业 务 的 不 同 有 多 种 实现 方法 : 

1) 询 价 采购 流程 。 首 次 采购 需要 询 价 的 采购 业务 ,再 生成 采购 申请 ， 确 定货 源 ， 生 成 
采购 订单 。 

2) 直接 采购 流程 。 标 准 的 采购 流程 ， 由 采购 申请 ， 确 定货 源 ， 生 成 采购 订单 等 流程 组 成 。 

3) 采购 合同 流程 。 与 供应 商 签订 长 期 供 货 合 同 ， 在 采购 货源 中 维护 合同 ， 再 生成 采购 
申请 ， 确 定货 源 ， 生 成 采购 订单 。 

4) 采购 计划 协议 流程 。 与 供应 商 签订 长 期 供 货 协 议 ， 但 比 合同 更 加 灵活 ， 也 与 供应 商 
的 关系 更 加 紧密 ， 可 以 产生 交 货 计划 ， 对 协议 直接 收 货 ， 不 生成 采购 申请 和 采购 订单 。 

5) 再 订货 点 (ReOrder Point，ROP) 采购 。 根 据 安全 库存 和 供 货 提 前 期 等 来 设 定 物料 需求 
计划 (Material Requirement Planning, MRP), 用 于 生成 采购 申请 、 确 定货 源 以 及 生成 采购 订单 。 

对 于 以 上 采购 方式 ，SAP 质量 管理 都 可 以 与 采购 模块 相 集成 。 采 购 中 的 质量 管理 包括 以 
下 内 容 : 

。 供应 商 信息 管理 

e 评估 选择 供应 商 。 

。 管理 质量 文档 。 

e 处 理 采 购 现场 检验 (Source Inspection) 

e 处 理 投诉 供应 商 。 

。 处 理 供 应 商 质量 证 书 。 


? 一 a 有 
| .1 


7-1 一 般 采 购 流程 
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7.2 供应 商 评估 


在 物料 和 服务 采购 中 ，SAP 提供 了 供应 商 评 佑 〈(Vendor Evaluation) 系统 ， 可 以 根据 不 
同 供应 商 的 价格 、 交 货 、 质 量 、 服 务 水 平等 历史 信息 ， 对 供应 商 进 行 评 佑 ， 进 而 选择 最 佳 的 
供应 商 进 行 采购 。 

如 图 7-2 所 示 ，SAP 中 供应 商 评 佑 的 组 织 层次 是 在 采购 组 织 层次 ， 每 个 采购 组 织 对 分 
配给 它 的 供应 商 进 行 评 佑 。 下 面 对 SAP 采购 中 的 一 些 概念 进行 介绍 。 


集团 ( Client ) 800 


公司 代码 ( Company 
和 全 1000 | 


采购 组 织 (Purchasing pGA1 | | PGA2 | 
Organization ) 
工厂 (Plants ) , 

MFO1 | | MF02 | 


图 7-2 SAP 中 企业 的 组 织 层次 示例 


1) 集团 〈Client) 。 组 织 结构 中 最 高 的 层次 ， 如 公司 集团 。 

2) 公司 代码 (Company Code) 。 表 示 集 团 内 独立 的 核算 单位 。 

3) 工厂 (Company Code) 。 工 厂 可 以 是 实际 意义 上 的 一 个 工厂 〈 一 个 制造 工厂 ， 一 个 
专用 仓库 等 ) ， 也 可 以 是 公司 代码 内 的 某 一 个 分 支 机 构 。 

4) 采购 组 织 (Purchasing Orgnization) 。 采 购 组 织 是 实际 业务 中 负责 给 一 个 或 多 个 工厂 进 
行 物料 和 服务 采购 ， 同 时 负责 和 供应 商 商 谈 价 格 和 供 货 条 件 的 一 个 组 织 单位 。 每 个 采购 组 织 都 
要 分 配 到 一 个 公司 代码 ， 现 实 对 应 的 就 是 采购 部 门 。 这 是 SAP 中 对 供应 商 进行 评估 的 层次 。 

5) 采购 组 (Purchasing Group ) 。 采 购 组 织 可 以 包括 多 个 采购 组 ， 采 购 组 负责 每 天 的 采 
购 活动 ， 现 实 对 应 是 采购 小 组 或 单个 采购 员 。 

SAP 对 供应 商 的 评估 包括 主要 标准 和 次 要 标准 ， 在 标准 系统 中 可 以 使 用 以 下 几 个 主要 标 
准 和 次 要 标准 ( 见 表 7-1)。 


表 7-1 SAP 中 供应 商 的 评估 包括 主要 标准 


主要 标准 次 要 标准 标准 说 明 
价格 水 平 站 
和 价格 历史 在 某 个 特定 的 时 期 内 ， 与 同期 的 市 场 价格 进行 比较 ， 据 此 来 判断 供应 商 的 价格 是 上 
升 还 是 下 降 
二 收 货 检 验 采购 收 货 时 的 01 源 类 型 质量 检验 批 的 检验 结果 和 使 用 决定 (Usage Decision) 评分 
质量 审计 审计 用 的 07 源 类 型 质量 检验 批 的 检验 结果 和 使 用 决定 ( Usage Decision) 评分 
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( 续 ) 


主要 标准 次 要 标准 标准 说 明 
怨 / 拒 绝 水 平 a 
质量 “| ， 抱 她 “拒绝 水 在 收 货 检验 中 是 否 记录 了 Q2 类 型 (供应 商 投诉 ) 的 缺陷 
(质量 通知 ) 
确定 一 个 供应 商 是 否 严 格 地 遵守 指定 的 交 货 日 期 ， 不 可 太 迟 ， 也 不 可 太 早 。 采 用 采 
按时 交 货 的 表现 购 订 单 “统计 用 交 货 日 期 ” ( Statistics - Relevant Delivery Date) 和 实际 收 货 日 期 的 差 
值 计算 
交 贷 “| 数量 可 靠 性 这 个 次 要 标准 用 来 确定 一 个 供应 商 是 否 按 采购 订单 中 指定 的 数量 来 交 货 
寺 装 运 须知 的 遵守 | 本 - 
a 确定 供应 商 是 否 严格 遵守 了 对 于 一 种 物料 的 装运 和 包装 的 要 求 
ey 确定 供应 商 是 天 严格 遵守 了 装运 确认 (Shipping Notification VI31N) 的 交 货 日 期 。 
2 采购 订单 采购 条 目 “ 确 认 ” 页 的 “确认 控制 ”项 设 定 了 是 否 采用 装运 确认 
可 靠 性 服务 采购 中 供应 商 提 供 的 服务 质量 是 否 稳 定 
服务 采购 | 创新 服务 采购 中 是 否 提 供 了 有 持续 改善 的 服务 
灵活 性 服务 采购 中 服务 执行 时 间 的 灵活 性 


根据 以 上 标准 ， 设 定 主要 标准 和 次 要 标准 的 分 数 权重 等 参数 后 ，SAP 系统 即 可 根据 历史 
采购 数据 (如 采购 订单 的 价格 、 收 货 情况 、 检 验 批 的 检验 结果 等 ) 进行 分 析 和 计算 ， 进 而 
得 出 各 个 供应 商 的 评估 分 数 ， 供 采购 部 门 分 析 和 评估 ， 用 以 决定 最 终 选 择 的 供应 商 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 供 应 商 评估 模块 的 使 用 方法 。 

1. 业务 需求 

公司 1000 下 的 工厂 MF01 曾 向 供应 商 VE002 、VE003 及 VE004 采购 过 原料 ZROWC0001 
聚氨酯 原 料 ， 并 在 系统 里 生成 了 相应 的 历史 数据 。 目 前 该 公司 有 新 的 采购 计划 ， 相 关 部 门 要 
求 先 对 这 些 供应 商 进 行 评 佑 ， 并 根据 评估 结果 确定 最 佳 的 供应 商 。 

2. 业务 分 析 

采用 SAP 物料 管理 模块 标准 的 供应 商 评 估 功 能 ， 采 用 价格 、 质 量 、 交 货 等 评估 标准 ， 
设 定 评估 条 件 ， 采 用 SAP 中 的 历史 记录 进行 分 析 。 

工厂 MF01 分 配 采购 组 织 PCA1， 供 应 商 为 VE002、VE003 及 VE004， 采 购 ZROWC0001 
聚氨酯 原料 。 

3. 后 端 配置 

首先 可 以 设 定 采 购 质量 的 控制 关键 字 ， 以 确定 一 些 基本 控制 条 件 。 

如 图 7-3 所 示 ， 检 查 系 统 默认 的 质量 评估 标准 。 


棚 或 闹 辐 评 要 新 溢 : 局 览 

多 儿 目 圈 国 鹤 导 斩 慑 
评估 标准 。” 标准 的 描述 短文 本 
01 .价格 价格 
bz 质量 质量 
03 交 货 交 货 
04 服务 服务 
05 服务 
06 


图 7-3 定义 控制 关键 字 (SPRO) (一 ) 
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路 径 : SPRO 一 “物料 管理 ”一 “采购 ”一 “供应 商 评估 ”一 “建立 检验 批 ” 一 “定义 
标准 ”(Materials Managemnt > Purchasing > Vendor Evaluation > Define Criteria ) 。 


在 评估 标准 中 ， 可 用 的 标准 有 价格 、 质 量 、 交 货 、 服 务 等 。 用 户 可 以 根据 自身 需求 选择 


其 中 的 某 些 标准 。 
如 图 7-4 所 示 ,， 选 择 “质量 ”标准 ， 查 看 次 要 标准 ， 其 中 包括 收 货 检 查 、 质 量 审计 、 


计 分 方法 等 SAP 预定 义 的 数据 。 


仍 或 六 图 沈 要 其 洪 : 局 监 
移 新 条目 屁 狂 电 罗 上 @ 


021 质 量 


标准 的 指 述 用 户 退 出 “ 计 分 方法 短文 本 


收 货 检 查 7 根据 数量 统计 的 自动 决定 : 收 货 检查 
质量 审计 9 根据 数量 统计 的 自动 决定 : 系统 审计 
审计 8 来 自 数量 统计 的 自动 确定 : 质量 通知 


到 


7-4 定义 控制 关键 字 (SPRO) (二 ) 
如 图 7-5 所 示 ， 维 护 采 购 组 织 PGA1 的 评估 标准 。 
路 径 : SPRO 一 “物料 管理 ”一 “采购 ”一 “供应 商 评估 ”一 “建立 检验 批 ” 一 “维护 
采购 组 织 数据 ”( Materials Managemnt > Purchasing > Vendor Evaluation > Maintain Purchasing 


Organization Data ) 。 


棚 或 逆 困 严 筋 组织: 总 监 
多 国 铬 目 圈 国人 叭 导电 好 志 格 


采购 组 织 


采购 组 织 描述 团 
| 7500 Org Cpras Argentina a 
， 加 用 于 自动 标准 的 点 数 分 PGAl 采购 组 _1000_MF01_01 和 
4 4 
图 7-5 定义 控制 关键 字 (SPRO) (三 ) 


如 图 7-6 所 示 ， 维护 采购 组 织 PGA1 的 评估 标准 ,选择 “ 价 格 ”“ 质 量 ”“ 交 货 ” 以 及 
“服务 ” 作为 标准 。 
更 成 禄 图 "六 要 东江 ": 慌 贤 
多 新 条 目 次 要 村 是 加 斩 也 


对 话 结构 采购 组 织 PGAl 
7 口 采购 组 织 指 述 采购 组 _1000_MF01_01 


-向 让 全 
” 加] 次 要 标准 一 

加 加 权 EE 

” 口 用 于 自动 标准 的 点 数 分 Cr 标准 手工 维护 团 
01 价格 ea 

“oz 质量 可 

03 交 货 可 
04 服务 y| 


图 7-6 定义 控制 关键 字 (SPRO) (四 ) 
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如 图 7-7 所 示 ， 选 择 质 量 标准 ， 双 击 “ 次 要 标准 ”， 可 以 设 定 各 个 次 要 标准 的 加 权 值 ， 
以 决定 哪个 次 要 标准 更 为 重要 。 


欧 成 议 图 多 要 上 以 : 居间 
多 六 目 咱 屁 吟 罗 


对 话 结构 采购 组 织 [ECGAT | 采购 组 _1000_MF01_01 
7 口 采 购 组 织 评估 标准 [02| 质量 
”名 主要 标准 
宙 “ 记 丁 本、 
-i [ER 
”加 用 于 自动 标准 的 点 数 分 “定购 “标准 的 描述 ” 加 权 ”手工 维护 
1 收 货 检 查 50 回 
2 质 里 审计 25 四 | 
3 审计 25 回 


十 站 全 


/ 计 


7-7 定义 控制 关键 字 (SPRO) (五 ) 


4. 前 端 操作 
如 图 7-8 所 示 ， 为 收 货 检 验 标准 建立 01 源 类 型 质量 检验 批 ， 然 后 做 使 用 决策 ， 模 拟 历 
史 检 验 数据 。 


旦 元 硼 风 胡 
名 检验 指令 ”发 库 存 ”他 质量 信息 记录 。 留 修改 历史 ..，。 管理 数据 .。 账户 分 配 ”发 物 料 任 证 .… 


LE _ 吓 01| 。 上 海星 亿 利 造 工厂 

检验 批 |10000000250 

物料 [ZROWCO001 | “| 办 所 栈 原 料 

批 次 10000000437| |0001| | 

检验 批 来 源 [01 收 货 a 

系统 村 态 I ICco SEC0 STUP | 用 户 居 态 | 


批 想 源 的 数据 检验 批 数 里 (检验 说 明 合用 夹 第 | 访问 分 配 的 数据 


| 使用 决策 
评估 代码 |R 已 拒绝 (不 良品 ) -| 妃 
UD 代码 R ”| |QMTEST | 拒 收 的 

质量 记分 [70 1 来 自 使 用 决策 代码 
后 续 操 作 


计 


7-8 供应 商 VE004 采购 的 检验 批 (QA03) (一 ) 


如 图 7-9 所 示 ， 激 活 主 数据 中 07 类 型 的 检验 批 ， 运 行 QA01 手工 建立 07 类 型 的 质量 检 
验 批 ， 然 后 做 使 用 决策 ， 模 拟 历史 检验 数据 。 

如 图 7-10 所 示 ， 运 行 QM01， 建 立 Q2 类 型 的 质量 通知 ， 记 录 供 应 商 ， 然 后 将 质量 通知 
设 为 完成 状态 (NOCO 状态 ) ， 模 拟 历史 检验 数据 。 
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| 区 晶 示 益 冉 靛 
人 入 库存 ” 狠 修 履历 史 ..， ”管理 数据 ..。 账户 分 配 


本 国 三 01] 。 上 海星 亿 制 造 工厂 

检验 批 70000000002 

物料 ZROWCOOO1 | | 办 所 栈 原料 

批 次 0000000441| | 加 | 
检验 批 来 源 07 世 应 商 监督 ”| 
系统 状态 UD ICco STUP 用 户 状态 


批 起 源 的 数据 检验 批 数量 检验 说 明 4 使 用 决策 “访问 分 配 的 数据 | 


| 使 用 决策 
评估 代码 A 已 接受 (良品 ) ”| [四 | 
UD 代码 [a-AB| [A1000000| 
质量 记分 EN 来自 使 用 块 第 代码 
后 续 操作 MENUAL 1 
图 7-9 供应 商 VE004 采购 的 检验 批 (QA03) (二 ) 


县 元 笨 御 : 厅 缴 侈 应 矿 
全 信 应 当当 | 图 名 合伙 倒 对 象 ” 品 通知 单 ” 口 订单 | 留 操作 日 志 任 证 流 


通知 单 400 |Q2| 投诉 供应 商 | | 

扰 

指 述 | 思 | 

了 主题 【联系 人 1 项目 

[执行 | 
| 优先 级 1 很 高 | 口传 机 

| 请求 启动 2015. 02. 02 110:43:19 要 求 的 结束 日 其 [2015. 02. 0310:43:19 
故障 开始 2015. 02. 01110:43:29 故障 结束 00:00:00 
负责 部 门 | | 

”协调 者 (用 户 ) [STANLEY |HAO | 

| 联系 人 | 
| 供应 商 地 址 上 海 可 令 康 究 易 公司 。。，,，,， 蛋 
制造 厂商 | | 

| 


7-10 为 供应 商 VE004 创建 Q2 类 型 的 通知 (QM01) 


如 图 7-11 所 示 ， 运 行 ME61， 输 入 采购 组 织 和 供应 商 ， 系 统 将 根据 评分 设 定 ， 从 系统 
中 查询 历史 数据 进行 评分 。 


Maintain Vendor Evaluation : Initial Screen 


BB QMainCritera Texts 


Purch. Organization PGAl 
Vendor VEOO4 


EE 


7-11 维护 供应 商 的 评估 结果 (ME61) (一 ) 
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如 图 7-12 所 示 ， 选 择 质 量 评分 ， 单 击 Main Criterion 按钮 ， 查 看 详细 设 定 。 


Maintain Vendor Evaluation : Overview of main criteria 


全 | Main criterion| Texts 


purchasing Org. PGAL 采购 组 _1000_MF01_01 
Vendor VE00d 上 海 可 令 康 贸易 公司 
Evaluation data 
Weighting key 01 Equal weighting 
Overall score 100 Created by STANLEY 
_ |Deletion ind. Created on 2015. 02. 01 | 
Evaluation of main criteria 
Eval. criterion Score Weighting 
| 01 price 25:07 % 
02 Quality [| | 25.0 名 
[| 03 Delvery 25.0 % 
.| 04 Service 人 


图 7-12 维护 供应 商 的 评估 结果 (ME61) (二 ) 


如 图 7-13 所 示 ， 系 统 允 许 用 户 手 工 输入 质量 评分 ， 如 果 要 系统 自动 计算 评分 ， 单 击 
Auto. New Eval/MCrit 按钮 。 


Maintain Vendor Evaluation : Subcriteria for main criterion 
， 


purch. Organization PCAT 1 采购 组 _1000_MF01_01 
Vendor VE00d 上 海 可 令 康 贸 易 公司 
Evaluation of main criterion 
02 Qualty 25.0 % Created by STANLEY 
Eval. QM system 100 Created on 2015. 02. 01 


Evaluation of subcriteria 


Subcriterion sco. Wtg. 


于 
01 GR Lots 50.0 省 
02 Shopfloor Complaint 人 
03 Audit 25.0 % 8 


图 7-13 ”维护 供应 商 的 评估 结果 (ME61) (三 ) 


如 图 7-14 所 示 ， 系 统 自动 计算 评分 ，0 分 表示 该 项 目 尚未 评估 ， 并 且 不 参与 评估 。 最 
低 分 为 1 分 。 

从 历史 数据 中 进行 分 析 ， 根 据 采 购 组 织 对 供应 商 VE004 历次 的 采购 收 货 01 类 型 检验 批 
次 的 使 用 决策 的 得 分 ， 算 出 收 货 检 验 质量 得 分 为 82 分 ，07 类 型 检验 评价 为 90 分 ， 投 诉 审 
计 为 1 分 。 

三 项 得 分 乘 以 权重 ， 最 后 的 和 为 质量 得 分 64 分 。 

如 图 7-15 所 示 ， 用 户 也 可 以 对 其 价格 、 供 货 和 服务 水 平 进行 计算 ， 最 终 得 出 对 该 供应 
商 VE004 的 最 后 分 数 为 88 分 。Service 处 为 空白 ， 表 示 该 项 目 因 没 有 基础 数据 (没有 从 该 供 
应 商 采 购 过 服务 ) 而 不 参与 评估 。 
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Maintain Vendor Evaluation : Subcriteria for main criterion 


Auto. New Eval./MCrit Pb 


Purch. Organization PGA1 采购 组 _1000_MF01_01 
Vendor YEOO4 上 海 可 令 康 贸易 公司 


| Evaluation of main criterion 


02 Quality 100.0 入 Created by STANLEY | 
100 


Eval. QM system Created on |2015. 02. 01| 


| Evaluation of subcriteria 


Subcriterion 

01 GR Lots 

02 Shopfloor Complaint 
03 Audit 


图 7-14 维护 供应 商 的 评估 结果 (ME61) (四 ) 


Maintain Vendor Evaluation : Overview of main criteria 
倒 MMain Criterion Texts 


purchasing Org. [Fca1| 采购 组 _1000_MF01_01 
Vendor YEOO4 上 海 可 令 康 贸易 公司 
Evaluation data 
Weighting key [ol | Equal weighting 
Overall score la8 | Created by STANLEY 
DDeletion ind. Created on |2015. 02. 05| 
| Evaluation of main criteria 
Eval. criterion Weighting 
DD 01 price 
口 02 Qualty 
门 、 03 Delvery 
O04 Service 


图 7-15 维护 供应 商 的 评估 结果 (ME61) (五 ) 


用 户 也 可 以 根据 采购 组 织 、 
所 示 。 


供应 商 系列 、 物 料 来 查询 各 个 供应 商 的 评分 ， 如 图 7-16 


奉子 德 尖 / 先 沽 和 手 亨 供应 夏 评 他 六 料 列 游 尝 
器 
| 通用 数据 


采购 组 织 
供应 商 


PGA1| 


YEOOZ 到 YEOO4 于 


| 比较 级 
物料 
| 物料 组 级 别 
物料 组 
含 /不 含 主 记录 物料 | 


ZROWCOOO1 


图 7-16 每 种 物料 /物料 组 的 评估 (ME6B) (一 ) 
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如 图 7-17 所 示 ， 系 统 按 等 级 由 高 到 低 排 出 供应 商 列表 和 各 项 得 分 并 列 出 标准 偏差 来 衡 


量 各 个 项 目的 偏差 大 小 。 可 见 排 名 最 高 的 供应 商 为 VE003 ， 为 系统 推荐 的 最 佳 供应 商 。 


供应 页 苹 列 六 并 
倒 轩 局 忆 咏 写 宙 轴 闻 六 机 人 雪 园 加 如 转 吨 叔 国 参考 物料 /物料 组 6 评估 6 供应 商 


采购 组 织 PGA1 采购 组 1000_MF01_01 


等 级 供应 商 名 称 价格 交 货 质量 服务 平均 的 偏差 
1 VE003 上 海 美 藤 化 工 工艺 有 限 公司 100 100 90 0 25 
2 VE004 上 海 可 令 康 贸易 公司 100 100 64 0 25 
3 VE002 大 连通 桓 化 工 贸 易 有 限 公司 40 100 59 0 50- 
平均 值 80 100 [ 71 1 0 0 


图 7-17 每 种 物料 /物料 组 的 评估 (ME6B) (二 ) 


7.3 企业 采购 进货 的 质量 检验 


在 企业 采购 过 程 中 ， 如 果 需 要 对 购 入 的 物料 进行 采购 进货 检验 ， 则 可 以 激活 质量 管理 主 数 
据 ， 触 发 采购 进货 检验 批 ， 然 后 进行 检验 结果 录入 ， 再 通过 使 用 决策 来 确定 是 否 接收 货物 。 

如 果 不 需要 质量 检验 记录 ， 也 可 以 不 激活 质量 管理 主 数据 ， 仅 在 进货 时 将 物料 置 放 于 质 
量 管理 库存 ， 待 确定 质量 合格 后 用 MB1B 移动 类 型 321 将 其 移出 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 采 购 进货 的 质量 检验 。 

1. 业务 需求 

公司 1000 下 的 工厂 MF01 向 供应 商 采购 原料 ， 需 要 对 购 入 的 原料 进行 质量 检验 ， 检 验 
合格 后 再 将 其 移动 到 非 限制 使 用 库存 。 

2. 业务 分 析 

在 企业 采购 中 ， 如 果 需 要 对 购 入 的 物料 进行 采购 检验 ， 则 可 以 激活 质量 管理 主 数据 ， 触 
发 采购 进货 检验 批 ， 进 行 采 购 质量 控制 。 

工厂 MF01 分 配 采 购 组 织 PCGA1 ， 供 应 商 为 VE002， 采 购 ZROWC0001 聚氨酯 原料 。 

3. 后 端 配置 

如 图 7-18 所 示 ， 首 先 维护 工厂 MF01 的 选择 集 “TO1GR”， 目 录 类 型 为 03， 选 择 代码 
组 QMTEST 里 的 一 些 代码 ， 配 置 评 佑 代码、 质量 评分 、 过 账 建议 等 。 


匡 成 净 辕 "次 妾 集 信 当 " 并 上 监 

岁 攻 系 目 圈 从 从 慑 斩 怕 区 长 文本 分 类 只 代 得 组 选择 集 

对 活 结构 目录 引 使 用 水 第 

区 Pi : 于 后 MFO1 上 海星 亿 制 造 工厂 

”外 选择 集 代码 _| 选择 集 MF01 专 用 仓库 收 贷 决 第 

选择 集 代码 
代码 组 代码 ”代码 的 短文 本 评估 代码 质 … 过 账 建议 UD 库 .… 后 续 操作 
QMTEST ”接受 a 已 接受 《良品 ) v100 YNMENGE01 1 无 限制 . ~ 同 JIL 
QTEST al ”其 他 批量 a 已 接受 《良品 ) v 90 WHENGE05 留 样 v 区 
QMTEST  R ” 拒 收 的 R 已 拒绝 (不 良品 .了 1 ”| 国 
QINTEST RI1 Rl R 已 拒绝 《不 良品 . ~1 ~ 


图 7-18 ”更 改选 择 集 (QS51) 
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路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “建立 检验 批 ” 一 “维护 检验 类 型 ” 
(Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Creation > Maintain Inspection Types ) 。 

如 图 7-19 所 示 ， 维 护 采购 收 货 01 检验 类 型 的 选择 集 ， 会 使 所 有 01 类 型 的 检验 均 以 
“TO1GR” 作 为 UD 选择 集 。 


葡 成 慷 图 " 益 器 类 型 "， 纲 并 
移 新 朱 目 屁 吨 自理 


检验 类 型 加 | 单 的 收 代 检验 | 


priflosabwicklung 打印 控制 


状态 参数 文件 口 立即 打印 样本 绘图 指 人 
iT 口 立即 打印 检验 指令 


实际 采样 类 型 01 收 货 样品 了 | 站 显示 明细 通知 单 


同 同 一 工厂 中 的 选择 集 


| Prifergebnisse 
记录 视图 
通知 类 型 


网 每 个 检验 批 一 个 质量 通知 


prifplanung 
任务 清单 使 用 


| 


_ 物料 说 明 的 工序 数据 es 
控制 码 AMO2 
操作 /活动 9999| 
工序 短文 本 由 物料 说 明 检验 


7-19 维护 检验 类 型 01 的 UD 选择 集 (SPRO) 


4. 前 端 操作 
主 数据 设置 : 如 图 7-20 所 示 ， 设 定 物料 ZFINC1003 在 工厂 MF01 下 的 质量 管理 视图 ， 
激活 01 类 型 的 检验 。 


区 工厂 MF01 物 料 ZROWC0001: 检验 设置 数据 


检验 类 型 
选 … 检验 类 型 。 “短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 ”” 检 … 团 
回 " 采购 订单 的 收 贷 检 只 口 ed 
IP diP 
检验 类 型 |01 |】 采购 订单 的 收 货 检 验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 二 
问 过 | 检验 库存 采样 过 程 [ 同 口 可 能 序列 S 2 
口 HU 检验 口 100% 检验 平均 检验 期 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 .。 ”| 
四 有 任务 清单 的 检验 口 手工 采样 计算 多 许 的 让 品 % vv 
门 通过 本 置 检验 口 手工 采样 用 控制 检验 批 对 于 每 个 物料 佐证 
动态 修改 规则 | 口 单个 QM 订单 汪 
半自动 分 本 思 略 过 允许 质量 管理 订单 
站 检查 特征 口 自 动 使 用 决策 
罗 鸭 [加 检验 类 型 | 图 检查 类 型 ||%] 


图 7-20 维护 物料 在 MEFO1 工厂 下 的 检验 类 型 (MMOLZMM02) 
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如 图 7-21 所 示 ， 在 公司 代码 1000 和 采购 组 织 PGA1 下 创建 供应 商 VE002 。 
如 图 7-22 所 示 ， 创 建 用 途 为 “5”( 即 “货物 接受 ”) 的 检验 计划 。 


葡 成 益 器 矿 部 : 起 头 鸯 六 
4 》 溃 尺 任务 清单 ” 仿 物 料 分 配 ” 疏 工 序 


3 


区 ” 共 应 商 (N) ”编辑 (E) ” 转 到 (G6) ”附加 (X) ”环境 (N) ”系统 (Y) ”帮助 (H) 物料 ZROWC0001 聚 氢 醒 原料 
一 一 | 任务 清单 = = -= = 
= 日 一 一 
多 4 加 | 全 人 人 @| 避 辣 妥 | 铂 各 二 泣 四 | 
更 码 贷 应 路 才 失 看 其 组 计数 器 1 愉 氨 栈 原 料 
斩 上 服 Th JIFO1 | 口 长 文本 存在 
攻 应 商 [YE002 大 连通 桓 化 工 贸 易 有 限 公司 | a 
公司 代码 |1000 Stanley.H.Y Company ] 风 标记 ee 
采购 组 织 [PGA1| “采购 组 _1000_MF01_01 用 途 5 _| 货物 接收 
Ss 状态 4 | 下 达 的 (通用 》 
图 7-21 创建 /维护 供应 商 (XK01/XK02) 7-22 ”修改 检验 计划 (QP01/QP02) 


如 图 7-23 所 示 ， 将 计划 分 配给 工厂 MF01， 物 料 ZROWCO0001。 


苞 成 益 冉 矿 剖 : 让 关 鲍 疗 


4 ， 轩 信 任务 清单 | 信物 料 分 配 | 用 工序 


物料 ZROWC0001 宗 氨 栈 原 料 组 计数 器 1 
序列 0 


LE 
0001 | 关键 日 其 2015. 01. 18 更 改编 号 


组 计数 器 描述 物料 工厂 及 述 
1 聚 氛 醚 原料 ZROWCOOO1 JIFO1 际 氨 本 原料 


图 7-23 分 配 物 料 和 工厂 给 计划 (QP02) 


如 图 7-24 所 示 ， 为 计划 添加 检验 特征 ， 设 定 采样 过 程 。 


二 成 益 周 矿 部 : 送 队 各 此 
4 如 仿生 产 资源 /工具 复制 特性 ..， 拘 色相 关 特 性 说 明 
物料 ZROWC0001 聚 甩 醒 原料 组 计数 器 1 
操作 /活动 |0010| | 收 货 检验 
区 | 忌 | 民 忆 | 临 | 敬 | 回回 数量 数据 | 加 有 图 新 | 控制 标识 符 | 
检验 特性 
特性 重 置 标识 Qn QI 主 检验 特性 工厂 版本。 参 . 检验 特性 的 短文 本 “长 ..， 人 允 ..， 相 ..， 方 法 检 ..， 版 本 ”采样 过 程 ” 采 .… 基本 采 … ! 
10 回 口 s_100001 NFO1 1 密度 区 四 ZSFIX700 KG 1.00 
20 回 口 8_100002 MFO1 1 拉 伸 强 度 国 ZSFIX700 KG 1.00 
30 回 口 s_100003 NFO1 1 导热 系数 I ZSFIX700 KG 1.00 
40 MD 8s_100004 MFO1 1 熔点 区 口 ZSFIX700 KG 1.00 


器 


7-24 设 定 检验 指标 和 采样 过 程 (QP02) 


到 工厂 MF01 ， 如 果 启 用 了 质量 管理 ， 收 货 库存 类 型 会 自动 指定 为 “质量 检查 ”。 


因为 启动 了 质量 管理 ， 系 统 默认 收入 质量 检验 库存 。 
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如 图 7-25 所 示 ， 创建 标准 采购 订单 ， 供 应 商 为 VYE002， 采购 物料 “ZROWC0001” 100 kg 


如 图 7-26 所 示 ， 对 刚才 创建 的 标准 采购 订单 进行 收 货 ， 系 统 将 自动 触发 101 移动 类 型 ， 


创建 天 筋 订 尝 
任 证 概览 打开 | 口 哈 普 存 的 您 员 打 Epii 站 消息 国 别 个 人 设置 


] 


供应 商 LvE00z 攻 连通 桓 化工 贸易 有 限 公司 “| 从 证 日 期 [2015. 01. 18 


.交代 日 期 ” “” 净 价 每 Oun 物料 组 [工厂 
100ks |D 2015.01. 25 10, 000. 00CNY 1 kg ”0001 | 上 海星 亿 制造 工厂 
国 | CNY 
BL |] CNY 
| 
EE 目 点 认 值 附加 计划 编制 
S| 班 [1[10 ] ZROWC0001 , 聚 扫 本 原料 ~] [a]z] 


物料 数据 数 里 / 重 里 交代 计划 2 发 票 上 条件 【账户 分 配 【文本 交代 地 址 【确认 条件 控制 


过 时 交代 限度 | % 。 口 无 限制 第 一 封 信 词 单 [|] 回收 货 
交代 不 足 限度 % 。 口 原 始 接受 第 二 封 俯 词 单 | | 口 未 估价 的 收 货 
| 装运 介绍 | ~| 第 三 封 信 词 单 | | 口交 货 已 完成 
没有 惟 付 信 加 可 
| 库存 类 型 [质量 检查 | | 计划 交代 时 间 | 
一 mm Ya Ee 
图 7-25 创建 采购 订单 (ME21N) 


显示 概览 | 口 | 持 有 检查。 过 账 | 加 帮助 


全 国 emw Di 


凭证 日 期 [2015. 01. 18 交代 单 | 供应 商 < Ce | 
过 帐 日 期 2015. 01.18 提供 单 抬头 文本 [ | 
B Oli | 路 优 活 供 间 编号 。 上 ”| 


行 。。 物料 钼 文本 。 OK | 在 UnE 中 的 数量 。 “EUn 库 . 合 鱼 地 点 批 灾 。 “评估 类 型 [移动 类 型 方向 | 库存 类 型 客户 供应 商 
[L_1 展 六 原料 | 回 2, 000 Je 国 贡 梓 / 成 吕 101 ”+ ”2 质量 检查 。 > 小 海星 亿 制 千 大 连通 本 化 工 贸 易 有 限 公司 


名 加 | 上 始 | 眶 | 8 。 WH 罗拉 | 贸 | 和 岛 民 | 混 | 
移动 类 型 [101| [| 此 | GR 收 从 库存 类 型 2 质量 检查 ~ 


到 


7-26 ”对 采购 订单 进行 收 货 ( MIGO) 


如 图 7-27 所 示 ， 选 中 “项 目 确定 ”， 确 认 行 项 目 ， 保 存 收 货 ， 系 统 将 自动 触发 检验 批 
的 建立 。 


行 1 天 


图 7-27 对 采购 订单 进行 收 货 ( MIGO) 


如 图 7-28 所 示 ， 建 立 了 检验 类 型 为 01 的 采购 收 货 检 验 批 ， 检 验 批 中 列 出 了 供应 商 ， 采 
购 订 单 号 码 等 信息 。 
如 图 7-29 所 示 ， 单 击 检 验 批 “ 库 存 ” 按 钮 ， 或 者 查看 库存 总 览 ， 可 以 看 到 已 收 货 
如 图 7-30 所 示 ， 为 检验 批 记录 检验 结果 。 
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| 项] 县 示 蕉 名 散 i | i 
电 检 验 指令 仿 库 存留 修改 历史 .管理 数据 .账户 分 本 ”家 物料 作证 … 


1 “三 01] 。 上 海星 人 和 造 工厂 

检验 批 10000000110 

物料 ZROWC0001 | | | 票 所 本 原料 图 国 
批 次 0000000411| [0001| [Go|] 

检验 批 来 源 0 收费 -| 

检验 类 型 01 采购 订单 的 收 货 检 验 

系统 杖 态 REL CALC SPRA | 用 户 枯 态 | | 贺 


计划 数据 

检验 开始 日 期 2015. 01.18 
| 检验 结束 日 期 2015. 01.18 

收 货 的 数据 
| 其 应 商 YE002 大 连通 模 化 工 究 易 有 限 公司 [好 |] 
| 采购 任 证 4500017186| 项 目 fo |] [er| 
物料 任 证 7000000024| 项 目 li | plantstock IMFol| & 
| 


图 7-28 显示 检验 批 (QA03) 


压 闻 点 监 : 其 共 及 六 

中 

[选择 

物料 ZROWCOOO1 聚 氨 栈 原料 
物料 类 型 ROH 原材料 

计 里 单位 [ke | 基本 计 里 单 位 
| 库存 概览 


蕊 | 会 菁 ]| [BB | 图 @ 示 明细 

客户 庙 / 公 司 代码 /工厂 / 存 铺 位 置 批 .。 | 非 限制 使 用 | 质 里 检验 | 

7” 晕 充 全 6,000.000 2,000.000 

2,000.000 
0 


7 胸 MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 
> 国 0001 原料 /成 品 公用 库 


* B83 0000000402 

*。 B30000000403 

» BS 0000000410 i 

0 


图 7-29 显示 检验 批 库存 (QA03/MMBE) 


| 项 记 灵 参 轿 ZROWWCOOOT 0000000411: 着 花旗 项， 
只 图 口 抽 点 -。 国松 方法 。 喇 控 图 表 。 加 历史 程序 。 厨 运 行 值 运行 图 ) 国 结果 历史 记录 。 估价 允 数 .。 


物料 ZROWCOOOL |&r| 辐 | 票 所 本 原料 批 次 0000000411 
检验 批 10000000110 | 四 | 
操作 /活动 10010| 全 | 站 | 。 收 人 检验 工厂 | 吓 01 


汇总 的 _《 标识 符 _ | 


贸 区 | 区 | [3[ 会 | 多 全 国 | 图 转 罗 | 加 || 更 多 细节 .… | 
接受 招收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 。 。 单 值 结果 初始 值 | 评估 | 
回 | 口 5 密度 30.…70 2 2 [器 jg 31.0 31 4 
出 回 | 口 5 拉 亿 8 度 80 .. 110 2 2 | 加 | 81.0 81 4 
团 口 5 号 热 系 数 0.04 .. 0.07 2 2 画 | | 好 0.070 0.07 
目 回 | 口 5 熔点 170 .… 190 2 2 加 180.0 le0 多 
图 7-30 记录 检验 结果 (QE01) 


如 图 7-31 所 示 ， 对 检验 批 记录 使 用 决策 ， 接 受 检验 。 


友 录 历 涛 线 身 : 套 经 碟 属 
国 税 缺 陷 ..…。 人 检验 批 。 国 结 果 的 历史 记录 ..。 ”有 缺陷 的 数 里 ..…， 批 次 杖 态 .…， 管理 数 


检验 批 10000000110 
物料 ZROWCOOOL 聚 所 本 原料 
批 次 0000000411| [0001| 
系统 状态 UD ICCO SPRQ | 用 户 状态 
检验 结束 日 期 |2015. 01. 18| 
缺陷 4 特征 ”检验 批 库存 

| 》 | 全 部 特性 

特 … 评估 L..。 加权 缺陷 分 类 ”说明 结果 检验 特性 的 短文 本 
[图 jw 02 主 . > ~ 30..70 弛 31.0 密度 
[名 jw 02 主 . ~ 80..110 好 81.0  ” 拉 伸 更 度 
[ 护 |v 02 主 .了 ~ 0.04 .. 0.07 好 0.070 导热 系数 
| 灸 jw A v170..190 好 180.0 迟 点 

IV 

| 使用 决策 EP 汪 = 二 人 = Py 

评估 代码 ES 类 加 寿命 到 日 | aL 

质量 记分 I100 来 自 使 用 决策 代码 

后 续 操 作 MAIL 发 送 标 准 邮 件 

图 7-31 检验 批 使 用 决策 (QA11) 


如 图 7-32 所 示 ， 单 击 检 验 批 “库存 ”按钮 ， 或 者 查看 库存 总 览 ， 可 以 看 到 ， 记 录 了 使 
用 决策 后 ， 物 料 由 “质量 检验 ”库存 移动 到 “ 非 限 制 使 用 ”， 人 允许 对 该 物料 进行 进一步 
使 用 。 


压 闻 总监 : 大 天 六 沉 

| 

| 选择 

物料 |zROYC0001 ”| 更 矢 醒 原料 


物料 类 型 ROH 原材料 
计 里 单位 [ke | 基本 计 里 单位 


| 库存 概览 


区 J][ 会 | 芽 ] [BB 14 图 3B 示 明细 | 


客户 端 / 公 司 代码 /工厂 /存储 位 置 / 批 … 非 限制 使 用 质量 检验 
7 如 寺 全 | 8,000.000 
oe 1000 Stanley.H.Y Company 8,000.000 
”了 4 MF01 上 海星 亿 制 造 工 厂 8,000.000 
> 围 0001 原料 /成 品 公用 | 8,000.000 
”如 0000000402 2,000.000 
* 8 0000000403 2,000.000 
* BB 0000000410 2,000.000 


. B0000000411 
图 7-32 显示 检验 批 库存 (QA03/MMBE) 


如 图 7-33 所 示 ， 物 料 移动 记录 表明 了 详细 的 物料 移动 方向 和 数量 ， 可 以 看 到 ， 收 货 检 
验 的 物料 移动 到 非 限制 使 用 依然 是 321 类 型 。 
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EB 
44hhhHi 领 环 中 | 号 避 上 国内 | 瑟 兴 | 四 上 了 


IH 库存 地 点 移动 类 型 5 “物料 鱼 证 项 目 过 帐 日 期 以 输入 单位 计 的 数量 ”条 目 单位 
ZROWC0001 MF01 0001 。 101 7000000024 1 12015.01… 回 2,000 kg 
ZROWC0001 MFO1 0001 321 100000041 1 2015.01.18 2,000- kg 
ZROWC0001 MFO1 0001 321 100000041 2 2015.01.18 2,000 kg 


图 7-33 显示 检验 批 库存 (QA03/MMBE) 


7.4 质量 信息 记录 的 应 用 


质量 信息 记录 (Q -Info Record) 是 SAP 系统 中 用 于 对 供应 物料 的 供应 商 设 定 不 同 质量 
标准 的 信息 记录 。 可 供用 户 设置 不 同 的 质量 标准 ， 并 以 此 来 阻止 不 符合 质量 记录 的 采购 业 
务 ， 人 允许 甚至 免检 符合 质量 记录 的 采购 业务 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 质 量 信息 记录 的 应 用 。 

1. 业务 需求 

公司 1000 下 的 工厂 MF01 向 供应 商 采购 原料 ， 系 统 中 使 用 采购 信息 记录 来 衡量 该 供应 
商 是 否 符合 公司 的 采购 质量 标准 ， 规 定 从 该 客户 购买 原料 的 最 终日 期 为 2015 年 1 月 10 日 ， 
过 期 后 需 重新 进行 认证 后 方 可 再 购买 。 

2. 业务 分 析 

采用 质量 信息 记录 对 该 供应 商 进 行 限制 ， 在 采购 信息 记录 中 ， 公 司 可 以 控制 最 终 可 购买 日 
期 、 设 定 最 大 的 允许 采购 数量 、 记 录 客 户 是 否 有 质量 问题 、 记 录 客 户 目 前 执行 的 质量 标准 等 
信息 。 

工厂 MF01 分 配 采 购 组 织 PGA1， 供 应 商 为 YE002， 采 购 ZROWC0001 聚氨酯 原 料 。 

3. 后 端 配 置 

首先 可 以 设 定 采购 质量 的 控制 关键 字 ， 用 来 确定 一 些 基 本 控制 条 件 。 

路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “后 勤 中 的 质量 管理 ”一 “采购 中 的 QM” 一 “定义 控制 
关键 字 ” (Quality Management > QM in Logistics > QM in Procurement > Define Control Keys) ， 如 
图 7-34 和 图 7-35 所 示 。 


艾 成 训 鲜 QM 站 亲 稻 中 有 失业 莘 招 : 并 上 监 

多 辐 闭 和 目 昨 己 吟 思 区 忌 
控制 键 ”短文 本 团 
0000 无 活动 功能 ， 信 息 消息 及 
0001 交代 下 达 pe 


EP 
0002 交 货 下 达 ， 技 术 交 货 条 款 

0003 交 货 下 达 ，QA 协议 

0004 供应 商 下 达 , 技术 交 货 条 款 , QA 协议 
0005 交 货 下 达 , 证 书 


= 0006 交 货 下 达 , 技术 交 货 条 款 , QA 协议 , 证 书 
ES 0007 ”交代 下 达 , 发 票 东 结 
蕊 如 只 | 现 有 的 BC 集 8% 作业 的 BC 集 rp Ee 交 贷 示 结 未 激活 
Structure 9999 所 有 活动 功能 有 错误 信息 
; 局 。 局 直行 
7 局” 质量 管理 
* 局 。 ”基本 设置 5 
> 忌 ” ”后 籼 中 的 质量 管理 = 
7 局 。” 条 网 中 的 QM 有 


: 国 舍 宕 控制 关键 字 


图 7-34 定义 控制 关键 字 (SPRO) (一 ) 图 7-35 定义 控制 关键 字 (SPRO) (二 ) 
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对 控制 键 0001 进行 修改 。 
如 图 7-36 所 示 ， 选 中 “质量 信息 记录 必须 释放 ” 复 选 框 。 该 设 定 要 求 质 量 信息 记录 中 
要 设 定向 供应 商 采 购 的 有 效 期 的 终止 日 期 。 


从 或 闹 轴 "OAM 在 天 盘 交 航天 着 三 ”细节 
兆 新 条 目 屁 叭 自 且 


QM 控制 吗 [aa 
短文 本 去 要 下 过 


优 证 控制 
站 | 技术 交代 项 目 
门 需 要 的 质量 协议 


QM 采购 控制 

[J 质 量 信息 记录 必须 释放 
门 | 必须 下 达 证 书 

口 冻 结 未 激活 

口 ] 冻 结 发 票 


| 锁定 的 消息 控制 - 
消息 模式 ”| 
| 收 贷 / 资 源 检验 控制 


拒绝 的 收 货 收 从 的 源 检验 批 没有 结果 
GR 控制 / 批 次 没有 新 建 检验 批 


图 7-36 定义 控制 关键 字 (SPRO) (三 ) 


4. 前 端 操 作 
如 图 7-37 所 示 ， 设 定 物料 ZROWC0001 质量 视图 的 采购 数据 ， 激 活 采 购 数 据 ， 将 “QM 
控制 码 ” 设 置 为 “0001”。 该 设置 确定 物料 会 使 用 控制 码 0001 为 采购 控制 符 。 
现成 先河 ZROWCO0001 (硕大 送 ) 
咱 中 附 N0 数 据 。” 品 组 织 级 别 ” 扣 检 查 屏幕 数据 ”和 鲁 


“采购 订单 文本 质量 六 理 | 会 计 1 上 会 计 2 [成本 1 上 成 本 2 上 工厂 库存 / 合 铺 地 点 .中 [|[? 


物料 [ZROWC0001 ”|| 聚 要 酬 原料 


I IEol .上 海星 亿 制 造 工厂 


sr lo] 


一 般 数 据 

基本 计量 单位 [xsg ] 人 千克 回 检验 设置 和 
发 贷 单 位 

QM 物料 授权 | - 门 任 证 需求 

收 货 处 理 时 间 天 数 检查 间隔 | 天 数 

类 别 | 参数 文件 

特定 工厂 的 物料 状态 [| 有 效 起 始 期 


采购 数据 

QM 控制 码 
证 书 类 型 

目标 QM 系统 
口技 术 交 货 术 语 


图 7-37 修改 物料 主 数据 ( MM02) 
783 


如 图 7-38 所 示 ， 创 建 质量 信息 记录 ， 在 “物料 ” “供应 商 ” 及 “工厂 ”文本 框 中 依次 


输入 “ZROWC0001”“VE002” 及 “MEF01”。 
如 图 7-39 所 示 ， 在 新 创建 的 质量 信息 记录 中 ， 姥 立 岳 胆 管 总 记 如 
设 定 下 达 至 日 期 “2015. 01. 10”。 该 设 定 表 明 在 该 
日 期 以 后 ， 系 统 将 不 允许 工厂 MFO1 从 供应 商 
VE002 处 再 购 入 物料 ZROWC0001 。 ER 
物料 ZROWCOO001 
如 图 7-40 所 示 ， 在 2015 年 1 月 10 日 后 创建 ” jwx 加 
采购 订单 ， 由 工厂 MFO1 从 供应 商 VE002 处 再 购 入 。 em oe 人 
物料 ZROWC0001， 系 统 将 读 取 质 量 信息 记录 的 设 
定 ， 不 允许 继续 购买 ， 直 到 对 客户 进行 核实 审计 ， 图 7-38 创建 质量 信息 记录 (QI01) 
重新 设 定 发 布 日 期 后 方 可 继续 购买 。 
葵 改 质 旦 从 点 它 巡 
管理 数据 ..， SY 状态 。 ”状态 管理 ” 句 修 改 鱼 证 ”SP 采购 信息 记录 
物料 ZROWCOOO1 愉 氨 本 原料 园 国 
版 次 
WE002 大 连通 桓 化 工 贸易 有 限 公司 图 
I NFO1 上 海星 亿 制造 工厂 
耻 遇 除 标识 
下 过 检验 控制 状态 质量 协 议 _ 
,批准 日 期 
下 达 至 到 .… 2015. 01.10 
下 这 数量 
门下 达 数 量 活动 
下 过 数量 [ | 计 里 单位 kg 
定货 数量 0| 对 .… 复 位 2015.01.18| [四 | 
图 7-39 修改 质量 信息 记录 (QI02) (一 ) 
便 瑟 导入 亲 学 
作证 概览 关闭 | 口 只 暂 存 总 | 您 自打 6 预览 ”消息 柄 个 人 设置 
本 NB 标准 采购 订单 =|[ | 供应 商 |vE0062 大 连通 桓 化 工 禄 易 有 限 公司 。” ”| 和 任 证 日 期 
凭证 总 | 站] 
是 | | 状 .|Itm |A |1 | 物料 短文 本 采购 订单 数量 oun| .交代 日 期 ” “| 净 价 


ZROWCOOO1 


[名 1o 


”< 4500017188 


聚 氢 本 原料 


100kg D 2015. 01. 25 


4 


[|[ 乡 编辑 


图 NLJDJ]M 国 各 辐 国 国 因 瞻 晤 本 全 ojlz 1 :jle > 加 | 


图 7-40 创建 采购 订单 (ME21N) (一 ) 


设 定 下 达 至 数量 为 “500”。 该 设 定 表明 工厂 MFO1 
从 供应 商 VE002 处 购 入 物料 ZROWC0001 累计 不 可 超过 


如 图 7-41 所 示 ， 修 改 质量 信息 记录 ， 
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500 kg， 超 过 后 将 会 阻止 采购 。 


8 


花 成 质 宇 熔点 民有 如 
管理 数据 …。 状态。 状态 管理 ” 贸 修 改 任 证 ”采购 信息 记录 
物料 ZROWCOOO1 聚 氢 栈 原料 

版 突 

供应 商 VE002 


下 忆 JIFOl 
-是 除 标识 


,大 连通 桓 化 工 贸 易 有 限 公司 
,上 海星 亿 制 造 工厂 | 


A 过 | 检验 控制 “上 状态 “上 质量 协议 


批准 日 期 

下 达 至 到 .… 2015. 05.10| 

下 达 数 量 

MW 下 达 数 量 活动 

下 达 数 旺 | ”500| 计量 单位 
定货 数量 [ ”0| 对 .复位 


冻结 


kg 
2015. 01. 18 贺 


冻结 功能 


v 


冻结 原因 


长 应 商 冻结 


器 


v 


7-41 ”创建 质量 信息 记录 (QI01) (四 ) 


如 图 7-42 所 示 ， 由 工厂 MF01 从 供应 商 VE002 处 购 入 物料 ZROWC0001 100 kg 后 ， 继 
续 购 买 800 kg， 系 统 将 读 取 质量 信息 记录 的 设 定 ， 当 累计 超过 500 kg 后 ， 系 统 将 不 允许 继续 


采购 ， 直 到 对 客户 进行 核实 审计 ， 重 新 设 定 采购 数量 后 才 行 。 


便 瑟 于 筋 订 党 


人 久 证 概览 关闭 | 口 只 暂 存 g | 您 侧 打 印 沁 策 ”消息 本 个 人 设置 


多 ,图 |、， 
* S4500017190 


[] 


小 夯 首 四 | 浇 
当 


对 
讨 


已 
哩 | 
Ee 
+ 


i [B 标准 采风 订 章 可 供应 商 |vE002 大 连通 本 化工 贤 易 有 限 公司 。 | 凭证 日 期 
凭证 总 “| 名 | 的 

| | 口 硬 FT 二 采购 订单 数量 OUn . 交 货 日 期 兆 价 
ca | [al10 2ROWC0001 囚 氨 醚 原料 


800kg D 2015.01.25 


Yl2 纹 E 图 [DJjDU 国 有 委 辐 国 国 国明 后 的 全 jl ls 1c 2] 辐 [%| 


图 7-42 创建 标准 采购 订单 (ME21N) (二 ) 


如 图 7-43 所 示 ， 修 改 质量 信息 记录 ， 在 “冻结 功能 ”下 拉 列 表 框 中 选择 “01 采购 订 
单 冻结 ”类 型 。 该 冻结 可 能 是 因 供应 商 质量 问题 或 其 他 采购 问题 而 导致 ， 可 以 保证 在 结 


冻结 前 ， 对 该 供应 商 的 采购 不 可 进行 。 


如 图 7-44 所 示 ， 创建 由 工厂 MFO1 从 供应 商 VE002 处 购 入 物料 ZROWC0001 的 采购 订 
单 ， 系 统 将 不 允许 继续 采购 ， 直 到 对 客户 进行 核实 审计 ， 结 束 冻 结 后 才 允 许 创 建 采购 订单 。 
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仍 或 质 纪 伟 各 妇 这 
管理 数据 .。 人 7 状态 。 状态 管理 留 修 改 任 证 人 采购 信息 记录 


物料 ZROWCOOO1 村 所 醉 原料 园 国 | 
版 次 
供应 商 VE002 大 活 通 本 化 工 贸 易 有 限 公司 图 
下 后 NFO1 ,上 海星 亿 制 造 工厂 | 
口 帅 除 标识 
人 开通 检验 控制 “上 状态 质 里 协议 
| 批准 日 期 a 
下 达 至 到 ... 2015. 05. 10 
| 下 过 数量 
门下 达 数 量 活动 
下 达 数 里 | 计量 单位 KG 
定货 数量 0| 对 .复位 2015. 01. 18 
上 活 千 gs pa 
冻结 功能 
冻结 原因 
供应 商 冻结 | 了 ] 
图 7-43 ”修改 质量 信息 记录 (QI02) (二 ) 
便 恕 呆 和 前 好 党 
其 证 概 此 关闭 | 口 哈 暂 存 品 | 您 咽 打 Epji 站 消息 加 咽 个 人 设置 
[NB 标准 采购 订单 "| | 供应 商 VE002 大 连通 桓 化 工 贸 易 有 限 公司 。 ”| 和 任 证 日 期 
抬头 
| 状 -Itm |A I | 物料 短文 本 采购 订单 数量 oOun| .交代 日 期 ” “| 净 价 
[图 1o ZROWC0001 。。 桶 所 本 原料 100KG D 2015.01.25 1C 


项 


* 人心 4500017191 


局 
证 
过 
讨 


* © 4500017191 


洁 


冻结 物料 ZROWC0001 的 采购 


站 
计划 行 1 
7 | 不 工作 日 是 2015. 01. 26 


澡 


团 
小 四 浮 四 
DM 
江河 


i 


ot 


4» 


办 2 着 图 NLD 国名 回国 国 久 到 时 晤 全 jz 1s 1jlo 2 加 x| 


图 7-44 创建 标准 采购 订单 (ME21N) (三 ) 


如 图 7-45 所 示 ， 冻 结 功能 包括 “01 采购 订单 冻结 ” “02 请 购 单 和 采购 订单 冻结 ”“0 
冻结 报价 请 求 ， 订 单 和 收 货 ” 等 类 型 ， 可 供用 户 在 采购 的 采购 订单 环节 、 请 购 单 环节 、 上 
货 环节 等 进行 冻结 操作 。 


| 冻结 
冻结 功能 | 采购 订单 未 结 已 
冻结 原因 01 采购 订单 式 结 
: 02 请 购 单 和 采购 订单 冻结 
供应 商 示 结 四 党 扫 从 请求 订单 和 上 


器 


7-45 ”修改 质量 信息 记录 (QI02) (三 ) 
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7.5 采购 现场 检验 的 应 用 


外 部 采购 检验 (Source Inspection) ， 或 称 为 源 检 验 ， 是 在 采购 方正 式 收 货 以 前 ， 由 采购 
方 代表 、 供 应 商 或 者 委托 的 第 三 方 代表 ( 如 测量 机 构 ) 等 进行 的 检验 操作 ， 可 以 将 质量 控 
制 前 移 ， 降 低 采 购 进货 后 才 发 现 质量 问题 的 风险 。 检 验 可 以 在 供应 商 处 进行 ， 用 户 可 以 通过 


SAP 提供 的 远程 移动 登录 功能 进行 。 


用 户 既 可 以 设 定 是 否 用 外 部 采购 检验 为 检验 标准 进行 


收 货 检验 。 


下 面 用 一 个 实例 来 说 明 外 部 检验 在 采购 中 的 应 用 。 


1. 业务 需求 


公司 1000 下 的 工厂 MF01 向 供应 商 采购 原料 ， 在 正式 


货 ， 也 可 以 在 收 货 时 再 触发 一 次 


货 前 ， 要 求 采 购 方 代表 在 供应 


商 处 进行 外 部 采购 检验 。 检 验 值 由 采购 方 代 表 通 知 采 购 工 厂 输入 系统 进行 控制 (如果 采购 
方 实施 并 开发 了 SAP 移动 解决 方案 ， 如 SAP Fiori ， 采 购 方 代表 也 可 以 使 用 智能 手机 进行 操 


作 ， 远 程 将 外 部 检验 结果 更 新 到 系统 ) 。 
2. 业务 分 析 


采用 外 部 采购 检验 ， 在 采购 订单 创建 时 即 触发 检验 批 。 


工厂 MF01 分 配 采 购 组 织 PGA1, 供 


3. 后 端 配置 


应 商 为 VE002， 采 购 ZROWC0001 聚氨酯 原料 。 


首先 可 以 设 定 采 购 质 量 的 控制 关键 字 ， 用 来 确定 一 些 基 本 控制 条 件 。 


路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “后 勤 中 的 质量 管理 ”一 “采购 中 的 QM” 一 “定义 控制 关 


苍 或 六 惊 "@M 下 采 网 只 扩 大 项 厄 “ 细节 
多 间 目 圈 国 哆 由 轩 胃 

控制 键 指 述 

QM 控制 码 1.0001 

短文 本 , 交 货 下 达 


凭证 控制 
技术 交代 项 目 
需要 的 质量 协议 


QM 采购 控制 
习 质 量 信息 记录 必须 各 让 
必须 下 达 证 书 
冻结 未 激活 
冻结 发 票 


锁定 的 消息 控制 
消息 模式 


收 货 /资源 检验 控制 
拒绝 的 收 货 X 不 允许 收 货 


GR 控制 / 批 次 没有 新 建 检验 批 


网 7-46 定义 控制 关键 字 (SPRO) 


键 字 ” (Quality Management > QM in Logistics > QM in Procurement > Define Control Keys ) 。 


如 图 7-46 所 示 ， 设 定 QM 控制 码 0001 的 源 检验 “拒绝 的 收 货 ” 为 “X 不 允许 收 贷 ”。 
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4. 前 端 操作 

如 图 7-47 所 示 ， 在 质 
复 选 框 ， 则 在 订单 创建 时 ， 
创建 新 的 收 货 检 验 。 


量 信息 记录 中 ， 设 定 源 检验 类 型 为 01， 
创建 类 型 为 01 的 源 检验 批 次 ; 


系统 会 


从 或 质 达 个 禹 刀 灵 


管理 数据 …， 人 状态 


状态 管理 ” 卿 修改 名 证 ”采购 信息 记录 


货 ?7 


选中 “ 源 检 验 -无 
在 订单 收 货 时 ， 系 统 不 再 


物料 ZROWC0001 聚 氢 醋 原 料 图 国 
版 次 到 < 
供应 商 WE002 大 连通 本 化 工 贸 易 有 限 公司 [Ge| 
3 NFO 上 海星 亿 制 造 工 厂 
门 量 除 标识 加] 
下 达 。 检验 控 制 ， | 状态 _ 质 里 协议 
证 书 
现 有 的 QM 系统 册 了 有效 期 至 
供应 商 的 QM 系统 | 了 有 效 期 至 
检验 控制 检验 活动 的 ,如 果 供 应 商 没 有 被 认证 - 
供应 商 源 检验 
源 检验 采购 订单 的 收 贷 检 验 
证 书 控制 
证 书 标准 证 明 接 收 方 (打印 , PDF, 或 FAX) ~ 
图 7-47 ”修改 质量 信息 记录 (QI02) 
如 图 7-48 所 示 ， 在 物料 主 数据 的 “质量 管理 ”选项 卡 中 激活 采购 数据 的 QM 采购 数 


据 ， 并 引用 0001 为 QM 控制 码 。 


[ 硕 | 更 或 葛 关 ZROWCOOOT ( 原 李 车 ) 
吐 叭 附加 数据 ” 蝇 组 织 级 别 5 检查 屏幕 数据 留 


采购 订单 文本 2 质量 窟 理 | 会 计 1 上 会 计 2 


【成 本 1 【成 本 2 工矿 库存 此 仓储 地 点 .由 [4 


ZROWC0001 
NFO 


Ea 


物料 | 桶 握 酬 原 料 


和 加 


[= 十 
基本 计 里 单位 
发 化 单位 

QM 物料 授权 

收 货 处 理 时 间 

类 别 参数 文件 
特定 工厂 的 物料 忆 态 


| 采购 数据 
QM 控制 码 
证 书 类 型 
目标 QM 系统 


口技 术 交 


货 术 语 


-上 海星 亿 制造 工厂 


回 


检验 设置 


作证 需求 
检查 间隔 


有 效 起 始 期 


图 7-48 质量 主 数据 修改 (MM02) 
如 图 7-49 所 示 ， 对 供应 商 VE002 创建 采购 订单 。 
如 图 7-50 所 示 ， 创 建 完 采购 订单 后 ， 运 行 QI107 ， 输 入 供应 商 及 物料 时 间 ， 即 可 手工 激 


活 外 部 采购 检验 。 
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僵 筑 天 和 负 订 条 
作证 概览 打开 | 口 只 暂 存 6 | 您 向 打 印 ? 和 站 消息 国 别 个 人 设置 


gy | NB 标准 采购 订单 ] | 供应 商 VE002 大 连通 桓 化 工 贸易 有 限 公司 | 其 证 日 


忆 状 -Im A 1 | 物料 短文 本 采购 订单 数 里 “OUn .交代 日 其 净 价 
而 [lajio ZROWC0001 。。 界 握 醚 原料 B00kg D2015.01.18 10, 000. 00! 


图 7-49 创建 采购 订单 (ME21N) 


效益 腊 亨 工作 六 党 
镶 梧 加 我 的 周 \ 参 数 


供应 商 WE002 | | 
物料 到 0YC0001 到 /| ey 
Ti [ | 到 
交合 日期 2015. 04. 18 

未 结 期 间 ( 天 ) 50 

加 非 批 次 检验 

格式 


图 7-50 创建 源 检验 (QI07) (一 ) 


如 图 7-51 所 示 ， 选 中 对 应 的 采购 记录 ,创建 源 检验 批 , 保存 即 可 创建 外 部 采购 检 
验 批 。 


区 清单 (L) ”编辑 (E) ” 转 至 (6) ”设置 (5) ”系统 (Y) ”帮助 (H) 


gg 7 4@j@@@ BB 抽 | 各 全 全 人 | 国 团 | 多 尼 
北 共 器 谨 工 疾 游 尝 
忌 尼 总 号 钙 全 园 吗 唉 | 图 思 机 | 和 种 E 所 时 信息 永 
[IE 工厂 | 间 0 | 交 贷 日 期 ”| 已 计划 雪 量 | 注释 
CoOO 4500017204 10 1 ZROWC0001 MF. F ke 2015.01.18 600 ”检验 批量 将 被 创建 当 您 保存 的 时 候 


图 7-51 创建 源 检验 (QI07) (二 ) 


如 图 7-52 所 示 ， 可 以 用 QA32 查询 对 检验 批 进 行 检 验 记录 输入 操作 。 


也 灵 红 喝 ZROWCOOOT: 送 险 局 览 
吐 辆 口 热 点 国 检 验方 法 ”器 控制 图 表 有 歧 历 史 程序 ” 妓 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 估价 参数 


物料 [2ROWCO001 |&r | 加 | 困 委 本 原料 
检验 批 [10000000135 | 困 | 
操作 /活动 |0010| 全 | 站 | 。 收 货 检 验 工厂 陆 0 


王 交 的 册 ( 汇 总 的 “上 标识 符 


贸 区 书 | 民 | | 会 | 多 | 全 | 靖 | | 图 | 刚 | 名 | 全 和 | | 更 多 细节 | 


接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 。 单 值 结果 | 评估 | 
闻名 | 口 5 密度 30..70 了 I | 回 | =| 31.0 Iw | 
| 口 加 5 拉 他 强度 80 .. 110 1 1 | 河 || =| 76.0 % 
四 口 回 5 导热 系数 0.04 .. 0.07 1 | 河 |=| 0.090 % 
辆 四 | 口 5 熔点 170 .. 190 1 1 | 回 |=| 171.0 VY 


图 7-52 ”为 源 检 验 输入 检验 值 ( QE01) 
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如 图 7-53 所 示 ， 在 使 用 决策 中 ， 该 类 型 的 检验 批 没有 库存 数据 页 ， 这 是 因为 该 检验 批 
是 外 部 的 检验 ， 还 没有 收入 库存 。 此 处 拒 收 该 检验 批 。 


到 有 如故 涂 奖 英 : 矢 花 各 上 监 
国 和 陪 摧 陷 ..， Sx 检验 批 ” 国 结 果 的 历史 记录 ..。 ”有 六 陷 的 数量 ...。 批 次 状态 ..， 管理 数据 ..。 贸 更 改 历史 记录 .… 


检验 批 10000000135 | 如 
物料 Fl | 可 甩 栈 原料 图 国 
批 次 0000000417 批 次 限制 &p 
系统 状态 WD ICC0 | 用 户 状态 
检验 结束 日 期 2015. 01. 18| 心 ) 检验 特性 被 拒绝 
_ 缺陷 /特征 “| 

| ， | 与 使 用 决策 相关 的 特性 

特 .… 评 告 L..， 加权 缺陷 分 类 ”说 明 结果 检验 特性 的 短文 本 全 站 
[ 岛 ]% 02 主 . 02 主 .0.04.. 0.07 三 | 0.090 ”导热 系数 1 

i 
| 使 用 决策 
本 后 十 

评估 代码 R 已 拒绝 《。， 代 架 寿命 3 日 。 “| 晤 [| 失态.， | 加 

使 用 决策 代码 

质量 记分 1 来 自 使 用 决策 代码 

后 续 操 作 | 


图 7-53 ”为 源 检 验 记录 使 用 决策 (QA11) 
如 图 7-54 所 示 ， 根 据 设 定 ， 如 果 外 部 检验 不 合格 ， 系 统 将 在 采购 收 货 时 拒 收 。 


屁 苗 死角 订 尝 4500017204 - HAO 
显示 概览 | 口 | 持 有 ”检查 过 帐 | 国 邦 助 
[R01 收费 了 | [RO1 采风 订单 = Ie E01| | 多 | 同 | 围 | GRL 


轨 图 [NLDJD 国 各 加 国明 辣 辣 多 jl js oo oj 贺 [%] 


图 7-54 对 采购 订单 收 货 ( MIGO) 


7.6 质量 系统 


产品 质量 认证 ， 是 有 法 律 要 求 的 强制 性 质量 认证 ， 如 国家 强制 质量 标准 ; 或 是 市 场 和 行 
业 认 可 的 质量 认证 ， 如 ISO 质量 认证 。 

如 果 企 业 对 采购 的 产品 和 服务 有 质量 认证 要 求 ， 可 以 在 SAP 中 维护 质量 系统 ， 对 供应 
商 和 采购 管理 进行 控制 。 

比如 ， 可 以 根据 供应 商 的 ISO 认证 水 平 来 选择 供应 商 。 国 际 标准 化 组 织 (International 
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Organization for Standardization) 颁布 实施 了 ISO 9000 质量 认证 标准 体系 ， 为 供应 方 提供 
外 提供 产品 和 服务 进行 质量 保证 的 标准 。 


t 了 对 


用 户 可 以 将 供应 商 的 ISO 认证 级 别 维护 到 SAP 质量 系统 ( QM Systems ) ， 在 采购 中 对 比 


供应 商 的 质量 标准 ， 如 ISO09001 、IS09002 等 ， 然 后 确定 是 否 允 许 采 购 。 
下 面 用 一 个 实例 来 说 明 质 量 系 统 在 采购 中 的 应 用 。 


1. 业务 需求 


公司 1000 下 的 工厂 MF01 向 供应 商 采 购 原 料 ， 要 求 供应 商 的 质量 管理 体系 和 所 采购 产 
的 质量 体系 必须 一 致 。 如 果 不 一 致 ， 则 不 可 从 该 供应 商 采购 该 产品 ;如 果 一 致 ， 则 采购 进 


有 

口 口 

货 不 需要 进行 质量 检验 。 
2. 业务 分 析 


可 以 维护 供应 商 质量 系统 ， 维 护 产 品质 量 系统 ， 在 采购 订单 创建 时 即 触发 质量 系统 匹 


配 ， 来 决定 是 否 可 以 采购 。 
工厂 MF01 分 配 采 购 组 织 PCA1 ， 供 应 商 为 YE002， 采 购 ZROWC0001 聚 氮 酯 原料 。 
3. 后 端 配置 
首先 检查 系统 默认 的 质量 系统 配置 。 


路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “后 勤 中 的 质量 管理 ”一 “采购 中 的 QM” 一 “定义 
QM 系统 ” (Quality Management > QM in Logistics > QM in Procurement > Define QM Systems) 。 


如 图 7-55 所 示 ，SAP 的 “目标 QM 系 


a 舟 或 闭 轿 与 新 QM 天 玩 : 党 此 
统 ” 有 9001 、9002 、9003 等 系统 认证 。 用 o 六 日 因 世 内 县 明 屋 


户 也 可 以 添加 、 维 护 新 的 质量 认证 版 本 。 


对 话 结构 


”全 目标 QM 系统 目标 QM 系统 短文 本 


” 口 实际 QM 系统 9001 150 9001, 有 i 
”加 实际 /目标 分 配 3 


如 图 7-56 所 示 ， 选 择 “ 实 际 QM 系 


统 ” ， 再 选择 “2299”。 该 实际 QM 系统 定 9002 150 9002, 有 证 书 
a SS 站 9003 JS0 9003, 有 i 
义 了 评估 分 数 ， 还 定义 了 如 何 对 应 “实际 让 让 
QM 系统 ”的 版 本 。 图 7-55 定义 QM 系统 (SPRO) (一 ) 
苞 成 况 图 称 奈 QM 亲 侈 : 各 此 
多 欠 目 圈 国 内 县 怕 层 
对 话 结构 
pe 和 实际 QM 系统 | 认证 | 评估 短文 本 
- 人 二 1080 口 80 150 9001, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >80 
1099 口 100 IS0 9001, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >99 
1180 口 80 ISO0 9001, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >80 
1199 口 100 ISO 9001, 不 县 有 证 书 , 检查 注释 >99 
1299 回 100 ISO 9001, 带 有 认证 , 跳 过 
2080 口 80 15O 9002, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >80 
2099 100 15O 9002, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >99 
2180 口 80 ISO 9002, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >80 
2199 口 I100 IS0 9002, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >99 
|2299 回 100 150 9002, 带 有 认证 , 跳 过 
3080 口 80 1SO 9003, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >80 
3099 口 100 15O 9003, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >99 
3180 口 80 15O 9003, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >80 
3199 口 1100 ISO0 9003, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >99 
3299 回 100 I50 9003, 带 有 认证 , 跳 过 


图 7-56 定义 QM 系统 (SPRO) (二 ) 
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在 “认证 ” 列 ， 如 果 选 中 了 相应 的 复 选 框 ， 表 明 该 实际 系统 获得 采购 方 的 认可 ， 通 过 
质量 信息 记录 里 的 配置 ， 系 统 收 货 时 将 不 会 产生 检验 批 ， 如 果 没 有 选中 ， 则 会 产生 检验 批 。 
如 图 7-57 所 示 ， 选 择 “ 实 际 QM 系统 ”， 再 选择 “2299”， 查 看 “实际 /目标 分 配 ”， 可 
以 看 到 ， 该 实际 系统 对 应 了 9002 和 9003 两 个 目标 系统 。 
4. 前 端 操作 
如 图 7-58 所 示 ， 针 对 供应 商 VE002， 可 以 根据 实际 情况 记录 供应 商 所 获得 的 质量 标准 ， 
在 “控制 ”数据 中 修改 。 


更 或 估 应 站; 记 枚 请 天 


罗 
供应 商 VE002 | 。 大 连通 桓 化 工 贸易 有 限 公司 
各 改 廊 图 称 夺 /与 贡 从 局 : 改 监 2 L000| Sn orpany 
采购 组 织 FGA1T | 采购 组 _1000_MF01_01 
风 3 目 昨 昆 吟 罗 加 罗 
对 话 结构 和 
站 汪汪 全 2299 9002 ~ 2 
站 2299 9003 吕 支付 交易 
图 7-57 ”定义 QM 系统 (SPRO) (三 ) 图 7-58 ”修改 供应 商 (XK02) 


如 图 7-59 所 示 ， 在 “控制 ”数据 中 修改 该 供应 商 的 实际 QM 系统 ， 选 择 “2299”。 
ED 
国 税收 分 类 


供应 商 VE002 大 连通 桓 化 工 贸 易 有 限 公司 
区 供应 商 的 QM 系 统 (4) 15 找到 条 目 


Le 有 限制 
贸易 伙 们 [vy] 区 | 丁 划 到 [全 EE] 
ET 实际 QM ，“ 短文 本 
| 税收 信息 1080 1SO 9001, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >80 
税 号 1 1099 I50 9001, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >99 
税 号 2 1180 JI50 9001, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >80 
税 号 3 1199 I50 9001, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >99 
税 呈 4 1299 ISO 9001, 带 有 认证 , 跳 过 
财务 地 址 2080 I5O 9002, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >80 
I 2099 ISO0 9002, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >99 
2180 JI50 9002, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >80 
税务 局 负责 2199 I50 9002, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >99 
税 号 2299 [50 9002, 带 有 认证 , 跳 过 ] 
3080 JIS0 9003, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >80 
| 参考 数据 3099 150 9003, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >99 
国际 区 位 码 1 3180 ISO0 9003, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >80 
行 上 3199 150 9003, 不 具有 证 书 , 检查 注释 >99 
二 3299 I50 9003, 带 有 认证 , 跳 过 
运输 区 域 


图 7-59 修改 供应 商 (XK02) 


如 图 7-60 所 示 ， 进 入 该 供应 商 的 质量 管理 信息 记录 界面 ， 可 以 看 到 “供应 商 的 QM 系 
统 ” 中 会 自动 显示 供应 商 的 质量 系统 。 如 果 还 要 在 质量 信 息 记 录 中 维护 新 的 值 ， 可 以 在 
“ 现 有 的 QM 系统 ”中 添加 ，SAP 匹配 时 会 依次 查找 。 
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欧 成 质 军 榨 意 忆 有 如 
管理 数据 .…。 状态 。 状态 管理 。 留 修 改作 证 QP 采购 信息 记录 


物料 ZROWCOOOL 办 所 本 原料 图 加 
版 次 

供应 商 VE002 大 这 通 本 化 工 贸 易 有 限 公司 

下 全 JIFO1 上 海星 亿 制 造 工 厂 ee 

已 旺 除 标识 回 


下 达 4 检验 控制 ”六 状态 [质量 协 议 | 


| 证书 

现 有 的 QM 系统 有 效 期 至 | 
供应 商 的 QM 系统 ”2299 150 9002, 带 有 认证 , 跳 过 下 有效 期 至 | 
检验 控制 a 供应 商 认证 无 关 的 ”| 


图 7-60 修改 质量 信息 记录 (QI02) (一 ) 


7-61 所 示 ， 在 “检验 控制 ”下 拉 列 表 框 中 选择 “1 检验 活动 的 ， 供 应 商 认 证 无 
关 的 ”， 如 果 人 允许 购买 ， 收 货 时 系统 会 产生 检验 批 。 


下 达 4 检验 控制 ， 状态 [质量 协议 _ 


证 书 

现 有 的 QM 系统 | 了 | 有 效 期 至 

供应 商 的 QM 系统 99 150 9002, 带 有 认证 呈 过 了 | 有 效 期 至 二 
检验 控制 ll 和 世 应 商 认证 无 关 的 


图 7-61 修改 质量 信息 记录 (QI02) (二 ) 
如 图 7-62 所 示 ， 在 物料 主 数据 的 “质量 管理 ”选项 卡 中 ， 维 护 所 要 采购 物料 的 质量 系 
统 要求 ， 如 需要 的 质量 体系 为 9001。 
更 或 锚 尖 ZROWC0001 ( 原 李 洁 ) 
是 路 附 加 数据 ” 品 组 织 级 别 ” 扣 检 查 屏幕 数据 岛 


采购 订单 文本 局 项 重 管 通 国 有 会计 1 上 会 计 2 上 成 本 1 上 成 本 2 上 工厂 库存 仓储 地 点 中 [4 


| 让 并 
物料 OWCO00T 村 要 本 原料 ' 


于 让 i 上 海星 亿 制 造 工厂 


一 般 数 据 

基本 计 旦 单位 [ks |] 居于 部 回 检验 设置 检验 设置 
发 货 单位 | | 

QM 物料 授权 口 任 证 需求 

收 货 处 理 时 间 | | 天 数 检查 间隔 |] 天数 

类 别 黎 数 文件 Es 

特定 工厂 的 物料 状态 [ 有 效 起 始 期 


采购 数据 

名 QM 采购 激活 

QM 控制 码 ool | 交 货 下 达 
证 书 类 型 

目标 QM 系统 


口技 术 交 货 术 语 


图 7-62 修改 物料 质量 主 数据 ( MM02) 


如 图 7-63 所 示 ， 对 VE002 采购 物料 ， 因 为 物料 的 质量 体系 为 9001 ， 而 供应 商 的 实际 体 
系 2299 中 所 包括 的 质量 体系 为 9002 和 9003 ， 不 包括 9001， 即 会 返回 “供应 商 或 制造 商 的 
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QA 系统 不 合适 


的 错误 来 阻止 采购 。 


合 瑟 天 稻 订 党 
和 任 证 概览 关闭 | 口 哈 暂 存 品 | 您 借条 印 滥 ”消息 加 辆 个 人 设置 
NB 标准 采购 订单 了] | 供应 商 |VE002 大 连通 桓 化 工 禄 易 有 限 公司 优 证 日 其 
短 | 抬 头 
[ 呈 | | 闫 .|Iem A I 物料 短文 本 采购 订单 数量 OUn . 交 货 日 期 净 价 
| bajo ZROWCOOO1 所 本 原料 600kg D 2015.01.18 10, 
| = . 
加 | 
* SY 4500017204 -| > | 消息 文本 LTxt 
国 咱 四 页 目 10 
站 | | 口 剖 | 供应 商 或 制造 商 的 Q& 系统 不 合 @ 
口上 有 项目 10 计划 行 1 
口 疗 昌 | 供应 商 或 制造 商 的 Q& 系统 不 合适 ® 
口 四 | 交 货 日 期 : 下 一 个 工作 日 是 2015. 01. 19 
抱 ] 硕 目 本 上 可 上 
| | 坊 | 图 LUDJDU 国 归 回 国 轩 国有 肯 旺 的 多 jls zs 1jlo zj] 加 [x| 


如 图 7-64 所 示 ， 进 入 该 供 


器 


7-63 创建 采购 订单 (ME21N ) 


t 应 商 的 质量 管理 信息 记录 ， 如 果 在 “ 现 有 的 QM 系统 ”中 手 


工 添加 包括 9001 的 质量 系统 ，SAP 匹配 时 会 依次 查找 ， 允 许 从 该 供应 商 采 购 。 


同 理 ， 如 果 物 料 的 质量 体系 为 9002 ， 由 于 供应 商 的 实际 体系 2299 中 所 包括 的 质量 体系 
为 9002 和 9003 ， 包 括 9002 ， 


下 达 4 检验 控制 


| 证书 
现 有 的 QM 系统 
供应 商 的 QM 系统 
检验 控制 


人 清远 
此 会 正常 采购 。 
状态 上 质量 协议 
| 
| 1180 150 9001 ,不 具有 证 书 , 检查 注释 >80 | 有效 期 至 
|2299 I50 9002, 带 有 认证 , 跳 过 ”有 效 期 至 ==== 


| 检验 活动 的 ,如 果 供 应 商 没 有 被 认证 


图 7-64 ”修改 质量 信息 记录 (QI02) (三 ) 
如 图 7-65 所 示 ， 在 “检验 控制 ”下 拉 列 表 框 中 ， 可 以 选择 “1 检验 活动 的 ， 供 应 商 
认证 无 关 的 ”。 
下 达 .本 王 控制 | 状态 上 质量 协议 | 
种 
现 有 的 QM 系统 | 有 效 期 至 | 
供应 商 的 QM 系统 。 ”|[2299 150 9002, 带 有 认证 , 跌 过 了 | 有 效 期 至 | 
检验 控 抽 人 检验 活动 gj 供应 商 认 证 元 关 的 Ei =] 
机 认 汪 < 的 
供应 产检 给 检验 法 动 的, 如 果 代 应 商 没 有 被 认证 
源 检验 
提前 期 (天 ) 口 源 检验 -无 收 货 
图 7-65 ”修改 质量 信息 记录 (QI02) (四 ) 
当 质 量 系 统 匹配 成 功 ， 人 允许 采购 ， 在 采购 收 货 时 会 做 出 以 下 反应 。 


e 选择 “1 
e 选择 
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检验 活动 的 ， 供 应 商 认 证 无 关 的 ”时 ， 系 统 会 
“X 没有 检验 ”时 ， 系 统 将 不 会 产生 检验 批 ， 免 检 进 


产生 检验 批 。 


进货 O 


。 选择 “ 检验 活动 的 ， 如 果 供 应 商 没 有 被 认证 ”时 ， 如 果 配 置 中 供应 商 系统 2299 
“认证 ” 列 的 复 选 框 被 选中 ， 将 不 会 产生 检验 批 ， 如 果 没 有 选中 ， 则 会 产生 检验 批 。 


7.7 采购 质量 证 书 


当 采 购 方 从 供应 商 采 购物 料 时 ， 如 果 采 购 方 需要 供应 商 提供 相应 的 产品 质量 检验 证 书 ， 
供应 商 可 以 采用 邮寄 纸 质证 书 ， 或 随 货物 送 抵 纸 质证 书 。 

如 果 采 用 电子 方式 传递 ， 供 应 商 可 以 采用 传真 、 电 子 邮件 ， 也 可 以 使 用 电子 数据 交换 
(Electronic Data Interchange，EDI) 接口 通过 互联 网 发 送 到 采购 方 的 SAP 管理 系统 中 。 

如 果 供 应 商 采 用 电子 数据 接口 的 方式 发 送 检 验证 书 ， 一 般 来 说 ， 供 应 商 一 方 会 将 质量 证 
书 数据 封装 在 一 个 中 间 文 件 (Intermediate Document，IDoc) 里 发 送 给 采购 方 ， 采购 方 的 
SAP 系统 可 以 接收 供应 商 发 出 的 IDoc 文件 ， 并 将 质量 证 书 存储 在 SAP 的 文件 归档 系统 中 进 
行 管理 。 

在 SAP ERP 4.6C 以 后 的 版 本 中 ，IDoc 格式 的 供应 商 质 量 证 书 可 将 质量 检验 数据 导入 采 
购 方 的 采购 收 货 检验 批 中 ， 通 过 一 定 的 开发 ， 可 以 将 供应 商 的 检验 结果 自动 记录 到 采购 检验 
批 次 中 ， 如 图 7-66 所 示 。 


工厂 MF01) 


图 7-66 采购 证 书 发 送 与 同步 


奉 供 应 商 一 方 无 法 提供 基于 电子 数据 接口 的 检验 证 书 ， 则 可 以 采用 线 外 的 方式 提供 质量 
证 书 。 当 采购 方 确定 收 到 质量 证 书 时 ， 可 以 手 
工 在 采购 方 的 SAP 系统 里 输入 确认 信息 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 采 购 质 量 证 书 在 采 


艾 成 净 图 证 才 类 虱 : 点 上 蜂 
多 并 上 目 史 电 吟 思 罗 电 


CTyp “短文 本 团 
购 中 的 应 用 。 0001 ~ 
1. 业务 需求 Ds - 
公司 1000 下 的 工厂 MF01 向 供应 商 采 购 原 E21 合格 让 2 EN10204 
E22 ”测试 证 书 "2.2” EN 10204 


料 ， 要 求 供应 商 提 供 质 量 证 书 ， 并 通过 电子 接 E23 。 工作 i 下 书 "2.3” EN 10204 
口 发 送 到 采购 方 的 企业 资源 计划 ( Enterprise 3.1.A” EN 10204 
E31B ”检验 证 书 "3.1.8”EN 10204 


Resource Planning，ERP) 系统 。 如 未 接 到 质量 E31C 检验 证 书 "3.1.C”EN 10204 


证 书 ， 则 阻止 将 采购 检验 批 转 为 非 限制 使 用 。 ne 


2. 业务 分 析 QCT2 检验 证 书 类 型 02 
可 以 维护 产品 质量 证 书 类 型 ， 设 定 证 书 缺 

失 时 的 系统 反应 ， 达 到 业务 需求 。 
设 定 工厂 MF01 分 配 采 购 组 织 PCA1 ， 供 应 

商 为 VE002， 采 购 ZROWC0001 聚氨酯 原料 。 图 7-67 ”修改 证 书 类 型 (SPRO) (一 ) 
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3. 后 端 配置 

如 图 7-67 所 示 ， 首 先 对 质量 证 书 类 型 进行 设 定 。 

路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “后 勤 中 的 质量 管理 ”一 “采购 中 的 QM” 一 “定义 证 
书 处 理 代码 ”一 “定义 证 书 类 型 ”( Quality Management > QM in Logistics > QM in Procurement 
> Define Keys for Certificate Processing > Define Certificate Types) 。 

如 图 7-68 所 示 ， 设 定 QCT1 的 证 书 ， 设 定 每 个 采购 订单 的 项 目 都 必须 接收 证 书 ， 当 系 
统 没 有 收 到 证 书 时 ， 选 择 “C 不 带 份额 : 错误 : 消息 ， 带 有 份额 : 状态 ”， 该 选项 的 意义 是 
当 采 购 收 货 时 ， 如 果 系 统 没 有 收 到 对 应 的 采购 订单 的 质量 证 书 ， 会 有 如 下 反应 : 

1) 若 没有 激活 采购 进货 检验 ， 则 系统 在 收 货 时 会 返回 错误 ， 不 能 直接 收 货 到 非 限 制 使 
用 库存 ， 用 户 必 须 在 收 货 时 手工 设 定 “ 收 到 证 书 ”。 证 书 确定 输入 项 不 可 为 空 。 

2) 大 激活 了 采购 进货 检验 ， 证 书 确定 输入 项 不 可 为 空 否则 系统 在 收 赁 时 会 返回 错误 。 如 
果 收 货 时 手工 设 定 收 到 证 书 ， 则 可 以 正常 收 货 到 质 检 库 存 ;如果 手工 设 定 未 收 到 证 书 ， 则 收 货 
到 质 检 库 存 后 生成 的 检验 批 状 态 会 有 “证 书 未 收 到 CTCM” 标 识 ， 不 能 直接 做 使 用 决策 。 


敬 成 廊 针 " 广 志 类 型" 细节 
多 亲自 圈 国 网 向 四 


证 书 类 型 
短文 本 


QcT1 
检验 证 书 类 型 01 


每 GR 项 目的 证 书 
必须 的 证 书 检查 


无 证 书 控制 


C 不 带 份额 :错误 消息 , 带 有 份额 :状态 


增强 证 书 处 理 
门 6R 无 证 书 确认 
提醒 栏 最 终 期 限 
增加 


图 7-68 修改 证 书 类 型 (SPRO) (二 ) 


如 图 7-69 所 示 ， 设 定 QCTI 的 证 书后 ， 进 入 物料 主 数据 ， 设 定 物料 “ZROWC0001”， 
工厂 MF01 的 质量 视图 ， 设 定 物料 使 用 该 证 书 。 


现成 先 尖 ZROWC0001 ( 原 杂 洁 ) 
是 中 附加 数据 ” 品 组 织 级 别 上 @ 检 查 屏幕 数据 和 岛 


_ 人 采购 订单 文本 0 质量 管理 | 会 计 1 [会 计 2 上 成 本 1 “成 本 2 [工厂 库存 上 仓 依 地 点 … 几 | 


未 0WYC0001 茵 | 
IEoll 


[可 


聚 甩 醒 原料 
上 海星 亿 制 造 工厂 


物料 
二 


一 般 数据 

基本 计量 单位 kg 
发 货 单位 

QM 物料 授权 

收 货 处 理 时 间 

类 别 参 数 文件 

特定 工厂 的 物料 状态 


千克 加 检验 设置 [ 


天 数 检查 间隔 
有 效 起 始 基 


YjQM 采购 激活 
QM 控制 码 

证 书 类 型 

目标 QM 系统 


门 技术 交代 术语 


0005 


交 货 下 达 , 证 书 
检验 证 书 类 型 01 


图 7-69 修改 物料 主 数据 ( MM02) 
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4. 前 端 操作 
如 图 7-70 所 示 ， 工 厂 MF01 向 供应 商 VE002 采购 原料 。 


奇 尝 死 筋 订 六 4500017231 局部 HAO 弛 瑟 
任 证 概览 打开 | 口交 哈 后 | 侧 打 Ep 骆 消息 加 辆 个 设置 


| Wy | NB 标准 采购 订单 4500017231| 供应 商 |VE002 大 连通 桓 化 工 禄 易 有 限 公司 
交付 /开票 上 条件 【文本 上 地 址 【通信 合伙 人 附加 数据 _AE 构 小 据 计 | 状态 | 
采购 组 织 PG&1| 采购 组 _1000_MF01_01 
采购 组 PT1| Wl 
公司 代码 [1000| Stanley.H.Y Company 
和 | 忆 | 状 .tm |A |1 | 物料 短文 本 采购 订单 数量 OUn . 交 货 日 期 王 属 
国 国 而 ZROYC0001 。 票 所 本 原料 2, 000 kg D 2015. 02. 25 上 海星 亿 制 造 工厂 
| a | 
图 7-70 ”创建 采购 订单 (ME21N) 


如 图 7-71 所 示 ， 对 采购 订单 进行 收 货 ， 因 为 此 时 没有 质量 证 书 传人 ， 系 统 会 提示 证 书 
没有 指定 传人 状态 。 


观 | 懂 登 有 入 了 订 六 4500017231 - HAO 
显示 概览 | 口 | 持 有 ”检查 过 账 | 加 帮助 


凭证 日 期 2015. 02. 07| 交 货 音 一 应 商 a 
过 帐 日 期 [2015. 02. 07| 提货 单 抬头 文本 FF 
BB 口上 但 收 估 /发 类 闹 B 。 [ | 

行 ”| 状态 | 物料 短文 本 OK | 在 UnE 中 的 数量 EUn | 库 .| 仓储 地 点 批 灾 

| :1 jee 民 和 醒 原 笠 回 2, 000 ks | 国 | 原 料 /成 品 公用 库 位 


> | 项 目 | 消息 文本 LTxt 


| 到 | 。 | 指出 是 否 包括 类 型 acTl 的 证 书 


过 图 NUD 站 国 蝇 加 图 晤 妈 鲍 人 @ je _ JI ojo oj 国 x] 


' 安 货 已 完成 "标识 |1 自动 设置 ”| 口交 贷 完 成 标识 采购 订单 项 目 


是 否 附 上证? 检验 证 书 类 型 01 


回回 回 项 目 确定 行 1 
图 7-71 对 采购 订单 进行 收 货 (MIGO) (一 ) 


如 图 7-72 所 示 ， 首 先 设 定 示 收 到 证 书 ， 按 照 证 书 类 型 设 定 ， 如 果 手 工 设 定 示 收 到 证 
书 ， 可 以 收 货 到 质 检 库 存 ， 但 生成 的 检验 批 状 态 会 有 “证 书 未 收 到 CMCT” 标 识 ， 不 能 直接 
做 使 用 决策 。 
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是 否 附 上 证 和 [Em 
名 项 上 确定 行 图 


7-72 ”对 采购 订单 进行 收 货 


如 图 7-73 所 示 ， 输 入 结果 ， 对 检验 批 进行 使 用 决策 时 ， 系 统 会 报错 ， 原 因 是 检验 批 状 
态 有 “证 书 未 收 到 CTCM” 标 识 ， 不 能 直接 做 使 用 决策 。 


(MIGO) (二 ) 


到 录用 涂 奖 秽 : 矢 散 局 上 监 

图 简 热 陷 ..， 人 检验 批 ” 国 结 果 的 历史 记录 ..，。 有 狱 陷 的 数量 ,.。 批 次 状态 ..， 完成 检验 ”管理 数据 ..， 句 更 ? 
检验 批 [T0000000353 
物料 ZROWCOOOL 聚 所 本 原料 图 回 
批 次 joo00000453| [oooll Ay 相关 的 通知 
系统 所 态 i RFC strol cron] | 用 户 居 态 。 | 
检验 结束 日 期 2015. 02. 07 

缺陷 .特征 “上 检验 批 库存 
世事 务 分 析 

| 全 部 特性 

特 .| 评估 |L.，| 加 权 | 缺 隐 分 加 一 允 系统 失态 el 
[图 jw 02 主 .“ [0 
llv | las 0 
| STIC 已 完成 短期 检验 0 
| 贸 | 汉 02 主 . 0 

4 
| 使 用 决策 Tt li 
有 向 用 户 状态 
使 用 决策 代码 | 影响 状态 “| 状态 文本 | 包 
图 7-73 “对 检验 批 进行 使 用 决策 (QA11) (一 ) 


如 图 7-74 所 示 ， 通 过 选择 菜单 栏 中 的 “环境 ”一 “检验 批 来 源 ” 一 “采购 证 书 ” 命 


令 ， 用 户 可 以 查看 证 书 状态 。 


区 ”使 用 决策 (U) ”编辑 (E) 。 转 至 (G) 。 附加 (X) 【环境 (N) ] 检验 处 理 (P) ”系统 (Y) 。 帮助 (H) 

g =|14 和 因 | 检验 批 来 源 (p) 》 显示 物料 (M) Ctritshift+F5 
检验 说 明 (J) ， | 显示 批 次 (C) 

到 如 万 涂 效 血 : 矢 除 局 雌 显示 检验 批 (0) F5 显示 用 户 (D 

图 随 吉 说 -检验 批 国 结果 的 历史 记录 供应 商 评 信 (u) chtShft+F9 | 显示 供应 商 (CoshfF+F12 
库存 总 览 (5) 。 Ctrhtshift+F10 ”| 。 显示 制造 商 (5) 

检验 批 [10000000353 | 显示 Q-info 记 录 CtritShift+F8 

物料 ZROWCOOOL | 聚 氨 栈 原料 采购 证 书 (P) 

批 灾 Jo000000453| -|0001| A ” 术 的 台 知 

系统 状态 [REL ICCO SERQ CTCN | 用 户 状态 

检验 结束 日 期 2015. 02. 07 

图 7-74 ”对 检验 批 进行 使 用 决策 (QA11) (二 ) 


如 图 7-75 所 示 ,， 证 书 “401” 被 打开 ， 状 态 为 1， 表明 证 书 尚未 被 系统 收 到 。 
如 图 7-76 所 示 ， 如 果 采 购 方 收 到 了 供应 商 邮 和 寄 的 ， 或 随 货物 运 抵 ， 或 采用 传真 、 电 子 
邮件 等 方式 传递 的 质量 证 书 ， 则 可 以 返回 使 用 决策 界面 ， 选 择 菜 单 栏 中 的 “编辑 ”一 “ 确 


198 


认 受 到 证 书 ” 命 令 ， 即 表明 采购 方 已 经 收 到 证 书 。 


旺 元 质 台 证 者 : 万 始 飞 澡 
全 证 | & 采 购 订 单 6 检验 批 如 物料 任 证 6 供应 商 。 公物 料 


证 书 401 
[ 靖 
采购 订单 4500017231 项 目 0 
物料 作证 7000000082 | 赁 让 项 目 1 ”| 。 任 证 年 份 |2015| 
交付 单 EE 
证 书 细节 
证 书 类 型 QcTl | 检验 证 书 类 型 01 
物料 ZROWCOOO01 围 聚 氨 栈 原料 
供应 商 批 次 EEC 
批 次 0000000d453 
和 古 JEFOl 上 海星 亿 制 造 工厂 
供应 商 YEOO2 大 连通 桓 化 工 贸易 有 限 公司 
图 7-75 显示 质量 证 书 (QA11/QC53) 
， 史 ”使 用 决策 (U) [编辑 (E) 】 转 至 (9) 。 附加 (X) ”环境 (N) 。 检验 处 理 (p) 
人 确认 收 到 证 书 (0) cthfl | 已 疗 限 | 和 锐 们 
有 缺陷 的 数量 (D)..。 Ctri+F7 
玛 庚 ”记录 缺陷 (E) Ctr+F8 
:| 国 网 江 nase i 有 缺陷 的 数量 ..… “ 批 
| 检验 批 UD 代码 上 的 执 陷 (E 
! 物料 应 用 决 第 长 文本 (L) F9 “| 半生 机 原料 


图 7-76 ”对 检验 批 进行 使 用 决策 (QA11) (三 ) 


如 图 7-77 所 示 ， 检 验 批 的 CTMT 状态 已 取消 ， 增 加 了 状态 “CROK”( 已 确认 的 证 书 接 


收 )， 系 统 将 允许 对 该 检验 批 进行 使 用 决策 ， 故 可 接受 检验 批 。 


开 婉 房 关 多 需 : 图 素 民 项 


国 陶 热 陷 .， sr 检验 批 ” 国 结果 的 历史 记录 ..。 ”有 缺陷 的 数量 ..。 批 次 状态 .…。 管理 数据 ..…，。 贸 更 改 历史 记录 … 
检验 批 10000000353 图 
物料 ZROWC0001 票 氨 醋 原料 国 辐 
批 次 10000000453| [0001| Es 相关 的 通知 | lg 
系统 状态 WD ICCO SERO| CROK | 用 户 状态 | ”加 
检验 结束 日 期 2015. 02. 07 


圾 陷 民 特征 ”上 检验 批 库存 


图 


7-77 ”对 检验 批 进行 使 用 决策 (QA11) (四 ) 


如 
如 图 7-79 所 示 ， 如 果 供 
应 商 类 型 参数 文件 (LI 类型) 的 基于 QCERT 消息 类 型 的 数据 接口 


图 7-78 所 示 ， 返 回 证 书 401， 状 态 为 5， 表 明证 书 被 手工 设 
应 商 能 够 发 送 Idoc 数据 ， 采 购 收 货 方 的 SAP 系统 也 可 以 采用 供 


定 为 已 经 收 到 证 书 。 


， 用 于 接收 电子 数据 接口 


的 ldoc 质量 证 书 数据 ， 如 在 配置 合作 伙伴 参数 中 设 定 传人 消息 类 型 ， 用 于 接收 传人 的 质量 


证 书 ， 该 接口 需要 一 定 的 客户 化 开发 完成 。 
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军 示 质 宇 证 专 : 厅 始 原 涵 
国王 书 。 | 好 条 网 订单 。 人 检验 批 信物 料 作证 。 人 供应 商 。 kr 物料 i 


证 书 |401 
EE | 
采购 订单 4500017231 项 目 10 
物料 任 证 7000000082| 凭证 项 目 上 1 ”| 其 证 年 份 |2015 
交 货 单 
| 证 书 细节 
证 书 类 型 GCT1 .检验 证 书 类 型 0]| 
物料 [ZROWCO00I | 虽 | 票 气 酬 原料 
长 应 商 批 次 | 
批 次 0000000453 
i MFO1 上 海星 亿 制 造 工厂 
攻 应 商 [YE002 大 连通 桓 化 工 贸 易 有 限 公司 
证 书 状态 |5 证 书 字段 和 检验 =]| 
图 7-78 ”显示 质量 证 书 (QC53) 
对 人 诺 玉 也 委 欧文 疮 
Baal 
快 伴 描述 _ 」 〗 合作 伙 件 编号 VE002 大 连通 桓 化 工 禄 易 有 限 公司 
7 口 伙伴 参数 文件 | 人 有 | 伙伴 类 型 | 共 应 商 
， 器 伙伴 类 型 B “| 银行 
》 口 伙伴 类 型 BP “利益 提 世 者 WS 
， 癌 伙伴 类 型 6P 。 | 业务 合作 伙伴 《这 帐 处 理 :许可 代理 程序 分 类 上 电话 
， 器 伙伴 类 型 ku。 客户 
口 伙伴 类 型 LI | 供应 商 Ty. us| [ 用 户 
* 100 C.E.B. BERLIN 区 Tree 
* 200 SMP Es bay Ee 
* 603 Intercompany Resources US 语言 EN 英语 
”604 Intercompany Resources to Belgiu 
* 605 Intercompany Resources Canada 
* 1000 C.E.B. BERLIN 
* 1005 PAQ Deutschland GmbH 
* 1014 Herrmann & Riemer 出 站 参数 
* 1098 Productos Argentinos Imp. S.A 一 一 一 一 
» 1099 Studio Chapultepec 伙伴 角色 消息 类 型 消息 变 式 消息 功能 测试 团 
» 1111 Suppliers Inc. | 口 
* 2009 Elco Automotive Ltd. | 口 
* 3003 World's Best Suppliers rr = 
* 3018 |Fremont Supplies | 是 。 
， 3333 Bil Biler a By 
* 3430 Universal Chemical Stabilzer Co. 4 4 上 
* 3750 New York Plant 3000 
。3910 Infix Corporation 加 图 图 图 
* 3920 pyramid Systems 1 re 
* 3930 Tetpak Inc. A 
。3940 Mitch & Colins 进 站 参数 
44 London Supplying Plant , 伙 尾 前 色 消息 类 型 | 消息 变 式 消息 功能 测试 团 
* 5550 IDES Consumer Products or | 门 
* 5560 IDES Furnitures Inc. = 站 


图 7-79 配置 合作 伙伴 参数 (WE20 ) 
7.8 制造 商 零件 编号 
当 工 厂 向 供应 商 采购 产品 时 ， 如 果 供 应 商 不 是 生产 企业 (制造 商 ) ， 而 是 贸易 中 间 商 ， 


则 其 将 会 从 制造 商 处 进行 采购 ， 然 后 再 销售 给 采购 方 。 
如 图 7-80 所 示 ， 如 果 启 用 制造 商 选 择 功能 ， 就 可 以 指定 供应 商 只 向 特定 的 制造 商 进行 
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采购 。 供 应 商 按 特 定 的 采购 订单 执行 采购 后 ， 采 购 方 也 可 在 收 货 中 进行 验证 。 


制造 商 A 


图 7-80 ”客户 对 制造 商 的 选择 


下 面 用 一 个 实例 来 说 明 如 何 使 用 制造 商 选 择 这 一 功能 。 


1. 业务 需 

公司 1000 下 的 工厂 MFO1 向 供应 商 采 购 原料 ZROWC0001 ， 要 求 供 应 商 只 能 向 制造 商 
9001 进行 采购 。 

2. 业务 分 析 


采用 制造 商 零件 编号 (Manufacturer Part Number，MPN ) 对 制造 商 进行 控制 。 对 物料 


ZROWC0001 的 质量 检验 类 型 和 质量 计划 不 做 变动 。 
3. 后 端 配置 
如 图 7-81 所 示 ， 首 先 对 制造 商 零 件 参 数 文件 1000 进行 设 定 。 
背 或 六 图 " 答 芒 着 半路 方 入 再 和 参半 区 耸 "， 纲 苏 
多 亲 目 圈 国 网 图 恩 


MPN 文件 1000 
参数 文件 描述 


YMPN 物料 的 订单 文本 
强制 的 MPN 
|MPN 中 的 更 改 
MPN 的 信息 记录 
YIMPN 的 QM 处 理 
AMPL 管理 
LS 的 更 新 
检查 规则 : 制造 商 
_] 子 项 目 价格 确定 


图 7-81 定义 制造 商 处 理 的 参数 文件 (SPRO) 


路 径 : SPRO 一 “物料 管理 ”一 “采购 ”一 “物料 主 数据 ”一 “库存 管理 的 制造 厂商 部 


分 号 ”一 “定义 制造 商 零件 参数 文件 ” (Materials Management > Purchasing > Material Master > 


Inventory - Managed Manufacturer Part Number > Define Manufacturer Part Profile ) 。 


选中 “强制 的 MPN” 复 选 框 ， 采 购 订单 只 能 对 MPN 物料 创建 ， 而 不 是 对 公司 内 部 的 物 


料 名 称 创 建 。 
选中 “MPN 的 QM 处 理 ” 复 选 框 ， 物 料 的 质量 信息 记录 只 能 对 MPN 物料 创建 ， 而 不 是 
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对 公司 内 部 的 物料 名 称 创建 。 

4. 前 端 操作 

如 图 7-82 所 示 ， 在 物料 ZROWC0001 主 数据 的 “采购 ”选项 卡 中 设 定制 造 商 部 件 参数 
文件 ， 设 定 为 上 一 步 配置 的 参数 文件 1000。 


更 成 先 尖 ZROWCO0001 ( 碌 寺 洁 ) 
吓 中 附 j0 数 据 ” 品 组 织 级 别 ”的 检 查 屏幕 数据 ”和 龟 


分 类 避 深 购 “| 对 外 贸易 进口 _〖 采购 订单 文本 【质量 管理 [会 计 1 [会 计 2 [成 本 1 LI 


采购 组 027| 物料 组 0001 = 
特定 工厂 的 物料 状态 3 有 效 起 始 期 
用 于 物料 的 税收 标识 免税 货物 折扣 资格 
物料 运输 组 [| | 门 自动 采购 单 

0B 管 理 [ 
回 批 次 管理 08 参 考 物 料 
采购 值 
采购 价值 代码 eal 装运 介绍 
第 一 封 俯 询 单 0 天数。 交 贷 不 足 限度 0.0 百分比 
第 二 封 俯 词 单 0 ”天 数 。 ”过 时 交代 限度 0.0 百分比 
第 三 封 以 淹 音 0 天数。 以 % 的 最 小 交 贷 数 量 0.0 百分比 
标准 价值 交 货 日 期 偏差 0 “和 天数。 口 无 限制 超时 交代 口 回执 需求 
其 它 数据 /供应 商 数据 
收 货 处 理 时 间 [| a 口 关键 组 件 
配额 安排 | 门 源 清单 JIT 计划 标识 

制 入 商 部 件 多 数 文件 。 11000] 

制造 商 委 件 编号 制造 商 


上 


图 7-82 更 改 物料 主 数据 ( MM02) 


如 图 7-83 所 示 , 创建 一 个 新 物料 ZROWC0001 - V01， 并 将 “物料 类 型 ” 设 定 为 
“HERS 制造 商 部 分 ”。 
如 图 7-84 所 示 ， 为 新 物料 ZROWC0001 - V01 创建 主 数据 ， 仅 创建 采购 视图 。 


合 开 和 葛 兰 ( 厅 抄 友 浴 ) 他 建物 类 ( 订 抬 飞 磊 ) 
选择 视图 ”组 织 级 别 数据 选择 视图 ”组 织 级 别 数据 
图 
物料 ZROWCOOOL-YO1 ee CE = 视图 ] 
行业 领域 < 了 ”| A 国 洒 
物料 类 型 HERS | a 2 条 网 订单 文本 < 
上 me Gl 分 类 = 
人 ee 更 改编 号 
仅 在 请 求 时 的 选择 视图 
| 夏 制 从 | A- 一 一 一 一 一 | 门 | 创建 选择 的 视图 
ee a 物料 
物料 | [gj[ 组 织 级 别 [数据 | 国 | 国 图 缺 省 值 |[%| 
图 7-83 创建 物料 (MM01) (一 ) 图 7-84 创建 物料 (MM01) (二 ) 
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图 7-85 所 示 为 新 物料 ZROWC0001 - V01 的 采购 视图 ， 设 定 对 应 的 内 部 物料 编号 为 
ZROWC0001， 并 指定 对 应 的 制造 商 为 9001 。 


项 更 及 邹 才 ZROWC0001-V01 (死角 午间 府 半 分 ) 
国 哈 描述 ”已 处 理 的 视图 品 组 织 级 别 ”部 检查 屏幕 数据 岛 


物料 [ROWC0001-Y0ol | [ERowcoo01- 制造 商 9001 | 加 | 

| 指示 | 
语言 代码 。 物料 措 术 四 
ZH ZROWC0001- 制造 商 9001 
EN ZROWC0001- MANUF 9001 


区 


区 


芭 暗 除 行 条 目 a 作 

内 部 物料 编号 \ZROWCOOO1 

制造 商 零件 编号 |zROWCO001-YOl 

| 一般 数 据 Eee 有 | 
物料 组 [oool | 可 变 的 采购 订单 单位 [| 

跨 工厂 物料 状态 | 有 效 起 始 期 


7-85 创建 物料 ZROWC0001 - V01 (MM01) 


如 图 7-86 所 示 ， 为 物料 ZROWC0001 创建 采购 订单 ， 根 据 设 定 ， 采 购 订 单 只 能 对 MPN 
物料 创建 ， 而 不 是 对 公司 内 部 的 物料 名 称 创建 ， 所 以 系统 返回 错误 。 


便 恕 天 筋 亲 学 
任 证 概览 打开 | 口 只 暂 存 全 | 您 向 打 Epji 站 。 消息 本 个 人 设置 
[Ne 标准 采购 订单 | | 供应 商 |vE002 大 连通 桓 化 工 贸 易 有 限 公司 。 ”| 凭证 日 其 2015. 
罩 | 抬头 
三 | | 状 |zm |A |1 | 物料 短文 本 采购 订单 数量 .oun .交代 日 期 ” “| 净 价 
1 ll10 ZROWCOO001 办 所 栈 原料 2, 000 kg D 2015. 01.25 10, 0 


你 的 公司 


DDUDUDDJD 


物料 数据 4 | 
一 Yl 纺 | 图 [1LJDJD 国 到 辐 国 国葬 肯 辣 铺 全 ja jls 3jJlo 2 加 [x] 


ra 


图 7-86 为 物料 ZROWC0001 创建 采购 订单 (ME21N) (一 ) 


如 图 7-87 所 示 ， 为 物料 ZROWC0001 - V01 创建 采购 订单 ， 根 据 设 定 ， 质 量 信 息 记 录 校 
丛 只 能 针对 MPN 物料 而 不 是 对 公司 内 部 的 物料 ， 所 以 要 为 物料 ZROWC0001 - V01 创建 新 的 
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质量 信息 记录 。 


便 姥 天 盘 订 并 

作证 概 此 打开 | 口 只 芹 存 铝 | 您 侧 打 Ehj 砂 ”消息 园 咽 个 人 设置 
[名 ] Ne 标准 采购 订单 "| | 攻 应 商 |vE002 大 连通 桓 化 工 贸 易 有 限 公司 和 赁 iE 晶 期 ” ”|2015. 
| 外 | 抬头 
加 短文 本 采购 订单 数量 Oun .交代 日 期 。“ 净 价 

| [名 10 ZROWC0001-Y01 ”ZROWC0001- 制造 商 9001 2, 000 kg D 2015. 01.25 10,0 


i -7Y01 不 存在 QM 信息 记录 


二 上 


国名 加 区 贺 儿 日 柄 六 全 oa JA sjo 2] 回 [x] 


图 7-87 为 物料 ZROWC0001 - V01 创建 采购 订单 (ME21N) (二 ) 


如 图 7-88 所 示 ， 针 对 物料 ZROWC0001 - V01， 创 建 修改 质量 信息 记录 ， 设 定 检验 控制 
等 信息 ， 并 保存 设 定 。 


花 性 质 盟 深 昌 它 如 
管理 数据 ..…。 状态。 状态 管理 。 留 修 改 任 证 6 采购 信 息 记录 


物料 ZROWCOOO01-Y01 ZROWC0001- 制造 商 9001 园 贺 
版 次 
供应 商 了 002 大 连通 本 化 工 贸易 有 限 公司 
制造 商 9001 Michaela Meier 
9 MFO1 上 海星 亿 制 造 工厂 
口 册 除 标识 
下 达 .检验 控制 “上 状态 质 里 协议 

证 书 

现 有 的 QM 系统 | ”| 有效 期 至 

世 应 商 的 QM 系统 [2299 150 9002, 带 有 认证 , 跳 过 了 | 有 效 期 至 

检验 控制 | 检验 活动 的 ,如 果 供应 商 没有 被 认证 ~ 

供应 商 源 检验 

源 检验 | 

提前 期 (天 ) | 口 源 检验 - 无 收 货 

证 书 控制 

证 书 | 标准 证 明 接收 方 (打印 , PDF, 或 FAX) ”| 


图 7-88 修改 质量 信息 记录 (QI02 ) 


如 图 7-89 所 示 ， 为 物料 ZROWC0001 - V01 创建 采购 订单 。 用 户 可 以 在 采购 订单 的 物料 
数据 界面 指定 制造 商 ， 让 供应 商 按 单 执行 ， 系 统 也 将 允许 进行 采购 和 收 货 。 
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比 功 天 筋 订 和 六 4500017241 - HAO 
显示 概览 | 口 ， 持 有 ”检查 过 账 | 辆 帮助 


行 物料 短文 本 OK 在 UnE 中 的 数量 EUn 

[_ 1 jzRowcoool- 制造 商 9001 口 2, 000 Ke 
二 地 

EE [EE 


| 号 物 H 【到 星人 外 天 讽 遇 (伙伴 批 灾 帐户 分 配 | 


采购 订单 4500017241| [10 | 雪 | 项 目 类 别 

" 交 货 已 完成 "标识 |1 自动 设置 了 | 口交 全 完成 标 ; 
是 否 附 上 证 书 ? ] 是 了 | 检验 证 书 类 型 01 

- 要 7 ry 


7-89 为 物料 ZROWC0001 - V01 创建 采购 订单 并 收 货 (MIGO) 


如 图 7-90 所 示 ， 对 物料 ZROWC0001 - V01 进行 采购 和 收 货 。 系 统 可 以 创建 采购 收 货 检 
验 批 ， 检 验 批 针对 的 是 内 部 物料 ZROWC0001， 同 时 在 检验 批 中 显示 对 应 的 MPN 物料 和 供 


| 丽 上 站 ， 呈 元 本 归 帮 
号 检验 指令 ”名 库 存 ”人 质量 信息 记录 。 留 修 改 历史 ..，。 管理 数据 .账户 分 配 ”礼物 站 


本 ， 三 6] 。 上 海星 亿 币 造 工矿 

检验 批 10000000369 

物料 [ZROWCOOOL | [| 尼 提 本 原料 

批 次 0000000466| [0001 

检验 批 来 源 [收费 a 

检验 类 型 加 采购 订单 的 收 代 检 验 

系统 状态 [REL CALC SPRQ CROK | 用 户 状态 me 


AC 批 起 源 的 数据 检验 批 数 量 检验 说 明 使 用 决策 访问 分 本 的 数据 _| 


| 计划 数据 

检验 开始 日 其 [2015. 02. 09| 

检验 结束 日 期 2015. 02. 09 

| 收费 的 数据 mo 太 

供应 商 VE002 大 连通 桓 化 工 贸 易 有 限 公 司 

Michaela Meier 

采购 伯 证 4500017241| 项 目 FOm= 

物料 任 证 7000000095| 项 目 乒 “] pintstock mol 


图 7-90 查看 检验 批 (QA03) 
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7.9 包装 管理 中 的 质量 管理 


产品 的 运输 和 存储 会 用 到 不 同 的 包装 ， 如 包装 箱 、 托 盘 、 集 装 箱 等 。 包 装 管理 在 SAP 
中 对 应 的 业务 是 用 “处 理 单元 ”( Handling Unit) 来 进行 管理 的 ， 处 理 单元 (或 称 为 “包装 
单元 ”) 可 以 用 来 说 明 产品 如 何 包 装 的 、 设 定 包 装 单元 的 条 形 码 以 及 记录 单元 处 理 的 历史 。 
处 理 单元 可 以 使 供应 链 处 理 更 加 简单 直接 ， 使 得 用 户 即 便 不 按照 物料 号 码 收 货 ， 也 能 够 实现 
基于 HU 为 单位 的 库存 管理 ， 并 且 支 持 客户 指定 的 包装 规格 。 

常见 的 产品 包装 有 包装 箱 、 托 盘 、 集 装 箱 等 ， 产 品 包装 可 以 扔 套 ， 如 可 以 将 50 kg 的 产 
品 装 和 人 一 个 包装 箱 ， 将 10 个 包装 箱 装 入 1 个 托盘 ， 再 将 2 个 托盘 装 和 人 1 个 集装箱 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 质 量 管理 在 包装 管理 中 的 应 用 。 

1. 业务 需求 

公司 1000 下 的 工厂 MF01 向 供应 商 采 购 原 料 ， 要 求 供应 商 使 用 集装箱 供 货 ， 并 按 集 装 
箱 进行 整体 的 收 货 和 库存 管理 。 

2. 业务 分 析 

可 以 结合 质量 管理 和 “处 理 单元 ”(Handling Unit) 来 实现 业务 需求 。 

工厂 MF01 分 配 采购 组 织 PCA1， 供 应 商 为 VE002， 采 ”大 星 六 衣 衣 训导 自用 
购 ZROWC0005 聚氨酯 原料 ， 包 装 材料 号 码 为 ZPACKC0002，， 光 说 日 国 攻 史明 区 邮 
意义 为 集装箱 (ISO Container ) 。 


发 货 目 录 。 收 货 工 厂 收 货 |IDNT 团 


3. 后 端 配 置 ID 站 站 让 站 亲 站 亲 站 EL a 
如 图 7-91 所 示 ， 将 内 向 交 货 设 定 为 EL (普通 内 向 交 
货 类 型 ) ， 设 定 HU 内 向 交 货 的 类 型 为 内 向 交 货 类 型 FL。 图 7-91 设置 内 向 交 货 的 
A 化 > = 
路 径 :“ 后 勤 - 常规 ”一 “处 理 单位 管理 ”一 、“ 交 货 类 型 确定 (SPRO) 


础 ”一 “ 交 货 ”一 “ 交 货 类 型 确定 ”一 “设置 内 向 交 货 的 交 货 类 型 确定 ” ( Logistics General 
> Handling Unit Management > Basic > Delivery > Delivery Type > Determination > Set delivery type 
determination for inbound delivery ) 。 


如 图 7-92 所 示 ， 设 定 工 厂 MF01、 库 位 0009， 并 选中 “HU 要 求 ” 复 选 框 一 一 表示 该 


苞 太 六 图 后 疗 贞 后 : 局 监 
岁 国 久 忌 @ 电 


工厂 库 位 “伙伴 存储 地 点 HU 要 求 “销售 组 织 
MFO1 O001 | 
JIF01 0002 D 
JIF01 0003 口 
JIF01 0004 [DD] 
JIF01 0005 噶 
MFOl 0006 
JIF01 0007 0001 yV] 

| MFO1 0009 0001 1000 
MFO1 0088 0001 中 
JIF01 0100 0001 yj 1000 
JIFO1 0101 
JIF01 0102 
JIF01 0103 

4 


图 7-92 仓储 地 点 的 处 理 单位 请 求 和 交 货 的 默认 值 (SPRO) 
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库存 地 点 支持 HU 管理 。 
路 径 :“ 处 理 单位 管理 ”一 “基础 ”一 “物料 管理 ”一 “库存 管理 ”一 “仓储 地 点 的 
处 理 单位 请 求 和 交 货 的 默认 值 ” (Logistics - General > Handling Unit Management > Basics > 


Materials Management > Inventory Management > HU Requirement for Storage Locations and Default 


Values for Deliveries ) 。 
4. 前 端 操 作 
如 图 7-93 所 示 ， 设 定 包装 物料 ZPACKC0002 的 物料 组 和 类 型 。 


元 ,| 县 元 移 郑 ZP4CKCOO002|( 铝 装 ) 
三 只 附加 数据 蝇 组 织 级 别 


过 鳄 请 售 : 销售 组 织 数 据 2 J 销 往 : 一般/ 工矿 数据 “上 信 对 外 女 易 出 口上 销售 文本 “人 禾 购 “ | |?* 昌 


物料 ZPACKC0002 150 CONTAINER 加 | < 
看 区 DEFol| 上 海星 亿 制 造 工厂 
|& 
| 一 般 数 据 | 
基本 计 里 单位 PFC] 件 es 普 换 部 件 外 
所 重 135 kg 免税 货物 折扣 资格 
净重 135 物料 运输 组 
可 用 性 检查 IkF| 无 检查 口 要 要 批准 的 批 里 记录 
口 批 次 管理 
| 疆 运 数据 ( 玉 天 计 ) 
运输 组 0001| ”在 托盘 上 装载 组 0001 吊车 
准备 时 间 [0. 00 处 理 时 间 0. 00 “| 基准 数 里 Be ]i 
| 碍 天 于 和 天 据 
物料 组 的 包装 物料 Kol0| 最 大 层次 [| 
包装 物料 类 型 08 ON 栈 可 用 因子 [2] 
允许 的 包装 重 里 550 kg 超重 里 容 差 [10.0 
允许 的 包装 体积 1. 300 JI3 超过 体积 容 差 [5.0 | > 
包装 的 参考 物料 | 


图 7-93 设 定 物料 主 数据 ( MM02) 
如 图 7-94 所 示 ， 设 定 物料 ZROWC0005 的 检验 类 型 为 “01”， 选 中 “HU 检验 ” 复 选 
框 ， 如 果 设 置 此 标识 ， 系 统 在 内 向 交 货 的 包装 过 程 中 会 建立 检验 批 ， 并且 支持 在 库存 移动 中 
以 包装 单元 为 单位 进行 移动 。 


Li [E TMF01 物 料 ZROWC0005: 


物料 ZROWC0005 | 检验 类 型 
元 F 耳 江 选 … 检验 类 型 。 短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 “| 检 … 团 
[gr][6] 回 o1 采购 订 单 的 收 货 检验 区 加 [ 贸 

一 般 数 据 | ~ 
基本 计 里 单位 IKe | 2 人 
发 货 单 位 I | 
QM 物料 授权 [ | _ 
收 化 处 理 时 间 [| 检 M 类 型 01 采购 订单 的 收 贷 检 验 
类 别 | 参数 文件 [站 | 检验 类 型 的 详细 信息 
特定 工厂 的 物料 状态 门 | 局 idmka 恰 验 庄 存 采样 过 程 [ ] 口 可 能 序列 

口 100%6 检验 平均 检验 期 | 
采购 数据 | 门 使 用 物料 泣 明 的 检验 检验 百分比 | 质 里 记分 过 程 | 06 来 自 使 用 决策 代 - ”| 
口 QM 采购 激活 | 区 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 多 许 的 不 品 % | 
QM 控制 码 门 通过 配置 检验 口 手 工 采样 输入 控制 检验 批 | 对 于 每 个 物料 任 汪 ~ 
证 书 类 型 证 | 动态 修改 规则 [ 站 单个 QM 订单 
目标 QM 系统 | 包 自 动 分 本 回 略 过 允许 质量 管理 订单 
口技 术 交 化 术语 | 器 检 查 特征 口 自 动 使 用 决策 

[四国 上 加 检 双 类 型 | 国 检查 类 型 |[%] 


图 7-94 设 定 物料 主 数据 (MM02 ) 
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如 图 7-95 所 示 ， 运行 ME21N， 创 建 标准 采购 订单 类 型 为 NB， 供应 商 为 VE002， 采 购 
到 工厂 MF01 ， 库 存 地 点 为 0009， 确 认 控 制 为 ANLI 内 向 交 货 。 


便 奸 器 盘 亲 学 
凭证 概览 打开 “ 口 只 暂 存 后 | 全 打 En 和 目 消息 加 柄 个 人 设置 
Be = | 供应 商 |vE002 居 注 通 本 化 工 禄 易 有 限 公司 AiEB 期 ”|2015. 02.18 
看 | 抬头 
[器 忆 状 .Im IA | | 物料 短文 本 。 采购 订单 数量 ”|OUn| . 交代 日 期 ” “工厂 库存 地 点 _ 净 价 货币 每 。 oun: 
[jo ZROWC0005 轮 氨 栈 原 料 S00ks D2015.03.12|MFo1 0009 |100.00CNY 1 KG ( 
| CNY 
CHY 


EEVEYENT NI | 


Sj [1T10] ZROWC0005 , 聚 氨 栈 原料 = CI 了 
物料 数据 【数量 / 重 里 上 交 货 计划 上 交 货 上 发 票 上 条 件 上 帐户 分 配 上 文本 上 交 估 地 址 2 议和 条件 控制 


确认 控制 


| 确认 需求 


器 


7-95 创建 采购 订单 (ME21N ) 


如 图 7-96 所 示 ， 运行 VL31N， 根 据 采 购 订 单 ， 创 建 内 向 交 货 单 ， 然 后 单 击 “包装 ” 
按钮 。 


需 | 内 应 交 功 180000155 更 或 : 艇 监 
ED idkk 


内 向 发 贷 180000155 赁 证 日 其 [2015. 02. 18| 
攻 应 商 三 002 大 连通 桓 化 工 贸 易 有 限 公司 / / 


A 名 运输 抒 下 库存 入 库 状态 概 点 货物 移动 数据 


交 货 日 期 [2015. 02.18| 100:00| 总 重量 rm rr 
实际 收 货 日 期 包 数 | 
全 部 项 目 本 Egg i ey EE 加 
项目 物料 交代 数量 。 “SU 细 目 :… 描述 批 . 类别 | 入 VW 批 次 供应 商 批 次 。 参考 任 证 。 ”工厂 库 位 PreDo.… | 
1 ZROWC0005 500 kg [必须 本 原料 国 到 & 0000000446 0000000446 4500017300 NF01 0009 10 
图 7-96 ”创建 内 向 交 货 单 (VI31N) (一 ) 


如 图 7-97 所 示 ， 输入 包装 物料 ZPACKC0002 (集装箱 ) ， 按 (Enter〉 键 带 出 系统 自动 
提供 的 处 理 单元 号 码 ， 选 择 处 理 单元 和 被 包装 物料 ， 单 击 “ 包 装 ” 按 钮 ， 包装 过 程 在 系统 
好 副 内 应 交 功 0180000155 府 炊 理 并 位 
入 里 
ZE 也 半 Hu [包装 建议 单个 输入 【全 部 内 容 | 


所 有 现 有 HU 供 包 装 使 用 ) 

处 理 单位 I 包装 物料 总 重 里 装载 重 里 多 许 的 装载 重量 皮 重 
轩 210005670000005867 C ZPACKC0002 135 650 135 
国 

| 

| 

| 

14» 
Bj se situ mR | 网 ww 网 网 

将 要 包装 的 物料 

物料 _ 部 分 数量 全 部 数量 | 计 .… 工厂 | 库 ..，| 仓 … 补 目 ..…，| 佑 证 编号 。 “项目 “描述 
zovweooo5 Do 500 kg JIFol0009 万 180000155 1 村 所 本 原料 


本 


7-97 ”创建 内 向 交 货 单 (VL31N) (二 ) 
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中 操作 完成 ， 即 500 kg 的 原料 被 装 人 集装箱 。 
如 图 7-98 所 示 ， 保 存 处 理 单元 后 ， 系 统 会 触发 质量 检验 批 ， 在 窗 体 左下 角 显 示 创 建 检 
验 批 创建 信息 。 


正在 准备 质量 检验 


图 7-98 创建 内 向 交 货 单 (VIL31N) (三 ) 
如 图 7-99 所 示 ， 查 看 检验 批 ， 系统 状态 包括 分 配 的 处 理 单元 (Handling units as- 
signed) ， 检 验 批 库存 的 信息 为 “处 理 单元 分 配 到 内 向 交 货 单 ”， 表 明 该 检验 批 采 用 了 包装 


管理 。 


钢 | 晕 示 能 房 基 壳 : 讨 疗 
库存 记 账 记录 尽 物 料 任 证 .，” 忆 库 存 。 全 检验 批 人? 质量 信息 记录 。 留 更 改 历史 记录 … 


检验 批 [T0000000455 
物料 [ZROWCO005 聚 氢 本 原料 sy 四 
批 次 lo000000446| ”10009| A» 相关 的 通知 好 
系统 状态 REL CaLc| HDL | | 用 户 状态 
检验 结束 日 期 2015. 02. 18| 没有 完成 全 部 特性 


缺陷 [ 特征 OS 入 驳 批 库存 | 


检验 批 数 量 500 kg 回 检验 货 存 

采样 大 小 I kg 

处 理 单位 最 高 层 处 理 单元 包装 数量 “UoM 过 帐 状态 记 帐 数量 SLoc 
210005670000005367 210005670000005367 500.000 kg [ 怠 。| 处 理 单位 210005670000005367 被 分 本 到 交代 0180000155 .。MFO1 0009 | 


图 7-99 查看 检验 批 (QA03) 


如 图 7-100 所 示 , 运行 HUMO， 进 入 HU 监视 器 ,输入 被 包装 物料 ， 查 询 包装 记录 。 


好 再 党 从 详 天 
思 

HU - 一 般 数 据 后 容 训 分 配 到 对 象 【 用 户 【 自 定义 字段 
物料 zROWC0005 到 LEE 
包装 数量 | 到 IS | 
批 次 到 Ea 
Li MFO1 到 Ea 
库存 地 点 0009 到 | Ea 
库存 类 别 到 | Ea 
特殊 库存 到 Ea 
检验 批 到 | E33 
货架 寿命 到 期 日 到 | [S| 
| 搜索 深度 本 


司 也 在 上 层 HU 中 搜索 (可 能 更改 过 Mk) 
只 在 下 一 个 上 层 HU 中 搜索 (快速 搜索 ) 


图 7-100 HU 监视 器 (HUMO) (一 ) 


如 图 7-101 所 示 ， 查 看 处 理 单元 状态 ， 状 态 为 03 (处 理 单位 当前 是 内 向 交 货 的 一 部 
分 ) ， 表 明 目 前 的 处 理 单元 分 配给 了 内 向 交 货 单 。 


HU 冀 敢 圳 : 识 阁 亨 好 再 江 从 
谋生 粘 交代 扫 MK 《4 bh 上 咱 倒 咏 忆 己 岛 写 间 办 隐 车 迁 择 的 保存 


会 处 理 单位 ID 类 型 创建 者 创建 日 期 ”更 改 者 更 改 日 期 ”包装 材料 PkENtT Ob 对 象 键 什 
物料 . 包装 数量 Uoll 批 次 IE 检验 批 T 
口 辐 210005670000005367 CC STANLEY 2015. 02.18 ZPACKC0002 vogo [03]o180000155 
ZROWCO0005 1 500 kg 0000000446 JIFOl 0009 Q 10000000455 


图 7-101 HU 监视 器 (HUMO) (二 ) 


如 图 7-102 所 示 ， 进 入 内 向 交 货 单 ， 单 击 “ 过 账 收 货 ”按钮 ， 进 行 收 货 ， 
生 VL 609 错误 ， 可 以 检查 是 否 应 用 了 OSS NOTE 1400647 。 


如 果 收 货 发 


更 起 内 向 交 放 
多 明日 | 肪 及 如 侣 | 切 野 卫 


180000155 
更 改 内 向 交 货 单 (VL32N) (一 ) 


如 图 7-103 所 示 ， 运 行 VL32N， 进 入 内 向 交 货 单 ， 进 行 过 账 ， 如 果 使 用 MIGO 对 内 向 交 货 
单 收 货 时 ， 可 能 发 生 VL561 错误 ， 需 要 应 用 0SS Note 746133 ， 本 次 测试 使 用 VL32N 收 货 。 


内 向 交 货 


医 


7-102 


发 伍 庙 内 发 功 - HAO 

显示 概览 | 口 | 持 有 检查 “过 | 加 帮助 

A01 收 贷 了 | |R04 向 内 发 货 ~] [0180000155| | 从 | 加 从 装运 单位 
图 7-103 ”更 改 内 向 交 货 单 (VIL32N) (二 ) 


如 图 7-104 所 示 ， 收 货 后 ， 检 验 批 的 处 理 单元 状态 为 “允许 的 转 储 过 账 ”"， 表 明 系 统 将 


该 集装箱 整 箱 收 货 到 库存 中 。 


县 元 花 万 金 般 : 诗 疗 
库存 记 账 记录 ”信物 料 任 证 .， ” 候 库 存 。 他 检验 批 ”质量 信息 记录 。 贸 更 改 历史 记录 .… 


检验 批 10000000455 图 
物料 ZROWCO005 票 所 本 原料 加 加 
批 次 10000000446| a [0009 Bs» 相关 的 通知 ”| |&r| 
系统 杖 态 REL CALC HUN ] 用 户 状态 E22 
检验 结束 日 期 2015. 02. 18| 没有 完成 全 部 特性 
缺陷 “ 特征 检验 批 库存 | 
检验 批 数 量 500 kg 回 检 验 货 存 
采样 大 小 1 kg 
处 理 单位 最 高 层 处 理 单元 包装 数量 。 UoM 过 账 状态 记 几 数量 信息 工厂.SLoc 
210005670000005367 210005670000005367 500.000 kg [_ 口 | 多 许 的 转 储 过 账 ”MF01 0009 | 
图 7-104 ”查看 检验 批 (QA03) 
如 图 7-105 所 示 ， 查 看 处 理 单元 ， 状 态 为 12， 表明 目前 的 处 理 单元 和 交 货 单 分 离 ， 内 
向 交 货 已 经 完成 ， 系 统 已 经 将 该 集装箱 的 货物 收 货 进入 库存 。 
如 图 7-106 所 示 ， 试 图 移动 该 处 理 单元 (集装箱 ) 的 货物 到 非 限制 使 用 ， 因 为 还 没有 


进行 检验 批 的 使 用 确定 ， 系 统 会 返回 错误 。 
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HU 阁 逆 器 : 识 辣 府 粮 再 演习 
FH 名 和 裤 外 向 交代 扫 MK 4 bhH 倒 忆 上 忌 咏 写 闻 固 敬 区 选 择 区 保存 


会 处 理 单位 ID 类 型 创建 者 创建 日 期 ”更改 者 更 改 日 期 ”包装 材料 PkItT Ob 对 象 键 值 
物料 I 包装 数量 Uoll 批 次 TE 检验 批 T 
Ie 210005670000005367 ©C STANLEY 2015. 02. 18 STANLEY 2015. 02. 18 ZPACKCO002 voso [zz]o180000155 
ZROWC0005 1 500 kg 0000000446 NF01 0009 Q 10000000455 


图 7-105 HU 监视 器 (HUMO) (一 ) 


区 清单 (L) [ 编辑 (E) ] 转 到 (G6) ”设置 (S) ”系统 (Y) ”帮助 (H) 
多 编辑 清单 () "jj@ DH: 


| 复制 HU 
HU 准 汕 明示 HU(D) F9 
| 出 ShftF6 上 让 久 轩 斩 怕 马 导 后 


蜗 除 HU(I) Shift+F4 
HU 历史 记录 (I) Shift+F8 


全 因 轩 。 ( 昌 ) 林 结 外 理 单 人 , 
二 dk Hu RO) ;| 社 非 限制 使 用 库存 中 (D 
a 210) MA) Fl2 | 在 检验 仓库 (U) 


在 冻结 库存 (B) 
存 情 地 点 (L) 
其 他 记 账 (0) 


图 7-106 HU 监视 器 (HUMO) (二 ) 


如 图 7-107 所 示 ， 移动 处 理 单元 ， 因 为 还 没有 进行 检验 批 的 使 用 确定 ， 系 统 会 返回 错误 。 


HU 属 敢 圳 : 碎 肆 亨 籽 再 江 从 
FH 名 禾 四 向 交 做 扫 MK 4 中 全 加 局 己 驴 写 闻 内 陷 后 选 择 区 保存 


会 处 理 单位 ID 类 型 创建 者 创建 日 期 ”更 改 者 更 改 日 期 ”包装 材料 PkNtT Ob 对 象 键 什 
物料 包装 数量 Uol 批 次 I 检验 批 T 
Me 210005670000005367 C STANLEY 2015. 02. 18 STANLEY 2015. 02. 18 ZPACKC0002 Y080 12 0180000155 
ZROWC0005 1 500 kg 0000000446 MF01 0009 Q 10000000455 
91D 


项 检验 批 010000000455 当前 不 允许 HU 项 目 中 的 数量 更 改 


ISAP Bb HUMOY SAPECC6 
图 7-107 HU 监视 器 (HUMO) (三 ) 


如 图 7-108 所 示 ， 对 检验 批 进行 使 用 决策 ， 此 处 只 能 对 处 理 单元 内 的 全 部 的 物料 数量 
做 库存 移动 。 


项 1] 让 如 殴 甩 半身 : 诸 存 
库存 记 账 记录 ”发 物料 凭证 .. ”名 库 存 ”人 检验 批 他 质量 信息 记录 。 贸 更 改 历史 记录 .… 


检验 批 10000000455 
物料 [oT00005 于 所 本 原料 园 国 | 
批 次 [oo00000446| 。 10009| 
系统 状态 IUD ICCO HUI | 用 户 状态 
检验 结束 日 期 |2015. 02. 18| 

缺陷 [特征 _A& 检 验 批 库存 
检验 批 数量 500 KG 回 检验 货 存 
采样 大 小 了 KG 

所 有 处 理 单位 的 使 用 
处 理 单位 最 高 层 处 理 单元 包装 数量 。 UoM 过 账 状态 。 记 帐 数 里 信息 。 工厂 |SLoc 
210005670000005367 210005670000005367 500.000 kg 了 [| 口 。| 移 许 的 转 情 过 账 MF01 0009 


图 7-108 查看 检验 批 库存 (QA02) 
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如 图 7-109 所 示 ， 库 存 数量 由 质量 检验 移动 到 非 限制 使 用 库存 。 


物料 |zROWC0005 | 聚 乔 醋 原料 
物料 类 型 ROH 原材料 
计量 单位 Ikg | 基本 计量 单位 
库存 概览 
Ea er 
客户 庙 / 公 司 代码 /工厂 / 存 铺位 置 / 批 次 /特殊 库存 ， 非 限 制 使 用 质 时 检验 
= 归 寺 全 | 8,900.000 4,600.000 
> 转 1000 Stanley.H.Y Company 8,900.000 4,600.000 
隐 9 MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 | 8,900.000 4,600.000 
> 辆 0001 原料 /成 品 公用 库 位 | 6,000.000 4,100.000 
* B30000000445 | 200.000 
， B0000000446 | 2,800.000 2,000.000 
* 上 0000000447 2,500.000 1,600.000 
。 B30000000448 | 500.000 500.000 
> 国 0003 制造 用 材料 库 位 | 1,400.000 500.000 
* B30000000446 | 300.000 500.000 
* B30000000447 | 1,100.000 
. 围 0007 HU-Lager ohne WM | 
~ 国 0009 TRM storage loc. 1,500.000 
* B30000000446 1,500.000 [ 


图 7-109 查看 检验 批 库存 (QA02/MMBE) 


如 图 7-110 所 示 ， 检 验 批 使 用 决策 后 ， 可 以 使 用 HU 监视 工具 对 处 理 单元 做 整体 的 库存 
移动 ， 也 可 以 在 HU 监视 工具 中 进行 解除 包装 操作 (也 可 以 在 HU02 中 进行 该 操作 ) ， 然 后 


部 分 地 移动 库存 。 
[EG 清单 (L) [ 编 误 E) ] 转 到 (G) 。 设置 S) 系统 (Y) 帮助 H) 
多 一。 绚 晴 音 ( ， 
复制 HU 
HU 准 毅 。 呈 示 HUD) F9 
| 更 改 HU Shift+F6 
出 除 HU(T) Shift+F4 
HU 历史 记录 (了) Shi 从 +F8 
人 冻结 处 理 单位 ,站 建 者 ,ss， 创建 同期 
= 更 站 HU id | 在 丰 限制 合用 库存 中 (U) 
A 0 AA) Pi2 | 在 检举 合 库 ( 
在 攻 结 库存 (B) 


存储 地 点 (L) 


其 他 记 账 (0) 


更 改 者 


STANLEY 


图 7-110 ”HU 监视 器 (HUMO) 


i 


446 MFOl1 0088 


态 | 避 里 明 | 抬 坟 二 可 | 国 团 | 命 略 


MH 人 廊 男 局 忆 号 守 闻 闪 聊 欧 选 择 聊 保 存 


更 改 日 期 ”包装 材料 
检验 批 T 


[2 


2015. 02.18 ZPACKCOOO2 


如 图 7-111 所 示 ， 移动 HU 库存 后 ， 因 为 启用 了 08 类 型 的 库存 移动 检验 ， 系 统 还 可 触 
发 新 的 检验 批 ， 使 用 事务 码 MMBE， 右 击 ， 从 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “处 理 单位 ”命令 ， 
查看 库存 的 “处 理 单位 ”。 库 存 地 点 0009 中 ， 收 货 到 质量 检验 库存 ， 可 以 查看 处 理 单元 。 

如 图 7-112 所 示 ， 可 由 此 进入 HU 监视 工具 的 显示 模式 ， 单 击 处 理 单元 号 码 ， 可 以 对 处 


理 单元 的 移动 记录 进行 查询 。 
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物料 ZROWC0005 聚 氢 醋 原料 
物料 类 型 ROH 原材料 
计量 单位 kg 基本 计量 单位 KG 
= - = =- 查找 
| 库存 概览 帮助 
返回 
新 选择 
区 j][ 会 ] 呈 ] [BB 罗 示 明 细 ] 刷新 
客户 淇 /公司 代码 /工厂 /存储 位 置 / 批 次 /特殊 ..…， ， ” 非 限制 使 用 ， ”质量 检验 ”允许 的 计量 单位 
7” 归 寺 全 8,400.000 5,100.000 显示 物料 
> 1000 Stanley.H.Y Company 8,400.000 5,100.000 。 采购 订单 
”有 隐 ] MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 8,400.000 5,100.000 
> 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 6,000.000 4,100.000| 库存 /需求 清单 
”此 0000000445 200.000 预 留 
* B30000000446 2,800.000 2,000.000| ”物料 移动 
* B23 0000000447 2,500.000 1,600.000| 生产 订单 
* 6 0000000448 500.000 500.000 设备 / 序 踢 呈 
> 国 0003 制造 用 材料 库 位 1,400.000 500.000 = 
”此 0000000446 300.000 500.000 
* 8 0000000447 1,100.000 WM 库存 
* 国 0007 HU-Lager ohne WM 显示 批量 
7 国 0009 TRM storage loc. 1,000.000 500.000 。 批 次 分 类 
， B3 0000000446 1,000.000| 500.000| 


图 7-111 查看 检验 批 库存 (QA02/MMBE) 


， 才 理 浓 佑 210005670000005367 折 滋 锣 并 汐 
4 ， 有 


标识 上 引证 hu 标识 210005670000005367 ID 类 型 回 
7 加 处理 单位 包装 物料 [ZFACKCO002 


/WIVol./Dim. E “内 历史 记录 

包装 对 象 对 象 键 值 | InboxOutb 。 日 期 时 间 

转账 更 改 和 /或 库存 调拨 ”01000001502015 2015.02.18 164157 
转账 更 改 和 /或 库存 调拨 ”01000001492015 2015.02.18 164133 
转账 更 改 和 /或 库存 调 找 ”01000001482015 2015.02.18 164026 
收 货 任 证 70000002472015 2015.02.18 163047 
检验 批 [010000000455 | 2015.02.18 162735 
内 向 交 货 0180000155 2015.02.18 162651 


图 7-112 查看 检验 批 库存 ( HUMO) 
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第 8 童 生产 执行 中 的 质量 管理 


8.1 企业 生产 流程 概述 


生产 执行 是 根据 生产 计划 进行 具体 的 生产 订单 执行 的 过 程 。 如 图 8-1 所 示 ， 生 产 执行 
一 般 有 以 下 步骤 。 

1) 运行 物料 需求 计划 ， 产 生计 划 订 单 和 原料 采购 申请 。 

2) 将 原料 采购 申请 转 为 采购 订单 进行 采购 。 

3) 将 计划 订单 转化 为 生产 订单 。 

4) 进行 物料 可 用 性 检查 ， 检 查 是 否 需要 补 料 ， 从 而 触发 原料 的 内 部 生产 。 

5) 根据 生产 能 力 进行 计划 排 产 ,调整 后 下 达 生 产 订单 ， 执 行 生产 过 程 。 

6) 如 果 有 委 外 工序 ， 则 还 要 触发 委 外 加 工 和 收 货 流程 。 

7) 原料 发 货 。 

8) 生产 确认 。 

9) 生产 订单 收 货 。 

10) 对 订单 的 投入 原料 、 工 时 等 成 本 的 计算 。 

其 中 第 2, 4,，5，6，8，9 步 和 质量 管理 相关 。 


运行 物料 需求 计划 


© 


Ti [二 配 
图 8-1 企业 生产 的 基本 流程 


8.2 基于 生产 订单 的 生产 过 程 中 的 质量 检验 


生产 过 程 检验 (In Process Quality Check，IPQC) 是 对 生产 过 程 中 的 质量 进行 及 时 检验 
与 控制 。SAP 支持 在 生产 过 程 中 按 不 同 工 序 进行 检查 ， 支 持 对 各 工序 实行 抽样 检查 ， 从 而 确 
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保生 产 过 程 稳定 ， 保 证 最 终 产品 质量 合格 。 

生产 过 程 中 的 质量 检验 可 以 与 计划 管理 模块 结合 ， 在 生产 订单 (Production Order) 或 者 
流程 订单 (Process Order) 中 实现 。 如 果 企 业 使 用 生产 订单 ， 过 程 中 检验 可 以 在 工艺 路 线 
(Routing) 中 实现 ; 如 果 企 业 使 用 流程 订单 ， 过 程 中 检验 可 以 在 配方 (Recipe〉 中 实现 。 

一 般 来 说 ， 在 企业 的 实际 应 用 中 ， 生 产 过 程 质量 管理 往往 是 在 生产 执行 系统 (Manufac- 
turing Execution System ，MES) 系统 中 实现 的 ， 因 为 复杂 而 实时 的 生产 过 程 工艺 控制 并 不 是 
SAP ECC 产品 的 关注 点 ， 对 于 生产 检验 ，SAP ECC QM 一 般 记录 生产 收 货 后 的 质量 记录 ， 专 
注 于 管理 信息 而 非 工 艺 信息 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明生 产 订单 的 生产 过 程 检 验 的 应 用 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 生产 产品 ZFINC1001， 要 求 在 生产 过 程 中 进行 质量 检验 ， 要 求 每 生产 一 定数 
量 后 进行 一 次 检验 ， 并 记录 检验 结果 。 

2. 业务 分 析 

生产 过 程 有 0010 和 0020 两 道 工 序 ， 其 中 针对 0020 进行 检验 ， 每 生产 100 kg 产品 ， 手 
工 创建 一 个 检验 点 ， 并 记录 检验 结果 。 过 程 中 检验 可 以 在 生产 工序 中 直接 加 入 检验 指标 ， 而 
不 需要 引用 检验 计划 。 

3. 后 端 配置 

采用 标准 配置 。 

4. 前 端 操作 

如 图 8-2 所 示 ， 在 主 数据 管理 中 激活 物料 ZFINC1001 的 03 检验 类 型 。 


区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1001: 检验 设置 数据 


检验 类 型 
选 .… 检验 类 型 。。 短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 检 .… 回 
同 03 生产 订单 的 过 程 检验 | CE 
口 0 来 自生 产 的 收 货 检验 v J [入 | 
口 05 其 它 货物 收据 的 检验 v 口 “ [| 留 < 
口 08 库存 转 储 检 验 v | ~ 
4 4 上 
检验 类 型 103 ” ”| 生产 订单 的 过 程 检验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 
采样 过 各 回 口 可 能 序列 
_ 1100% 检验 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 
习 有 任务 清单 的 检验 门 手工 采样 计算 允许 的 应 品 % 
门 通过 配置 检验 门 手工 采样 输入 
动态 修改 规则 
钙 略 过 允许 
回 检查 特征 
[ 罗 鸭 器 检验 类 型 | 国 检查 类 型 |[%%] 


图 8-2 主 数 据 管理 ( MM02) 


如 图 8-3 所 示 ， 维 护 物料 清单 BOM， 类 型 为 1， 原料 为 ZROWC0005 。 
如 图 8-4 所 示 ， 维 护 生产 工艺 路 线 ， 用 途 为 “1”( 生 产 ) ， 状 态 为 “4” (下 达 ) 。 设 定 采 
用 上 自由 定义 的 检验 点 为 “100”， 部 分 批 分 配 为 “0 不 被 支持 的 部 分 批 ” ， 即 不 分 配 部 分 批 。 
215 


更 或 葛 郑 BOM: 证 甩 获得 虞 上 监 
忌 忆 回 点 2 了 项 | 新 的 条 目 价 沁 国 抬 关 宙 丰 


物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 
2 TF01 | 上 海星 亿 制 造 工厂 
可 选 的 BOM 1 


A 物料 ( 人 名 正 _ 一 般 的 


项 目 ICt 组 件 部 件 描述 数量 un 
0010L ZROWCO005 聚 氢 醒 原料 。 5 kg 


图 8-3 维护 物料 BOM (CS01/CS02) 


葡 成 静 和 不: 老头 纲 疹 
4 》 芒 及 工 蔚 路 线 ” 改 物 料 分 配 ” 改 序列 名 I 序 ”改组 件 分 配 


物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 
任务 清单 
组 50001298 
组 计数 器 围 1001 高 分 子 涂料 
3 DIEFO1 口 长 文本 存在 


生产 线 
生产 线 层次 


通用 数据 
| 是 除 标记 
状态 4 ”| 下 达 的 (通用 ) 
计划 员 组 | 
计划 工作 中 心 
CAPP 订单 
从 批量 | 到 批 里 99, 999, 999 ke 
旧 任务 清单 号 


动态 修改 /检验 点 的 参数 
检验 点 自由 定 尺 检验 点 
部 分 批 分 配 


10 不 被 支持 的 部 分 批 ”| 
样本 抽取 过 程 


动态 修改 级 
动态 修改 规则 


图 8-4 修改 工艺 路 线 (CA02) (一 ) 


如 图 8-5 所 示 ， 创 建 工序 0010 ， 控 制 码 为 QM01， 需 要 检验 特性 。 
如 图 8-6 所 示 ， 选 择 工 序 0020， 单 击 “ 检 验 特 性 ”按钮 ， 直 接 为 工序 添加 检验 特性 ， 


设 定 采样 过 程 ZSFIX702 和 ZSFIX703。 

如 图 8-7 所 示 ， 为 检验 特性 设 定 采样 过 程 ， 对 于 特性 1001 ， 采 样 过 程 为 ZSFIX702 ， 检 
验 频 率 设 定 为 “2”， 意思 是 该 特性 并 不 需要 每 个 样本 都 进行 检验 ， 每 两 个 检验 点 需要 做 一 
次 检验 ， 中 间 的 一 次 会 自动 略 过 。 

如 图 8-8 所 示 ， 双 击 工序 0010， 在 “质量 管理 : 检查 点 ”选项 组 中 设 定 工序 的 检验 设 
定 ， 在 “检验 点 完成 ”下 拉 列 表 框 中 选择 “质量 、 评 估 和 确认 (生产 )”， 设 定 为 数量 相关 
的 检验 ， 每 次 默认 收 货 100 kg。 工 序 0010 使 用 QM01 控制 码 ， 是 不 需要 用 COLIN 确认 产量 
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”更 以 遂 经 : 工 访 剖 属 


4 号 思 罗 合 名 区 工人 中心” 避 组 件 分 本 ”名 序列 ”外 生产 资源 /工具 。” 信 检 验 特 性 ” 卢 
物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 1 
序列 0 区 控制 码 .… x 
| 概览 了 E 
工序 概览 Pps 忆 
控制 控制 码 指 述 Cnf prtcnf 计 上 
尼 工序 Sop | 工 F | 控制 如 “| 撕 述 ee 日 9 de 
0010 NF01[QNO1] 生产 工艺 流程 -有 检验 。 | | 近 下 计划 :检验 工序 二 上 县 
oo020| hpoi | [QH02 检验 计划 : 打印 检验 工序 il 本 | 口 
ooso NFOL | [QHO3 | 检验 计划 :计算 检验 工序 a 口 
| lood0 MFOL | QNMO4 | 检验 工序 : 计算 确认 特性 [加 口 让 口 
oo5o E01 | [QHo5 las 计 奸 格 了 序 Te 口 
0060 NFOL | 区 | 呈 局 后 口 
0070 JIFol 
0080 MFO1 
0090 NFO1 控制 键 值 |QM01| | 办 验 计划 : 检验 工序 | 
0100 NFOL | 详细 的 信息 om. de | 
0110 NFOL | 口 调度 口 打印 确认 
0120 NFO1 | 口 确 定 能 力 需求 口 打 印 工 票 
0130 JIFol | 回 成 本 口 打 印 
0140 NFOL | 口 自动 收 货 口 计划 部 工序 
0150 NFOL | 外 部 加 工 口 
| lo160 NFO1 确认 品 
0170 NFOL 入 <^ 
bal bd 
这 继续 | 图 选择 [详细 信息 | 
输入 [I 1 的 区 
图 8-5 修改 工艺 路 线 (CA02) (二 ) 
二 成 欧 称 : 辞 葵 点 上 监 
《4 如 尽 生 产 资 源 /工具 ”复制 特性 ..， 拘 及 相关 特性 说 明 
物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 1 
操作 /活动 [0010| [生产 工艺 流程 -有 检验 ] 
世态 | 区 区 图] 畏 | 加 大 ER 固 上 | 加 秋 | 


检验 特性 


图 8-6 修改 工艺 路 线 (CA02) (三 ) 


特性 |Qn QI “ 主 检验 特性 工厂 | 版 本 “检验 特性 的 短文 本 “| 采样 过 程 ”长 文本 人 允 ..| 
10 | 回 | 口 1001 JIFol 1 固体 含量 ZSFIX702 
20 | 回 | 口 1oo02 JIFol 1 拉 伸 强度 ZSFIX703 


蛙 元 益 套 好 枉 : 天 宏 务 克 


样品 ?管理 数据 


ZSFIXT702| Fix Sample/Valu 700 free inp. point F2 


采样 过 程 

采样 类 型 |ZSFIX702| 
评估 模式 

控制 图 表 类 型 

确定 的 规则 

特殊 标识 | tt EE] 
口 无 阶段 变化 


图 8-7 显示 采样 过 程 (QDV3) 


277 


的 。 但 此 处 在 工序 的 检验 点 中 设 定 了 需要 生产 确认 ， 就 要 在 质量 记录 的 QE51N 中 对 工序 做 
检验 点 的 检验 结果 记录 ， 并 同时 进行 生产 确认 ， 用 来 确认 生产 产量 。 


更 成 胡 夭 : 工 访 缴 六 
4 抱 莉 工作 中 心 入 工艺 路 线 人 入 序列 ”改组 件 分 配 ”名 生产 资源 /工具 


质量 管理 : 一 般 = 
记录 视图 单 值 和 汇总 结果 ( 右 省 视图 ) v 


质量 窟 理 : 检查 点 
检验 点 完成 质量 、 主 本 和 和 有 人 ( 生 疡 ) 
未 维护 参考 
时 间 相关 的 TFac. 门 部 分 批 数量 确认 
数量 间隔 00 7 | 
天 联系 
最 后 部 件 批 分 配 


图 8-8 修改 工艺 路 线 (CA02) (四 ) 


如 果 生 产 订 单 的 工序 需要 用 CO11N 确认 产量 ， 如 设 定 了 控制 码 PE01， 又 为 其 添加 了 数 
量 相关 的 检验 点 和 检验 指标 ， 则 报 工 时 ， 要 么 用 CO11N 来 确认 ， 要 么 用 QES1N 来 确认 ， 不 
应 混合 使 用 两 个 事务 码 来 确认 ， 否 则 系统 会 在 生产 收 货 时 将 两 个 确认 产量 值 敌 加 在 一 起 。 

如 图 8-9 所 示 ， 对 于 “检验 点 完成 ”的 设 定 ， 有 以 下 选择 : 

1) 当 “ 检 验 点 完成 ” 设 定 为 “1 ， 质量、 评估 (生产 )” 时 , 在 质量 记录 时 ， 要 求 输 
入 工序 的 产 出 数量 和 工序 的 评 佑 结 

2) 当 “ 检 验 点 完成 ” 设 定 为 “2 评估 ”时 ,在 质量 记录 时 ， 仅 要 求 对 工序 进行 质量 
评 佑 。 

3) 当 “ 检 验 点 完成 ” 设 定 为 “3 ”基于 检验 点 定义 自动 评估 ”时 ， 在 质量 记录 时 ， 仅 
要 求 对 工序 进行 质量 评估 ， 不 能 进行 报 工 。 并 且 评估 时 要 求 使 用 评 佑 码 。 

4) 当 “ 检 验 点 完成 ” 设 定 为 “质量 、 评 估 和 确认 (生产 )” 时 ， 在 质量 记录 时 ， 要 求 输 
和 人 工序 的 产 出 数量 和 工序 的 评估 结果 。 必 须 给 检验 点 分 配 一 个 产 出 数量 和 评估 并 进行 确认 。 


质量 管理: 一 和 
记录 视图 单 人 和 局 结果 ( 尖 省 宁可 ) - 

质量 间 理 ; 入 要 点 

检验 点 完成 Re (和 二 ) 

口 未 维护 参考 1 质量 、 评 估 (生产 ) 

口 时 间 相关 的 Se 门 部 分 批示 量 确 认 
司 数 量 相 关 的 质量 、 评 估 和 确认 (生产 ) 

口 无 联系 

口 最 后 部 件 批 分 本 


图 8-9 修改 工艺 路 线 (CA02) (五 ) 


8-10 所 示 ， 创 建生 产 订 单 ， 输 入 总 计数 量 、 生 产 日 期 等 参数 。 
8-11 所 示 ， 单 击 “ 组 件 ” 按 钮 ， 为 原料 设 定 库存 地 点 和 批 次 。 
8-12 所 示 ， 设 定 收 货 批 次 和 库存 地 点 ， 然 后 单 击 “ 下 达 ” 按 钮 并 保存 。 


如 
如 
如 


负 负 区 
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芭 产 订 学 全 种 : 项 类 
向 虽 国 叶 物 和 全 | 品 电 看 品 唱 间 >x 步 乏 | 图 了 问 


订单 %00000000001| 区 |] 类 型 ”||EFFEOT| 
物料 2FINC1001 |1001 高 分 子 涂料 | IFr | hroi 
状态 CRTD BASC BCRQ MANC SETC 

|| BEz 0 = 预期 产 里 差异 b= 

| 

NE 

| 基本 日 其 已 计划 确认 的 

完成 2015. 03. 08| |09:29| 12015. 03. 08] 109:29| 

开始 2015. 03. 08| |09:29| 12015. 03. 08| |09:29| | Joo:ool 

| 下达 |2015. 03. 06 

| 调度 | 

| rE 0 

i 没有 执行 缩 威 | 产 前 组 出 向 | 二 谭 

| | 注释 无 计划 附注 产后 级 由 机 | If 日 

| | Ti 基站 | “| 工作 日 

| 优先 级 | | 


图 8-10 创建 生产 订单 (C001) (一 ) 


项 竺 产 订 浓 更 性 ; 约 华 横 鉴 Eee 
应 器 国名 和 中 腥 ”| 品 如 虽 [ 到 轩 自 | 国 组 fF 器 


订单 B0003460 类 型 “PP01 
物料 ZFINC1001 上 1001 高 分 子 涂料 IF IMFOl 
过 涯 器 ”|NO_FIL 无 过 滤器 ~ 顺序 命令 ST_STA 标准 排序 ~ 

”组件 概览 


项 目 组 件 描述 需求 数量 “计量 单位 项. 工序 序列 工厂 库 丰 地点, 批 次 备 .| 散 .… 反 冲 特 . 
目 远 ZROWC0005 ”只 握 栈 原 料 1,000 kg L 00100 ”到 01|lo001 0000000446| 口 口 口 


图 8-11 创建 生产 订单 (C001) (二 ) 


苔 了 条 产 厅 童 更 改 : 准 关 
[ 司 | 加 日 吕 wh 吕 t 品 台中 品 败 自 地 轨 图 旺 


订单 60003460 类 型 [PPOl 
物料 [ZEINC1001 上 1001 高 分 子 涂料 | IFr lol 
状态 CRTD PRC BASC BCRQ MANC RELR SETC 


| 控制 数据 
库存 类 型 XX 质 量 检 查 。 回 货物 接收 
收 货 处 理 时 间 [_ | 了 从 口 SR 非 千 价 的 
容 差 
发 货 不 足 % 
过 旺 交 贷 % 门 未 限制 的 过 里 交代 
货物 接收 
库存 地 点 批 次 [ooooooo5al|| [ 口 | 
分 本 
图 8-12 创建 生产 订单 (C001) (三 ) 
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如 图 8-13 所 示 ，03 类 型 的 检验 批 在 生产 订单 下 达 时 即 产生 ， 但 此 时 检验 批 还 没有 检验 
数量 ， 需 要 确认 生产 数量 时 ， 检 验 批 的 检验 数量 才 会 更 新 。 当 生产 订单 产 出 100kg 后 ， 此 处 


执行 QE51N 来 进行 生产 确认 ， 进 入 检验 批 结 果 输 入 界面 ， 选 择 工 序 0010 下 的 “下 一 
按 (Enter〉 键 ,为 检验 批 的 第 一 个 检验 点 


验 ”， 手工 设 定 检验 点 名 称 “Check 0010 -01”， 
输入 检验 结果 。 


部 器 店 
EEC 检验 批 
a 操作 /活动 
检验 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 
、 守 特性 过 涯 器 和 


+ 此 4 30000001821 - ZFINC1001 - 0000000581 - 6000: 
” 虽 0010 生产 工艺 流程 -有 检验 
7 哆 O 下 一 个 检验 ( 短 区 间 100 kg ) 
" 徐 9 0010 固体 含量 


识别 


个 检 


30000001821 
0010 


1001 高 分 子 涂料 
生产 工艺 流程 -有 检验 


Check 0010-01 


" 芯 人 0020 拉 伸 强 度 


分 配 的 检验 点 


图 8-13 检验 批 检验 


如 图 8-14 所 示 ， 输 入 检验 结果 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 ， 系 统 


| "| 4 图 @@@ 他 喇 | 各 位 有 人 
需 |, 到 如 团 守 ZFINC1001 000001: 适 除 点 贤 
图 口 妆 点 .， 庆 攀 3 方法 ” 右 控 制图 表 。 响 历史 程序 ” 辟 运 行 值 (运行 图 ) 


结果 录入 (QESIN) (一 ) 


会 对 检验 点 进行 评估 。 


图 园 四国 


国 结果 历史 记录 。 s? 舍 价 参数 ..， ”发 检 验 点 


+] 马 ] 会 ] 喇 |J 怠 | 曙 | ZFINC1001 |&rj 思 | 1001 高 分 子 涂料 批 次 
3 [30000001821 | 加 | 
检验 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 操作 /活动 0010 生产 工艺 流程 - 有 检验 5 FET 
” 守 特性 过 涯 器 检验 点 | 识别 CHECK 0010-01 
PA Le 30000001821 - ZFINC1001 - 0000000581 - 6000: | [50005460 
~ 时 0010 生产 工艺 流程 - 有 检验 
~ 兢 9 识别 CHECK 0010-01 A 一般 的 汇总 的 _[ 标识 符 | 
“" 徐 口 0010 固体 含量 
_ 局 口 0020 拉 人 上 本 贸 忌 | 电 | 区 | | 受 | 会 | 各 | 入] 四 | 国 固 | 贸 | 习 列 || 更 S 和 4 
ee _ 接 可 拒 芭 状 .| 检验 特性 的 类 文本。 | 说 明 结果 评 汗 风险 
. 会 9 0020 拉 介 度 团 口 5 固体 含量 70..100% =|71.0 久 上 nl 
同 癌 5 拉 伸 强度 3 三 | 2.00 WP 1 1 
图 8-14 检验 批 检 验 结果 录入 (QE51N) (二 ) 


如 图 8-15 所 示 ， 系 统 会 对 检验 点 进行 评 


估 和 生产 确认 ， 产 出 量 默 认 值 为 100 kg。 


物料 ZFINC1001 加 部 分 确认 
为 生产 还 在 进行 中 ， 确 认 方式 为 部 分 确认 。 “| 党 一 于 和 
如 图 8-16 所 示 ， 生 产 再 产 出 100 kg 后 ， | 对 二 i 
再 次 进行 采样 和 化 验 ， 进 入 检验 批 结果 输入 | 
界面 ， ”0 “CHECK 0010 -02”, 输 | 于 
入 检验 结果 ， 其 中 特性 0010 因为 检验 频率 为 


2 ( 即 每 2 次 样本 ， 仪 需要 检验 1 次 )， 所 以 
第 2 次 检验 的 状态 系统 设 定 为 跳 过 ， 不 用 输 
人 检验 值 ， 无 评估 状态 。 

如 图 8-17 所 示 ， 对 检验 批 进 
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行使 用 决 


| 检验 对 象 


[ee 
8-15 ”输入 检验 值 (QES1N) 1 


策 ， 可 以 看 到 每 个 检验 点 的 评估 结果 。 因 为 过 程 检验 的 检验 批 不 是 库存 相关 的 ， 不 能 最 终 决 
定 产品 的 库存 是 合格 还 是 报废 ， 过 程 中 检验 的 主要 目的 是 为 了 对 生产 过 程 中 的 指标 进行 较为 
实时 的 监控 。 


项 | 记录 绕 器 ZFINC1001 000002: 辩 取 避 络 
图 口 沪 点 .， 国 检 允 方 法 妖 控 制图 表 跑 历 史 程 序 ” 辟 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历 史记 录 。 6 估价 参数 ..，。 入 检 验 点 


会 /各 | 


检验 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 
” 是 特性 过 滤器 
过 30000001821 - ZFINC1001 - 0000000581 - 6000: 
了 虽 0010 生产 工艺 流程 -有 检验 
> 嘻 口 识别 CHECK 0010-01 
“局 口 0010 固体 合 里 
”和 仇 口 0020 拉 伸 强度 
"ola reck oo10.57] 


2 物料 元 INC1001 [本 | 国 | 1001 高 分 了 涂料 jx 0000000581 [gg 
检验 批 30000001821 

操作 /活动 [0010| 生产 工艺 流程 -有 检验 工厂 三 0 

检验 点 识别 CHECK 0010-02 加 图 


订单 60003d460 
三 稀 的 汇总 的 “上 标识 符 


贸 区 思 | 图 | |3[ 会 | 多 全 辐 | 图 区 加 | 国王 || 更 多 9# | 


态 _ 检 短 说 明 结果 评估 检验 检验 的 单 值 初 此 
" 全 0 0010 半 信人 重 后 妆 | 扯 疏 | 尖 起 | 柏 给 特性 的 况 灾 吕 als 

， 徐 口 0020 拉 伸 强度 ey OO | [ | ee 70 .. 100 % 0 回 
> 呈 9 下 一 个 检验 ( 短 区 间 100 KG ) | 回 | 口 5 拉 伸 强度 1.8 .. 3.0 三 | 2.00 1 1 | 徊 |]2 


" 徐 9 0010 固体 含量 
， 徐 人 0020 拉 伸 强度 


蕊 结果 记录 状态 (3) 11 找到 条 目 


A 有 | 


加 区 用 | 辣 国 罗 


S 

5 。 ”处理 被 完成 

6 给 子 系统 信 洋 特性 
11 找到 目 


图 8-16 输入 检验 值 (QESIN) 


Ez 
税 热 陷 ..， Sr 检验 批 。 ”有 缺陷 的 数量 ..，。 管理 数据 ..，。 名 更 改 历史 记录 .… 


,检验 批 130000001821 

物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 图 国 

批 次 lo000000581| Joool| 

系统 状态 INSP RREC | 用 户 状态 | 

检验 结束 日 期 12015. 03. 08 

缺陷 [ 特征 检验 点 | 

检 … 评估 识别 操作 /活动 ” 产 出 [a 返修 数量 。 检验 点 UoM 文本 工厂 ,UD 选择 集 UD 代码 组 UD … 评估 代码 
[ 贸 ]w cHeck 0010-01 0010 100 0 0 kg 接受 1000 03 03 A ”上 已 接受 《良品 ) 
[ 贸 |w cHeck 0010-02 0010 100 0 0 kg 接受 1000 03 03 A ”已 接受 《良品 ) 


图 8-17 记录 使 用 决策 (QA11) 
8.3 基于 流程 订单 的 生产 过 程 中 的 质量 检验 


诸如 化 工 、 制 药 、 食 品 某 些 流程 行业 ， 要 求 对 配方 进行 管理 ， 其 生产 执行 可 以 采用 流程 
订单 (Process Order) 进行 。 但 并 非 流 程 行业 就 必须 要 使 用 流程 订单 ， 他 们 也 可 以 用 生产 订 
单 来 进行 生产 执行 。 对 于 流程 订单 ， 过 程 中 检验 可 以 在 配方 (Recipe) 中 实现 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明基 于 流程 订单 的 生产 过 程 中 的 质量 检验 的 应 用 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 生产 产品 ZFINC1003 ， 要 求 使 用 流程 订单 进行 生产 执行 ， 在 生产 过 程 中 进行 
自由 创建 的 质量 检验 点 ， 并 记录 检验 结果 。 
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2. 业务 分 析 
生产 过 程 有 0010 和 0020 两 道 工序 ， 其 中 针对 0020 进行 检验 ， 生 产 过 程 中 自由 创建 检 


验 点 ， 不 要 求 记录 产量 ， 仅 做 评 佑 。 过 程 中 检验 可 以 在 生产 工序 的 配方 中 直接 加 入 检验 指 


标 ， 而 不 是 引用 检验 计划 。 

3. 后 端 配置 

如 图 8-18 所 示 ， 配 置 订单 类 型 参数 。 

路 径 : SPRO 一 “流程 行业 的 生产 计划 编制 ”一 “流程 订单 ”一 “ 主 数据 ”一 “订单 ” 
一 “定义 订单 类 型 相关 参数 ” ( Production Planning for Process Industries > Process Order > Mas- 
ter Data > Order > Define Order Type - Dependent Parameters ) 。 


艾 成 净 图 亲 党 类 用 和 尖 大 并 : 赋 蓝 
涡 镜头 目 区 国史 县 匠 县 


订单 类 型 ”描述 
处 理 订单 (内 部 订单 号 分 配 ) 


上 


|Ir IF 名 称 
JIFO1 上 海星 亿 制 造 工厂 FIO1 


图 8-18 配置 订单 类 型 参数 (SPRO ) 


如 图 8-19 所 示 ， 配 置 计划 参数 。 路 径 : SPRO 一 “流程 行业 的 生产 计划 编制 ”一 “ 流 
程 订 单 ” 一 “工序 ”一 “调度 ”一 “指定 计划 参数 ” (Production Planning for Process Indus- 
tries > Process Order > Operations > Scheduling > Specify Scheduling Parameters ) 。 


葡 成 况 图 奋 人 六 太 剖 参 效 : 赋 阁 

多 凶 斩 目 上 昨 昆 念 思 罗 忌 
__ 工厂 订单 类 型 ”生产 调度 员 | 生产 调度 员 团 
JIFOL PIOL +* b= 


图 8-19 ”配置 计划 参数 (SPRO) 


如 图 8-20 所 示 ， 配 置 检查 控制 参数 。 路 径 ，SPRO 一 “流程 行业 的 生产 计划 编制 ”一 
“流程 订单 ”一 “工序 ”一 “可 用 性 检查 ”一 “定义 检查 控制 ” (Production Planning for 
Process Industries > Process Order > Operations > Availability Check > Define Checking Control ) 。 


0 
多 贸 思 加 最 
“| 工厂 “| 撕 过 类 型 | 业务 功能 文本 
hIF01 “上 海星 亿 制造 I 厂 。 FI01 2 在 订单 下 达 期 间 检查 有 效 性 


图 8-20 配置 检查 控制 参数 (SPRO) 


如 图 8-21 所 示 ， 配 置 工序 确认 控制 参数 。 路 径 : SPRO 一 “流程 行业 的 生产 计划 编制 ” 
一 “流程 订单 ”一 “工序 ”一 “确认 ”一 “定义 确认 参数 ” (Production Planning for Process In- 


dustries > Process Order > Operations > Operations > Confirmation > Define Confirmation Parameters ) 。 


4. 前 端 操作 
如 图 8-22 所 示 ， 在 主 数据 管理 中 激活 物料 ZFINC1003 的 03 检验 类 型 。 


222 


谷 或 逆 图 订 稼 殉 训 沧 戟 : 并 上 监 
多 图 六 目 圈 昌 网 慑 斩 层 


工厂 名 类 型 订单 类 型 的 所 术 
人 01 上 海星 亿 制 造 工厂 IDol 


图 8-21 配置 工序 确认 控制 参数 (SPRO) 


选 .| 检验 类 型 。 “短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 检验 类 型 细节 | 
回 03 生产 订单 的 过 程 检验 口 回 
口 ot 来 自生 产 的 收 货 检验 口 回 
口 08 库存 转 铺 检验 口 回 2 
口 10 交 贷 到 客户 ( 含 订单 的 检验 口 辐 局 3 
可 二 全 

-检验 类 型 ”区 | 生产 订单 的 过 程 检验 
检验 类 型 的 详细 信息 

采样 过 程 口 可 能 序列 号 

口 100% 检验 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 6 1] 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 了 
回 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 和 采样 计算 人 允许 的 应 品 % 0. 0000 | 
口 通 过 配置 检验 口 手 工 采样 输入 

动态 修改 规则 | 

回 略 过 允许 
回 检查 特征 


图 8-22 设 定 检验 类 型 (MM02 ) 


如 图 8-23 所 示 ， 设 定 物料 ZFINC 1003 的 主 配方 ， 将 其 状态 设 定 为 “4”， 即 “下 大 的 
(通用 ) ”， 并 将 其 用 途 设 定 为 “1”， 即 “生产 ”。 
更 成 去 本 方 : 谢 方 
KR4 PH 只 品 | 上 如 | 名 


配方 组 |50000116| 口 是 除 标记 口 长 文本 存在 
配方 El] |1003 高 分 子 涂料 加 
亚 导 Fol 上 海星 亿 制造 工厂 
ZH 方 抬头 | 工序 【物料 上 管理 数据 | 
| 分 配 
状态 li | 下 达 的 《通用 》 
用 途 ml 生产 
计划 员 组 
资源 网 络 | 
网 络 工厂 
卫 分 类 加 质 里 管理 EE 物料 分 本 
| 更 政 数量 范围 | 
从 | 到 99, 999, 999 Un |kg 
| 工序 、 段 和 二 银 资 源 的 加 认 值 | 
基本 数量 [1.000 | mm 
更 改 数量 1 等 于 工序 数量 1 


图 8-23” 主 配 方 配置 (C202) (一 ) 
223 


如 图 8-24 所 示 ， 设 定 物料 ZFINC1003 的 主 配方 ， 单 击 “ 质 量 管理 ”按钮 。 


更 碟 芯 琴 广 : 碾 方 
HH4HI 哈 虽 眼 因 | 吓 
配方 组 50000116。 门 果 除 标记 口 长 文本 存在 


配方 1 1003 高 分 子 涂料 
亚 拟 JIFol 上 海星 亿 制 造 工厂 


国 


_ 全 方 尖 于 工序 上 物料 上 管理 数据 | 


分 本 

状态 4 下 达 的 通用 ) 
用 途 1 |] 生产 

计划 员 组 [= 

资源 网 络 | 国 

召开 


分 类 曼 质量 管理 m4 物料 分 配 


更 玫 数 里 范围 - 
从 到 99, 999, 999 | Un |kg 


工序 、 段 和 二 级 资源 的 执 省 值 
基本 数 里 : 1. 000 | wm 
更 改 数量 1 等 于 工序 数量 1 


图 8-24 主 配 方 配置 (C202) (二 ) 


如 图 8-25 所 示 ， 设 定 主 配方 质量 管理 的 检验 点 为 “200”， 不 设 定 部 分 批 。 


二 成 芯 甩 方 : 项 关 慎 军用 艇 
KR4 PH 区 


配方 组 50000116 
TE E01 上 海星 亿 制造 工厂 


配方 
配方 1 1003 高 分 子 涂料 园 


口 吊 除 标记 ] 长 文本 存在 


| 的 
检验 点 实际 样本 的 检验 点 | 
部 分 批 分 配 0 不 被 支 持 的 部 分 批 
样本 抽取 过 程 
动态 修 故 级 > 
动态 修改 规则 


更 多 的 QM 数据 
外 部 编号 可 能 的 唯一 外 部 编号 


图 8-25 ” 主 配 方 配 置 (C202) (三 ) 


如 图 8-26 所 示 ， 设 定 物 料 ZFINC1003 主 配方 的 工序 0020 控制 码 为 QM01， 然 后 设 定 工 
序 0020 的 质量 数据 。 

如 图 8-27 所 示 ， 设 定 工序 0020 的 质量 数据 ， 检 验 点 完成 为 “评估 ”， 仅 为 检验 点 进行 
评估 。 
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更 性 去 肥 方 : 双方 i 
KK4 Ph 听 交 上 刀 虽 人 吕 


配方 组 50000116| 口 星 除 标记 口 长 文本 存在 
配方 到 | 1003 高 分 子 涂料 | 加 
多 加 moll 上 海星 亿 制 造 工 厂 
抬头 A: 管理 数据 _ 

gs 

作业 , … | 阶 .| 上 一 … | 目 … | 资源 “| 控 .…。 | 长 … 标准 文 … | 扣 述 
一 J4 口 PI01 口 生产 工艺 流程 1 - 无 检验 

0020 口 Qlol 口 生产 工艺 流程 2 - 有 检验 

0o30 口 口 

本 上 上 


贸 区 怕 屋 | 区 节 | 名 | 轿 | 名 | 氏 区 | 久 | 中 地 | 区 | 令 


EFY STI 
图 8-26 主 配 方 配置 (C202) (四 ) 


更改 去 配方 ， 工 序 : 质 宣 并 帮 
4 ph 癌 


配方 组 |50000116| 配方 肛 | [1003 高 分 了 涂料 

王 攻 Meoi]| 

操作 /活动 [oo20| 口 段 ”上 级 ” [| 生产 工艺 流程 2 -有 检验 
质量 管理 : 一 般 

记录 视图 | 单 值 和 汇总 结果 ( 缺 省 视图 ) ” 
质量 管理 : 检查 点 

门 未 维护 参考 

口 时 间 相关 的 TFac. [ |] | “| 口 部 分 批 数量 确认 
口 数 星相 关 的 数 里 间隔 | | 
回 无 联系 

口 最 后 部 件 批 分 本 


图 8-27 主 配 方 配置 (C202) (五 ) 
如 图 8-28 所 示 ， 选 择 工序 0020， 单 击 “ 检 验 特性 ”按钮 ， 设 定 工序 0020 的 检验 特性 。 


”更 或 芯 甩 方 : 责 方 
KK<4 Ph 是 病 上 虽 人 吕 


配方 组 150000116| 丫 遇 除 标记 口 长 文本 


存在 
西方 | |1003 高 分 子 涂料 | 2] 
EP MFO1 上 海星 亿 制 造 工厂 
配方 抬头 A 工序 “【 物料 [ 管理 数据 
| Ops 
司 | 人 一 阶 … 上 一 .… | 目 .| 资源 “| 控 .:，| 长 .| 标准 文 -.，| 描 述 
i 国 PI01 | 口 生产 工艺 流程 1 - 无 检验 
|0020 | 口 Qiol 口 生产 工艺 流程 2 - 有 检验 
030 口 口 


加 加 忆 而 区 轴 图 交加 国 贺 轿 加 同居 六 
8-28 ” 主 配 方 配置 (C202) (六 ) 
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如 图 8-29 所 示 ， 为 工序 0020 添加 检验 特性 。 


现成 芯 甩 方 : 短 隆 局 上 监 
4 县 尽 生 产 资源 /工具 ”复制 特性 ..。 6 候 相 关 特 性 说 明 
配方 组 |50000116| 本 方 1 | |1003 高 分 子 涂料 
5 JIFOl 上 海星 亿 制 造 工 厂 
操作 /活动 0020| 上 口 段 ”上 级 工序 | 生产 工艺 流程 2 - 有 检验 
区 太 | 区 世 民 | 莆 | 回回 Ej 图  B 加 大 | 
检验 特性 
特性 重 置 标识 Qn QI 主 检验 特性 | 工厂 “| 版本。 参 . 检验 特性 的 短文 本 | 采样 过 程 长 .多 
网 :1o 四 口 100l 3JFoll 同体 含 里 ,ZSFIX701 器 儿 
网 2o 回 | 口 1002 JIFOol 1 拉 伸 强 度 ZSFIXTO1 


图 8-29” 主 配方 配置 (C202) (七 ) 


如 图 8-30 所 示 ， 创 建 流程 订单 ， 将 其 “流程 订单 类 型 ” 设 定 为 “PI01”。 


便 瑟 蕊 娠 亲 尝 : 才 挨 异 舌 


物料 编号 [ZFINC1003 


生产 工矿 


计划 工厂 
流程 订单 类 型 
流程 订单 


复制 从 


MFO1 


PIO1| 


流程 订单 


上 海星 亿 制 造 工厂 


处 理 订单 (内 部 订单 号 分 配 ) 


图 8-30 创建 流程 订单 (COR1) (一 ) 


如 图 8-31 所 示 ， 输 入 总 计数 量 ， 并 在 “调度 ”选项 组 的 “类 型 ”处 选择 “4 
期 ”， 下 达 并 保存 流程 订单 ， 触 发 过 程 检验 批 的 创建 。 


伪 百 芒 理 太 况 。 赤 头 一 租 历 间 的 
[网 查 目 亿 中 时 擅 ， 同 wn 和 


号 员工 序 品 物 科 ”是 站 轧 


流程 订单 区 50000000001| 区] 类 型 。 |EIOI 
物料 | 下 INC1003 1003 高 分 子 涂料 | I 。 有 拟 01 
状态 CRTD BASC BCRQ MANC SETC 
通用 数据 分配 [ 收 货 控制 数据 日 期 /数量 主 数据 “上 管理 员 SAP 事件 管理 | 
数量 
总 计数 时 1500 [kg 预期 产 里 差异 0 
已 交 货 0 
日 其 
基本 日 其 [2 Bi 的 [2|] Bi 出 
完 |2015. 03. 01| |24:00:00| |2015. 03.01| 24:00:00| | 
开始 |2015. 03. 01| |11:14:09| |2015.03.01| 111:14:09| | lo0:00:00| 
下 达 [2015. 02. 27 | 
调度 一 | 浮动 
缩减 没有 执行 缩减 生产 前 绎 ;中 时 间 | 工作 日 
图 8-31 创建 流程 订单 (COR1) (二 ) 


当前 日 


如 图 8-32 所 示 ， 保 存 后 ,返回 “更 改 流程 订单 : 表 头 一 分 配 ” 界 面 ， 可 以 在 “分 
配 ” 选 项 卡 中 看 到 对 应 的 过 程 中 检验 批 已 经 创建 。 


更 或 荡 瑟 订 赃 : 均 关 一 修配 
售 丰 图 兮 名 物 和 HH 8 通力 见 wM 备 料 | 邑 虽 工序 品 物 科 号 x 步 骤 


流程 订单 [70000762 “| 区 |] 类 型 。 |EIOT| 
物料 [ZINC1003 |1003 高 分 子 涂料 IF heoll 
状态 REL PRC CSER BASC BCRQ EBRR ILAS MACM* 四 


通用 数据 4 芬 醒 “上 收 货 【控制 数据 “ 日 期 /数量 主 数据 “ 管理 员 /SAP 事件 管理 


负责 人 /组 
TF Ts] 
MRP 控 制 者 1 
生产 调度 员 | 
生产 计划 参数 文件 
分 本 
计划 工厂 Fo1| MRP 范围 TE01 | 
计划 订单 | 利润 中 心 sey 
运动 = 业务 范围 La 
BOM 展 开 号 一 | 版 次 加 
运行 计划 抬头 | 1. 预 久 
顺序 编号 检验 批 
WBs 元 素 对 象 类 


图 8-32 创建 流程 订单 (COR2) (三 ) 


如 图 8-33 所 示 ， 为 创建 的 检验 批 创建 检验 点 ， 因 为 主 配方 中 设 定 的 是 “200” 类 型 的 
检验 点 ， 所 以 样本 将 使 用 系统 命名 的 检验 点 。 单 击 “ 创 建 样 本 ”按钮 。 


从 器 点 


加 + 也 [会 | 阅 四 回 医 级 吕 ] 30000001787 1003 高 分 子 涂料 
[过 
0020 ,生产 工艺 流程 2 - 有 检验 | 


检验 员 STANLEY 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 

， 呈 特性 过 二 器 所 有 特性 ; 和 

a4 bo 30000001787 - ZFINC1003 - 0000000544 - 7000( ee | i 
” 轴 0020 生产 工艺 帝 程 2 有 检验 


” 鸣 O 进一步 检验 
， 从 9 0010 固体 含量 
， 徐 @ 0020 拉 伸 强度 和 分 配 的 检验 点 


图 8-33 创建 检验 点 (QE51N) (一 ) 


如 图 8-34 所 示 ， 在 创建 样本 界面 ， 选 择 新 建 选项 ， 设 定 样本 数量 ， 单 击 “ 保 存 ” 
按钮 。 
如 图 8-35 所 示 ， 创 建 检 验 点 “200000635”， 为 该 检验 点 输入 检验 值 ， 然 后 保存 结 

如 图 8-36 所 示 ， 在 弹出 的 评估 界面 中 确定 评估 ， 还 可 以 继续 创建 新 的 检验 点 ， 直 到 完 
成 生产 。 


227 


检验 批 130000001787 
工序 0020 
| 物理 采样 图 
同 新 建 F J 
〇 扩展 存在 图 编号 1509 加 
| 物理 采样 
物理 采样 | 
类 型 | ”| 
详细 的 数据 
样本 类 别 | 
样品 容器 | 
采样 数量 1 [ee | 
区 图 区 


图 8-34 创建 检验 点 (QE51N) (二 ) 


多 -| Be@e@e@ BH 回国 
EA 到 有 录 轩 各 ZFINC1003 000001: 辩 琵 斌 禾 


图 口 摧 点 .， 七 格 允 方法 。 跨 控 制图 表 。 喝 历 史 程序 ”如 运行 值 (运行 图 ) ”图 结果 历史 记录 。 发 样 本 ..。 人 人 入 价 参数 ..…， ”发 检 验 点 


9 [ZEINC1003 |[&r] 辕 | 1003 高 分 子 涂料 批 次 0000000544 
|30000001787 | 加 | 
的 0000.00.00 00:00:00 操作 /活动 10020 生产 工艺 流程 2 - 有 检验 工厂 DEFEol 
”下 特性 过 ## 性 ; 吕 层 | 
> 嘿 30000001787 -ZFINC1003 - 0000000544 - 7000C| 一 人 让 已 图 
了 虽 0020 生产 工艺 沈 程 2 -有 检验 训 
~ 呵 网 采样 200000635 A 本 时 | Cs 的 标识 符 | 
” 饼 口 0010 固体 合 量 
0 图 区 加 le ll lm 77 
人 接受 招 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 单 值 结果 初 权 值 | 评估 缺陷 分 类 。 属性 。 检验 
.会 9 0020 拉 伸 强度 | 回 口 5 固体 含量 70..100% | 加 J]s|l710 pi vw 了 
加 | 外 | 口 5 拉 志 8 度 1.8 ..3.0 | 河 |=|2.00 2 4 = v1 


图 8-35 创建 检验 点 (QE51N) (三 ) 


| 检验 对 象 _ a 
物料 [ZINC1009] 区 


| 评 人 检验 点 
评估 


加 TE 


图 8-36 创建 检验 点 (QE51N) (四 ) 


如 图 8-37 所 示 ， 为 检验 批 进行 使 用 决策 ， 可 以 看 到 ， 过 程 检验 的 检验 批 和 库存 无 关 ， 
故 没 有 与 库存 移动 相关 的 选项 卡 。 


228 


到 如 万 涂 效 血 : 矢 洽 点 览 
国 简 热 陷 ..， se 检验 批改 样 本 ..， 国 结 果 的 历史 记录 ..。 ”有 缺陷 的 数 里 ..。 批 次 状态 .…。 管理 数据 留 更 


检验 批 30000001787 
物料 icio | 1003 高 分 子 涂料 图 加 
地 次 0000000544] | 下 
系统 杖 态 UD ICCO EBRR 用 户 状态 加 | 
检验 结束 日 期 2015. 03. 01 
缺陷 特征 ”上 实际 样本 
[_》 | 全 部 特性 
特 … 评估 上 .… 由 9 说 明 结果 检验 特性 的 短文 本 不 … 
[eIt4 主 v70..100% 好 71.0 固体 含量 
[ 贸 |w 2 ~1.8..3.0 多 2.00  ” 拉 伸 喝 度 0 
本 上 
使 用 决策 
一 一 用 一 一 一 
评估 代码 A 有 (7| 加 因 尖 | 加 抽 伟 … 
使 用 决策 代码 A ] [GTEST | 的 
质量 记分 100 | 来 自 使 用 决策 代码 
后 续 操作 MAIL 发 送 标准 邮件 


器 
让 
(AD 
~ 


记录 使 用 决策 (QA11) 
8.4 部 分 检验 批 的 应 用 


如 果 在 一 个 生产 订单 的 生产 过 程 中 ， 需 要 进行 过 程 检验 并 进行 部 分 收 货 ， 每 一 次 检验 中 
质量 特性 值 都 有 所 区 别 ， 那 么 部 分 检验 批 (Partical Lot，SAP 界面 翻译 为 “部 分 批 ”) 就 可 
以 满足 这 种 需求 。 在 订单 下 达 (Release) 时 创建 的 生产 过 程 质量 批 中 ， 用 户 可 以 创建 多 个 
部 分 检验 批 来 记录 每 次 部 分 收 货 的 质量 检验 值 。 用 户 可 以 将 部 分 检验 批 指 定 到 已 经 存在 的 批 
次 号 码 ， 也 可 以 创建 新 的 批 次 号 码 然后 分 配给 部 分 检验 批 。 

如 图 8-38 所 示 ， 一 个 生产 订单 的 生产 过 程 中 ， 生 产 人 允许 部 分 收 货 到 库存 ， 我 们 在 最 后 

一 个 工序 启用 过 程 中 检验 ， 检 验 后 进行 部 分 报 工 和 部 分 收 货 ， 根据 检验 结果 的 不 同 ， 可 以 在 
过 程 检验 批 中 创建 部 分 批 ， 然后 收 货 到 不 同 的 批 次 中 。 


第 1 次 收 货 100kg 第 2 次 收 货 120kg 第 3 次 收 货 80kg 


> 
EEC 

固体 含量 : 71% 固体 含量 : 72% 固体 含量 : 73% 

批号 20150307P01 批号 20150307P02 批号 20150307P03 


图 8-38 部 分 检验 批 〈 部 分 批 ) 的 应 用 


如 计划 生产 300kg 涂料 ， 生 产 订单 下 达 后 会 产生 过 程 中 检验 批 。 在 这 个 检验 批 中 ， 人 允许 
创建 多 个 检验 点 进行 检验 。 
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当 一 部 分 产品 加 工 完成 时 ， 创 建 第 1 个 检验 点 进行 检验 ， 检 验 项 目 为 “国体 含量 ” ， 结 
为 71% ， 新 建部 分 批 1， 从 生产 订单 中 收 货 100 kg 产品 ， 指 定 收 货 到 批 次 20150307P01。 

当 又 一 部 分 产品 加 工 完 成 时 ， 创 建 第 2 个 检验 点 进行 检验 ， 检 查 固 体 含量 结果 为 72% ， 
新 建部 分 批 2， 从 生产 订单 中 收 货 120 kg 产品 ， 指 定 收 货 到 批 次 20150307P02。 

当 最 后 一 部 分 产品 加 工 完 成 时 ， 创 建 第 3 个 检验 点 进行 检验 ， 检 查 固体 含量 结果 为 
73% ， 新 建部 分 批 3 ， 从 生产 订单 中 收 货 80 kg 产品 ， 指 定 收 货 到 批 次 20150307P03 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 生产 产品 ZFINC3001， 要 求 在 生产 过 程 中 进行 质量 检验 ， 每 生产 一 定数 量 后 
要 求 进行 一 次 检验 ， 根 据 检验 结果 生成 部 分 检验 批 ， 并 收 货 到 新 建 批 次 中 。 


2. 业务 分 析 
生产 过 程 有 1 道 工序 (0010) ， 其 中 针对 0010 进行 检验 。 当 有 一 部 分 产品 已 经 生产 完成 


时 ， 手 工 创 建 检 验 点 ， 记 录 检 验 结 果 ， 如 果 合 格 即 触发 自动 收 货 。 如 果 检 验 结果 与 上 次 检验 
不 同 ， 需 要 收 货 到 新 批 次 ; 如 果 相 同 ， 则 收入 到 上 次 检验 收 货 相 同 的 批 次 。 

3. 后 端 配置 

采用 标准 配置 。 

4. 前 端 操作 

如 图 8-39 所 示 ， 在 主 数据 管理 中 激活 物料 ZFINC3001 的 03 检验 类 型 ， 可 以 看 到 检验 
批 类 型 03 是 库存 不 相关 的 〈 无 “库存 控制 ” 复 选 框 ) 。 


区 工矿 MF01 物 料 ZFINC3001: 检验 设置 数据 


检验 类 型 
选择 的 “检验 类 型 。 ”短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 检验 类 型 细节 团 
回 03 生产 订单 的 过 程 检验 品 加 入 
4 上 可 上 
检验 类 型 I03 | 生产 订单 的 过 程 检验 
检验 类 型 的 详细 信息 
采样 过 程 1 回 口 可 能 序列 S 
_]100% 检验 
站 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 .了 
菩 有 任务 清单 的 检验 站 手工 采样 计算 允许 的 康 品 % 
通过 配置 检验 J] 手工 采样 输入 
动态 修改 规则 
四 略 过 允许 
习 检 查 特征 
| 党 检验 类 型 ] 国 检查 类 型 ||%| 
图 8-39 ”检验 类 型 设置 (MM02) 


如 图 8-40 所 示 ， 维 护 物 料 ZFINC3001 的 生产 工序 ， 用 途 为 “生产 ”， 状 态 为 “下 大 的 
(通用 )”。 在 表 头 中 ， 设 定 “ 检 验 点 ”为 “100”， 设 定 “ 部 分 批 分 配 ” 为 “2 ”每 一 个 检验 
点 的 部 分 批量 与 批 次 ”， 即 每 一 个 检验 点 都 要 有 对 应 的 部 分 检验 批 和 批 次 号 码 。 

如 图 8-41 所 示 ， 维 护 工序 0010 ， 设 定 控制 码 为 PIJ04， 工 序 确认 将 自动 收 货 。 
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如 性 豆 克 。 忘 头角 痛 


4 ， 团 信 工艺 路 线 信物 料 分配 ” 仿 序 列 ”发 I 序 ”改组 件 分 配 

物料 ZFINC3001 3001 高 分 子 涂料 
| 任务 清单 | 
组 50001305 

组 计数 器 [可 3001 高 分 子 涂料 | 
TF rol| 口 长 文本 存在 

生产 线 

生产 线 层次 ES 

通用 数据 

口 赂 除 标记 

用 途 1 | 生产 

状态 |4 | 下 这 的 (通用 ) 

计划 员 组 

计划 工作 中 心 

CAPP 订单 [] 

从 批量 到 批量 |99, 999, 999 | [xg| 
旧 任 务 清单 号 


Foo| 自由 定义 检验 点 
2 每 一 个 检验 点 的 部 分 批量 与 批 次 


动态 修改 级 


| 动态 个 改 规 M| 方 ] 
图 8-40 创建 与 修改 生产 工序 (CA01/CA02) (一 ) 
更 改 各 纸 : 工序 闪 监 
4》 吕 罗 电信 免 欧 Dg 外 工人 中心 避 组 件 和 本 外 序列 上 生产 资源 工 及 检 又 半 性 ”时 
物料 ZFINC3001 3001 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 1 
序列 | x 
贤 加 | 
ge | 码 描述 Cnf f i 
屁 | 工 序 工厂 “| 控制 码 _ 指 述 全 由 ”控制 prtcnf 外 协 ”计划 
“oo10 MFol 区 I04_ 性 产 工艺 闹 程 - 有 检验 四 口 口 
0020 MFO1 IPI05 2 sma 回 
| oo30 mFol [Pro8]| 中 sa 四 
| oo40 Fol IPIOT| _ _ | Ml 
| oo5o MFoL [EIo8| ‘wi ne || 回 
0060 MFOL | | 回 
| oo7o Fol 
0080 MFOL 
0090 MFOL 控制 刍 什 Fd = 
| lo100 NFo1 详细 的 信息 
0110 MFO1 回调 度 口 打印 确认 
orzo MFO1 加 确定 能 力 需求 口 打印 工 村 
0130 JIFol 口 成 本 口 打印 
OL40 EOL 加 自动 收费 计划 外 部 工序 
oo mol Ee 二 口 
0160 MFOL ee a “ 同 
| Jo170 MFO1 Ee ~ 
本 上 园 vv 
WY 继续 选择 儿 详 细 信息 | 党 
ee ri [ 必 继续 | 加 迁 择 | 详细 信息 |[%] 
图 8-41 创建 与 修改 生产 工序 表 头 (CA01/CA02) (二 ) 


如 图 8-42 所 示 ， 设 定 工序 细节 。 设 定 “ 检 验 点 完成 ”为 “ 质 


四 三角 


里 、 


评估 和 确认 ( 生 


产 )”， 表 明 检验 点 完成 后 进行 质量 输入 、 评 估 和 生产 确认 ， 人 允许 对 部 分 检验 批 进行 生产 收 
货 到 库存 操作 。 选 中 “最 后 部 件 批 分 配 ” 复 选 框 ， 将 该 工序 设 定 为 生产 中 最 后 一 道 被 检验 


的 工序 。 
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更 艳 吏 娩 : 工序 鹏 芳 


4 》 交 芒 工作 中 心 入 工艺 路 线 人 入 序 列 


| 质量 管理 : 一 般 


祥 组 件 分 本 。 仿生 产 资源 /工具 


记录 视图 


检验 点 完成 
加 未 维护 参考 
口 时 间 相关 的 
口 数 量 相 关 的 
〇 无 联系 


VY 最 后 部 件 批 分 配 


A 


TFac. 
数量 间隔 | | 


[|__| 口 部 分 批 数 蛙 确认 


图 8-42 创建 与 修改 生产 工序 (CA01/CA02) (三 ) 


如 图 8-43 所 示 ， 为 工序 0010 添加 检验 特性 ， 设 定 采 样 过 程 。 
更 或 殉 铭 : 适 险 各 虎 
4 》 品 及 生产 资 原 / 工 具 ”复制 特性 ..， 后 辟 相 关 特 性 说 明 
物料 ZFINC3001 3001 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 1 
操作 /活动 0010| | 生产 工艺 流程 -有 检验 
区 忆 | 区 区 | 荡 | | 回回 可 | 加 上 | 回 采样 


检验 特性 


__ 特 性 重 置 标识 Qn ,QI 主 检验 特性 | 工厂 版 本 


10 


和 参 . 检验 特性 的 短文 本 ”采样 过 程 


网 口 1001 JIFO1 1 固体 含量 ZSFIX702 | 


图 8-43 创建 与 修改 生产 工序 (CAO1ZCA02) (四 ) 


如 图 8-44 所 示 ， 创 建生 产 订 单 ， 生 产物 料 ZFINC3001 共 100 kg， 设 定 收 货 到 批 次 
“0000000572”， 设 定 收 货 库存 地 点 为 “0001”， 下 达 生 产 订 单 后 保存 。 


全 产 亲 党 便 豆 : 项 类 
[Bl sew ea 多 | 品 已 虽 品 唱和 站 x 炒 架 | 国 娟 
订单 %00000000001 类 型 。” [EE0 
物料 [ZEINC3001 |3001 高 分 子 涂料 IF 了 奔 0 
状态 CRTD BASC BCRQ MACM SETC 加 


通用 的 “分配 凡 收 货 “控制 数据 “日 期 /数量 上 主 数据 长 文本 上 管理 机 构 “上 SAP 事件 管理 


控制 数据 | 
库存 类 型 | 非 限 制 使 用 | 回 货物 接收 
收 货 处 理 时 间 | | 工作 日 口 GR 非 个 价 的 
口交 人 已 完成 
芽 
发 货 不 足 |% 
过 旺 交 从 | |% 口 未 限制 的 过 里 交 化 
| 贫 物 接收 
库存 地 点 楷 口 
分 本 
| 内 向 交 货 
收 仙 广 
宴 货 点 
图 8-44 ”创建 并 下 达 生 产 订单 〈CO01 ) 
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如 图 8-45 所 示 ， 下 达 生 产 订 单 会 触发 过 程 中 检验 批 ， 对 该 检验 批 建立 检验 点 ， 对 指标 


进行 结果 输入 。 


三 胁 团员 ZFINC3001 000001: 天 经 属 监 


图 口 热点 .… 


EECEI 


检验 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 
，” 下 特性 过 滤器 
~ ( 吧 30000001815 - ZFINC3001 - 60003454 
” 员 0010 生产 工艺 流程 -有 检验 
> 是) © 识别 CHECK 0010-01 
* 馆 口 0010 固体 含量 
”网 9 进一步 检验 
" 馆 9 0010 固体 含量 


图 


8—45 


国 检 验方 法 ”器 控制 图 表 ”上 驾 历 史 程序 ”如 运 行 值 (运行 图 ) 


国 结 果 历史 记录 。 估价 参数 .入 检验 点 


物料 [ZFINC3001 图 国 3001 高 分 子 涂料 

检验 批 [30000001815 | 加 | 

操作 /活动 |0010| 生产 工艺 流程 - 有 检验 工厂 吐 0| 
检验 点 | 识别 CHECK 0010-01 

订单 |60003454 | 


一 舰 的 【 汇总 的 _【 标识 符 


70 .. 100 % 至 | 71.0 


为 检验 批 输入 结果 (QESIN) (一 ) 


如 图 8-46 所 示 ， 保存 检验 结果 时 ， 系 统 会 弹出 “评估 和 部 分 批 分 配 ” 对 话 框 ， 要 求 输 
入 产 出 产量 、 设 定 确认 类 型 ， 并 要 求 创建 部 分 检验 批 。 


三 录 团 鄙 ZFINC3001 000001: 送 演 忌 监 


峡 口 热点 .… 
EEC 


检验 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 
”是 特性 过 源 器 


~ 昌 0010 生产 工艺 流程 -有 检验 


国 检 验方 法 ”如 控制 图 表 


7 地 30000001815 -ZFINC3001 - 60003454 


区 评估 和 部 分 批 分 配 


[ZFINC3001 


| 确认 


加] 最 终 确 认 
加 没有 确认 
| 岛 确认 


~ 喇 9 识别 CHECK 0010-01 
'" 馆 口 0010 固体 含量 
7 响 @ 进一步 检验 
" 馆 9 0010 固体 含量 


没有 可 用 的 部 分 批量 ! 


可 以 创建 一 个 部 分 批量 
新 部 分 批 按钮 


EE 


图 8-46 为 检验 批 输入 结果 (QESIN) (二 ) 
如 图 8-47 所 示 ， 单 击 “ 部 分 批 ” 按 钮 ， 系 统 将 创建 一 个 默认 部 分 检验 批 的 批号 “1”。 
用 户 可 以 自行 输入 部 分 检验 批 的 描述 。 


如 图 8-48 所 示 ， 如 果 要 收 货 到 一 个 新 的 批 次 ， 而 不 使 用 生产 订单 中 计划 的 批 次 ， 可 以 
单 击 “ 新 批 次 ”按钮 ， 然 后 在 弹出 的 “创建 批 次 ”对 话 框 中 输入 新 批 次 。 
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区 is “本 二 spot 


| 检验 对 象 
物料 |zFINC300l | 回 部 分 确认 物料 IzFINC3001 | 回 部 分 确认 
产 出 [50 | 区 ] 加 最 络 确 认 产 出 [50 区 8 | 加 最 终 确 认 
| 咒 EL 〇 没有 确认 麻 品 Ee 〇 没有 确认 
返修 数量 | ] 图 码 | 返 个 数量 
| [1 


3001PL0001 


办 | 回 部 和 批 | 唔 物 笠 |%] 加 区 一 批 | 口 批 后 分 和 性 -| 匡 物 可][] 
图 8-47 ”为 检验 批 输入 结果 (QE51N) (三 ) 图 8-48 ”为 检验 批 输入 结果 (QE51N) (四 ) 


如 图 8-49 所 示 ， 最 终 该 检验 点 将 部 分 确认 生产 收 货 50 kg， 分 配 部 分 批 1， 收 入 到 新 的 
批 次 3001PL0001。 
如 图 8-50 所 示 ， 收 货 后 ， 第 一 个 检验 点 CHECK 0010 -01 将 自动 评估 。 


检验 对 象 
| 物料 RINC3001 | 加 部 分 确认 
| 区 
店 品 品 没 有 确认 
返 们 数量。 | 
原因 mm 
评估 检验 点 
| 建议 
| 评估 这 有 
2 评估 
BE 有 [到 ] 艰 喘 记 如 工作 凡 间 
| 部 分 批 
| 短文 本 i 四 在 外 有 会 罗 上 | 量 | 加 |] 
| 评估 | 接受 RE | 
后 继 作 业 检验 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 
| ， 下 特性 过 滤器 
| 7 R30000001815-ZFINC3001 -60003454 
“ 古 口 0010 症 村 全 重 
| 7 唤 9 进一步 检验 
回 中 部 分 批 | 四 批 次 | 天 分 批 特 性 … | 中 物料 |X] ” 懂 9 0010 固体 含量 
8-49 ”为 检验 批 输入 结果 (QES1IN) (五 ) 图 8-50 为 检验 批 输入 结果 (QE5IN) (六 ) 
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如 图 8-51 所 示 ， 重 复 上 述 过 程 ， 新 建 两 个 检验 点 CHECK 0010 -02 和 CHECK 0010 -03。 
如 果 两 个 检验 点 的 检验 指标 测量 值 相 同 ， 可 以 为 它们 分 配 同一 个 部 分 批 2。 两 个 检验 点 的 部 
分 批 收 货 到 同一 个 批 次 3001PL0002 ， 检 验 点 CHECK 0010 - 02 收 货 40 kg， 检 验 点 CHECK 
0010 -03 收 货 10 kg。 


| 识 受 伐 奥 ZFINC3001 000003: 适 涂 各 监 


图 口 基点.。 四 攀 方法。 好 控 币 加 下 lal ee me 


检验 对 象 


IEEE3IESEOSIED 吊 物料 0 | 回 部 分 确认 
soos [ | ] 
格 奏 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 | 产 出 本 | 
” 定 特性 过 江 器 Ee A 
(要 30000001815 - ZFINC3001 - 600034! 返修 数量 | | 各 确认 


~ 0010 生产 工艺 党 程 -有 检 给 | 原因 


| Lios CK -| 
二 


rt: 0010 再 下 人生 评估 WY | 接受 


) 鸣 | 人 进一步 检验 


2 评估 
分 本 部 分 批 
部 分 批 批 次 3001FL0002 
短文 本 Partial lot 2 四 
评估 | 接受 | 
后 继 作 业 | | 
咯 部 分 批 


加 ERNEETTTEETOS 


图 8-51 为 检验 批 输入 结果 (QE51N) (七 ) 


如 图 8-52 所 示 ， 为 3 个 检验 点 确认 收 货 后 ， 查 看 物料 的 库存 状态 。 可 以 看 到 ， 两 个 批 
次 分 别 为 3001PL0001， 库 存 为 50 kg; 批 次 3001PL0002， 库 存 为 50 kg。 


[ 渤 反 
物料 ZFINC3001 3001 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 品 
计时 单位 [kg | 基本 计 里 单位 

| 库存 概览 


区 人] 而 | 昌 14 图 8 示 明 细 


客户 庙 / 公 司 代码 /工厂 / 存 情 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限 制 使 用 
~ 他 完全 200.000 
> 转 1000 Stanley.H.Y Company 200.000 

名 rol ST 200.000 


生 0001 原料 /成 品 公用 库 位 200.000 
2 nr 


如: 3001PL0002 
* @3 500000PLO1 50.000 
* 机 500000pL02 50.000 


图 8-52 库存 状态 查询 (MMBE) 
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如 图 8-53 所 示 ， 检 验 批 进 行使 用 决策 ， 可 以 看 到 3 个 检验 点 被 分 配 了 两 个 不 同 的 部 分 
批 ， 有 不 同 的 收 货 数量 和 批 次 ， 检 验 批 是 在 对 检验 点 的 确认 中 进行 生产 确认 和 收 货 的 。 


到 了] 旦 示 代用 光 血 : 枪 明 应 必 居 
部 分 批量 ..。 sx 检验 批 。 有 缺陷 的 数量 ..， ”管理 数据 器 更 改 历史 记录 .… 


检验 批 30000001815 加 
物料 ZFINC300] 3001 高 分 子 涂料 图 国 
批 次 

系统 杖 态 INSP RREC | 用 户 状态 男 ] 
检验 结束 日 期 2015. 03. 05 


缺陷 [ 特征 检验 点 | 


检 … 评估 识别 操作 /活动 ”部 分 批 里 _ 短 文本 批 次 产 出 让 品 
[人 |w cHeck oo010-01 0010 1 partial lot 1 3001pL0001 0 
[ 贸 |lw chEck 0010-02 0010 Partial lot 2 3001PL0002 Bo 0 


2 
| 贸 | WW CHECK 0010-03 0010 2 Partial lot 2 3001PL0002 [0 0 


图 8-53 ”使 用 决策 (QA11) 


8.5 生产 收 货 的 质量 检验 


生产 收 货 的 质量 检验 一 般 是 指 产 品 最 终 检验 (Final Quality Check，FQC) ， 是 在 产品 完 
成 所 有 制程 或 工序 之 后 ， 对 最 终 产 品 的 品质 状况 的 检验 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明生 产 收 货 的 质量 检验 的 应 用 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 生产 物料 ZFINC1004， 生 产 收 货 到 库存 里 会 产生 04 类 型 的 检验 批 ， 使 用 决 
策 将 物料 收 货 到 以 下 的 库存 中 : 

1) 非 限 制 使 用 (To unrestricted use) 。 

2) 至 废品 (To scrap) 。 

3) 要 样本 使 用 (To sample usage ) 。 

4) 冻结 库存 (To blocked stock) 。 

5) 新 物料 (To new material ) 。 

6) 至 保留 (To reserves ) 。 


7) 退货 交 货 (Retum delivery ) 。 


2. 业务 分 析 

在 检验 批 的 使 用 决策 中 ， 除 了 将 物料 批 次 从 质 检 库存 移动 到 非 限 制 库存 ， 还 可 以 移动 到 
其 他 类 型 的 库存 地 点 。 本 节 实 现 以 下 业务 需求 : 

1) 将 检验 合格 的 产量 存 人 非 限制 使 用 库存 。 

2) 将 检验 不 合格 的 报废 产量 记录 到 废品 。 

3) 将 检验 样本 消耗 的 用 量 记录 到 样本 使 用 。 

4) 将 检验 质量 不 达标 但 尚未 报废 的 产量 移动 到 冻结 库存 。 

5) 将 检验 质量 主要 指标 达标 ,但 次 要 指标 没有 达到 计划 标准 的 ， 降 档 为 二 级 品 并 收 货 
到 新 物料 的 非 限 制 库 存 。 

6) 将 检验 质量 不 达标 但 尚未 报废 的 ， 移 动 到 特定 的 存储 位 置 保存 的 冻结 库存 保留 ， 该 
存储 位 置 一 般 不 再 参与 MRP 运算 。 
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7) 对 于 采购 物料 的 检验 ， 清 除 工厂 内 库存 量 ， 准 备 作为 退货 交 货 返 回 给 供应 高 
3. 后 端 配 置 
路 径 ，SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 管理 ”一 “基本 设置 ”一 “维护 工厂 等 级 设置 ” 
( Quality Management > Quality Management > Basic Settings > Maintain Settings at Plant Level) 。 
如 图 8-54 所 示 ， 设 定 工厂 MF01 的 “样品 的 仓储 地 点 ”为 “0002”， 用 于 保留 的 冻结 
库存 (Stor. loc，for reserves) 。 该 存储 位 置 用 于 存储 质量 有 问题 的 等 待 进一步 处 理 的 物料 ， 
一 般 不 再 参与 MRP 运算 ， 故 应 在 MRP 设 定 中 排除 该 仓储 地 点 。 


oO 


艾 成 廊 图 “和 相 尖 工 三节 QM 吹 乔 "": 轨 芳 
哆 新 条 目 电 份 


EE ET | 六 


基本 数据 _“ 检验 批 创建 “上 结果 记录 J 检验 批 完成 ”一 般 设 置 


EE a ” 
成 本 控制 范围 1000 成 本 中 心 : 店 品 4280 


- 成 本 中 心 : 毁坏 的 4280 
样品 的 仓储 地 点 
| 
中 HE 时 间 
等 待 时 间 (小 时 ) 等 待 时 间 (分钟) 


| 批量 评价 
[无 物料 说 明 的 批 时 评价 


图 8-54 维护 工厂 质量 库存 地 点 (SPRO) 


4. 前 端 操作 
如 图 8-55 所 示 ， 为 物料 设 定 检验 类 型 “04”， 将 “控制 检验 批 ” 设 定 为 “对 每 个 物料 
凭证 创建 检验 批 ” 。 不 激活 03 类 型 的 检验 类 型 。 


区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1004: 检验 设置 数据 


检验 类 型 
选择 的 。 检验 类 型 ”短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 “检验 类 型 细节 
回 04 来 自生 产 的 收 从 检验 地 回 Ee 

可 上 本 上 
检验 类 型 |04 ” ”| 来 自生 产 的 收 货 检 验 
检验 类 型 的 详细 信息 
本 过 账 到 检验 库存 采样 过 程 [ 口 可 能 序列 号 es 
HU 检验 100% 检验 平均 检验 期 
站] 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 | 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 .| 
加 有 任务 清单 的 检验 已 手工 采样 计算 多 许 的 让 品 % 
通过 配置 检验 门 手工 采样 输入 控制 检验 批 对 于 每 个 物料 任 汪 | 

动态 修改 规则 [| 口 单个 QM 订单 
要 自动 分 本 回 略 过 允许 质量 管理 订单 [ 问 
品 检 查 特征 口 自动 使 用 决策 
| 只 的 巴 检 双关 型 | 图 检查 类 型 ||%] 


图 8-55 设置 检验 类 型 (MM02 ) 
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如 图 8-56 所 示 ， 为 物料 分 配 检 验 计划 ， 用 途 为 “5”( 生 产 收 货 使 用 ) 。 


共有 辕 太 前 更 成 : 在 旁 列 下 点 览 
局 电信 名 芒 全 I 序 ”信物 料 分 本 


组 G5 
表 头 一 览 
GrC 任务 清单 描述 工厂 用途 状态 计 … 从 批量 到 批量 单位 ”是 … 更 改编 号 
出 ”1003 高 分 子 涂料 -100kg 装 NFOl 5 4 0 D9 59939 359 口 


|2 1003 高 分 子 涂料 区 2 2 
|3 。 1003 高 分 子 涂料 


组 | 关键 日 2015. 03. 08| 更 改编 号 


组 计数 器 描述 物料 工厂 描述 


上 1003 高 分 子 涂料 -100kg 装 。 ZFINC1004 MFO1 .1004 高 分 了 涂料 
3 1003 高 分 子 涂料 ZFINC1003 JIF01 1003 高 分 子 涂料 


图 8-56 ”检验 计划 更 改 ( QP02) 
如 图 8-57 所 示 ， 创 建生 产 订单 ， 类 型 为 PPO01， 工 厂 MF01， 生 产 500pe ， 在 当前 日 期 生产 。 


生产 亲 沉 创建: 势头 

念 曙 图 8 物料 全 能 品 吼 虽 品 转 辣 闭 架 | 图 宫 
订单 %00000000001| 区 | 类 型 “| EPEol| 
物料 ZEINC1004 |1004 高 分 子 涂料 IF | 了 吓 oll 
状态 CRTD BASC BCRQ MACM SETC 


A 霓 用 的 分配 收 从 [控制 数据 [日 期/ 数 里 [ 主 数据 长 文本 【管理 机 构 SAP 事件 管理 


数量 | 
已 交 货 0 预期 产量 差异 0 
日 期 
基本 日 期 已 计划 的 确认 的 
完 2015. 02. 24| |13:54| |2015. 02.24| |13:54 
开始 2015. 02. 24| |13:54| |2015.02.24| |13:54| | 1 100:00| 
下 达 2015. 02. 24| 
调度 | 浮动 
类 型 计划 了 F 000] 
缩减 没有 执行 缩减 产 前 组 中 时 间 工作 日 


图 8-57 创建 并 下 达 生 产 订单 (C001) 


如 图 8-58 所 示 ， 对 生产 工 单 进行 确认 。 
如 图 8-59 所 示 ， 对 生产 订单 进行 收 货 ， 收 货 移动 类 型 为 “101”， 收 货 库 位 为 “0001”。 
如 图 8-60 所 示 ， 收 货 时 将 触发 生产 收 货 检验 批 。 为 该 检验 批 进行 检验 值 输 入 ， 并 记录 


使 用 决策 代码 “A”。 

如 图 8-61 所 示 ， 在 “检验 批 库存 ”选项 卡 ， 单 击 “ 建 议 ” 按 钮 ， 系统 将 建议 移动 
499pc 到 非 限制 使 用 ， 移 动 1pc 到 样本 使 用 (样本 消耗 详 见 第 5.1 节 )。 

如 图 8-62 所 示 ， 如 果 有 部 分 产品 质量 有 问题 ， 需 要 降 档 收 货 为 二 级 品 ， 可 以 单 击 “ 新 
物料 ”项 目 行 的 “物料 ”按钮 ， 选 择 二 级 品 的 物料 代码 ， 输 入 收 货 批 次 ， 指 定数 量 和 新 的 
库 位 “0003”。 
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工 要 盘 信 


是 ， 尽 货 物 移 动 | 外 实际 数据 
确认 157761 ] 
订单 B0003430 物料 ZFINC1004 1004 高 分 子 涂料 
工序 /作业 0010 序列 0 包装 
子 工序 
能 力 类 别 | | 划分 | 
工作 中 心 于 二 JE01 
确认 类 型 部 分 确认 了 | “ 口 结 清 未 清 预 贸 
器 数量 | 
确认 单位 
产 时 500 pe | 
报 座 
返工 I 
图 8-58 确认 生产 订单 (COl11N) 
”六 汪 所 履 苏 : 问 骨 翼 大 0001/0001 EY Eee 
藤 采用 + 细节 。 到 订单 .… 
过 帐 日 期 2015. 02. 24| 
| 项 目 | 
项 目 数量 Etn 物料 IF ” 库 位 订单 @ 
BUn 物料 描述 批 次 Re MyT SS 
ET [pc |2FINC1004 Imeoi||looo1 le0003430 | 口 
1004 高 分 子 涂料 0000000555 | 


图 8-59 生产 订单 收 货 (MB31) 


到 录 用 涂 线 血 : 送 紫 态 阁 


图 聊 缺 陷 ..， Sr 检验 批 ”发 样 本 ...， 国 结 果 的 历史 记录 ..， ”有 热 陪 的 数量 ..， 批 次 杖 态 ..， 管理 数据 ..。 器 更 
检 哈 批 40000000871 
物料 元 INC1004 1004 高 分 子 涂料 辆 国 
批 次 0000000533| |0001 
系统 状态 WD ICCO SFRA | 用 户 状 态 回 | 
检验 结束 日 期 2015. 02. 24 

了 扶 陷 “实际 样本 检验 批 库存 
[_》 | 全 部 特性 
特 .… 评估 L..， 加 权 。 ”缺陷 分 类 。 说 明 结果 检验 特性 的 把 文本 EE 
[图 jw 02 主 .v v70..100% 三 | 71.0 固体 含量 0 

镶 | 光 02 主 局 hn8 3.0 三 | 2.30 拉 伸 强度 0 

= O20 不 合格 单元 的 数量 时 0 不 透水 性 测试 0 

贸 | 汉 2 不 合格 单元 的 数量 加 0 外 观测 试 0 

岛 |w OE te 7 =| 8.3 酸碱度 pH 0 

本 上 ?| 
使 用 决策 
本 

评估 代码 A 忆 接 妥 (，Y 货架 寿命 肥 基 日 二 | 听 | 。 批 术 态 .， 多] 

使 用 决策 代码 A QMTEST “以 受 

质量 记分 100 来 自 使 用 决策 代码 

后 续 操 作 MAIL 发 送 标准 邮件 


图 8-60 记录 使 用 决策 (QA11) (一 ) 
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吧 录 贫 羽 瞻 秽 : 讨 疗 
库存 记 账 记录 ” 忆 物 料 作 证。 家 库存 。 肪 样本 .… ”检验 批 。 留 更 次 历 史记 录 ,… 


检验 批 40000000871 
物料 ZFINC1004 1004 高 分 子 涂料 国 
批 次 0000000533| ”J0001| 
系统 状态 Im ICCo SFERQ | 用 户 状态 TEST | 
检验 结束 日 期 2015. 02. 24 

检验 批 数量 500 pe 回 检验 货 存 

采样 大 小 1 
| 过 账 数 量 

总 数 0 

非 限制 使 用 0 

至 店 品 0 

要 采样 使 用 0 

冻结 库存 0 

新 物料 0 

至 保留 0 

退货 交 货 0 


图 8-61 记录 使 用 决策 (QA11) (二 ) 


茹 卫 字 训 化 用 半身 : 座 站 
库存 记 账 记录 ” 尽 物 料 作证 .。 入 库 存 。 疏 样 本 ..， 他 检验 批 贸 更 改 历史 记录 … 


检验 批 |40000000871 
物料 ZFINC100d 1004 高 分 子 涂料 图 国 | 
批 次 loo00000533| loo01 


系统 杖 态 
检验 结束 日 期 


区 新 物料 的 库存 记 账 


IZFINC1004_L2 
O0000000534 
| 


检验 批 数 量 
采样 大 小 


过 账 数 里 
总 数 

非 限制 使 用 

至 店 品 

要 采样 使 用 
冻结 库存 
新 物料 

至 保留 
退货 交 货 


[WO[tkx 值 |] 


图 8-62 记录 使 用 决策 (QA11) (三 ) 


如 图 8-63 所 示 ， 依 次 输入 每 一 个 过 账 数 量 ， 用 于 检验 过 账 功能 ， 其 中 保留 过 账 的 库 位 
0002 是 后 台 配 置 的 工厂 冻结 库存 库 位 ， 不 能 在 该 QA11 界面 修改 。 

如 图 8-64 所 示 ， 执 行使 用 决策 保存 后 ， 查 看 库存 。 可 以 看 到 ， 非 限制 使 用 有 299pe， 
冻结 库存 30pc ， 至 保留 50pe。 
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Fc 


gl 4 图 ee@@IS 遇 由 | 多 外 是 四 图 国 


此 


记录 货 甩 光 茵 : 讨 疗 


库存 记 账 记录 ”信物 料 任 证 .， 名 库 存 ” 候 样 本 ..， 好 检验 批 留 更 改 历史 记录 … 


检验 批 |40000000871 
物料 [ZzFINC1004 | 1004 高 分 子 涂料 
批 次 0000000533| |0001| 
系统 状态 Im ICCco SERO | 用 户 状态 
检验 结束 日 期 2015. 02. 24 
_ A 摧 陷 【特征 【实际 样本 4 符 罗 了 
检验 批 数 星 500 回 检验 货 存 
| 采样 大 小 1 
| 区 Doc... 
过 账 数量 
总 数 0 
非 限制 使 用 0 
| 至 店 品 0 
要 采样 使 用 0 
| 冻结 库存 0 
新 物料 0 
| 至 保留 0 
退货 交 货 0 


8-63 ”记录 使 


决策 (QA11) (四 ) 


| 选择 
物料 ZFINC1004 1004 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 品 
计 星 单 位 pe 基本 计量 单位 pe 
| 库存 概览 
马公 | 疝 上 中 贸 呈 去 明细 | 
客户 端 /公司 代码 /工厂 /存储 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限制 使 用 ， ”质量 检验 ， 已 未 结 ”” 预 留 的 
> 项 1000 Stanley.H.Y Company 2,297.000 5.000 240.000 
”区 ] MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 2,297.000 5.000 240.000 
~ 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 2,297.000 5.000 90.000 
* B&B 0000000392 100.000 
* 如 0000000397 700.000 
， 可 0000000399 600.000 
* B30000000524 299.000 30.000 
， 可 0000000529 5.000 
* 如 0000000531 299.000 30.000 
* B0000000533 299.000 
> 国 0002 成 品 库 位 150.000 
， B&B 0000000524 50.000 
， 可 0000000531 50.000 


* 6 0000000533 


图 8-64 物料 库存 状态 查询 (MMBE) (一 ) 
如 图 8-65 所 示 ， 查 看 新 物料 库存 ， 可 以 看 到 新 物料 在 0003 库 位 


表 8-1 列 出 了 物料 移动 类 型 及 其 描述 。 


贷 40pc。 
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压 疗 局 暴 : 大 天 及 沉 


只 

选择 

物料 ZFINC1004_L2 1004 高 分 子 涂料 _L2 级 
物料 类 型 FERT 成 品 

计量 单位 DC 基本 计量 单位 

库存 概览 


区 全 1 辆 ] 区 1 阁 示 明细 ] 


客户 庙 / 公 司 代码 /工厂 / 存 铺 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限制 使 用 质量 检验 

”了 吕 寺 全 120.000 
~ 1000 Stanley.H.Y Company 120.000 

> 隐 ] MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 120.000 

”和希 0003 制造 用 材料 库 位 120.000 

* 机 0000000527 40.000 

* 8&3 0000000532 40.000 
60660559 


图 8-65 物料 库存 状态 查询 (MMBE) (二 ) 


表 8-1 物料 移动 类 型 及 其 描述 


物料 移动 类 型 SAP 物料 移动 类 型 解释 数量 /pe 描 述 

101 总 数 (Total) 500 从 生产 中 收 货 ， 检 验 批 的 总 量 

321 非 限 制 使 用 (To unrestricted use) 299 检验 合格 的 数量 

553 至 废品 (To scrap) 20 报废 的 数量 

331 要 样本 使 用 (To sample usage) 1 破坏 性 检验 消耗 的 数量 

350 冻结 库存 (To blocked stock) 30 寻 质 量 问题 移动 到 本 库 位 冻结 库存 的 数量 

321 新 物料 (To new material) 40 因 质 量 问题 降 档 收 货 到 二 级 品 的 数量 

350 至 保留 (To reserves ) 50 质量 问题 移动 到 专用 库 位 冻结 的 数量 

122 退货 交 货 (Retum delivery) 60 a da 
生成 退货 采购 订单 ， 需 要 手工 建立 退货 订单 


8.6 早期 检验 批 的 应 用 


对 于 生产 收 货 检验 ， 可 以 设 定 早 期 检验 批 (Early Lot) ， 此 设置 仅 与 检验 批 来 源 04 有 
关 ， 是 指 在 生产 订单 下 达 (Release) 时 ， 就 产生 检验 批 ， 此 时 生产 订单 还 没有 进行 生产 ， 
也 没有 从 订单 中 收 货 。 一 般 来 说 ， 该 类 型 的 批 次 可 以 替代 生产 过 程 中 检验 ， 可 以 设置 检验 
点 ， 能 够 边 生 产 边 检验 ， 并 且 能 够 直接 对 库存 负责 。 

早期 检验 批 的 特点 如 下 : 

e 在 生产 收 货 前 即 可 进行 质量 的 检验 和 记录 。 

e 可 以 记录 和 跟踪 收 货 数量 。 

e 可 以 通过 执行 使 用 决策 来 控制 收 货 的 库存 移动 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 早期 检验 批 的 应 用 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 生产 产品 ZFINC1004， 要 求 在 收 货 前 即 能 进行 质量 检验 ， 并 要 求 检验 批 能 够 
控制 库存 收 货 。 
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2. 业务 分 析 

略 。 

3. 后 端 配置 

采用 标准 配置 。 

4. 前 端 操 作 

如 图 8-66 所 示 ， 在 主 数据 中 设 定 
验 批 。 


区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1004: 


“Y 订单 项 目的 早期 批 次 创建 "， 即 可 激活 早期 检 


检验 类 型 
选择 的 ”检验 类 型 ”短文 本 
回 04 来 自生 产 的 收 货 检验 


首选 检验 类 型 


活动 的 


口 YM 


O04 


来 自生 产 的 收 货 检 验 


门 100% 检验 
检验 百分比 

门 手工 采样 计算 
站 手工 采样 输入 
动态 修改 规则 
四 略 过 允许 

加] 自动 使 用 决策 


| 过 账 到 检验 库存 


口 使 用 物料 说 明 的 检验 
MJ 有 任务 清单 的 检验 
站 通过 配置 检验 


自动 分 配 
慎 检 查 特征 


口 可 能 序列 号 
平均 检验 其 
质量 记分 过 程 
多 许 的 康 品 % 
控制 检验 批 
口 单个 QM 订单 


ee 


06 来 自 使 用 决策 代 - 


IY 订单 项 目的 早期 . 


质 里 管理 订单 [ 问 


因 园 加 检 下 类 型 区 检查 类 型 |[%| 


图 8-66 物料 检验 设置 (MM02 ) 
如 图 8-67 所 示 ， 创 建生 产 订 单 ， 设 定 “ 总 计数 量 ” 为 “200pe”， 下 达 订 单 并 保存 。 
华 产 订 部 创 恕 : 关头 
[ 访 | 加 目 吕 WH 只 晤 己 虽 品 转身 水 条 | 轿 吕 
订单 W00000000001|[ 四 | 类 型 。” [FF01| 
物料 [EINC1004 上 1004 高 分 子 涂料 | I 奔 串 
状态 CRTD BASC BCRQ MACM SETC 


通用 的 | 分配 “上 收 货 [控制 数据 日 期 / 数 里 主 数据 长 文本 管理 机 构 [SAP 事件 管理 


总 计数 量 200 pc | 让 品 部 分 0.00 |% 
已 交 货 0 | 预期 产量 差异 0 
日 期 

基本 日 期 已 计划 的 确认 的 
完 [2015. 03. 09| [00:00| 12015. 03.09| [00:00| | 
开始 |2015. 03. 09| |00:00| |2015.03.09| Jo0:00| | | loo:00| 
下 达 |2015. 03. 09| | | 
调度 RE Eee 
类 型 |4 当前 日 其 a 计划 上 9 际 10oo0| 
缩 三 没有 执行 缩 成 产 前 绥 冲 时 间 |_| 工作 日 
注释 无 计划 附注 产后 绎 冲 时 间 [|__| 工作 日 

yy 下 达 期 间 | 了 

图 8-67 ”创建 生产 订单 (C001) 
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如 图 8-68 所 示 ， 未 经 生产 收 货 ，04 类 型 的 检验 批 在 生产 订单 下 达 时 即 被 建立 ， 对 应 的 
检验 批 的 检验 批 数量 为 200pc， 因 为 还 未 进行 从 生产 收 货 ， 故 实际 批量 为 “0 ”。 


号 检验 指令 入 库存 仿 样 本 留 们 改 历史 .…，。 管理 数据 .帐户 分 本 


HF E01| 。 上 海星 亿 制造 工厂 
检验 批 40000000925 
物料 元 INC1004 | 门 1004 高 分 子 涂料 国 国 | 
批 次 loo00000584| | | | 如 | 
检验 批 来 源 [04 生产 收 货 ~ 
检验 类 型 [0d 来 自生 产 的 收 货 检验 
系统 杖 态 [REL CALC | 用 户 | 态 
批 起 源 的 数据 “区 痊 批 类 量 | 检验 说 明 使 用 决策 访问 分 本 的 数据 
数量 
检验 批 数 量 |200 pe 
实际 批 里 lo | 回 检验 库存 口 GR 闲 结 库存 
采样 大 小 1 pe 损坏 的 数量 0 | 


缺陷 量 
图 8-68 显示 检验 批 (QA03) 


如 图 8-69 所 示 ， 可 以 为 检验 批 建立 检验 点 ， 输 入 检验 值 。 


到 录 团 问 ZFINC1004 000001: 图 经 点 蓝 


图 口 所 点 .， 国 检 验方 法 妖 控 制图 表 。 咒 历 史 程序 。 妓 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历 史记 录 4 
物料 [INC1004 |@] 国 | 1004 高 分 子 涂料 批 次 00000005; 
检验 批 [too00000925 | 加 | 
操作 /活动 [0010|^ | | 工厂 吓 o| 
样品 原样 200000658 [ 
订单 60003462 | 

用 三 般 的 【汇总 的 “标识 符 | 

图 | 局 轧 | 区 | [会 | 多 | 国 辣 | 国 转 | 禄 | 国 沸 |] | 更 gt | 
__ 接受 拒 收 状态 ”检验 特性 的 短文 本 ”说明 结果 评估 “检验 检验 的 : 
| | 回 口 5 ”国体 仿 量 70..100 % 三 | 71.0 VY 1 1 | 
轩 | @@ 口 5 。 拉 人 9 度 1.8..3.0 =| 2.00 vw _h 1 | 
| | 回 口 5 卫生 kj 这 不 合格 单元 的 数 里 加 0 ww lh L | 
| | 回 | 口 5 四 到 测 玉 不 合格 单元 的 数量 ”加 0 wv hk L | 
时 | 名, 口 5 本 络 oh 必用 三 | 7.0 w 1 | 
| |] 


图 8-69 输入 检验 值 (QE01) 


如 图 8-70 所 示 ， 如 果 此 时 为 检验 批 执 行使 用 决策 ， 可 以 发 现 检验 批 没有 “库存 设 定 ” 
选项 卡 ， 这 是 因为 检验 批 对 应 的 生产 订单 尚未 进行 生产 收 货 ， 没 有 对 应 实际 库存 。 此 处 放弃 


地 | ,| 到 如 贷 历 将 秽 : 益 冉 点 艇 监 
陪 缺 陷 ... Sr 检验 批改 样 本 ..， ”有 缺陷 的 数量 ..， 管理 数据 ..。 留 更 改 历史 记录 … 


" 栓 哈 批 40000000925 
物料 [ZFINC1004 | 1004 高 分 子 涂料 国 | 
批 次 0000000584| | | 
系统 状态 [INSE RREC | 用 户 状态 男 | 
检验 结束 日 期 |2015. 03. 09| 

检 .… 评估 采样 操作 /活动 文本 “工厂 UD 选择 集 UD 代码 组 UD 代码 评估 代码 

[图 jw 200000658 0010 1100 SAMPLE ”SMP00001 100 ”44 已 接受 (良品 ~ 

[图 jw 200000659 0010 1100 SAMPLE SMP00001 100 点 已 接受 (良品 》 4 


Ea 


8-70 ”检验 批 使 用 决策 (QA11) 
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执行 使 用 决策 ， 继 续 使 用 该 检验 批 记录 检验 。 
如 图 8-71 所 示 ， 为 检验 批 进行 报 工 确认 。 


工 要 甘 信 
是 | 及 货物 移动 ”| 忠实 际 数据 


确认 [97810 i = 
订单 60003462 物料 ZFINC1004 1004 高 分 子 涂料 
工序 /作业 0010| 序列 0 包装 
子 工序 
能 力 类 别 划分 [_ 
工作 中 心 了 FE MFO1 
确认 类 型 部 分 确认 了 | “ 口 结 清 未 清 预 贸 
加 数量 | 
确认 单位 
产量 200 lpec 
报 庚 
返工 
变 式 原因 
国 作业 | 


图 8-71 确认 生产 订单 (COLIN ) 
如 图 8-72 所 示 ， 使 用 事务 码 MB31 ， 为 生产 订单 进行 收 货 ， 将 “移动 类 型 ” 设 定 为 
“101”， 然 后 输入 订单 号 码 即 可 。 


花红 综 履 旋 : 声 挨 原 夭 


采用 + 细节 ”到 订单 ..， WM 参数 .… 


凭证 日 期 2015. 03. 08 过 帐 日 期 2015. 03. 08 
交代 音 | 
从 证 抬头 文本 
[ 营 匡 项 目的 默认 什 
移动 类 型 101| 
订单 60003462 
i MFO1| 移动 原因 [| |] 
库存 地 点 站] 建议 委 行 
| 收费 /发 货 单 
打印 〇 个 别 单据 
本 带 有 检查 文本 的 个 别 单据 
口 汇总 单 


图 8-72 为 生产 订单 进行 收 货 (MB31) (一 ) 
如 图 8-73 所 示 ， 设 定 接 收 库 位 ， 保 存 订单 收 货 ， 触 发 生产 收 货 200pc 到 库存 。 


好 学 航 铝 货 : 寿 玫 看 闫 0001 / 0001 
思 己 呈 采 用 + 细节 到 订单 .… 


过 帐 日 其 |2015. 03. 08 
项 目 
项 目 数量 EUn 物料 IF ” 库 位 订单 C 
BUn 物料 描述 批 次 Re MvT ss 
区 1|200 Ipe |ZFINC1004 nFo1| 10001 160003462 ] 


1004 高 分 子 涂料 looo0000584| |101)+ x 


图 8-73 为 生产 订单 进行 收 货 (MB31) (二 ) 
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如 图 8-74 所 示 ， 收 货 后 ， 检 验 批 的 实际 批量 被 更 新 为 200pc。 


用 区 1 
电 检 验 指令 入 库存 上 入 样 本 留 信 改 历史 ..。。 管理 数据 ..。 账户 分 配 。 仿 物 料 任 证 .… 


5 [ 吓 01| 。 上 海星 亿 币 造 工厂 

检验 批 |40000000925 

物料 [ZEINC1004 | 站 1004 高 分 了 涂料 贺 回 
批 次 0000000584| 0001| 

检验 批 来 源 [04 生产 收 代 < 

检验 类 型 04 来 自生 产 的 收 货 检验 


系统 状态 |INSP RREC SPRQ 


| 数量 | 
检 双 类 时 Br |] 区 
实 了 批量 200 四 检验 库 丰 口 6GR 东 结 库存 
采样 大 小 1 pc 。“ 损 1f 的 未 量 UE 
让 lz0 | 后 隐 里 C= ==3 


图 8-74 显示 检验 批 (QA03) 


如 图 8-75 所 示 ， 收 货 后 ， 检 验 批 对 应 的 库存 被 收入 质量 检验 库存 。 


| 选择 
物料 JZFINC1004 | 1004 高 分 子 涂 料 
物料 类 型 FERT 成 品 
计量 单位 [pe | 基本 计量 单位 

| 库存 概览 


名 | 会 上 辆 上 局 J 岛 吕 示 明 细 


客户 端 /公司 代码 /工厂 / 存 铺 位 置 / 批 次 /特殊 … 非 限制 使 用 ， 质量 检验 | 
> 围 1000 Stanley.H.Y Company | 2,297.000 1,165.000 
”了 9 MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 | 2,297.000 1,165.000 
> 了 围 0001 原料 /成 品 公用 库 位 | 2,297.000 1,165.000 
* &3 0000000392 100.000 
* &3 0000000397 700.000 
* B&B 0000000399 600.000 
"机 0000000524 299.000 
"机 0000000529 5.000 
* 8&3 0000000531 299.000 
* 8&3 0000000533 299.000 
* &3 0000000535 500.000 
* &3 0000000536 460.000 
“6&3 0000000584 | 


图 8-75 查看 库存 (MMBE) 


如 图 8-76 所 示 ， 为 检验 批 进行 使 用 决策 记录 。 可 以 看 到 ， 界面 中 出 现 了 “检验 批 库 
存 ” 选 项 卡 ， 即 对 应 了 实际 库存 。 

如 图 8-77 所 示 ， 使 用 决定 中 接受 检验 批 ， 对 应 的 库存 从 质量 检验 中 移动 到 非 限制 
使 用 。 
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到 如 贷 历 奖 血 : 讨 疗 
库存 记 账 记录 疏 物 料 任 证 .。 ”发 库 存 ” 仿 样 本 ..， 他 检验 批 ” 器 更 改 历史 记录 .… 


检验 批 |40000000925 Gr 
物料 N1004 1004 高 分 子 涂料 较 国 
批 次 |0000000584| lo001| 
系统 状态 而 ICco SERO 用 户 状 态 
检验 结束 日 期 |2015. 03. 09| 
狱 陷 [ 特征 上 实际 样本 A 检验 批 库存 
检验 批 数 旱 200 pe 回 检验 货 存 
采样 大 小 1 pc 
[多 批 次 状态 区 Doc... | 
地 数量 | 过 账 = = 
总 数 0 0 库 位 建议 
非 限制 使 用 0 |200 oo 加 ACE | 
至 店 品 0 | 全 
要 采样 使 用 0 ] 加 4 
冻结 库存 0 | 0001| 图 余 证 
新 物料 0 [| _ 0001| | 贺 物料 
至 保留 0 |0002| 图 任 
退货 交 货 0 | EE 
图 8-76 ”检验 批 使 用 决策 (QA11) 
| 选择 
物料 ZFINC1004 | 1004 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 品 
计量 单位 PC 基本 计量 单位 
| 库存 概览 
[ 逐 ][ 会 j 吗 ] 1[ 昌 14 苹 8 示 明细 | 
客户 喘 / 公 司 代码 /工厂 / 存 诗 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限制 使 用 质量 检验 
~ 加 圭 全 2,497.000 965.000 
1000 Stanley.H.Y Company 2,497.000 965.000 
~ 有 MF01 上 海星 亿 制造 工厂 2,497.000 965.000 
0 [a 0001 原料 /成 品 公用 库 位 | 2,497.000 965.000 
本 6 0000000392 100.000 
和 6 0000000397 700.000 
» &3 0000000399 600.000 
* B23 0000000524 299.000 
加 6 0000000529 5.000 
区 6 0000000531 299.000 
本 梧 0000000533 299.000 
中 6 0000000535 500.000 
"Bo000000536 | 460.000 
“63 0000000584 200.000 


图 8-77 查看 库存 (MMBE) 


8.7 重复 制造 中 的 质量 检验 


重复 制造 (Repetitive Manufacturing) 是 指 生产 企业 在 较 长 的 时 期 内 生产 同一 种 产品 ， 或 生产 
相似 度 较 高 的 产品 。 在 重复 生产 中 ， 所 生产 的 产品 始终 采用 相同 的 工序 顺序 和 同样 的 原料 。 
在 重复 制造 中 ， 一 个 产品 可 能 有 多 个 物料 清单 或 者 有 和 多 条 工艺 路 径 。 这 些 物料 清单 和 工 
艺 路 径 的 组 合 就 代表 了 产品 的 不 同 生 产 方式 ， 即 重复 制造 的 不 同 生产 版 本 。 
对 于 重复 制造 的 质量 检验 ， 用 户 可 以 进行 生产 过 程 中 检验 ， 也 可 以 进行 生产 收 货 检 验 。 
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下 面 用 一 个 实例 来 说 明 重复 制造 的 生产 过 程 中 检验 的 应 用 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 采用 重复 制造 来 生产 产品 ZFINREP1301 ， 要 求 在 生产 过 程 中 进行 质量 

2. 业务 分 析 

生产 过 程 有 0010 和 0020 两 道 工序 ， 其 中 针对 0020 进行 检验 ， 每 生产 100 kg 产品 ， 手 
工 创建 一 个 检验 点 ， 记 录 检 验 结果 。 

3. 后 端 配置 

采用 标准 配置 。 

4. 前 端 操作 

如 图 8-78 所 示 ， 可 以 为 一 个 物料 ZFINREP1301 创建 多 个 工艺 路 径 ， 如 1 和 2， 这 里 将 
采用 工艺 路 径 1“1301 高 分 子 涂料 V1” 进 行 生产 。 


更 或 殉 称 : 赋 蓝 

局 己 症 骂人 序列 人 及 工 序 人 物料 分 本 改组 件 分 配 

物料 ZFINREP1301 1301 高 分 子 涂料 

表 头 一 览 

尼 GrC 任务 清单 描述 工矿 用途 状态 “计划 员 组 “从 批量 到 批 旱 单位 
1 1301 高 分 子 涂料 V1 MFOl 1 4 0 99, 999, 999 kg 
2 ”1301 高 分 子 涂料 V2 MFOl 1 4 0 


99, 999, 999|ke 


图 8-78 工艺 路 径 设 定 (CA02) (一 ) 


如 图 8-79 所 示 ， 将 采用 工艺 路 径 1“1301 高 分 子 涂 料 V1” 的 检验 点 设 定 为 “100”， 即 
“自由 检验 点 ”。 不 采用 部 分 检验 批 。 


葡 成 殉 素 :户头 有 亨 

4 ， 团 信 工艺 路 线 ”及 物料 分 配 ” 疏 序列 ” 改 I 序 ” 信 组 件 分 配 
物料 ZFINREP1301 1301 高 分 子 涂料 

任务 清单 

组 150001304 

组 计数 器 1301 高 分 子 涂料 V1 
Ei MFO1 器 j 长 文本 存在 


本 存在 


生 忘 线 
生产 线 层次 


通用 数据 

| 是 除 标记 . 

用 途 1 |] 生产 

状态 4 ”| 下 达 的 〈 通 用) 

计划 员 组 

计划 工作 中 心 

CAPP 订单 

从 批量 ”| 到 批 旱 99,999,999 | kg 
旧 任务 清单 号 


的 

检验 点 
部 分 批 分 本 0 不 祯 到 持 的 部 分开 

样本 抽取 过 程 

动态 修改 级 

动态 修改 规 网 


图 8-79 工艺 路 径 设 定 (CA02) (二 ) 
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如 图 8-80 所 示 ， 为 物料 ZFINREP1301 创建 工艺 路 径 “0010”， 并 将 “控制 码 ” 设 定 为 
人 QM01 99 


更 成 殉 娩 : 工 态 万 览 
4 ， 蕊 局 忆 症 喝 蔬 D2 照 ”工作 中 心 入 组 件 使 。 各 序列 入 生产 资源 /工具 
物料 ZFINREP1301 1301 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 1 
序列 0 
工序 概览 
民工 序 SOp 工作 中 心 “工厂 控制 码 ”标准 文本 码 描述 长 
0010 NFO1 QMO1 生产 工艺 流程 1 - 有 检验 口 


图 8-80 工艺 路 径 设 定 (CA02) (三 ) 


如 图 8-81 所 示 ， 在 “检验 点 完成 ”下 拉 列 表 框 中 选择 “2 评估 ”。 


更 成 殉 娩 :工序 细 芳 
4 名 罗 工作 心 及 工艺 路 线 人 入 序 列 ”及 组 件 分 配 。 各 生产 资源 /工具 


现 至 已 焉 。 一 职 


记录 视图 单 值 和 汇总 结果 (默认 视图 ) ~ 
质量 管理 : 检查 点 

回 未 维护 参考 

口 时 间 相关 的 TFac. | | 口 ] 部 分 批 数 里 确认 
品 数 旺 相 关 的 数 里 间隔 | | 

口 无 联系 

口 最 后 部 件 批 分 配 


图 8-81 工艺 路 径 设 定 (CA02) (四 ) 
如 图 8-82 所 示 ， 为 物料 设 定 生产 版 本 ， 并 选中 “允许 的 REM” 列 中 的 相应 复 选 框 。 


芷 六 版 赤 ， 瑶 埋 炊 理 
名 


了 项 01| ”上 海星 亿 制 造 工 厂 [S| 
物料 ZFINREP1301 


5 任务 清单 类 型 组 
MRP 控制 者 | 详细 的 计划 

关键 日 其 2015. 02. 25 基于 比例 的 计划 
生产 线 各 聊 计 划 3 


生产 版 本 

工厂 物料 生产 版 本 文本 消 . 处 . 带 . 测试 状态 检查 日 期 有 效 从 有 效 至 允许 的 REM “| 详细 计划 组 ”组 计数 器 
MFOl ZFINREP1301 0001 Version 01 Ge9 2015.02.25 2015. 02. 25 9999. 12. 31 网 50001304 1 

MFOl1 ZFINREP1301 0002 Version 02 ©60 2015.02.25 2015. 02. 25 9999.12.31 | 50001304 2 


图 8-82 ”生产 版 本 设 定 (C223) 


如 图 8-83 所 示 ， 设 定 物 料 的 MRP 主 数据 ， 在 “MRP 4” 选 项 卡 中 选中 “重复 生产 ” 
复 选 框 ， 将 “重复 后 产 参 数 文件 ” 设 定 为 “0001”， 设 定 生产 版 本 号 并 选中 “人 允许 重复 的 
Mfg” 列 中 的 相应 复 选 框 。 

如 图 8-84 所 示 ， 激 活 物料 的 检验 类 型 “13”( 即 “重复 制造 的 过 程 检 验 ”) 。 
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更 成 葛 炸 ZFINREPT30T ( 咸 咒 ) 
哈 路 附 N 数 据 。 品 组 织 级 别 抱 检 查 屏 莫 数 据 贸 


FMRP 3 部 MRP4 “| 预 出 工作 计划 [生产 资源 /工具 [工厂 数据 /存储 1 【工厂 数据 /存储 2 几 [4 


物料 [ZFINREP1301 | [1301 高 分 了 涂料 ] 
TF Fol| 上 海星 亿 制 造 工厂 
区 生产 版 本 的 总 览 
[| BOM 展开 /相关 需求 生产 版 本 的 总 览 
选择 方法 中 部 件 康 品 (96) ”| 版 本 文本 | 有效 从 有 效 至 允许 重 相 的 Mf 
独立 /集中 口 需求 组 0001 Version 01 2015. 02. 25 9999. 12. 31 MI 
固 版 本 标识 符 加 生产 版 本 MRP 相关 需 3 0002 Version 02 2015. 02. 25 9999. 12. 31 四 | 
而 ] 
| 不 连续 的 要 件 Eee . 口 
非 连 续 标识 | | 生效 其 后 继 的 物料 口 
口 
| 重复 币 造 / 鞭 配 /展开 策略 口 
辕 重 页 生 产 重复 生产 参数 文件 
公平 分 享 规则 推 式 分 本 
[ 平均 工厂 库存 ju 物料 入 主 时 
图 8-83” 主 数据 设 定 (MM02) 
检验 类 弄 
选 .…… 检验 类 型 。 “短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 ”检验 类 型 细节 
回 13 重复 制造 的 过 程 检 验 口 四 
4 如 上 
检验 类 型 13 | 重复 制造 的 过 程 检验 
检验 类 型 的 详细 信息 
[ee PE 
采样 过 各 [ 问 口 可 能 序列 S 
门 100% 检验 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 [ | 质 里 记分 过 程 06 来 自 使 用 决 第 代 .。 | 
回 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 多 许 的 店 品 % | 
口 手 I 采样 输入 
动态 修改 规则 | 
口 略 过 允许 
回 检查 特征 


图 8-84 检验 类 型 设置 ( MM02) 


如 图 8-85 所 示 ， 运 行 MFPR， 执 行 检验 批 创建 ， 输 入 工厂 和 物料 编号 。 

如 图 8-86 所 示 ， 选 定 生 产 版 本 ， 单 击 “ 建 立 检验 批 ” 按 钮 ， 创 建 过 程 中 检验 批 ， 每 个 
生产 版 本 只 能 有 一 个 处 于 打开 的 检验 批 ， 检 验 批 执行 使 用 决策 后 才能 创建 新 的 过 程 检验 批 ， 
可 见 新 创建 的 检验 批 的 检验 批号 为 “130000000056”。 
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枪 肛 毅 你 可 


[2 
版 本 选择 
引 无 限制 
DQM 激活 
] QNM 激活 , 没有 未 清 检验 批 
下 让 [EOL 到 E33 
物料 编号 ZFINREP1301 到 LE| 
生产 版 本 到 [总 | 
图 8-85 检验 批 创建 (MFPR) (一 ) 
华 六 己基 府 好 再 蕉 肝 表 


鲍鱼 吕 守 清 斩 区 聊 先 择 区 保存 | 口 建立 检验 批 | Gop 当 前 检验 批 各 检验 批 总 览 


会 物料 厂 物料 描述 QI > 检 > 
版 本 有 效 期 始 于 有 有 冯 央 到 检验 批号 使 > 


牟 ZFINREP1301 NF01 1301 高 分 子 涂料 陶 CO 
[ 0001 2015. 02. 25 9999. 12. 让 130000000056 
0002 2015. 02. 25 9999. 12. 3 


图 8-86 ”检验 批 创建 (MFPR) (二 ) 
如 图 8-87 所 示 ， 检 验 批 创建 后 ， 可 以 为 检验 批 创建 检验 点 ， 并 输入 检验 值 。 


地, 到 录 团 守 ZFINREP1301 000001: 辩 经 大 区 


图 口 抽 点 ..， 忆 检 验方 法 ” 辟 控 制图 表 ”上肢 历史 程序 ”如 运行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 。 ?估价 参数 ..， ”名 检验 点 
[外 | 所 J 会 | 阅 |J 怠 | 紧 1 加 | 物料 区 INREE1301 Gy] 国 | 1301 高 分 了 涂料 
检验 批 [so000000056| 加 | 
检验 员 STANLEY 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 。 | 操作 /活动 [0010 生产 工艺 流程 1 - 有 检验 工厂 奈 江 
ee - ZFINREP1301 让 名 CE 001001 2 图 
” 虽 0010 生产 工艺 流程 1 -有 检验 et 二 人 [oo 
~ 确 口 识 别 CHECK 0010-01 _AM 一 般 的 汇总 的 标识 符 _| 
' 禾 口 0010 固体 含量 
a eevee ll lm 
i 接 可 招收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 初始 值 评估 
Oo Te) 团 口 5 国体 含量 70..100% 1 1 | 写 |=|71.0 71 EA 
， 会 @ 0020 拉 信 5 昌 度 回 口 5 拉 介 强度 1.8..3.0 1 1 | |=| 2.00 2 EA 
图 8-87 检验 类 型 设置 (QE51N) 
下 面 再 用 一 个 实例 来 说 明 重 复制 造 的 生产 收 货 检验 的 应 用 。 
1. 业务 需求 
工厂 MF01 采用 重复 制造 来 生产 产品 ZFINREP1301 ， 要 求生 产 确认 (原料 反 冲 ) 时 进行 
产品 收 货 检 验 。 
2. 业务 分 析 


生产 过 程 有 0010 和 0020 两 道 工 序 ， 其 中 针对 0020 进行 检验 ， 每 生产 100 kg 产品 ， 手 
工 创建 一 个 检验 点 ， 记 录 检 验 结果 。 

原料 反 冲 是 指 在 生产 订单 的 执行 中 ， 如 果 投 入 生产 的 原料 设置 了 “ 反 冲 backflush” 标 
识 ， 则 不 需要 用 MB1A 移动 类 型 261 执行 原料 投料 操作 ， 而 是 在 生产 订单 确认 时 ， 系 统 自动 
触发 原料 发 料 。 反 冲 物料 主要 是 一 些 发 料 单 位 和 投料 单位 不 同 的 物料 (如 添加 剂 、 小 螺 
钉 )。 例 如 ， 发 料 用 的 单位 是 钠 或 箱 ， 但 生产 投料 消耗 时 用 的 单位 是 升 和 个 数 。 

3. 后 端 配置 

采用 标准 配置 。 
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4. 前 端 操作 
如 图 8-88 所 示 ， 设 定 生产 物料 收 货 触 发 04 检验 类 型 。 


检验 类 型 
选 … 检验 类 型 短文 本 首选 检验 类 型 。 活动 的 ，。 检验 类 型 细节 而 
回 0 来 自生 产 的 收 货 检验 口 加， 岛 
本 上 iP 
检验 类 型 04 | 来自 生产 的 收 贷 检验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 
回 过 账 到 检验 库存 采样 过 程 | 口 可 能 序列 号 
口 Hu 检验 口 100% 检验 平均 检验 期 [|_】 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 [_ | 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 | 
回 有 任务 清单 的 检验 口 手工 采样 计算 多 许 的 店 品 % | 
门 通 过 配置 检验 口 手 工 采 样 输 入 控制 检验 批 | 对 于 每 个 物料 任 证 ， 
动态 修改 规则 [_ | 口 单个 QM 订单 
半自动 分 本 回 罗 过 允许 质量 管理 订单 | |] 
回 检查 特征 口 自动 使 用 决策 
[六 9[ 口 检验 类 型 | 国 检查 类 型 |[%| 


网 8-88 检验 类 型 设置 (MM02) 


如 图 8-89 所 示 ， 将 检验 计划 组 ZQP0001 、 组 计数 器 序号 1， 分 配给 物料 。 


共有 辕 太 前 更 成 : 在 羌 列表 忆 上 监 
忌 忆 全 吕 芒 尽 I 序 ”信物 料 分 配 
组 匠 物料 分 配 


ZQP0001 


组 ZQP0001 “关键 日 期 2015. 02. 27| 更 改编 号 

GrC 用 途 状态 组 计 数 器 | 物料 I | 撕 寻 ”| 供应 商 指 述 

ZFINPKOO2 JIFEO1L 2001 高 分 子 涂料 (100kg 包 装 ) 囚 破 醉 原 料 
2 |3 4 了 后 sy 

ls i9 4 ee = | 
| 1 ZROWCOOO01 JIFO1 聚 氢 栈 原 料 宗 氨 醇 原 料 
图 1 ZROWC0005 “二 01 村 所 本 到 所 本 原料 

| ZROWCOO001 FO01 聚 氨 栈 原料 宗 氨 栈 原 料 

| 3 ZROWCO0005 JJFDO1 办 所 本 原 料 宗 氨 栈 原 料 


图 8-89 检验 计划 更 改 (QP02) 


如 图 8-90 所 示 ， 为 物料 维护 物料 清单 (Bil of Material，BOM)， 类 型 为 1， 原料 为 
ZFINC1003。 


更 成 先河 BOM: 让 万 席 得 虞 上 监 
层 怕 | 回 吕 人 及 了 天目 | 新 的 条 目 全 | 站 国 抬 关 这 有效 性 


物料 [NREF1301 1301 高 分 子 涂料 


TF JIF01 | 上 海星 亿 制 造 工 厂 
可 选 的 BOM 1 


加 料 估 证 _/ 一般 的 | 


| 项目 JICE | 组 件 部 件 描述 数 旦 Un | “Asm SIE 有效 起 始 日 | 有 效 至 更 改编 号 
| loo10L ”ZFINC1003 1003 高 分 了 涂料 ”1 kg 回 口 2015. 02. 27 9999.12. 31 


网 8-90 维护 物料 BOM (CS02 ) 
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如 图 8-91 所 示 ， 运 行 KKF6N， 创 建生 产 成 本 收集 器 ， 设 定 工厂 、 物 料 、 订 单 类 型 和 生 


产 版 本 。 
尝 示 生产 三 革履 和 严 
口 哆 国 成 本 您 更 改 您 成 本 核算 


物料 的 控制 级 别 


ZFINREP1301 到 
E01| “上 海星 亿 制 造 工 厂 


[ZFINREP1301 1301 高 分 子 涂料 
NFO1 
RMO1| 


上 海星 亿 制 造 工 厂 


略 生 产 版 本 
〇 BOM/ 工 艺 路 线 
加 生产 工厂 /计划 编制 计划 


生产 处 理 的 特征 
计划 工厂 
生产 版 本 


区 而 


8-91 


创建 生产 成 本 收集 器 (KKF6N) (一 ) 


如 图 8-92 所 示 ， 创 建生 产 成 本 收集 器 ， 设 定 参 数 并 保存 。 


”更 成 生产 成 天 疙 倚 获 
口 风 国 成 本 ”和 任 二 改 


绎 成 本 核算 


[所] 会 j| 铺 ||BB |. 


围 |。 


产品 成 本 收集 器 
> Ba MFO1 
~ 是 网 zFINREP1301 
* < IvV] Version 01 
* < DD Version 02 


物料 [ZFINREP1301 到 
I [IF01 | 。 上 海星 亿 制 造 工厂 


数据 上 标题 [ 生产 过 程 | 


利 河中 心 

业务 范围 4000 

计划 成 本 核算 变 式 |EREI] 。 重复 制造 版 本 
实际 成 本 核算 变 式 |PPP3| ”重复 制造 成 本 
成 本 核算 下 COGI 

间接 费用 码 | 

结果 分 析 码 [FERT-P] 

差异 码 1000001 | ”订单 的 差异 计算 


1 选 定 的 产品 成 本 收集 器 


图 8-92 创建 生产 成 本 收集 器 (KKF6N) (二 ) 


版 本 。 


如 图 8-93 所 示 ， 执 行 重复 制造 反 冲 ， 确 认 原 料 的 投入 和 产品 的 产 出 ， 设 定 物料 和 生产 


如 图 8-94 所 示 ， 保 存 反 冲 ， 设 定 原料 的 批 次 和 数量 。 
如 图 8-95 所 示 ， 产 生生 产 收 货 的 检验 批 ,“ 订 单 ” 人 处 显示 的 即 生产 成 本 收集 器 序号 。 
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重 龟 币 间 反 沪 - 覆 闪 欧元: 次 将 
圆 以 修正 记 账 ” 喧 细 节 | 图 让 品 | 膀 人 名 证 ” 狂 指 定名 证 冲销 ”口中 间 拓 证 冲销 ”| 咽 初 始 屏幕 


EEE 
| 回 装配 友 冲 口 零件 颇 冲 口 作 业 友 冲 
产量 丰沛 | 过 账 哲 头 
| 反 冲 数量 150 计 里 单位 kg | 过 账 日 期 [2015. 03. 15 
[ns 有 12015. 03. 15| 
凭证 哲 头 文本 
种 库 在 “面向 订单 按 批量 生产 
| 
物料 ZFINREP1301 1301 高 分 子 涂料 
证 计 WOT 生产 版 本 区 汇总 分 录 
| 计划 工厂 PEol 生产 日 期 | | 货 积 毒 命 到 期 日 IE 
到 地 点 0001 到 批 量 
| 口 报告 点 友 冲 报告 点 区 Rp 库存 ] 
选择 数据 
计划 订单 版 次 | 
生产 线 计划 标识 
图 8-93 执行 重复 制造 反 冲 (MFBF) (一 ) 
”本 复 币 半 反 坊 - 要 务 芝 式 : 小 痛 
收 贷 数 量 [0 kg | 产量 反 冲 
物料 FINREPIS0 1301 高 分 子 涂料 
民 物料 | 描述 数量 条目 单 位 工厂 | 库存 地 点 批 次 项 上 | 
国生 1003 高 分 子 涂料 150 kg MFO1 0001 O0000100310 0010 
图 8-94 执行 重复 制造 反 冲 (MFBF) (二 ) 
| 项 县 示 苍 勿 闪 | 
| 局 窜 验 指 入。 及 库存 。 及 样本 ..。” 留 信 改 历史 .。。 管理 数据 .。 账户 分 车 。 辟 物 料 作证 … 
下 二 年 01| 。 上 海星 亿 制 造 工厂 
检验 批 [40000000956 9 
物料 [TRE1301 | 门 2001 高 分 子 涂料 ( 调 色 100kg) Kr 加 | 
批 交 。 J0000000591| |0001| [én| 
检验 批 来 源 |04 生产 收 从 | 
检验 类 型 04 ”| ”来 自生 产 的 收 货 检验 
系统 杖 态 [REL CALG SPRG | 用 户 类 态 | | 加 
四 卫 的 燥 扣 “| 检验 批 数 量 “检验 说 明 使 用 决策 访问 分 配 的 数据 
计划 数据 a i - Ee a 
检验 开始 日 期 2015. 03.15 
检验 结束 日 期 ”|2015. 03. 15 
_ 收 货 的 数据 _ Eee _ 
物料 作证 100000240 | 项 目 1 plantstock [MFOI 
订单 的 数据 
描述 
短文 本 | | 


图 8-95 查看 检验 批 (QA03) 
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如 图 8-96 所 示 ， 查 看 检验 批 的 物料 凭证 ， pe 者 时 的 移动 类 型 为 “ 
触发 了 重复 制造 的 收 货 检 验 (可 参见 第 6.2 节 ， 查 看 “131” 触 发 的 检验 类 型 依然 是 
型 ) ， 而 普通 生产 收 货 则 是 101 类 型 。 
和 葛 兰 作证 装 避 
44hhHl 鳞 训 四 | 吕 守 | 臣 国 认 | 瑟 兴 | 加 有 上 降 


物料 下 三 库 位 ,移动 类 型 5 物料 凭证 项 目 过 账 日 期 以 输入 单位 计 的 数量 EUn 
ZFINREP1301 MFO1 00ol[131 ] i100000240 1 2015.03.15 150 kg 
ZFINREP1301 MFO1 0001 321 100000241 1 2015.03.15 150- kg 
ZFINREP1301 MFOL 0001 321 100000241 2 2015.03.15 150 kg 


图 8-96 查看 检验 批 物 料 赁 证 (MMBEZMB03 ) 
8.8 外 包 加 工 中 的 质量 检验 


本 节 介 绍 外 包 加 工 中 的 质量 检验 。 外 包 加 工 一 般 包括 委 外 加 工 (Subcontracting) 和 工序 
委 外 ( External Processing) 两 种 业务 。 

1) 委 外 加 工 指 的 是 企业 把 原料 发 送 给 外 包 供 应 商 ， 并 在 系统 中 扣 减 原料 库存 ， 然 后 由 
委托 外 包 供 应 商 将 原料 加 工 成 新 的 产品 并 运送 回 企业 ， es Oe ee en 
存 。 在 SAP 系统 中 ， 这 一 过 程 主 要 是 在 物料 管理 模块 中 实现 ， 步 骤 是 : 向 供应 商 创 建委 外 
采购 订单 ， 人 参考 采购 订单 向 供应 商 发 送 原料 ， 供 应 商 生 产 完成 后 针对 
采购 订单 收 货 ， 收 货 后 形成 物料 库存 和 采购 检验 批 等 。 

De i 某 个 工序 是 委托 外 部 供应 商 提供 加 工 服 
务 。 供 应 商 对 物料 加 工 完成 后 ， 将 加 工 好 的 物料 返 给 生产 企业 继续 进行 其 他 工序 。 在 SAP 
系统 中 ， 这 一 过 程 主要 是 在 生产 计划 模块 中 实现 ， 就 向 供应 商 创 建 的 采购 订单 而 言 ， 采 购 的 
是 服务 而 非 物 料 ， 不 形成 物料 库存 。 

以 质量 检验 的 角度 来 看 ， 委 外 加 工 的 质量 检验 可 以 认为 是 物料 采购 检验 ， 在 产 成 品 收 货 
时 进行 采购 检验 即 可 ( 详 见 第 7 章 ) 。 

工序 委 外 的 质量 检验 ， 需 要 结合 PP 模块 和 QM 模块 共同 实现 。 本 节 介 绍 的 就 是 工序 委 
外 的 质量 管理 方法 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 工序 委 外 的 生产 质量 检验 的 应 用 。 

1. 业务 需 

工厂 MF01 生产 产品 ZFINEXP1302 涂料 ， 生 产 工 序 中 的 “0020 调 色 ”工序 由 外 部 供应 
商 提供 加 工 服务 ， 要 求 为 委 外 工序 进行 质量 检验 。 

2. 业务 分 析 

生产 过 程 有 3 道 工序 : 0010 化 合 ，0020 调 色 ，0030 包装 。 生 产 工序 中 的 “0020 调 色 ” 
工序 由 外 部 供应 商 提供 加 工 服务 ， 生 产 中 不 记录 原料 向 供应 商 的 供应 ， 仅 记录 供应 商 完成 加 
工 服务 后 的 收 货 和 质量 检验 。 

3. 后 端 配置 

采用 标准 配置 。 

4. 前 端 操作 

如 图 8-97 所 示 ， 在 主 数据 管理 中 激活 物料 ZFINEXP1302 的 0130 检验 类 型 。 
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区 工厂 MF01 物 料 ZFINEXPp1302: 检验 设置 数据 X 


检验 类 型 
选择 的 检验 类 型 。 短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 “检验 类 型 细节 

回 来 自 外 部 处 理 的 GR 检验 口 

本 上 4iP 

检验 类 型 0130 ”| 来 自 外 部 处 理 的 6R 检验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 

门 过 账 到 检验 库存 采样 过 程 [ 口 可 能 序列 号 er 

口 Hu 检验 口 10096 检验 平均 检验 其 

口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 | | 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 - 
回 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采样 计算 多 许 的 店 品 % ma 

门 通过 配置 检验 口 手 工 采 样 输入 控制 检验 批 对 于 每 个 物料 任 证 、 

动态 修改 规则 口 单 个 QM 订单 

半自动 分 配 回 略 过 允许 质量 管理 订单 由 问 
问 检查 特征 回 自动 使 用 决策 


| 全 | 加 _ 检 88 类 型 | 检查 类 型 | | 


图 8-97 检验 类 型 设置 (MM02) 


如 图 8-98 所 示 ， 维 护 物料 ZFINEXP1302 的 检验 计划 ， 将 检验 计划 的 用 途 设 定 为 “53”， 
即 “GR 外 部 处 理 ”。 


葡 或 益 典 矿 剖 : 衣 关 钴 六 
4 ， 团 人 吕 人 务 消 单 ” 久 物 料 分 本 入 工序 


任务 清单 

组 |238 

组 计数 器 E |1302 高 分 子 涂料 
开车 JIFol 口 长 文本 存在 


通用 数据 
口 电 除 标记 
用 途 GR 部 处 理 

状态 4 ”| 下 达 的 《通用 ) 

计划 员 组 [| | 

计划 工作 中 心 

CAPP 订单 

从 批 里 | 到 批量 99, 999, 999 kg 
旧 任务 清单 号 | 


图 8-98 ”维护 物料 的 检验 计划 (QP02) (一 ) 


如 图 8-99 所 示 ， 维 护 物料 的 检验 计划 检验 特性 并 保存 。 

如 图 8-100 所 示 ， 使 用 事务 码 CA02 ， 维 护 生产 订单 工序 ， 维 护 工序 0020， 将 控制 码 设 
定 为 “PP02”， 并 允许 外 部 加 工 。 

如 图 8-101 所 示 ， 维 护 工序 0020 的 工序 细节 ,在 “外 部 加 工 ” 选 项 组 中 设 定 采购 组 
织 、 检 验 类 型 等 ， 并 设 定 物 料 组 、 采 购 组 、 供 应 商 、 单 价 等 信息 。 
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更 成 从 里 矿 部 : 适 隆 总监 
41 》 如 全 生产 资 原 /工具 。 复制 特性 ..。 gl 及 相关 特性 说 明 


物料 ZFINEXP1302 1302 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 1 
操作 /活动 0010| | 委托 外 部 加 工 - 检验 


区 @ 区 区 图 ] 四 je 区 BR | 四 条 | 


检验 特性 
特性 重 置 标识 ,Qn |QI “| 主 检验 特性 工厂 版本。 参 .| 检验 特性 的 短文 本 
|10 口 回 1006 NFO1 1 颜色 
国 20 回 口 1005 JIFO1 1 酸碱度 pH 
|30 口 M1003 WFOl1 不 透水 性 测试 
图 8-99 ”维护 物料 的 检验 计划 (QP02) (二 ) 
更 改 殉 大 : 工大 属 敬 
4 如 罗 思 全 名 欧 DD 关 照 工人 中心 及 组 件 分 配 外 序列 | 概 蜗 攻 
控制 控制 码 描述 Cnf Prtcnf 外 协 计划 
a ee pi 组 计数 器 。 1 | a 7 回 口 田 加 
序列 区 | [ES 工艺 - 自任 产 自动 者 EI 口 
|PP04 | 工艺 - 具有 检验 功能 的 自制 生产 EE 回 
工序 概览 EE05| 回 回 | 回 
尼 工序 ,SOp 工作 中 心 “工厂 | 控制 码 标准 文本 码 | 指 述 二 同 回 口 回 
0010 JFol FPO1 内 部 生产 工艺 流程 -化 合 “| [EROP 一 = = a 门 加 
oozo MEolEEo2 |] 工序 委 外 服务 - 调 色 
lo030 FO1 PPO1 生产 工艺 流程 - 包装 
Se 本 控制 刍 秆 [于 02] 全 攻 癌 并/ 估 昭 工序 集 - 外 部 1 
jooso ol ET 2] [ 工 世 路线 /参照 工序 集 - 外 部 加 工 | 
loo60 JEFol | Tt 
oo70 FOL Se 
lo080 JEol 人 
jo090 NFO1 Ee 
| lo100 NFOL 回 计划 部 工序 全 
ol10 NFO1 外 部 加 工 
0120 E01 确认 1 和 
10130 JIFO1 过 
I0140 MFO1 - - 
150 nor [Y 给 | 苹 渤 择 |[ 详 细 信 息 ][%] 
图 8-100 ”更 改 工序 (CA02) (一 ) 


更 或 殉 称 : 工序 细 芳 


4 了 的 攻 工作 中 心 人 入 工 艺 路 线 祥 序 列 ”改组 件 分 配 生产 资源 /工具 


Bo 
HH 
3 


[3 
采购 信息 记录 采购 组 织 


草案 协议 | |。 项目, 概要 协议 

排序 字符 串 | 

物料 组 CFERT 

采购 组 lPT1| 

世 应 商 YEoo3 

计划 交 贷 时 间 [1 | 天 数 CA 
价格 单位 1 | 成 本 要 素 |400000 

争 价 [100.00 ” | 区 CNY | 


图 8-101 更改 工序 (CA02) (二 ) 


如 果 不 将 原料 送 至 供应 商 处 进行 管理 ， 则 其 中 的 “外 协 ” 复 选 框 不 要 选中 ， 视 作 原 料 
在 生产 订单 中 消耗 。 如 果 选 中 “外 协 ” 复 选 框 ， 则 系统 会 在 采购 服务 收 货 时 对 送 至 供应 商 
的 原料 进行 扣除 。 

如 图 8-102 所 示 ， 维 护 物 料 的 BOM 。 

如 图 8-103 所 示 ， 创 建生 产 订 单 。 
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更 或 葛 疾 BOM: 证 且 看 犁 点 监 


思 电 回 鳞 £4 了 Wm 新 的 条 目 和 价 | 党 加 抬头 这 有 效 性 
物料 [ZFINEXP1302 1302 高 分 子 涂料 
汗 所 FOL 上 海星 亿 制 造 工厂 
可 选 的 BOM 到 | 
ZZ 物料 秩 证 上 一 般 的 
项 目 ICt 组 件 部 件 描述 数量 Un 
| J0010L ”ZzEINC1003 。 1003 高 分 子 涂料 1 kg 
图 8-102 维护 物料 的 BOM (CS02) 


如 图 8-104 所 示 ， 保存 生产 订单 。 


芭 产 了 部 创建 : 厅 执 飞 尖 
物料 |ZFINEXP1302 
生产 工厂 PEEol 上 海星 亿 制 造 工厂 
计划 工厂 L_ 
订单 类 型 IFPO1 标准 生产 订单 
订单 | 
图 8-103 创建 生产 订单 (C001) 


多 KJ se TEST ES @ 国 

全 产 闻 学 全 如 : 工 访 和 上 览 
订单 (%00000000001| 类 型 ”|PP01 
物料 [ZFINEXP1302 |1302 高 分 子 涂料 IF IMFOL 
序列 加 | [6 标准 怖 序 || | 

工序 概览 

工序 | 子 ..， | 开始 开始 工作 中 心 工厂 控 ..， 标 文本 “工序 短文 本 文本 系统 状态 用 户 状态 

| loo10 2015.03.17 15:38:06 NFO1 PPO1 内 部 生产 工艺 流程 - 化 合 口 REL EDE 
| loo20 2015.03.17 15:38:06 NFO1 PPOZ2 工序 委 外 服务 - 调 色 口 REL EDE 
图 "oao 2015.03.17 15:38:06 NHFO1 PPO1 生产 工艺 流程 - 包装 口 REL EDE 


图 8-104 保存 生产 订单 (C001) 
如 图 8-105 所 示 ， 保 存 生产 订单 后 ， 更 改 生 产 订 单 ， 切 换 至 工序 0020 的 “外 协 加 工 ” 


选项 卡 ， 可 以 看 到 服务 采购 申请 已 经 创建 。 
华 产 厅堂 更 址 : 工序 - 纲 背 


KK4 Ph 启 咖 图 叶 物 科 8 能 品 邓 昌 品 晶 站 | 多 工序 
订单 160003474 类 型 ”|PP01| 
物料 ZFINEXP1302 |1302 高 分 子 涂料 IIF MFOl 
II | 加 [TEBE 好” 顺序 [0 
工作 中 心 17 pEol | 控制 码 [PPo2| 工序 人 D 100000002 
系统 杖 态 REL 确认 [87909 
用 户 状态 EDE 
通用 的 标准 值 WM i 埔 加工 工序 间 辽 时 间 /标准 值 计算 拆 分 “重要 /日 期 用. CJ 加 

| 外 部 加 工 = 
口外 协 预 留 /采风 申请 |3 | 转换 计 里 单位 
基本 数量 1 等 于 工序 1 

计量 的 单位 [kg | 单位 kg 单位 kg 

采购 信息 记录 | 

草案 协议 | | 7 | 采购 组 织 IPGal | 

排序 字符 吊 | 采购 组 [ET1] 

贷方 | 焉 003 | 价格 单位 1 

计划 的 交代 上 1 | 天 数 价格 |100. 00 [CNY 

成 本 要 素 jl400000 物料 组 [CFERT 

收 贷方 | | 郑 货 点 | 

采购 申请 /10 口 杀 9 订单 存在 

收 到 数量 0 检验 类 型 lo0130 3 
可 上 可 上 


8—105 
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更 改 生产 订单 (C002) (一 ) 


如 图 8-106 所 示 ， 双 击 采 购 申 请 号 码 ， Is ， 并 不 需 
要 对 加 工 后 的 物料 “ 调 色 后 的 涂料 半成品 ” 货 ， 系 统 中 也 没有 为 “ 调 色 后 的 涂料 半 
成 品 ”定义 物料 号 ， Oe 


坚 示 脆 般 露 赤 10013569 
任 证 概览 打开 | 哈 本 个 人 设置 


| | NB 采购 申请 vll10013569 
BE 
三 | [ 辆 | 划 于] 醒 ] 民 车 几 区 | 区 区] 草民 -本 小 硬 ] 罚 ]|[ 了 [加 | 攻关 ] 世 ] 
国 | oa7 CERT 
图 8-106 更 改 生产 订单 (C002) (二 ) 
如 图 8-107 所 示 ，ME21N 根据 采购 申请 生成 标准 采购 订单 ， 采 购 的 是 服务 而 非 物料 ， 
故 物料 号 码 为 空 。 供 应 商 为 工序 中 定义 的 VE003。 


便 姥 天 筋 订 学 
伏 汪 概 此 关闭 | 口 中 匠 存 锡 | 食 遇 打 ED 消息 园田 个 人 设置 


多 加 图 | 而 | 匿 吕 | = | 供应 商 海 美 世 化 工 工艺 有 限 公司 AiEB 期 [2015.05.17] 
采购 申请 /请 求 项 目 加 EE ; 
~ 国 10013569 | | 守 | 民 状 .Jtm JA 1 | 物料 短文 本 采购 订单 数量 。 OUn . 交 贷 日 期 净 价 货币 每 OUn 物料 组 sk 
E20 [alo ¥ [ hrs-e 700xkg D 2015.03.17 100.00CNY 1 kg CFERT MFO1 
| | CNY 
| CNY 
| CNY 
了 国 | CNY 
| CNY 
| CNY 
1 
图 攻 匠 甬 | 加 入 图 四 图 区 节 基 司 加 国 [六 |][ mn 出 | 
Elma 1T 10 ] 工序 委 外 服务 - 调 色 了 [Ee] 
槐 笠 数 据 埃 量 / 重 里 2 绩 重 是 交 货 上 发 票 _ 上 条 件 上 帐户 分 配 【文本 交代 地 址 上 确认 条 件 控制 | 
并. .交代 日 期 。 “SL 数量 时 间 统计 的 交代 日 其 收 代数 里 
| [Ap 2015. 03. 17 700 2015. 03. 17 


图 8-107 生成 标准 采购 订单 (ME21N) 
如 图 8-108 所 示 ，MIGO 对 采购 订单 收 货 ， 可 以 看 到 对 服务 的 收 货 ， 确 认 行 项 目 后 保 
存 ， 将 触发 工序 委 外 质量 检验 批 的 创建 。 


二 | ,| 懂 功 避 稻 订 沉 4500017312 - HAO 
显示 概览 | 口 | 持 有 ”检查 ”过 账 | 国 帮 助 
| [RT =| | | 下 中 pol| 念 培 | 围 | GR 收 货 


中] 人 


凭证 日 期 |2015. 03.17| 交代 音 两 | 供应 商 FE 
i [2015. 03.17| 提单 的 六 本 [ 
昌 ” 口 个 8 单据 加 收 化 /发 货 单 编号 


行 OK | 在 UnE 中 的 数量 |EUn | 移动 类 型 | 方向 库存 类 型 re 订单 仓储 地 点 
序 委 外 服务 - 调 色 | | 口 700 kg 非 限制 使 用 ,上 海星 亿 制 造 工 厂 60003474 


a 


Ee 到 | 眙 | 四 。 WMW# | 鸭 。_ 内 


器 | ”名 民 | 光 | 


[所 | wi 处 采风 订单 数据 伙伴 帐户 分 本 


以 输入 单位 计 的 数量 [DD [kg 
[700. 000 | 

交 贷 注释 中 的 数量 

已 订购 的 数量 [700 [ke | 


图 8-108 对 采购 订单 收 货 (MIGO) 
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如 图 8-109 所 示 ，0130 类 型 的 检验 批 已 创建 。 


[ 砚 | 县 元 盘 肛 般 

旦 检验 指令 ”入 库存 。 留 信 必 历史 ..…。。 管理 数据 .。 账户 分 可” 忆 物 料 作证 .… 
IE _ 荆 01] 。 上 海星 亿 制 造 工厂 

检验 批 10000000517 | 

物料 ZFINEXP1302 || 1302 高 分 子 涂料 

批 次 | | 

检验 批 来 源 1 收 贷 
检验 类 型 来 自 外 部 处 理 的 GR 检验 

系统 状态 REL CALC 用 户 状 态 


A 红 起 源 的 数据 检验 批 数 里 检验 说 明 使用 决策 访问 分 本 的 数据 _| 


计划 数据 

检验 开始 日 期 2015: O08.7 

检验 结束 日 其 [2015. 03. 17 

收 货 的 数据 

供应 商 WE003 | 。 上 海 美 航 化 工 工艺 有 限 公司 

物料 任 证 17000000292| 项 目 EH PlantStock JIFO1 
订单 的 数据 


图 8-109 查看 检验 批 (QA03) 
如 图 8-110 所 示 ， 用 户 可 以 为 0130 类 型 的 检验 批 做 质量 检验 、 结 果 输 入 及 使 用 决策 等 


友 如 煞 奥 ZFINEXP1302: 适 隆 局 监 
哈 图 口 热点 国 /检验 方法 ” 恬 控 制图 表 ”上吊 历 史 程序 ” 辟 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 6? 舍 价 儿 


物料 ZFINEXP1302 ”jsr| 罗 |1302 高 分 了 涂料 

检验 批 10000000517 | 加 | 

操作 /活动 |0010| 全 | | 。 委托 外 部 加 工 -检验 工厂 吓 0 
订单 [60003474 | 


== 季 的 “汇总 的 标识 符 


图 | 区 太 | 屋 ] [3] 会 | 敬重 靖 | | 辆 区 | 名 | 镶 。” 油 |[ 更 Sg 细 节 .. | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 单 值 结果 初始 值 评估 缺陷 分 类 
回 | 口 5 郊 色 COLOR | 器 j 国 1 红色 ”1 红色 Ma ~ 
回 口 5 酸碱度 pH 7..8 | | =|7.0 7 Y 一 
回 口 5 不 活水 性 测 入 不 合格 单元 的 数量 “| 所 | 黑 0 0 v 3 


图 8-110 ”为 检验 批 输 入 结果 ( QE01) 
图 8-111 所 示 ， 检 验 批 是 库存 不 相关 的 ， 只 能 记录 加 工 后 的 物料 特性 ， 用 于 生产 中 


yet 
五 
汶 


8-112 所 示 ， 在 生产 订单 中 ， 工 序 0020 状态 为 “EODL”， 表 明 工 序 委 外 完成 。 
8-113 所 示 ， 如 果 需 要 对 原料 发 送 过 程 进行 管控 ， 则 需要 在 “外 部 加 工 ” 选 项 组 
中 选中 “外 协 ” 复 选 框 。 一 旦 工序 指定 “外 协 ”， 用 户 就 需要 对 该 工序 维护 原料 信息 。 

如 图 8-114 所 示 ， 维 护 物 料 的 BOM 后 ， 使 用 事务 码 CA02， 单 击 “ 组 件 分 配 ” 按 钮 ， 
将 原料 指定 到 工序 0020 中 。 如 选中 了 “外 协 ” 复 选 框 ， 而 工序 中 没有 指定 原料 ， 则 在 创建 
采购 订单 时 会 产生 “不 能 确定 任何 组 件 ” 的 错误 。 
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> 
荆 
多 基 


ES 


友 录 历 涂 还 血 : 矢 洽 点 监 


国 税 殷 陷 ..， Sr 检验 批 ” 国 结 果 的 历史 记录 ..。 ”有 缺陷 的 数量 ..， 管理 数据 ..。 留 更 改 历史 记录 … 
1 [T0000000577 ] 
物料 ZFINEXP1302 1302 高 分 子 涂料 园 辆 | 
批 次 | 
系统 状态 Im Icco | 用 户 状态 | 
人 2015.03.17 
| ”| 全 部 特性 
特 .… 评估 LT ins..。 加权 缺陷 分 类 “说 明 | 结果 检验 特性 的 短文 本 不 .… 应 品 共享 状 . i 
EU 02 主 - > COLOR 国 1 红色 ”颜色 0 0ppn 54 
( 护 |v 有 ~ rk: 三 | 7.0 酸碱度 pH 0 0ppm 5 
| 灸 |w ” 不 合格 单元 的 数量 加 "0 不 透水 性 测试 0 0ppn 5 
过 二 你 
| 使 用 决策 
评估 代码 A | 
使 用 决策 代码 lo1 接受 
质量 记分 Hoo| 来 自 使 用 决策 代码 
后 续 操 作 
图 8-111 检验 批 使 用 决策 (QA11) 
全 产 闻 漠 明示 : 工序 司 履 
向 曙 图 喷 物 和 融入 | 品 骤 芷 品 唱 站 站 架 | 胃 I 序 多 
订单 60003474 类 型 PPO1 
物料 |2FINEXP1302 1302 高 分 子 涂料 ]Ir 三品 
序列 io | 所 标准 顺序 | | 
工序 概览 
工序 | 子 … | 开始 开始 [工作 中 心 工厂 | 控制 码 | 标 文本 工序 短文 本 文本 | 系统 杖 态 
0010 2015.03.17 15:38:06 MFO1 PPO1 内 部 生产 工艺 流程 - 世 合 口 PCNF REL 
2015.03.17 15:38:06 NMFO1 PPO2 工序 委 外 服务 - 调 色 口 Penr [sonL| NILE REL 
2015.03.17 15:38:06 MFO1 PPO1 生产 工艺 流程 - 包装 口 REL 
8-112 显示 生产 订单 (C003) 


更 或 殉 娩 : 工序 鸯 疹 


4 ， 昌 团 工作 心 入 工艺 路 线 全 序列 信 组 件 分 车 。 信 生 产 资 源 /工具 


| 外 部 加 工 
采购 信息 记录 采购 组 织 [PGal | 
草案 协议 项 目 ， 概 要 协议 | 
排序 字符 串 
物料 组 CFERT 
采购 组 [ET1| 
世 应 商 VED03 
计划 交 货 时 间 上 天数 
价格 单位 1 成 本 要 素 |400000 
净 价 |100. 00 货币 [CNY | 
检验 类 型 lol30 | 


Ea 


8-113 ”更 改 工序 (CA02) (一 ) 
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吏 称 更 或 。 鞠 都 移 成 点 此 


寻思 好 谷 品 贞 有 贞 悄 新 建 分 本 重新 分 本 BOM 信任 务 清单 人 入 工序 
物料 [ZFINEXP1302 | mFo1| 1302 高 分 子 涂料 
组 |50001306 | 序列 0 1302 高 分 子 涂料 
BOM 00003027 苦 代 BOM 
项 目 总 览 
| 虚 - 层 | 路 径 “| 项 ..， 组 件 数量 | 操作 /活动 物料 描述 
回 口 0 0 0010 ZFINC1003 1 [ozo 03 亲人 了 5 和 小 


到 


8-114 ”更 改 工序 (CA02) (二 ) 


如 图 8-115 所 示 ， 创 建生 产 订单 ， 生 成 采购 申请 。 


华 产 订 学 更 成 : 工序 - 细 仓 
KR<4 Ph 应 晒 国 中 物 料 88 能 品 嫩 虽 品 昨 自 | 应 工序 
订单 B0003476 类 型 ”|FF01 
物料 [2 INEXP1302 |1302 高 分 子 涂料 IIr E01| 
工序 00zol/ | ”| 四 | ”|[ 工 遍 委 外 服务 - 衣 名 | 顺序 0 | 
工作 中 心 A MFOL 控制 码 [PP02 工序 人 D 00000002 
系统 扶 态 REL 确认 97915 
用 户 状态 EDE 
通用 的 标准 值 _ 划 克 居 志 下 | 工序 部 副 j 间 “上 标准 值 计算 上 拆 分 重要 日 期 用 ... 中 “|? 
| 外 部 加 工 S| 
加 外 协 预 留 /采购 申请 [3| “| 转换 计量 单位 ER 
基本 数量 E El 等 于 工序 1 
计 里 的 单位 lke | 单位 kg 单位 kg 
采购 信息 记录 
草案 协议 7 采购 组 织 FGal | 
排序 字符 串 采购 组 [ET1] 
贷方 亚 003 价格 单位 [1 | 
计划 的 交 贷 上 1 | 天数 价格 [100.00 Jcny 
成 本 要 素 |400000 物料 组 ICFERT | | 
收 儒 方 郝 货 点 | | 
采购 申请 10013571 .10 回 和 采购 订 单 存在 | 
收 到 数量 0 检验 类 型 Jo130 < 
可 上 Qi 
8-115 创建 生产 订单 (C001) 
如 图 8-116 所 示 ， 创 建 采购 订单 ， 类 别 出 现 “L 分 包 ” 状 态 。 
[ 斯 眉 洋 筋 订 温 4500017313 已 二 HAO 创下 
凭证 概览 打开 口 金 是 提纲 打 ED 上 消息 国 出 个 设置 
Be ”了 500017313| 供应 商 |VE003 上 污 美 蕊 化 工 工艺 有 限 公司 | 任 下 日期 ”|2015. 03.17| 
四 | 抬头 
如 | 屁 状 tm IA I 物料 | 短文 本 采购 订单 数量 Oun .交代 日 期 ” 兆 价 货币 每。 “OUn 物料 组 Em 
l= [jo | 工序 委 外 服务 - 调 色 600kg D 2015.03.17 100. 00CNY 1 kg CFERT MFO1 
CNY 
击 CNY 
附加 计划 编制 
国富 


图 8-116 


创建 标准 采购 订单 (C001) 
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如 图 8-117 所 示 ， 运 行 MB1B ， 为 供应 商 分 配 加 工 原料 ， 发 料 1000 kg。 


益 人 产 履 好比 : 标 砚 与 

及 归口 于 玖 … 到] 单 .， 到 采购 订单 … 

移动 类 型 后 和 | 对 分 包 库 丰 的 G1 全 库 

供应 商 YE003 接收 广 

收 货 工 三; 

| 项 

项 目 物料 数 里 UnE 库 位 批 次 Re 工厂 

1|2FINC1003 1000 Kg 10001 10000100312 FO 
2| NFO1 | 


图 8-117 物料 转移 (MB1B) 


如 图 8-118 所 示 ， 运 行 MMBE， 可 见 “ 为 供应 商 提供 的 存储 ” 转 包 原 料 1000 kg， 此 时 
在 SAP 系统 里 ， 原 料 依 然 未 被 消耗 ， 仅 被 移动 到 特定 库存 地 点 。 


讨 站 避 此 : 其 共 沪 党 

| 

物料 zFINC1003 1003 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 吕 

计 里 单位 ks 基本 计 里 单位 


库存 概览 


马 | 全 | 而 | 划 1 图 示 明细 | 


客户 端 /公司 代码 /工厂 / 存 倩 位置 / 批 次 /特殊 库存 __ 非 限制 使 用 
”| 好 完全 86,650.000 
4 1000 Stanley.H.Y Company 86,650.000 
Y 县 MF01 上 海星 亿 制 造 工 厂 86,650.000 
”为 供应 商 提供 的 存储 1,730.000 
* B30000100310 730.000 
* 8 0000100312 
”图 0001 原料 /成 品 公用 库 位 36,650.000 


* B30000000394 
* B33 0000000395 
* 6 0000000511 


* B83 0000100310 18,800.000 
* 8&3 0000100311 39,000.000 
* &3 0000100312 28,850.000 


图 8-118 库存 查询 (MMBE) 


如 图 8-119 所 示 ， 采 购 订 单 收 货 MIGO， 消 耗 原料 600kg， 可 以 看 到 服务 收 货 时 扣除 原 
料 消耗 ， 移 动 类 型 为 “543”。 

如 图 8-120 所 示 ， 采 购 订单 收 货 后 ， 原 料 被 消耗 600 kg， 可 见 “ 为 供应 商 提 供 的 存储 ” 
转 包 原料 还 剩余 400 kg。 
如 图 8-121 所 示 ， 同 样 可 以 对 产生 的 检验 批 记 录 检 验 值 ， 执 行使 用 决策 等 操作 。 
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区 发 恋 死 网 订 尝 4500017313 - HAO 
显示 概览 | 口 | 持 有 ”检查 “过 账 | 国都 有 


Er 了 ] [RoI 采风 订单- a TT lr 把 01| | 仿 | 喇 | 围 | GR 收 贷 

= 
凭证 日 期 2015. 03.17 交 贷 单 DN 供应 商 荐 
过 账 日 期 2015. 03. 17 提货 单 抬头 文本 一 


昌 口 虐 个 8 单据 ” 收 化/ 发 伐 单 编号 


行 。” “Ps 物 料 短文 本 OK 在 UnE 中 的 数量 |EUn 移动 类 型 方向 “| 库存 类 型 批 次 订单 


600 kg 101 + 非 限制 使 用 60003476 
同 600 kg 非 限制 使 用 v0000100312 60003476 
14， 占 
却 | 呈 | | [EH 
回 物料 何 处 上 采购 订单 数据 “伙伴 批 灾 _ 账户 分 配 
| 
以 输入 单位 计 的 数 里 。 。 ”|600 [kg | 
| 600. 000 


图 8-119 采购 订单 收 货 (MIGO) 


” 庄 闪 各 晓 : 基 赤 及 浊 

[re 

选择 

物料 ZFINC1003 | 1003 高 分 子 涂 
物料 类 型 FERT 成 品 

计量 单位 [kg | 基本 计量 单位 
库存 概览 


区 ] 会 ] 炳 | 上 @ 14 图 se ] 


客户 端 /从 司 代码 /工厂 / 存 主 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限制 使 用 ， 
Ba _ 86,650.000 
> 转 1000 Stanley.H.Y Company 86,650.000 
7 胸 MF01 上 海星 亿 制 造 I 86,650.000 
了 _ 为 世 应 商 提 攻 的 存 情 1,130.000 
* B30000100310 730.000 
* &3 0000100312 
> 辆 0001 原料 /成 品 公用 库 位 86,650.000 
* B23 0000000394 
* B23 0000000395 
* &3 0000000511 
* B23 0000100310 18,800.000 
* B30000100311 39,000.000 
00001003l2 _ 28,850.000 _ 
图 8-120 库存 查询 ( MMBE) 
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[ 砚 | 雄 如 万 浴 歼 血 : 辩 树 研 茹 
国 税 热 陷 ..， 他 检验 批 。” 国 结 果 的 历史 记录 ..。 有 缺陷 的 数 旺 .完成 检验 


元 


管理 数据 ..…。 贸 更 约 历史 记录 .… 


检验 批 10000000520 | | 
物料 ZFINEXP1302 1302 高 分 子 涂料 留 国 
批 次 也 Ss 
系统 状态 REL CALC 用 户 状态 四 | 
检验 结束 日 期 2015. 03. 17| 没有 完成 全 部 特性 
缺陷 大 特征 “| 
[_》 | 与 使 用 决 第 相关 的 特性 特性 3 
特 .… 评 告 L..，| 加 权 失陷 分 类 ”说 明 结果 检验 特性 的 短文 本 不 .… 
食 ] 02 主 之 COLOR 颜色 0 
[ 岛 | D2 v7..8 酸碱度 pH 0 
灸 02 主 . > ~ 不 合格 单元 的 数量 不 透水 性 测试 0 
本 上 
使 用 决策 ee 
包 | 
使 用 决策 代码 三 
质量 记分 ob | 来 自 使 用 决策 代码 
后 续 操作 


图 8-121 执行 使 用 决策 (QA11) 
8.9 联 产 品 副产品 收 货 的 质量 检验 


企业 生产 时 采用 相同 的 原料 ， 经 过 相同 的 生产 过 程 ， 生 产 出 几 种 用 途 不 同 的 产品 ， 其 中 
主要 计划 生产 的 产品 为 主 产品 ; 附带 生产 出 的 价值 较 高 的 产品 为 联 产品 (Co - product) ， 价 
值 较 低 的 产品 为 副产品 (By - product) 。 

SAP 质量 管理 中 产生 的 检验 批 和 移动 类 型 相关 ， 产 品 和 联 产品 的 生产 收 货 都 使 用 101 移 
动 类 型 ， 副 产品 的 生产 收 货 使 用 531 移动 类 型 。 

1. 业务 需求 


如 图 8-122 所 示 ， 工 厂 MF01 生产 主要 产品 ZFINC1004 涂料 ， 同 时 生产 联 产品 
ZFINC1005 涂料 ， 也 生产 出 副产品 ZFINCBY1001 混合 液 ， 投 入 的 原料 为 1003 高 分 子 涂料 ， 


a 


根据 需求 ， 需 要 在 生产 收 货 后 对 产 出 的 主 产 品 、 联 产品 及 副产品 进行 质量 检验 。 


ZFINC1004 
1004 高 分 子 涂料 


Hp 


ZFINC1003 ZFINC1005 
1003 高 分 子 涂料 1005 辅助 涂料 
原料 联 产 品 


ZFINCBY1001 
副产品 混合 液 1001 
产品 


图 8-122 ”产品 结构 示意 图 
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2. 业务 分 析 

根据 需求 ， 要 为 物料 主 产 品 ZFINC1004 涂料 、 联 产品 ZFINC1005 涂料 以 及 副产品 
ZFINCBY1001 混合 液 激活 检验 类 型 和 检验 计划 ， 并 确定 产生 检验 批 的 时 机 。 

3. 后 端 配置 

确定 副产品 收 货 检验 的 类 型 。 检 查 移动 类 型 对 应 的 检验 批 源 类 型 。 

路 径 :“ 质 量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “建立 检验 批 ” 一 “货物 移动 的 检验 ”一 “ 移 
动 类 型 /更 新 控制 /检验 批 次 源 ”( Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Crea- 
tion > Inspection for Goods Movements > Movement Type/ Update Control/ Inspection Lot Origin ) 。 


如 图 8-123 所 示 ， 检 查 移动 类 型 为 “531” 的 检验 批 次 源 。 


舟 或 攻略 更 新 大 德 : 点 监 
EE 


更 新 控制 

MvT 值 数 5 “Mvt Rec Cns 移动 类 型 文本 “动态 检查 保留 ”动态 检查 移动 ”检查 规则 。 参考 TrR 团 
531 9 PF 999 = 
5s1| 回 | 口 P L 999 
531| 国 | 日 QR 521 

531| 国 | 日 RQ P 521 

|531 口 | 加 521 

531 可 下 521 

531 可 下 E 521 

531 | 口 | 回 E P 521 


I 


玖 8-123 ”移动 类 型 /更 新 控制 /检验 批 次 源 (SPRO) (一 ) 


如 图 8-124 所 示 ， 检查 移 动 类 型 为 “531” 的 检验 批 次 源 。 其 对 应 的 检验 批 来 源 为 05 。 


获 成 廊 膨 "更 新 大 币 ": 细 芳 
金 新 条 目 节 网 图 四 


移动 类 型 55 人 上 
特殊 库存 移动 标识 


口 价值 更 新 收费 标识 

轩 数 时 更 新 消耗 

得 入 控制 

动态 可 用 里 的 预订 检查 规则 : 信息 打印 

动态 可 用 货物 移动 显示 规则 Lo1 
ES 

参考 移动 类 型 WM 521 参考 移动 类 型 过 账 更 改 

一 与 UFO/FIFO 有 关 参考 移动 类 型 过 账 更 改 

两 部 控制 ( 示 可 杰 ) 

价 信息 | 有 

数 旺 字 串 MAO1 网 需要 库存 地 点 SA 
检验 批 来 源 转移 /ev. 序列 Fis1 


/| 


8-124 ”移动 类 型 /更 新 控制 /检验 批 来 源 (SPRO) (二 ) 
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4. 前 端 操作 
如 图 8-125 所 示 ， 设 定 主 产 品 的 检验 类 型 为 “04”。 


[工厂 MF01 物 料 ZFINC1004: 检验 设置 数据 


检验 类 型 

选择 的 。 检验 类 型 短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 检验 类 型 细节 团 
回 04 来 自生 产 的 收 货 检验 口 M 岛 
,ls 本 上 

检验 类 型 |o¢ | 来 自生 产 的 收 货 检验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 

= 后 于 

加 过 账 到 检验 库存 采样 过 程 I | 问 口 可 能 遍 绚 s 时 

门 Hu 检验 门 100% 检验 平均 检验 期 | 

门 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 [_ | 质量 记分 过 程 |06 来 自 使 用 决策 代 - 
回 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 多 许 的 店 品 % 

门 通过 配置 检验 D#I 末 输入 控制 检验 批 | 对 于 每 个 物料 任 证 ， | 

动态 修改 规则 口 单个 QM 订单 
回 自动 分 醒 回 略 过 允许 质量 管理 订单 
回 检查 特征 口 自动 使 用 决策 
[办 鸭 口 检验 类 型 | 图 检查 类 型 ||%] 


图 8-125 检验 类 型 设置 (MM02) (一 ) 


如 图 8-126 所 示 ， 在 联 产 品 ZFINC1005 主 数据 的 “MRP 2” 选 项 卡 中 ， 选 中 “ 联 产 品 ” 


复 选 框 ， 表 明 该 物料 可 以 作为 联 产 品 。 


更 成 物 尖 ZFINC1005 ( 丰 咒 ) 


中 附加 数据 ” 品 组 织 级 别 ” 操 检 查 屏 幕 数 据 ” 岛 

MRP1 DIMRP2 | MRP3 上 MRP 4 / 预 则 /工作 计划 /生产 资源 /工具 /工厂 数据 / 存 .. [LIGI| 
物料 ZFINC1005 1005 辅助 涂料 - 联 产品 回 | < 
9 国民 NFO1 上 海星 亿 制 造 工厂 

四 加 

采购 

采购 类 型 x 批量 输入 

特殊 采购 类 生产 仓 情 地 点 

配额 安排 默认 供应 区 域 

反 冲 外 部 采购 仓 情 地 点 

JIT 交 贷 计划 库存 确定 组 
| 联合 生产 

散装 物料 


图 8-126 主 数 据 设 置 (MM02) (一 ) 
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如 图 8-127 所 示 ， 设 定 联 产 品 ZFINC1005 的 检验 类 型 为 生产 收 货 检验 “04”。 


区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1005: 检验 设置 数据 


检验 类 型 
选择 的 。 检验 类 型 短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 检验 类 型 细节 团 
回 04 来 自生 产 的 收 货 检验 口 回 
41P 414» 
检验 类 型 [04 | 来 自生 产 的 收 货 检验 
检验 类 型 的 详细 信息 
过 账 到 检验 库存 采样 过 程 口 可 能 序列 号 Ee 
口 HU 检验 口 100% 检验 KE 平均 检验 其 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 。 |] 
同 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 多 许 的 承 品 % | 
门 通 过 配置 检验 口 手 工 采 样 输入 有 控制 检验 批 对 于 每 个 物料 任 证 .| 
动态 修改 规则 口 单个 QM 订单 Es 
团 自 动 分 配 冉 略 过 允许 质量 管理 订单 | 加 
回 检 查 特征 口 自动 使 用 决策 
[gj 的 口 检 双 类 型 国 检查 类 型 ]%| 


图 8-127 检验 类 型 设置 (MM02) (二 ) 


如 图 8-128 所 示 ， 对 于 设 定 副产品 ZFINCBY1001 的 主 数据 ， 不 用 选中 “MRP 2” 选 项 
卡 中 的 “ 联 产 品 ” 复 选 框 。 


珊 ,| 更 成 先 尖 ZFINCBY1001 ( 丰 咒 ) 
哈 只 附加 数据 品 组 织 级 别 。 全 检查 屏幕 数据 “” 岛 


-DRP1 LNRRZECMRP 3 [MRPp4 人 ij 和 | | 工作 计划 上 生产 资源 /工具 人工 | 数据/ 存 .| * 司 


物料 ZFINCBY1001 副产品 混合 液 1001 副产品 
9 JFol 上 海星 亿 制 造 工厂 
gD | 
有 风 
采购 类 型 X 批 里 输入 
特殊 采购 类 生产 仓储 地 点 
配额 安排 默认 供应 区 域 
抬 站 外 部 采购 仓 伟 节点 
JIT 交合 计 划 库存 确定 组 
| 联合 生产 ] 
家 半 构 料 


图 8-128 主 数据 设置 (MM02) (二 ) 
如 图 8-129 所 示 ， 设 定 副产品 ZFINCBY1001 的 检验 类 型 为 其 他 收 货 检 验 05。 
如 图 8-130 所 示 ， 设 定 主 产品 ZFINC1004 的 物料 清单 ， 每 生产 一 个 单位 的 主 产 品 ， 需 
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区 工厂 MF01 物 料 ZFINCBY1001: 检验 设置 数据 = 


检验 类 型 
选择 的 检验 类 型 。 短文 本 | 首选 检验 类 型 活动 的 。 检验 类 型 细节 
回 05 其 他 货物 收据 的 检验 口 yl [e] 
本 上 qiP 
检验 类 型 105 |】 其 他 货物 收据 的 检验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 。 加 
回 过 账 到 检验 库存 采样 过 程 [ 问 口 可 能 序列 
口 Hu 检验 口 100%6 检验 平均 检验 其 
使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 [| | 质量 记分 过 程 | 06 来 自 使 用 决策 代 .， 
回 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 多 许 的 店 品 % | 
口 手 工 采 样 输入 本 控制 检验 批 | 对 于 每 个 物料 项 让 。 
动态 修改 规则 | 口 单个 QM 订单 四 
了 自动 分 配 回 昭 过 允许 质量 管理 订单 
了 检查 特征 门 自动 使 用 决策 


[spa 口 检验 类 型 | 轩 检查 类 型 |[ 交 | 


图 8-129 检验 类 型 设置 (MM02) (三 ) 


要 消耗 原料 ZFINC1003 5 kg， 产 出 1 个 单位 的 联 产 品 ZFINC1005 (BOM 中 产 出 的 物料 为 负 
数 ，SAP 中 显示 负 号 在 数字 后 ) ， 产 出 2 个 单位 的 副产品 ZFINCBY1001 (BOM 中 产 出 的 物料 
也 为 负数 ) 。 


更 成 盘 穴 BOM: 尊 万 葡 生 民 上 监 
国 图 有 信子 丘 目 | 新 的 条 目 全 | 党 国 抬头 ”罕有 效 性 


物料 INC1004 1004 高 分 子 涂料 - 主 产品 

3 J 全 01 上 海星 亿 制 造 工厂 

可 选 的 BOM 1 

LE 全 一 般 的 
项 目 ICt 组 件 部 件 描述 数量 Un 
0010L 2FINC1003 1003 高 分 子 涂料 -原料 (For 1004) 。 “5 kg 
0020LL 2FINC1005 1005 辅助 涂料 - 联 产 品 1- pe 


0030L ZFINCBY1001 副产品 混合 液 1001- 副 产品 有 一 pe 
图 8-130” 设 定 主 产品 ZFINC1004 的 物料 清单 (CS02) (一 ) 


如 图 8-131 所 示 ， 设 定 BOM 中 的 产 出 联 产品 ZFINC1005 ， 选 中 “ 联 产品 ” 复 选 框 。 
如 图 8-132 所 示 ， 创建 生产 订单 ， 生 产 主 产品 ZFINC1004。 
如 图 8-133 所 示 ， 创 建生 产 订单 ， 将 类 型 设 定 为 “PP01”, 在 当前 日 期 生产 ， 单 击 “ 组 
件 ” 按 钮 ， 设 定 原料 。 
如 图 8-134 所 示 ， 组 件 列 表 会 列 出 主 产 品 、 原 料 、 联 产品 和 副产品 的 数量 ， 为 生产 订 
单 组 件 设 定 产 生 或 消耗 数量 (生产 订单 将 产生 主 产品 100 pc ， 消 耗 原 料 500 kg ， 产 生 联 产品 
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本 成 德 禄 BOM: 静 与 : 所 疗 绕 辛 


赎 El 下 

物料 ZFINC1004 1004 高 分 子 涂料 - 主 产品 
下 用 J 人 E01 上 海星 亿 制造 工厂 

可 选 的 BOM 1 


基本 数据 ”| 状态 /长 文本 /管理 员 /作证 分 配 


BOM 项 目 
项 目 编号 0020 -= 
组 件 ZFINC1005 1005 辅助 涂料 - 联 产品 

项 目 类 别 | 库存 项 目 

项 目 ID 00000002 

排序 字符 串 

数量 数据 

组 件数 里 1- pc 固定 数 里 

工序 亥 品 按 % 当 ID 部 件 广 品 (9%) 

常规 数据 MRP 数据 
这 I 多 许 提前 期 仿 寺 里 

芋 代 项 目 组 工序 提前 期 仿 置 > 


9 人 


图 8-131 设 定 主 产品 ZFINC1004 的 物料 清单 (CS02) (二 ) 


从 产 亲 党 便 豆 : 才 落 研 藻 
物料 ZFINC1004 
生产 工厂 JIFO1 上 海星 亿 制 造 工厂 
计划 工厂 
订单 类 型 PPO01 | 标准 生产 订单 
订单 

复制 从 

订单 EE 


图 8-132 创建 生产 订单 (C001) (一 ) 


100 pe， 产生 副产品 200 pc) ， 设 定 收 货 或 消耗 的 批 次 ， 不 使 用 反 冲 ， 手 动 进行 原料 发 货 和 副 
产品 收 货 。 


如 图 8-135 所 示 ， 下 达 并 保存 生产 订单 ， 确 认 生 产 订单 。 
如 图 8-136 所 示 ， 运 行 MBIA， 手 工 为 生产 订单 发 货 ， 单 击 “ 到 订单 ”按钮 。 
如 图 8-137 所 示 ， 输 入 生产 订单 ， 确 认 。 
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圣 产 阿部 创建 : 撩 关 


及 虽 图 吕 析 HH 人 名 | 品 马 虽 | 品 | 因 和 站 站 加 图 性 
订单 %000000000011 区 类 型 “| [PPO1 
物料 ZFINC1004 1004 高 分 子 涂料 - 主 产 品 | Ir | 了 呀 ol 
状态 CRTD BASC BCRQ MACM SETC 加 | 回 多 重 世 
通用 的 “分配 / 收 做 “上 控制 数据 [日 期 /数量 主 数 据 /长 文本 管理 机 构 /SAP 事件 管理 
数量 
总 计数 量 100_ jpc | 应 品 部 分 _ [0.00 1]% 
已 交 货 0 | 预期 产 里 差异 0 
日 其 
基本 日 其 已 计划 的 确认 的 
完 2015. 03. 23| 100:;00| 12015. 03.23| 100:00 
开始 2015. 03. 23| 100:00| 12015. 03.23| 100:00 | 100:00| 
下 达 [2015. 03. 23 | 
缩 成 受 有 执行 编 碱 产 前 绥 : 和 时 间 工作 日 
图 8-133 ”创建 生产 订单 (C001) (二 ) 
笃 产 订 崇 创 什 : 给 伴 租 阁 
隔 曙 国足 物 科 8 和 | 品 邓 虽 品 唱和 站 | 用 组 ef 加 
订单 %00000000001 类 型 ”|FPO1 
物料 ZFINC1004 1004 高 分 子 涂料 - 主 产品 I" IMFOl 
过 涯 器 ”|NO_FIL 无 过 起 器 ”| 顺序 命令 |ST_STA 标准 排序 ”| 
组 件 概览 
| 项目 组 件 | 描述 | 计量 单位 项目 类 别 | 工序 | 序列 | 工厂 库存 地 点 | 批 次 反 丫 于 
0000 ZFINC1004 1004 高 分 子 涂 料 - 主 产品 0010 0 JEFEOL 0001 Q000000653 
0010 ZFINC1003 1003 高 分 子 涂料 -原料 (For 1004) 00100 MFOl1 0001 0000000395 癌 
0020 ZFINC1005 1005 辅助 涂料 - 联 产 品 00100 MFO1 0001 QO000000654 
[0030 ZFINCBY1001 副产品 混合 液 1001- 副 产品 00100 MFOl1 0001 0000000125 口 
图 8-134 创建 生产 订单 (C001) (三 ) 
工 权 前 入 
是 | 灸 货物 移动 ”| 忠实 际 数 据 
确认 [97995 
订单 60003516 物料 ZFINC100¢4 1004 高 分 子 涂料 - 主 产品 
工序 /作业 0010 序列 0 包装 
子 工序 
能 力 类 别 [ | 划分 [5 ] 
工作 中 心 了 二 NFO1 
确认 类 型 X 最 后 确认 ”| “ 口 结 清 未 清 预 禄 
数量 
确认 单位 
产量 |100 lpc | 
图 8-135 ”确认 生产 订单 (CO1LIN) 
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”和 需 人 发 恋 : 帮 益 厌 姑 
口 新 而 。 到 矿 .… WwW 参数 


凭证 日 期 2015. 03. 22| 过 账 日 期 2015. 03. 22 

物料 单 [ | 

凭证 抬头 文本 | 收 化 /发 化 单 编号 

| 策 正 项 目的 默认 什 
移动 类 型 | 特殊 库存 [i 
Te NFO1| 移动 原因 [| | 
库存 地 点 | | 口 建 议 要 行 


网 8-136 生产 订单 发 货 (MB1A) (一 ) 


区 参考: 订单 


订单 库 位 8 副产品 
60003516 | 本 图 | 


二 


4 


罗 加 |[ 珊 畏 + 细节 ]] 


图 8-137 生产 订单 发 货 (MB1A) (二 ) 


如 图 8-138 所 示 ， 系 统 自动 带 入 移动 类 型 “261” 生 产 原料 发 货 ， 带 出 原料 、 数 量 批 次 
等 信息 。 
益 入 必 入 : 族 天 看 磊 
思 思 史 采用 + 细节 


移动 类 型 |261 | 有关 订单 的 发 贷 


业务 范围 
成 本 中 心 
订单 |60003516 
接收 方 
预 留 编号 [67227 | 

| 项 目 | 

项 目 物料 数量 UnE 库 位 批 次 Re 工厂 项 FIs 
回 | 1|ZFINC1003 1500 kg 10oooll1oo00000395| ”poll2z 口 


网 8-138 生产 订单 发 货 (MB1A) (三 ) 


如 图 8-139 所 示 ， 运 行 MB1C， 单 击 “ 到 订单 ”按钮 。 

如 图 8-140 所 示 ， 在 “订单 ”“ 库 位 ”和 “副产品 ” 列 中 的 文本 框 中 输入 相应 内 容 ， 
然后 单 击 “确认 ”按钮 。 
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等 人 发 司 : 却 琐 情 闪 
口 新 页 目 。 到 预 留 .。 WM 参数 .… 


任 证 日 期 2015. 03. 22| 过 账 日 期 |2015. 03. 22| 
物料 单 | 
任 证 抬头 文本 | 收 货 /发 贷 单 编号 。 | 
,凭证 项 目的 默认 值 
移动 类 型 mi 特殊 库存 [| 
3 DEoll 移动 原因 | | 
库存 地 点 [| 口 建 议 要 行 


8-139 生产 订单 


区 参考 : 订单 
订单 库 位 8 副产品 


60003516 0001| 12| 
f ] 站 I ] 


| 器 | 
但 站 


收 货 (MB1C) (四 ) 


FIs 


党 
没 
注 
洲 


上 次 选择 


ML] 
0 


J 
J 


需求 日 期 


副产品 


医 


如 图 8-141 所 示 ， 


4 


的 回 [条 用 + 细节 ] [| 


8-140 生产 订单 收 货 (MB1C) (五 ) 


系统 自动 带 入 移动 类 型 “531”( 即 “副产品 收据 ”) ， 带 出 物料 、 数 


量 、 批 次 等 信息 。 
衣 入 发 萎 : 族 玫 恒基 
罗 岁 虽 采用 + 细节 
移动 类 型 |531 | 副产品 收据 
订单 |60003516 
接收 方 
预 留 编号 67227 | 
[项 目 | 
项 目 物料 数量 UnE 库 位 批 次 Re 工厂 项 FIs 
回 | 1|2ZFINCBY1O01 1200 pc Jooo1loo00000125| ppEollt 站 
图 8-141 生产 订单 收 货 (MB1C) (六 ) 
如 图 8-142 所 示 ， 运 行 MB31， 为 生产 的 产品 收 货 ， 将 移动 类 型 设 定 为 “101”， 单 击 


“到 订单 ”按钮 ， 并 输入 产品 订单 号 码 。 
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徐 亲 沉 履 基 : 才 抒 研 兴 


采用 + 细节 | 到 订单 …| WM 参数 .… 


区 参考 : 订单 


移动 类 型 


库存 地 点 
UE | 
艾 和 
人 证 哲 头 文本 bs 工 生 
[aaa Da 
JEFO1 
| 艺 直 项 目的 默认 值 
移动 类 型 101| EOL 
| JIFol 
订单 
I 1 
人 训 ED 可 
[路 妈 攻 类 音 I 
口 打印 
采用 + 细节 |[ 吕 ] 
图 8-142 生产 订单 收 货 (MB31) (七 ) 


如 图 8-143 所 示 ， 系 统 自 动 带 入 主 产 品 和 联 产 品 收 货 ， 带 出 物料 、 数 量 、 批 次 等 信息 。 


亲 党 前 兹 功 : 诡 硅 三 内 0001 / 0002 
思 己 呈 采用 + 细节 到 订单 … 
过 账 日 期 2015. 03. 22 
项 目 
项 目 数量 EUn 物料 工厂 库 位 订单 Cc 
BUn 物料 描述 批 次 Re NyT 8S S 
mM| 1lli00 lpc |ZFINC1004 mEo1| lo001 80003516 口 
|1004 高 分 子 涂料 - 主 产品 oo00000653| oil 上 人 
回 | 2|100 lpc JEINC1005 mEo1| [oool160003516 口 
1005 辅助 涂料 - 联 产品 “160000000654 |101|+|x 


图 8-143 生产 订单 收 货 


(MB31) ( 八 ) 


如 图 8-144 所 示 ， 使 用 事务 码 QA33 ， 可 以 看 到 主 产 品 和 联 产品 收 货 产生 为 04 类 型 的 检 
验 批 (对 应 的 移动 类 型 均 为 “101”) ， 而 副产品 收 货 产 生 05 类 型 的 检验 批 (对 应 移动 类 型 
为 “531”) 。 


苍 里 谣 鹿 明示 用 廊 : 砍 宇 盘 苍 工作 游 觉 


光 忌 忆 总 写 定 贸 上 跑 关 名师 围 喔 嘱 他 使 用 决策 (UD) 人 执 陷 ”他 结果 ”人 检验 批 ” ”号 检验 报告 
监控 .|A 检验 批 ”物料 Ea 订单 检验 类 型 ”检验 批 数 时 “基本 计量 单位 移动 类 型 
BOO 40000001020 ZFINC1004 MFO1 60003516 04 100 pc 101 
OO 40000001021 ZFINC1005 MFO1 60003516 04 100 pc 101 
OO 50000000562 ZFINCBY1001 MFO1 60003516 05 200 pc 531 


图 8-144 检验 批 次 查询 (QA33) 


如 图 8-145 所 示 ， 查 看 生产 订单 收 货 的 物料 移动 记录 ， 可 以 看 到 相关 的 物料 移动 记录 ， 
产品 的 原料 消耗 的 移动 类 型 为 “261”， 主 产品 和 联 产 品 收 货 的 移动 类 型 为 “101”， 副 产品 
收 货 的 移动 类 型 为 “531”。 


274 


| 融 | 兹 租 订 并 - 训 入 允 档 有 前 攻 物 天 动 
[ri[9jlsrji[ 回 ,ji[ 兽 


订单 “物料 “ 货物 移 “ 未 估价 物料 赁 证 项 目 ,移动 类 型 _ 存 情 位 ” 批 次 借 / 贷 标 本 位 币 ”货币 
160003516 回 | ZFINC1003 1 100000267 1| 261 0001 。” 0000000395 H 0.00 EUR 
ZFINCBY1001 100000268 1| 531 0001 -0000000125 5 0.00 EUR 

ZFINC1004 4 7000000319 1|101 0001 。” 0000000653 5 0.00 EUR 

ZFINC1005 7000000319 2|101 0001 ”0000000654 5 0.00 EUR 


图 8-145 物料 移动 记录 查询 ( MMBE) 
8.10 序列 号 在 质量 检验 中 的 应 用 


产品 序列 号 (Serial Number) 是 指 用 一 个 唯一 的 代码 来 标识 生产 出 来 的 每 一 个 产品 。 这 
个 序列 号 可 以 根据 编码 规则 自动 生成 ， 也 可 以 由 用 户 手工 创建 。 

序列 号 可 用 于 生产 控制 、 质 量 管理 、 库 存 追 踪 、 产 品 售后 服务 ， 也 可 以 生成 产品 条 码 
等 。SAP 的 质量 管理 支持 产品 序列 号 管理 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 序列 号 在 质量 检验 中 的 应 用 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF02 生产 产品 ZFINSERO1 铁合金 管 ， 所 生产 的 一 批 产 品 中 包含 多 个 同等 规格 的 
铁合金 管 ， 需 要 用 序列 号 标识 每 一 个 产品 ， 并 根据 序列 号 对 每 一 个 产品 进行 检验 ， 以 判定 其 


是 否 合格 。 


2. 业务 分 析 

由 于 生产 中 需要 对 产品 进行 全 检 ， 因 此 需要 分 别 对 同 批 产 品 中 的 每 一 件 产 品 进 行 检 验 ， 
记录 每 一 件 产 品 的 质量 记录 ， 并 做 质量 使 用 说 明 。 

3. 后 端 配置 

创建 一 个 新 的 生产 收 货 检 验 类 型 ， 专 门 用 于 序列 号 的 生产 检验 。 

需要 以 下 配置 ; 

1) 创建 新 的 检验 类 型 04S。 

路 径 :“ 质 量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “建立 检验 批 ” 一 “维护 检验 类 型 ” (Quality 
Management > Quality Inspection > Inspection Lot Creation > Maintain Inspection Types ) 。 


如 图 8-146 所 示 ， 创 建新 的 检验 类 型 04S 。 


区 成 六 图 益 冉 类 型: 局 上 监 
多 生 头目 上 史 电 吟 忆 区 已 


检验 类 型 ”| 短文 本 而 
0d 自生 产 的 收 货 检验 
来 自生 产 的 收 贷 检验 
05 其 他 货物 收据 的 检验 
06 从 用 户 返回 检验 


图 8-146 维护 检验 类 型 (SPRO) (一 ) 


如 图 8-147 所 示 ， 设 定 检 验 类 型 04S。 
2) 分 配 检验 批 来 源 : 将 新 建 的 检验 类 型 04$S， 分 配给 检验 批 来 源 04。 
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合成 矿 甸 "只 加 区 列 ”细节 
密 新 条 目 苹 网 图 因 


检验 类 型 1045 ”| | 来 自生 产 的 收 货 检验 

| Priflosabwicklung 打印 控制 
状态 参数 文件 | | 立即 打印 样本 绘图 指令 
订单 类 型 | 立即 打印 检验 指令 
实际 采样 类 型 02 生产 样品 | 门 显示 明细 通知 单 
UD 选择 集 od 


网 同一 工厂 中 的 选择 集 


prUfergebnisse 

记录 视图 单 值 和 汇总 结果 (默认 视图 ) | 
通知 类 型 IF3| 网 每 个 检验 批 一 个 质量 通知 

Prifplanung ey Pei _ 
任务 清单 使 用 5 | 

物料 说 明 的 工序 数据 es 

控制 码 QMOL 

操作 /活动 9000 

工序 短文 本 由 物料 说 明 检 验 


图 8-147 维护 检验 类 型 (SPRO) (二 ) 


路 径 :“ 质 量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “建立 检验 批 ” 一 “维护 检验 批 来 源 并 分 配 检 
验 类 型 ”。 

(Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Creation > Maintain Inspection Lot 
Origins and Assign Inspection Types) 。 如 图 8-148 所 示 ， 为 检验 类 型 04S 分 配 检验 批 来 源 。 


仍 或 纺 辐 郁 有 类 用 天 阁 : 鼎 监 
多 和 目 蛤 昆 吟 忆 罗 忆 


对 活 结 构 检 双 批 来 源 


7 器 来源 
”人 铝 检 验 类 型 来 源 检验 类 型 
Var 检验 类 型 “短文 本 
01 0d 来 自生 产 的 收 货 检 验 


图 8-148 ”维护 检验 类 型 (SPRO) (三 ) 


3) 定义 检验 类 型 默认 值 ， 为 新 建 的 检验 类 型 04S 设 定 默 认 值 。 

路 径 :“ 质 量 管理 ”- “质量 检验 ”-，“ 建 立 检验 批 ”-，“ 定 义 检验 类 型 默认 值 ， 
(Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Creation > Define Default Values for 
Inspection Type) 。 如 图 8-149 所 示 ， 为 检验 类 型 04$ 定义 检验 类 型 默认 值 。 
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4. 前 端 操作 
如 图 8-150 所 示 ， 在 主 数据 管理 中 激活 物料 的 序列 号 参数 文件 ， 采 用 系统 默认 文件 。 


藤 成 禄 图 " 准 及 类 型 秒 力 训 近 ”细节 
金 新 条 目 网 图 国 


检验 类 型 O45 | 康 自 生产 的 收 货 检验 

Variante der Prifung 

网 按 任务 清单 检验 Vv 自动 分 配 需求 
加 j 按 规格 检验 辐 记 录 特 性 结果 
站 根据 配置 检验 [| 可 能 的 序列 号 


样品 

采样 过 程 | 修改 规则 
100% 检验 vy| 略 过 允许 
检验 百分比 | 

_ | 人工 锅 发 采样 计算 

-手工 输入 样本 


检验 批 建立 

二 过 账 到 检验 库存 

症 HU 检验 

控制 检验 批 | 对 于 每 个 物料 储 证 项 目 ”| 


检验 批 完成 

口 自动 使 用 决策 

质量 记分 过 程 | 
允许 缺陷 份额 | 
Avg 检 验 期 间 | | 


06 来 自 使 用 决策 代码 ”| 


图 8-149 维护 检验 类 型 (SPRO) (四 ) 


更 或 葛 痢 ZFTINSEROT ( 戌 咒 ) 
哈 中 附加 数据 ” 品 组 织 级 别 6 检查 屏 募 数据 留 


工厂 数据 / 存 情 1 。 多 Bj 工矿 数据 | 存 请 2 ”仓库 管理 1 “仓库 管理 2 [质量 管理 [会 计 1 会 . 册 [LO 
物料 [EINEROT 防 合 侈 官 TP01 
5 MFO2 上 海 同 恒 物流 中 心 so 
库存 地 点 。 [0001| Materialager [sr ID 
重量 /体积 | 
毛重 | 重 里 单位 kg | 
净重 | 
业务 时 | 体积 单位 
大 小 /里 纲 | 
一 般 工 厂 欧 数 
站 工厂 中 负 的 库存 _ 局 让 理 组 
序列 号 参数 文件 |0003 | 序列 化 层次 。 “| | | 分 销 参数 文件 
利 河中 心 库存 确定 组 

图 8-150” 主 数据 设置 (MM02) 


如 图 8-151 所 示 ， 在 主 数 据 管理 中 激活 物料 的 04S 检验 类 型 。 
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如 图 8-152 所 示 ， 更 改 检验 计划 ， 设 定 工序 和 控制 码 等 。 
区 工厂 MF02 物 料 ZFINSER01: 


检验 类 型 
选择 的 。 检验 类 型 短文 本 
团 04S 来 自生 产 的 收 货 检 验 


检验 类 型 048 来 自生 产 的 收 货 检 验 

| 检验 类 型 的 详细 信息 

园 过 账 到 检验 库存 采样 过 程 [ 问 可 能 序列 号 

让 HU 检验 癌 1009%6 检验 平均 检验 期 

口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 | 质 旦 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 .. | 

茹 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 人 允许 的 康 品 % | | 

门 通 过 本 置 检验 口 手工 采样 输入 控制 检验 批 | 对 于 每 个 物料 任 证 .| 
动态 修改 规则 口 单 个 QM 订单 

四 自动 分 醒 回 略 过 允许 质量 管理 订单 

喇 检 查 特征 口 自 动 使 用 决策 


[ 罗 园 品格 下 类 型 | 区 检查 类 型 | 长] 


图 8-151 检验 类 型 设置 (MM02) 


从 肝 本 部 更 成 : 工 态 和 览 
4 好 辐 忆 从 区 著 Ds 加 I 序 入 检 验 特 性 ”仿生 产 资源 /工具 


物料 ZFINSERO1 钛 合金 管 Tp01 组 计数 器 1 

序列 0 
工序 概览 

民 工序 SOp 工作 中 心 ”工厂 控制 码 标准 文本 码 描述 长 文本 存在 | 
0010 JIF02 QMO1 生产 收 货 检 验 口 


图 8-152 设 定 工序 (CA02) 
如 图 8-153 所 示 ， 更 改 检验 计划 ， 设 定 检 验 特性 。 


本 成 部 器 本 部 ' 送 队 局 上 监 

4 》 人 尺 生 产 资 源 /工具 。 复制 特性 ..， gb 人 尽 相 关 特性 说 明 

物料 ZFINSER01 。” 钛 合金 管 TP01 组 计数 器 1 
操作 /活动 0010 ”生产 收 货 检 验 


区 忆 | 民 @ 并 四 划 四 i | 加 要 加 条 | 


检验 特性 

特性 ” 重 置 标识 Qn QIl 主 检验 特性 工厂 ”版 本 参 . 检验 特性 的 短文 本 长 … 多 
11o v Ds_so0001 JF021 杂质 含 旦 [区 

20 司 Ds_s00002 NFO2 1 直径 [区 | 


图 8-153 ”更改 检验 计划 (QP02) (一 ) 


如 图 8-154 所 示 ， 更 改 检验 计划 ， 设 定 检验 特性 的 控制 标识 为 “单个 结果 ”。 
如 图 8-155 所 示 ， 为 生产 订单 设 定 工序 。 
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世 编辑 特性 控制 标识 


图 8-154 更 改 检验 计划 (QP02) (二 ) 
芝 弃 殉 弥 : 工 访 各 雌 


Ch 0010 杂质 含量 
定量 特性 
类 型 
同 规 范 下 限 MI 规范 上 限 
门 检查 目标 值 
样品 
加 采样 过 程 门 附 加 采样 
口 SPO 桂 性 门 破坏 性 检验 
EE ES 
DD 总计 记 录 回 所 需 特 性 
本 性 
加] 无 特性 记录 中 接受 后 
口 分 类 记录 口 拒 收 后 
门 摧 陷 记录 
[a 


4， 吕 局 怕人 症 吕 攻 吕 多 照 ” 工作 中 心 改组 件 分 配 发 序 列 人 入 生 产 资源 /工具 
物料 ZFINSERO1 钛 合金 管 TP01 组 计数 器 。 1 
序列 El 
工序 概览 
尼 工 序 SOp 工作 中 心 ”工厂 控制 码 ”标准 文本 码 描述 
| oo10 JIF02 PPO1 内 部 生产 工艺 流程 - 钛 合金 管 加 工 
图 8-155 设 定 生产 订单 的 工序 (CA02) 
如 图 8-156 所 示 ， 创 建生 产 订 单 ， 准 备 生产 6 根 合金 管 。 
生产 亲 党 创 奸 : 项 头 
网 咽 国 如 物 和 ”由 能 品 忆 虽 品 唱和 站 站 加 | 国 生产 版 本 
订单 [ 卿 ] 类 型 。 |PPO1 
物料 ZFINSERO1 “| 合金 管 TP01 IF 了 呀 02 
状态 [ 咖 | 
通用 的 分配 收 货 控制 数据 日 期 / 数 里 主 数据 _“ 长 文本 “上 管理 机 构 “SAP 事件 管理 
数量 
总 计数 量 6 pc 认 品 部 分 0.00 
已 交 货 0 预期 产量 差异 0 
日 其 
基本 日 其 已 计划 的 确认 的 
完 00:00 00:00 
开始 | 00:00 00:00 00:00 
下 达 
调度 浮动 
类 型 4 当前 日 其 ~ 计划 六 际 000 
缩 三 产 前 组 :时 间 工作 日 
注释 无 计划 附注 产后 级 则 提 工作 日 
下 达 期 间 工作 日 


图 8-156 创建 生产 订单 (C001) (一 ) 
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如 图 8-157 所 示 ， 在 生产 订单 中 ， 为 准备 生产 的 6 根 合金 管 分 配 序列 号 。 


世 订单 (0) ”功能 (N) ”编辑 (E) ” 转 到 (G6) | 表 头 (A) ] 环境 (N) ”系统 (Y) ”帮助 (H) 
多 -| 4 加 | 人 @| 生产 告 主 吓 外 | 圆 园 | 国 国 
ea 修改 日 期 (了) 上 
全 产 订 漠 便 融 : 关头 修改 浪 数 量 (N) 
结 : ml(L 
TIE Ps 
订单 %00000000001| 苏 参数 有 效 性 {M).. 类 型 PPO1| 
物料 ZFINSEROl 分 类 控制 (R) ] 下 局 MFOZ 
状态 CRTD BASC BCRQ MANC R ”文档 (0)..… 
创建 批 次 (C) 
分 配 收 贷 控制 数据 人 文本 管理 机 构 【SAP 事件 管理 | 
状态 修改 (5) 
| 数量 | - 变更 活动 (H) | 
| 总 计数 时 6 pc | 让 品 部 分 | |[o.00 |% 
| 已 交 货 0 预期 产量 差异 0 


图 8-157 创建 生产 订单 (C001) (二 ) 


如 图 8-158 所 示 ， 在 生产 订单 中 ， 为 准备 生产 的 6 根 合金 管 分 配 序列 号 。 序 列 号 可 以 自 
动 创 建 ， 也 可 以 手工 指定 。 


区 维护 系列 号 


党章 %00000000001 | 项 目 编号 1 
物料 ZFINSERO1 
序列 号 数量 6 WAG | 


设备 
口 
口 


加 贺 LsaeFas 国 四 国 加 [x] 
图 8-158 创建 生产 订单 (C001) (三 ) 
如 图 8-159 所 示 ， 下 达 并 保存 生产 订单 。 


gog 7 8)eeel Dy 回国 
和 产 订 吾 创 囊 ;前头 

[ 怀 加 日 中 8 多 | 品 号 虽 品 转自 x 轨 | 国信 

订单 [W00000000001 类 型 | 印 红 
物料 |2EINSEROL | 钛 合金 管 TP01 | I herozl 
状态 REL BASC BCRQ MANC SETC 

用 户 状态 FRM 


| 数量 me 中 
总 计数 量 6 |pc | 应 品 部 分 | lo.00 |% 
已 交 货 0 预期 产量 差异 0 


图 8-159 创建 生产 订单 (C001) (四 ) 
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如 图 8-160 所 示 ， 运 行 MB31 ， 为 生产 订单 收 货 。 


长 订 尝 发 语 : 帮 苔 尿检 


采用 + 细节 ”到 订单 ..。 WM 参数 .… 


和 任 证 日 期 2015. 03. 21 过 账 日 期 2015. 03. 21 
交 贷 单 | 
从 证 抬头 文本 
| 芝 二 项目 的 默认 值 
移动 类 型 [101| 
订单 leo003485 | 
EE [MFO2| 移动 原因 [| 
库存 地 点 [ _ | 口 建议 委 行 


图 8-160 为 生产 订单 收 货 (MB31) (一 ) 
如 图 8-161 所 示 ， 指 定 收 货 数量 。 


如 党 前 履 功 : 次 雁 靖 雁 0001 / 0001 
罗 罗 史 采用 + 细节 到 订单 … 
过 账 日 期 |2015. 03. 21 
| 项 目 
项 目 数量 EUn 物料 工厂 库 位 订单 © 
BUn 物料 描述 批 次 Re MyT Ss 
回 | 1le pe |zZFINSERO1 JIF02| ,0001 160003485 | 口 


钛 合 全 管 Tp01 oo000000627| [oilFIZI 


图 8-161 为 生产 订单 收 货 (MB31) (二 ) 
如 图 8-162 所 示 ， 收 货 后 ， 系 统 将 显示 每 一 个 收 货 产品 的 序列 号 。 


闻 泌 荐 履 项 : 新 珊 睛 0001 
4 ， 2 虽 下 幸 ..。 WwWM 细 目 .… 


订单 区 维护 系列 号 

区 物料 作证 四 ET 

物料 物料 ZFINSERO1 

已 订购 序列 数量 | 

ET SpAEL 


序列 号 


四 图 [自动 归 让 | 国 加 区 夯 [%] 


公司 代码 1000 会 计 年 度 FE 


图 8-162 为 生产 订单 收 货 (MB31) (三 ) 
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如 图 8-163 所 示 ， 收 货 触 发 检验 批 ， 检 验 批 类 型 为 04S。 


En 
避 检 验 指令 ”及 库存 。” 句 修 改 历史 ..， ”管理 数据 ..。 序列 号 ..。 账户 分 配 ”作物 料 任 证 .… 


20 |iF02| ”上 海 同 恒 物流 中 心 

检验 批 140000000967 

物料 [NEROL | 三 | 钙 合 金管 TP01 园 加 
批 次 10000000627| 10001| [gr| 

检验 批 来 源 [04 生产 收 货 了 | 

检验 类 开 来 自生 产 的 收 贷 检验 

系统 状态 REL CALC SPRQ | 用 户 状态 民 ] 四 


A 批 起 源 的 数据 上- 检验 批 数量 “上 检验 说 明 使 用 决策 “ 访问 分 配 的 数据 


| 计划 数据 | | 
检验 开始 日 期 |2015. 03. 21 
检验 结束 日 期 |2015. 03. 21| 
收 货 的 数据 
物料 其 证 |7000000303| 项 目 I plantstock fFO2| 
订单 的 数据 


图 8-163 显示 检验 批 (QA03) (一 ) 
如 图 8-164 所 示 ， 查 看 检验 批 的 数量 和 批 次 ， 单 击 “ 库 存 ” 按 钮 ， 查 看 对 应 库存 。 


到 ”县 示 枪 网 老 
EE 圭 倍 履历 史 .… 管理 数据 ..。 序列 号 .。 账户 分 配 “名 物料 氏 证 .… 


于 和 吓 02| ”上 海 同 恒 物 流 中 心 
检验 批 40000000967 | 
物料 [ZFINSEROL | 站 | 鲍 合 金管 TP0l 园 加 
检验 批 来 源 04 生产 收 货 了 | 
检验 类 型 |od4S 来 自生 产 的 收 货 检验 
系统 杖 态 REL CALC SERQ | 用 户 类 态 。 | | 加 
批 起 源 的 数据 % 检 验 批 数量 ”| 检验 说 明 使 用 决策 [访问 分 配 的 数据 | 
数 时 | 
检验 批 数量 尽 ”物料 f 证 
实际 批量 回 检验 库存 口 6R 东 结 库存 
采样 大 小 6 pc “损坏 的 数量 0 | 
记 帐 6 热 陷 旦 0 


图 8-164 显示 检验 批 (QA03) (二 ) 


如 图 8-165 所 示 ， 检 验 批 的 对 应 库存 是 在 质量 检验 库存 。 

如 图 8-166 所 示 ， 为 检验 批 输入 检验 结 

如 图 8-167 所 示 ， 在 检验 批 中 ， 需 要 为 每 个 产品 输入 各 自 的 检验 值 。 同 一 个 检验 批 中 
按 序列 号 记录 了 单个 产品 的 检验 值 。 
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| 选择 


物料 ZFINSERO1 然 合 全 管 TP01 
物料 类 型 FERT 成 品 
计 里 单位 pe | 基本 计 里 单位 
| 库存 概览 
区 ] 全 ] 辆 ]| 国 |J 图 明细 
客户 山 / 公 司 代码 /工厂 / 存 铺 位 置 / 批 次 /.…. 非 限制 使 用 | ”质量 检验 。 预 留 的 
OO 二 GO 
> 转 1000 Stanley.H.Y Company 21.000 6.000 
7 胸 MF02 上 海 同 恒 物流 中 心 21.000 6.000 
围 0001 Materiallager 21.000 6.000 
» Ee 0000000616 5.000 
入 BB 0000000617 5.000 
机 [a] 0000000618 3.000 
和 Pas] 0000000619 3.000 
Pa] 0000000621 3.000 
到 中 0000000622 2.000 
60060062 
图 8-165 显示 检验 批 库存 (QA03/MMBE) 
到 如 代 器 : 却 琐 请 闪 


只 辆 加 品 缺 陷 ” 且 结果 打印 输出 癌 使 用 决策 | 必 检 验 批 ”人 实际 数量 ”! 约 样品 


检验 批 [40000000967 ] 锯 合 金管 TP01 
工序 jo010]| 工作 中 心 
EF DEFEoz| 
特性 过 沽 器 [I 全 部 特性 >] 
| 管理 数据 | 
检验 员 [STANLEY | 检验 的 开始 时 间 |2015. 03. 21| [06:05:17| 
图 8-166 检验 批 记录 结果 (QE01) (一 ) 


识 录 仇 笑 ZFINSERO1 0000000627: 适 险 点 监 


蛤 图 口 热点 .， 国 检 验方 法 。 右 控 制图 表 ”有 历 史 程序 。 右 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历 史记 录 。 6 估价 参数 … 


上] 加 | 就 全 全 管 TP01 批 次 0000000627 
回 | 
生产 收 贷 检验 工厂 哑 02 
标识 符 


物料 ZFINSEROL 
检验 批 40000000967 
操作 /活动 |[0010|[ 和 | | 
订单 60003485 
一 般 的 上 汇总 的 
检验 单位 ||23 


| IE 


2 ”杂质 念 量 0.00 .. 0.05 6 1 0.02Y 0.02 
2 直径 8.95 .. 9.05 6 1 9. 00 多 9 
8-167 ”检验 批 记录 结果 (QE01) (二 ) 
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如 图 8-168 所 示 ， 查 看 检验 批 的 检验 结果 。 结 果 记 录 了 每 个 单个 产品 的 记录 。 


县 示 轩 加 : 适 附 点 监 


哈 师 国 检 验方 法 器 控制 图 表 。 喝 历 史 程序 。 妓 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 6 估价 参 


物料 |ZFINSERO1 园 国 Eu 批 次 00000i 
检验 批 [40000000967 | 加 | 

操作 /活动 0010|^ | 站 | 。 生产 收 贷 检 验 工厂 三 0 

订单 [60003485 | 


A 【ai | 


__ 接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 单 值 检验 检 :-| 结 果 评估 
| 回 口 5 杂质 全 量 0.00 ..0.05 | 图 je 6 0.013 VY 
关口 | 名 5 直径 8.95 ..9.05 | 本 | |6 6 9.010 % 
| 9.00 Y 
加 9.00 Y 
9.00 ww 

国 9.00 Y 
图 9.00 Y 
9.06 |% 


| 


图 8-168 显示 检验 批 (QA03) (三 ) 


如 图 8-169 所 示 ， 记 录 检 验 批 的 使 用 决策 ， 接 受 5 个 产品 ， 拒 收 1 个 产品 。 


到 如 贷 且 浅黄 : 压 邦 
序列 号 ...。 库存 记 帐 记录 ”名 物 料 优 证 .， ”发 库 存 。 好 检验 批 ” 句 更 改 历史 记录 .… 
检验 批 |40000000967 | 
物料 [ZFINSEROL | 宝 合 金管 TP01 | 
批 次 0000000627| [0001| 图 
系统 状态 iD ICCO sPRA ] 用 户 状态 
检验 结束 日 期 2015. 03. 21 | 局) 检验 特性 被 拒绝 
缺陷 “特征 作 
检验 批 数量 6 pe 团 检 验 货 存 
采样 大 小 6 pe 
加 批 次 状态 时 Doc... 
| 过 账 数量 | 过 账 
El 0 6 库 位 建议 
丰 限 制 使 用 0 E | jo0017| 国 4 
至 永 品 0 回 任 
要 采样 使 用 0 | ” | 回 傣 证 
新 物料 0 foo01| 图 物料 
至 保留 0 | jo002| 图 任 证 
退货 交 货 0 | [9 和 任 证 


器 


8—169 


按钮 ， 将 该 产品 从 接受 选项 中 删除 。 


如 图 8-171 所 示 ， 查 看 物料 库存 ， 非 限制 使 用 有 5 个 产品 ， 已 经 冻结 的 产品 为 1 个 


产品 。 
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记录 检验 批 使 用 决策 (QA11) (一 ) 
如 图 8-170 所 示 ，, 保存 使 用 决策 ， 系 统 提示 选 定 不 合格 的 产品 序列 号 ， 单 击 “ 删 除 ” 


区 复制 序列 号 


ZFINSEROL 


| /1 “| | TF 质量 到 非 限制 | 


le 


到 


]7 后 ] 


四 图 区 匠 同 奖 四 四 四 回 罗 
8-170 记录 检验 批 使 用 决策 (QA11) (二 ) 


| 库存 概览 


多] 全 而] 区 | J 图 3@ 示 明细] 
客户 应/ 公司 代码 /工厂 /存储 位 置 / 批 次 /特殊 库存 


非 限制 使 用 ， ”质量 检验 已 冻结 | 


娩 寺 全 
了 围 1000 Stanley.H.Y Company 
| > 陷 MF02 上 海 同 恒 物流 中 心 
| ~ 围 0001 Materiallager 
| * B30000000616 
”加 0000000617 
| * B23 0000000618 
| "如 0000000619 
| "如 0000000621 
| "如 0000000622 
| 


* Bloo00000627| 


26.000 2.000 
26.000 2.000 
26.000 2.000 
26.000 2.000 

5.000 

5.000 

3.000 

3.000 

3.000 

2.000 1.000 

5.000 


图 8-171 查看 库存 (MMBE) (一 ) 


如 图 8-172 所 示 ， 在 界面 中 右 击 ， 从 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “设备 /序列 号 ” 


可 在 库存 显示 界面 查询 序列 号 。 


[各 和 
物料 1zZFINSERO1 人 
物料 类 型 FERT 成 品 | ”查找 
计 里 单位 [pe | 基本 计 帮助 

返回 
| 库存 概览 新 选择 
刷新 
允许 的 计量 单位 
eae len le 2 
客户 庙 / 公 司 代码 /工厂 / 存 铺位 置 批 次 /特殊 库存 | 非 限制 使 用 的 a 
7 号 半 26.00 /天 求 表单 
”> 国 1000 Stanley.H.Y Company . -26 预 留 


7 上肢 | MF02 上 海 同 恒 物 流 中 心 
> 国 0001 Materialager 
”此 0000000616 
* BB 0000000617 
* BB 0000000618 
* & 0000000619 
"机 0000000621 
"机 0000000622 
* &3 0000000627 


26.000 ”物料 移动 

26.00( 。 生产 订单 
设备 /序列 号 

3 00( 处 理 单位 

3.00( ”WM 库存 

3.00( ”显示 批 里 

2004 。 批 次 分 类 


图 8-172 查看 库存 (MMBE) (二 ) 
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如 图 8-173 所 示 ， 查 看 库存 类 型 。“01” 表 示 非 限制 库存 , “07” 表示 冻结 库存 。 


夺 疗 虞 虚 : 闫 列 号 游 党 
灸 多 国 慑 怕 吕 守 好 有 国 对 名 


芋 物料 序列 号 “工厂 库 位 设备 批 次 库存 类 型 
ZFINSERO1 a 23 MF02 ”0001 10006406 0000000627 ”01 
ZFINSERO1 a 24 MF02 ”0001 10006407 0000000627 01 
ZFINSERO1 a 25 MF02 ”0001 10006408 0000000627 01 
ZFINSERO1 a 26 MF02 0001 10006409 0000000627 01 
ZFINSERO1 a 27 MF02 ”0001 10006410 0000000627 01 
ZFINSERO1 ”28 MF02 ”0001 10006411 0000000627 


图 8-173 查看 库存 (MMBE) (三 ) 


如 图 8-174 所 示 ， 也 可 以 运行 IQ03 查看 序列 号 详细 信息 。 


军 示 物流 访 列 编 号 : 访 列 号 网 背 


多 前 
物料 ZFINSERO1 钛 合金 管 TP01 
序列 号 28 设备 种 类 S 客户 设备 
状态 ESTO 0001 男 | 


_ 一 附加 数据 1 局 序列 数据 附加 数据 2 上 配置 数据 _ 


通用 的 

设备 

前 一 数字 系列 号 28 名 历史 | 

库存 信息 

库存 类 型 07 冻结 的 库存 

TE 十 02| ”上 海 同 恒 物流 中 心 公司 代码 1000 
仓 诸 地 点 0001| Materiallager 

库存 批 次 0000000627 主 批 次 0000000627 
特殊 库存 L 贷 物 移动 的 日 期 2015303321 
客户 世 应 商 

销售 订单 7 0 WBS 元 素 


图 8-174 显示 物料 序列 编号 (1Q03) 
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第 9 章 库存 中 的 质量 管理 


9.1 企业 库存 管理 概述 


库存 管理 是 对 企业 生产 经 营 过 程 的 各 种 原料 、 半 成 品 、 产 成 品 等 物料 进行 管理 和 控制 ， 
使 其 储备 保持 在 合理 的 水 平 上 的 管理 活动 。 

库存 管理 包括 了 物料 的 科学 保管 、 减 少 损耗 、 方 便 存 取 、 控 制 合 理 的 库存 水 平 、 维 持 合 
理 的 库存 等 内 容 。 

SAP 库存 管理 的 内 容 主要 集中 在 物料 的 出 入 库 、 物 料 的 移动 、 库 存盘 点 、 库 存 物 料 分 析 
等 方面 。 

在 库存 管理 中 ， 用 户 也 可 以 结合 质量 管理 来 记录 和 跟踪 物料 的 库存 质量 状况 。 

质量 管理 的 检验 批 有 库存 相关 和 非 库存 相关 两 种 。 如 果 库 存 相 关 ， 检 验 批 大 多 在 逻辑 层 
面 控制 库存 数量 ;如 果 非 库存 相关 ， 检 验 批 将 不 会 直接 记录 与 跟踪 库存 数量 。 

表 9-1 的 检验 批 类 型 是 库存 相关 的 ， 检 验 批 创建 时 ， 对 应 的 物料 会 移动 到 检验 库存 ; 
从 质量 检验 库存 移出 时 ， 只 能 用 质量 检验 使 用 决策 (QA11) 来 控制 库存 移动 。 

表 9-1 库存 相关 的 检验 批 类 型 


检验 类 型 物料 移动 类 型 
01 采购 订单 的 收 货 检验 ( Goods receipt) 
04 来 自生 产 的 收 货 检验 ( Goods receipt from production ) 
05 其 他 货物 收 货 的 检验 (Other types of goods receipts ) 
08 库存 转 储 检验 ( Stock transfer) 
09 批量 的 常规 检验 ( Recurring inspection) 


表 9-2 的 检验 批 类 型 是 非 库存 相关 的 。 
表 9-2 非 库 存 相关 的 检验 批 类 型 


检验 类 型 物料 移动 类 型 
02 货物 发 货 检 验 ( Goods issue) 
03 生产 订单 的 过 程 检验 (Production ) 
06 客户 退货 检验 (Retum from customer) 
07 审计 检验 (Audit inspection ) 
10 交 货 到 客户 〈 含 订单 ) 的 检验 (Delivery to customer on basis of sales order) 
11 交 货 到 客户 (无 订单 ) 的 检验 (Delivery to customer without sales order) 
12 一 般 交 货 检验 Delivery (general) 
13 重复 制造 的 过 程 检验 ( Production inspection on basis of run schedule header) 
14 在 工厂 维护 中 的 检验 (Plant maintenance) 
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9.2 库存 初始 化 中 的 质量 管理 


如 果 企 业 新 实施 了 SAP 系统 ， 在 SAP 系统 上 线 前 ， 企 业 需 要 将 目前 库存 的 原料 在 SAP 
系统 中 进行 初始 化 工作 ， 需 要 将 以 前 遗留 在 信息 系统 中 或 线 外 管理 的 库存 物料 的 质量 检验 数 
据 传 入 新 上 线 的 SAP 系统 中 。 这 ee dt (Stock Initialization ) 中 使 用 的 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 库 存 初始 化 中 的 质量 管理 应 用 。 

1. 业务 需求 

SAP 中 定义 工厂 MF01， 在 SAP 系统 上 线 前 ， 工 厂 的 库存 中 有 物料 ZFINEXP1302 高 分 子 
涂料 1000 kg。SAP 上 线 前 ， 工 厂 使 用 非 SAP 的 信息 管理 系统 来 记录 产品 质量 ， 需 要 将 库存 
批 次 初始 化 到 SAP 的 工厂 中 ， 并 将 原 系统 中 对 应 的 批 次 质量 检验 记录 传人 SAP 系统 。 

2. 业务 分 析 

为 记录 物料 原 有 的 质量 数据 ， 在 物料 库存 初始 化 时 ， 可 以 创建 05 类 型 “其 他 货物 收据 
的 检验 ”的 检验 批 ， 建立 检 验 批 次 后 ， 由 第 三 方 的 系统 接口 ， 将 原 有 的 质量 数据 导入 SAP 
新 建 的 检验 批 中 记录 。 

3. 后 端 配 置 

采用 标准 配置 。 

4. 前 端 操作 

如 图 9-1 所 示 ， 在 主 数据 管理 中 激活 物料 ZFINEXP1302 的 05 检验 类 型 。 


区 工厂 MF01 物 料 ZFINEXP1302: 检验 设置 数据 


检验 类 型 
选择 的 。 检验 类 型 ”短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 检验 类 型 细节 团 
回 105 其 他 货物 收据 的 检验 口 忆 [ed] 
放 半 本 上 
检验 类 型 05 其 他 货物 收据 的 检验 
检验 类 型 的 详细 信息 
过 账 到 检验 库存 采样 过 程 | 器 口 可 能 序列 
了 HU 检验 11009%6 检验 平均 检验 其 | 
| 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 .. 
本 有 任务 清单 的 检验 口 ] 手 工 采 样 计算 人 允许 的 店 品 % J 
了 手工 采样 输入 控制 检验 批 对 于 每 个 物料 人 证 .。 
动态 修改 规则 口 单个 QM 订单 
自动 分 配 四 略 过 多 许 质量 管理 订单 
检查 特征 站 自动 使 用 决策 
| 多 | 口 检验 类 型 | 国 检查 类 型 |] 


图 9-1 检验 类 型 设置 (MM02) 


如 图 9-2 所 示 ， 为 物料 ZFINEXP1302 指定 用 途 为 “05” 的 质量 检验 计划 。 
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合 或 夫 觅 矿 部 户头 妥 芳 
4 ， 团 及 任务 表单 ”名 物 料 分 本 名 工序 


任务 天 单 

组 |238 

组 计数 器 El |1302 高 分 3 涂 樟 ] 
于 ol 口 长 文本 存在 

通用 数据 

口 曙 除 标记 

状态 4 | 下 这 的 (通用 ) 

计划 员 组 


9-2 ”指定 质量 检验 计划 ( QP02) 


如 图 9-3 所 示 ， 对 物料 进行 初始 化 收 货 ， 移动 类 型 为 “561”， 其 意义 为 “初始 化 库存 
到 非 限制 使 用 ”, 但 如 果 激 活 了 物料 的 05 检验 类 型 ,初始 库存 将 会 被 收入 质量 检验 库存 ， 
而 非 默认 的 非 限 制 使 用 库存 。 


蒋 人 入 真 他 履 他: 帮 瓜 异 姑 


口 新 页 目 到 j 留 ..。 到 J 单 ..，。 WM 参数 .… 


任 证 日 期 12015. 04. 04 过 账 日 期 2015. 04. 04 
物料 单 | 
信 证 抬头 文本 | 收 货 / 发 贷 单 编号 
凭证 项 目的 默认 值 
移动 类 型 [561 特殊 库存 | 
四 了 IEO1 移动 原因 
库存 地 点 -建议 委 行 
收 贷 / 发 货 单 
Eh 了 ?个别 单据 
本 带 有 检查 文本 的 个 别 单据 
了 汇总 音 


图 9-3 物料 进行 初始 化 收 货 (MB1C) 


如 图 9-4 所 示 ， 对 物料 进行 初始 化 收 货 ， 输 入 数量 、 库 位 及 批 次 。 


葛 入 丰 船 尼 功 : 新 磺 与 
口 2 贸 号 于 玖 … 到 订单 ... 到 采购 订单 … 
移动 类 型 561 | 库存 余额 的 初始 条 目 
| 项 目 - 
项 目 物料 元 里 UnE 库 位 批 交 RE 二 大 
1|ZFINEXP1302 1000 |kg |0001|0000INITOl| IMFO1| 
[2 | | | | | Eol 


图 9-4 初始 化 收 货 (MB1C) 
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EE 
页 


如 图 9-5 所 示 ， 


后 ， 即 可 触发 05 类 型 的 库存 初始 化 检验 批 。 


1 
名 检验 指令 ”及 库存 ”器 修改 历史 ..， ”管理 数据 ..， 账户 分 配 ”发 物 料 任 证 .… 
ad 二 01| ”上 海星 亿 制造 工厂 
检验 批 150000000600 
物料 [元 INEXE1302 ,1302 高 分 了 涂料 | I 加 加 | 
批 次 J0000INITO1| |0001| [gr 
检验 批 来 源 
检验 类 型 其 他 货物 收据 的 检验 
系统 状态 REL CALC SPRQ 用 户 状态 
批 起 源 的 数据 J 蕉 允 抠 燥 量 “| 检验 说 明 使 用 决策 访问 分 本 的 数据 
数 里 
检验 批 数 里 |1, 000 kg 用 物料 任 证 
实际 批量 |1, 000 口 6R 东 结 库存 
采样 大 小 |1, 000 kg 四 
记 账 |1, 000 | 0 
图 9-5 查看 生成 的 检验 批 (QA03) 
如 图 9-6 所 示 ， 产 品 存 人 质量 检验 库存 。 
大 疗 点 览 : 大 天 游 沉 
El 
选择 
物料 [ZFINEXP1302 1302 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 品 
计 里 单位 Ikg | 基本 计 旦 单位 
库存 概览 
区 | 会 上 辆 上 局 贸 @ 示 明细 
客户 庙 / 公 司 代码 /工厂 / 存 铺 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限制 使 用 质量 检验 
~ 骤 完 全 1,180.000 1,222.000 
a 1000 Stanley.H.Y Company 1,180.000 1,222.000 
Ee 妇 | MF01 上 海星 亿 制 造 工 厂 1,180.000 1,222.000 
> 围 0001 原料 /成 品 公用 库 位 1,180.000 1,000.000 
旬 » 0000000597 200.000 
六 eh 0000000598 150.000 
. 本 0000000600 120.000 
3 Pt 0000000615 710.000 
+ & 0000NITO! 
”图 0003 制造 用 材料 库 位 222.000 


图 9-6 检验 批 库存 初始 化 后 的 库存 (QA03AMMBE) 


如 图 9-7 所 示 ， 记 录 检 验 结果 。 当 有 大 量 的 初始 化 库存 检验 批 时 ， 手 工 输入 检验 数据 
的 工作 量 很 大 ， 可 以 采用 SAP QM - IDI 接口 ， 将 外 部 数据 导入 SAP 的 检验 批 ， 具 体 开 发 参 


见 第 12 章 。 
如 图 9-8 所 示 ， 执 行使 用 决策 (QA11 
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) 后 ， 接 受 检验 批 ， 使 之 返回 非 限制 使 用 。 


天 | ,| 到 录 开 器 ZFINEXP1302 0000INITO1: 适 浴 左上 监 


吓 峡 口 扫 点 ..， 国 检 验方 法 ”器 控 制图 表 上 驾 历史 程序 ”如 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 人 千 价 参数 ..， ”发 检 验 点 
物料 [ZINEXP1302 _]@| 加 | 1302 高 分 了 涂料 批 次 [O000INITOL 
检验 批 50000000600 加 | 
操作 /活动 |0010| ^ | | 。 生产 收 货 检验 工厂 0Eol 
A 一 般 的 [ 汇总 的 标识 符 
岁 | 己 | 区 | [3| 会 | 名 人 国 畏 | | 目 鸭 | 贸 | 曲 。 渭 | | | 更 多 细节 | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 。 ”| 单 值 结果 初始 值 评估 缺陷 分 类 | 
团 口 5 看 色 COLOR 1 I 困 || 国 1 红色 1 红色 4 二 
团 口 5 栈 碱 度 pH 7..8 1 1 河 |=| 7.0 7 4 > 
团 | 口 5 未 诱 水 性 贡 坟 不 合格 单元 的 数量 1 1 | 河 | 加 0 0 4 v 
图 9-7 记录 检验 结果 (QE01) 
后 疗 和 总览 : 莅 共 洲 江 
哈 
| 选择 
物料 ZFINEXP1302 1302 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 品 
计 旦 单位 kg 基本 计时 单位 
| 库存 概览 
[ 忒 J 会 j 喇 ] 如 14 图 8 未明 细 | 
客户 庙 / 公 司 代码 /工厂 / 存 铺 位 置 / 批 次 / 特 … 非 限制 使 用 质 里 检验 
六 完全 2,180.000 222.000 
2 1000 Stanley.H.Y Company 2,180.000 222.000 
”有 阴 4 MF01 上 海星 亿 制造 工厂 2,180.000 222.000 
>” 天 0001 原料 /成 品 公用 库 位 2,180.000 
:+: 6 0000000597 200.000 
, 6 0000000598 150.000 
6 0000000600 120.000 
pe BB 0000000615 710.000 
* 3 0000INITO1 
， 般 0003 制造 用 材料 库 位 222.000 


图 9-8 接受 检验 批 后 的 库存 状态 (MMBE) 


9.3 库存 移动 中 的 质量 管理 


如 果 一 个 企业 有 多 个 分 厂 或 仓库 ， 则 将 货物 在 不 同 分 支部 门 之 间 进 4 


“库存 移动 (Stock Transfer)”。 


企业 中 的 库存 物料 调拨 可 以 在 同一 公 


以 采用 库存 移动 、 库 存 转 储 订 单 (Stock Transfer Order， 
SAP 支持 5 种 方式 ( 见 表 9-3) 进行 物料 调拨 ， 其 中 的 前 4 种 是 在 同一 公 


了 调拨 的 操作 称 为 


当 发 生 库存 移动 业务 时 ， 使 用 物料 管理 模块 可 以 记录 移动 的 
、 调 拨 商 品 的 编号 、 批 次 和 数量 、 用 于 财务 结算 的 价格 等 。 如 果 同 时 集 
成 了 质量 管理 功能 ， 也 可 以 对 库存 移动 中 必要 的 质量 检验 、 质量 记录 等 进 和 


了 相应 的 管理 。 


公司 代码 下 的 工厂 之 间或 不 同 公 
采购 订单 等 进行 移动 。 


STO ) 、 


\ 司 之 间 进 行 。 可 


\ 司 下 的 工厂 级 
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别 的 调拨 ， 第 5 种 是 跨 公司 的 转 储 。 实 际 业务 中 较 常 用 的 是 后 3 种 方式 ， 因 为 它们 可 以 产生 
凭证 和 单据 ， 便 于 跟踪 和 管控 。 


表 9-3 库存 移动 类 型 


1 公司 内 ， 可 2. 公司 内 , 可 要 
和 二 < 伟 用 六 | 3. 公司 内 STO， ”4 公司 内 STO， 5. 跨 公司 ，STO 采用 
2 采用 交合 单 交 贷 音 
了 也 有 LO 了 Ea J 
有 和 
ee 无 无 UB UB NB 
入 
移动 类 型 发 货 / 收 货 之 货 : 303 发 货 : 351 发 货 : 641 之 货 : 643 
Sr 301 收 货 : 305 收 货 : 101 收 货 : 101 收 货 : 101 
事务 码 发 货 / 收 货 : 发 贷 : MB1B 发 货 : MIGO 发 货 : VLO2N 发 货 : VLO2N 
ee MBI1B 收 货 ; MB1B 收 货 ; MIGO 收 货 ，MIGO 收 货 : MIGO 
发 货 . 02 发 货 : 02 发 货 ; 02 、 
一 般 设 定 能 发 货 ， 人 Re 货 ; 02 或 定 
徐 交 其 国人 和 0 | 《一 般 不 激活 ) | (一 般 不 激活 ) | 《一 般 不 激活 ) | 生生 ， (2 生生 人 12 
swvtA 页 ;信人 收 货 ， 05 收 货 ， 08 收 货 . 08 天 
交 货 单 
类 型 无 无 无 NL NLCC 
发 货 后 的 无 库存 转移 运输 在 途 运输 在 途 运输 在 途 
库存 状态 (Stock in transfer) ( Stock in transit) ( Stock in transit) ( Stock in transit) 
同 公 司 下 的 工 同 公 司 下 的 工 同 公司 下 的 工 同 公 司 下 的 工 从 工厂 MF01 到 另 一 
业务 场景 | 厂 MF01 到 MF02 | 厂 MF01 到 MF02 | 厂 MF01 到 MF02 | 厂 MF01 到 MF02 | 公司 下 的 工厂 MF11 的 
的 物料 移动 的 物料 移动 的 物料 移动 的 物料 移动 物料 移动 


下 面 用 一 个 实例 来 说 明 库存 移动 中 的 质量 管理 ， 采 用 第 1 种 方式 进行 库存 移动 。 


1. 业务 需求 


公司 1000 下 的 工厂 MF01 向 同 公 司 的 另 一 个 工厂 MF02 转移 物料 ZFINC8002， 工 厂 
MF02 在 收 货 时 要 产生 检验 批 ， 并 将 收 货 库存 收入 质量 检验 库存 ， 待 检验 合格 后 转 入 非 限制 
使 用 库存 。 


2. 业务 分 析 


采用 第 1 种 方式 进行 库存 移动 ， 即 “公司 内 ， 可 跨 工厂 ， 不 使 用 


3. 后 端 配 置 
采用 标准 配置 。 
4. 前 端 操作 


ey 
人 
父 页 丰 ， 


一 步 收 货 ”。 


如 图 9-9 所 示 ， 在 主 数据 管理 中 激活 工厂 MF02， 物 料 ZFINC8002 的 08、05 和 01 检验 
类 型 (05 和 01 类 型 在 后 续 的 检验 中 使 用 ) 。 
如 图 9-10 所 示 ， 使 用 转移 过 账 事务 码 MB1B 进行 发 货 ， 移动 类 型 为 “301”， 设 定 收 货 
工厂 和 接收 库存 地 ， 并 在 “项 目 ” 选 项 组 中 输入 物料 号 、 数 量 、 发 货 工 三、 库 位 和 批 次 等 。 
如 图 9-11 所 示 ， 库 存 移动 后 ， 触 发 收 货 工 厂 MF02 的 08 类 型 检验 批 。 
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检验 类 型 
选择 的 “检验 类 型 。 短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 检验 类 型 细节 而 
回 os 库存 转 傅 检验 口 加 | 
口 los 其 他 货物 收据 的 检验 口 加 
日 la 采购 订单 的 收 化 检验 日 回 < 
4 | 144» 
检验 类 型 08 库存 转 储 检 验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 
加 过 账 到 检验 库存 采样 过 程 | 回 口 可 能 序列 s 
站 HU 检验 门 100% 检验 平均 检验 其 | 
已 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 [10 | 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 
同 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 多 许 的 店 品 % 
口 手工 采样 输入 控制 检验 批 对 于 每 个 物料 任 证 了 
动态 修改 规则 | |] 口 单 个 QM 订单 
园 自 动 分 本 回 略 过 允许 质量 管理 订单 | 
加 检查 特征 口 自 动 使 用 决策 


[oj 人 上 口 _ 检 到 类 型 | 图 检查 类 型 | 交 | 


图 9-9 质量 主 数据 设 定 (MM02) 


毅 信 产 履 地 屿 : 新 底 与 

灸 曼 口 各 矿 .， 到 J 单 .。 到 采购 订单 .… 
移动 类 型 EI rat 

接收 方 

收 贷 工厂 ; [E02 | 换 必 库存 地 ; 0001] 
[型 | 

项 目 物料 数量 UnE 库 位 批 次 Re 工厂 

| 1|ZFINC8002 10 kg 1000110000800201| JEol| 

图 9-10 ”转移 过 账 (MBIB) 


ED 
与 检 验 指令 ” 改 库 存 ” 狠 修 改 历史 ..， ”管理 数据 ..， 账户 分 一。 信物 料 任 证 … 


EE JIF02 ”上 海 同 恒 物 流 中 心 

检验 批 80000000900 

物料 ZFINC8002 8001 高 分 子 涂料 

批 次 0000800201| [0001| [gr| 

检验 批 来 源 8 库存 传输 3 

检验 类 型 08 库存 转 储 检验 

系统 状态 REL CALC SPRA 用 户 状态 
TY | 


批 起 源 的 数据 A 检验 批 数 量 | 检验 说 明 “使 用 决策 “访问 分 本 的 数据 


数量 

检验 批 数量 0 Ws 

实际 批量 10 号] 检验 库存 

采样 大 小 We kg。 损 f 的 数量 国 
记 帐 10 缺陷 量 


图 9-11 显示 检验 批 (QA03) 
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如 图 9-12 所 示 ， 物 料 收 货 到 MF02 工厂 库存 地 点 0001， 进 入 质量 检验 库存 。 检 验 批 的 


质量 检验 与 执行 使 用 决策 的 过 程 略 过 。 


夺 疗 各 上 监 : 其 式 游 沉 
听 
选择 
物料 ZFINC8002 8001 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 品 
计量 单位 kg 基本 计量 单位 
库存 概览 
区 J 会 j 柄 ] 蝇 1 莉 8 明 和 g@ 
客户 端 / 公 司 代码 /工厂 /存储 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限制 使 用 质量 检验 
”各 却 全 1,950.000 10.000 
34 1000 Stanley.H.Y Company 960.000 10.000 
7 胸 MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 935.000 
~ 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 935.000 
* 上 0000800201 935.000 
7 胸 | MF02 上 海 同 恒 物流 中 心 25.000 10.000 
7 卫 0001 原料 /成 品 公用 库 位 25.000 10.000 
* &3 0000800201 25.000 10.000l 
7 缠 3000 苏州 时 秦 化 工 禄 易 有 限 公司 990.000 
”了 9 MF11 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 990.000 
* 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 990.000 
* &3 0000800501 990.000 
图 9-12 库存 总 览 (MMBE) 


下 面 再 用 实例 来 说 明 两 步 收 货 的 库存 移动 中 的 质量 管理 ， 采 用 第 2 种 方式 进行 库存 


移动 。 
1. 业务 需求 


公司 1000 下 的 工厂 MF01 向 同 公司 的 另 一 个 工厂 MF02 转移 物料 ZFINC8002， 工 厂 
MF02 在 收 货 时 要 产生 检验 批 ， 并 将 收 货 库存 收入 质量 检验 库存 ， 待 检验 合格 后 转 和 人 非 限制 


使 用 库存 。 
2. 业务 分 析 


采用 第 2 种 方式 进行 库存 移动 ， 即 “公司 内 ， 可 跨 工 三 ， 不 使 用 


3. 后 端 配 置 
采用 标准 配置 。 
4. 前 端 操作 


如 图 9-13 所 示 ， 使 用 转移 过 账 事务 码 MB1B 进行 发 货 ， 移 动 类 型 为 “303”， 设 定 收 货 
工厂 和 接收 库存 地 ， 并 在 “项 目 ” 选 项 组 中 输入 物料 号 、 数 量 、 发 货 工 厂 、 库 位 和 批 次 等 。 


毅 信 产 必 好 能 : 荔 砚 三 
咏 台 口 于 入 … 


到 订单 . 


到 采购 订单 .… 


移动 类 型 [Ehret 
搞 收 广 
收 做 工矿; jiF02 入 收 库存 地 ;; 0001 
玛 
项 目 物料 数 里 UnE 库 位 批 次 Re 工厂 
1IZzFINC8002 i kg 1000110000800201 MFOL 
站 MFO1 


到 
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9-13 ”转移 过 账 (MB1B) 


如 图 9-14 所 示 ， 第 一 步 发 货 后 ， 物 料 处 于 “库存 传送 ”状态 。 


库存 概览 
区 J 会] 本 | 长 网 吕 示 明细 ] 
客户 庙 / 公 司 代码 /工厂 / 存 傅 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限制 使 用 质量 检验 。 ”库存 传送 (工厂 ) 
~ 如 充 全 1,938.000 10.000 12.000 
2 1000 Stanley.H.Y Company 948.000 10.000 12.000 
7 胸 MF01 上 海星 亿 制造 工厂 923.000 
> 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 923.000 
站 pe 0000800201 923.000 
7 此 MF02 上 海 同 恒 物流 中 心 25.000 10.000 
> 围 0001 原料 /成 品 公用 库 位 25.000 10.000 
= 梧 0000800201 25.000 10.000 
> 转 3000 苏州 时 素 化 工 贸易 有 限 公司 990.000 
7 胸 MF11 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 990.000 
”图 0001 原料 /成 品 公用 库 位 990.000 
= » 0000800501 990.000 


图 9-14 库存 总 览 (MMBE) 


如 图 9-15 所 示 ， 使 用 转移 过 账 事务 码 MB1B 进行 收 货 ， 移动 类 型 为 “305”， 设 定 收 货 
工厂 和 接收 库存 地 点 ， 并 在 “项 目 ” 选 项 组 中 输入 物料 号 、 数 量 、 发 货 工 厂 、 库 位 和 批 
次 等 。 


¥ 


衣 入 送 姑 宇 潍 : 新 更 三 
必 曼 口 于 秦 ..， 到 i] 单 ..， 到 采购 订单 .… 


移动 类 型 厂 中 传送 计划 库存 

| 
项 目 物料 数量 UnE 库 位 批 次 Re TE 
六 二 INWC8002 [1 JE 1000110000800201| 
[ 引 | T | 吓 02 


图 9-15 转移 过 账 (MB1B) 
如 图 9-16 所 示 ， 库 存 移动 后 ， 触 发 收 货 工 厂 MF02 的 类 型 为 “05” 的 检验 批 。 


县 示 苍 肛 表 
司 桥 只 指令 ”及 库存 。” 必 样 本 ..， 狠 修 疏 历史 ..， ”管理 数据 ..。 账户 分 配 ”作物 料 优 证 .… 


于 E02| ”上 海 同 恒 物 流 中 心 

检验 批 150000000650 

物料 |ZFINC8002 | 8001 高 分 子 涂料 

批 次 lo000800201| Joooill | 如 | 

检验 批 来 源 |05 其 他 收 货 了 | 

检验 类 型 105 其 他 货物 收据 的 检验 

系统 状态 REL CALC SPRQ 用 户 状态 

批 起 源 的 数据 兴 检验 批 数量 ”上 检验 说 明 使 用 决策 [访问 分 配 的 数据 _| 

ee ee | 
检验 批 数量 性 kg 饼 
实际 批量 112 回 检验 库存 口 6R 东 # 
采样 大 小 1 | kg 损坏 的 数量 0 
记 帐 |12 执 陷 量 0 


图 9-16 显示 检验 批 (QA03) 
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如 图 9-17 所 示 ， 第 二 步 收 货 后 ， 物 料 被 收入 MF02 工厂 的 “质量 检验 ”库存 。 


库存 概览 


客户 端 /公司 代码 /工厂 / 存 铺 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限 制 使 用 质量 检验 。 ”库存 传送 (工厂 ) 
7 好 充 全 1,938.000 22.000 
> 1000 Stanley.H.Y Company 948.000 22.000 
”有 阴 yg MF01 上 海星 亿 制造 工厂 923.000 
> 羡 0001 原料 /成 品 公用 库 位 923.000 
* 6&3 0000800201 923.000 
”了 MF02 上 海 同 恒 物 流 中 心 25.000 22.000 
> 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 25.000 22.000 
* 63 0000800201 25.000 
”里 3000 苏州 时 秦 化 工 禄 易 有 限 公司 990.000 
7 胸 MF11 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 990.000 
> 羡 0001 原料 /成 品 公用 库 位 990.000 
* &3 0000800501 990.000 


图 9-17 库存 总 览 (MMBE) 


下 面 再 用 实例 来 说 明 采 用 公司 内 STO 库存 移动 中 的 质量 管理 应 用 ， 采 用 第 3 种 方式 进 
行 库存 移动 。 

1. 业务 需求 

公司 1000 下 的 工厂 MF01 向 同 公司 的 男 一 个 工厂 MF02 转移 物料 ZFINC8002， 工 三 
MF02 在 收 货 时 要 产生 检验 批 ， 并 将 收 货 库存 收入 质量 检验 库存 ， 待 检验 合格 后 转 入 非 限制 
使 用 库存 。 

2. 业务 分 析 

采用 第 3 种 方式 进行 库存 移动 :“ 公 司 内 STO ,不 采用 交 货 单 ”。 

3. 后 端 配 置 

设 定 交 货 类 型 和 检查 规则 。 路 径 ，SPRO 一 “物料 管理 ”一 “采购 ”一 “采购 订单 ”一 
“设置 库存 调拨 订单 ”一 “分 配 交 货 类 型 和 检查 规则 ” ( Materials Management > Purchasing > 
Purchase Order > Set up Stock Transport Order > Assign Delivery Type and Checking Rule ) 。 

如 图 9-18 所 示 ， 设 定 订单 类 型 UB ， 发 货 工 厂 MF01， 交 货 单 类 型 为 空白 ， 即 向 供 贷 工 
厂 MF01 创建 采购 订单 UB 时 ， 不 产生 交 货 单 。 


花 成 禄 图 压 疗 客人 备 并 阁 : .局 上 监 
多 新 条 目 屁 哈 忆 罗 已 


__ Ty. _DT Dscr. 5 名 称 1 DITp ”描述 CR| 检验 规则 的 描述 ”出 货 ..， 路 … 交 ..。 交 .…。 DT .…. 可 .|Req. Pf 
国正 天 过 富 boi] 海星 亿 各 秸 工 厂 三 必 维 交代 B sD 交代 oe | a 
TB 转 全 音 JF02 上 海 同 恒 物流 中 心 WL 补 货 交 货 B sD 交 红 |C 


图 9-18 系统 配置 (SPRO) 


如 图 9-19 所 示 ， 建 立 两 个 新 的 客户 ， 用 于 关联 到 工厂 MF01 和 MF02。 首 先 创建 客户 
90001， 设 定 销 售 组 织 和 渠道 。 

如 图 9-20 所 示 ， 创 建 客户 90001 ， 设 定 客户 基本 信息 。 

如 图 9-21 所 示 ， 创 建 客户 90002， 设 定 客户 基本 信息 。 


负 多 
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例如 葵 户 ; 帮 徐 原 右 
区 健 客户 : 初始 屏幕 


科目 组 及 | | (选择 ) 
客户 珊 | |90001 


| 销 本 区 国 
销售 组 织 
分 销 涯 首 
产品 组 


所 有 销售 范围 … 客户 的 销售 范围 .… 


EE 
客户 [ey 
销售 组 织 
分 请 渠道 
参考 产品 组 


四 图 四 贸 罗 


图 9-19 创建 客户 (VD01) 


.更 或 答 户 : 浓 规 阔 六 
哈 其 他 客户 销售 区 域 数据 附加 数据 , 空 。 附加 数据 , DSD 


Lp 1 一] 
客户 190001] 口 MFO1 Plant ATLANTA 


A 四 控制 数据 [市场 营 销 上 逢 载 点 导出 数据 联系 人 


| 弓 旺 _ 滥 _ | 的 了 国际 版 本 | 
| 名 称 
标题 | 公司 ”| 
名 称 [MFO1 plant | 
[ ] 
图 9-20 ”创建 /修改 客户 (VD01AVD02) (一 ) 
更 或 答 户 : 帘 规 阔 遂 
只 其 他 客户 销售 区 域 数据 ” 国 “附加 数据 , 空 ”附加 数据 , D5D 
客户 90002 MF02 plant ATLANTA 
《天 二 控制 数据 “上 市场 营 销 “ 上 知 载 点 / 导出 数据 联系 人 
名 | 昔 下 | 加 | 图 国际 版 本 
| 名 称 
标题 [公司 ~ 
名 称 |MF02 plant 
图 9-21 创建 /修改 客户 (VD01AVD02) (二 ) 


如 图 9-22 所 示 ， 选 定 工厂 MF01 和 MF02， 单 击 “ 详 细 设 定 ” 按 钮 。 路 径 : SPRO 一 
“物料 管理 ”一 “采购 ”一 “采购 订单 ”一 “设置 库存 调拨 订单 ”一 “定义 工厂 的 装运 数 
据 ” (Materials Management > Purchasing > Purchase Order > Set up Stock Transport Order > Define 
Shipping Data for Plants ) 。 
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如 图 9-23 所 示 ， 设 定 工 厂 MF01 的 客户 编号 为 90001 ， 设 定 销售 组 织 与 渠道 。 


参 改 部 图 讨 闻 逮 们 彰 : 辟 监 参政 视 多 民 站 经 绊 并 区 六 
多 只 固有 
2 旱 导 ca 
多 [图 | 忆 守 户 [0O1 | 上 海星 亿 制造 工厂 
| 工矿 | 名 称 1 [ 课 细 信息 
IDC05 Distr. Center 05 一 客户 编号 -工厂 [80001 | super Micros 
DC06 Distr. Center 06 5 
FO1 上 海星 亿 制造 工厂 i 
JIF02 上海 同 恒 物 流 中 心 SlsOrg.Int.B. [1000 
FO03 上 海 APGM 工 厂 3 110| 
JE11 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 2 二 ~ 
图 9-22 ”系统 配置 (SPRO) (一 ) 图 9-23 系统 配置 (SPRO) (二 ) 


如 图 9-24 所 示 ， 设 定 工 厂 MF02 的 客户 编号 为 90002， 设 定 销售 组 织 与 渠道 。 


获 成 禄 图 ' 怖 邦 产 血亲 鸯 疹 


多 只 图 问 
os JE02 | 上海 同 恒 物 流 中 心 
| 详细 信息 sR _ 
客户 编号 -工厂 90002 | MF02 plant 
ATLANTA 
SlsOrg.Int.B. 1000| 
DistChannellB 10| 
公司 间 请 款 部 门 00| 


图 9-24 系统 配置 (SPRO) (三 ) 


4. 前 端 操作 
如 图 9-25 所 示 ， 使 用 事务 码 ME21N， 创 建 采购 订单 类 型 为 UB 转 储 单 ， 供 货 工厂 为 
MF01 ， 收 货 工 厂 为 MF02 ， 装 运 信息 中 无 交 货 单产 生 。 


合 恕 器 稻 订 党 
估 证 概览 打开 | 口 只 暂 存 后 | 您 侧 打 印 观 各 。 消息 柄 个 人 设置 
”| | 供 货 工 厂 海星 亿 制造 工厂 作证 日 期 2015. 04. 12| 
A 1 物料 短文 本 采购 订单 数量 OUn . 交 货 日 期 货币 物料 组 工厂 。 “| 库存 地 点 
T ZFINC8002 ”8001 高 分 子 涂料 9kg D2015.04.16 EUR 0001 
EUR 
EUR 
91P 
图 | 区 区 | 忆 @| [了 | 昌 | 嘎 | 加 区 | 到 |[ 导 太 | 玉 是 国葬 | 缺 省 值 | [附加 计划 编制 。 | 
图 9-25 ”创建 采购 订单 (ME21N) 
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如 图 9-26 所 示 ， 为 采购 订单 进 


之 贷 O 
| 区 了] 恬 萎 问 筋 亲 江 4500017337-HAO 
显示 概览 | 口 | 持 有 ”检查 ”过 账 | 加 才 助 
: | | er 区 图 | 男 | TF 村 库存 351| | 
佐证 日 期 2015. 04.12 物料 单 RE 
过 账 日 其 [2015. 04. 12| 作证 抬头 文本 
昌 口 3 汇总 音 ~ 收 贷 / 发 供 单 编号 
行 。 “物料 短文 本 |oK 在 UnE 中 的 数量 “EUn 仓储 地 点 i 2- 方向 “| 库存 类 型 jE | 特 .… | 评估 类 型 “| 
[1 jsool 高 分 了 涂料 口 9 kg ”原料 /成 品 公用 库 位 pb00080020]| i 非 限制 使 用 了 上 海星 亿 制造 
BA ™ 
El 蚂 茹 | ”WW | 刚 ”内 | 茹 | 品 | 岛 名 | 
[号 _ 坟 村 数量 十 开 冯 tiJ 单 数据 批 克 上床 存 转 全 上 账户 和 可] 
移动 类 型 [551| [| 三 TF 在 途 库存 库存 类 型 非 限制 使 用 ~ 
I | 上 海星 亿 制造 工厂 mFo1| [2| 
库存 地 点 大 村 /成 品 公用 库 位 
图 9-26 采购 订单 发 货 (MIGO) 
如 图 9-27 所 示 ， 采 购 订 单 发 货 后 ， 会 产生 在 途 库存 。 
旦 示 闪 诡 认 冯 
HM4hNI 匀 有 田 | 虽 宇 | 苞 国 | 瑟 下 | 企 皮 和 
物料 物料 描述 供 货 工厂 采购 订单 数量 采购 任 证 名 称 1 
ZFINC8002 8001 高 分 子 涂料 MFO1 9 4500017337 MF02 上 海 同 恒 物 流 中 心 
图 9-27 查看 在 途 库存 (MB5T) 
en E33 BY My or 
如 图 9-28 所 示 ， 采 购 订 单 收 货 ， 设 定 收 货 工 三 的 库存 地 点 。 
区 尼克 严 肠 订 况 4500017337 -HAO 
显示 概览 | 口 | 持 有 检查 “过 账 | 加 帮助 
习 | I[ | 时 让 到 02| 多 | 虎 | 加 | GR 收 贷 101| | 
[S)_G Ge | 
和 任 证 日 期 2015. 04. 12 交 货 单 Werk Hambura 
过 帐 日 期 12015. 04. 12 提货 单 抬头 文本 
龟 ” 口 | 个 别 单据 ” 收 货 /发 货 单 编号 
行 “物料 短文 本 。 ”|OK 在 UnE 中 的 数量 “EUn 仓储 地 点 批 次 移动 类 型 | 方向 | 库存 类 型 | 王后 | 特 .… 评估 类 型 
[1 jso01 高 分 了 涂料 口 9 kg ”原料 /成 品 公用 库 位 [0000800201|]101 + 非 限制 使 用 Y 上 海 同 恒 物流 
ba 
El [EE Ed 
移动 类 型 J101| [| 上 trR 收 红 库存 类 型 非 限制 使 用 ~ 
3 [上 海 局 恒 物 流 中 心 吓 oz| [和 &| 
库存 地 点 原料 /成 品 公用 库 位 


图 9-28 采购 订单 收 货 (MIGO) 
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如 图 9-29 所 示 ， 采 购 订单 收 货 后 ，MF02 产生 08 类 型 的 检验 批 。 


Ep 

品 检验 指令 。” 发 库 存 。 狠 们 疏 历 史 ..， ”管理 数据 ..…。 账户 分 配 ” 久 物 料 赁 证 … 
上 二 ， 哑 02] 。 上 海 同 恒 物流 中 心 

检验 批 |80000000904 | 

物料 [ZFINC8002 | | | 8001 高 分 子 涂料 

批 次 [0000800201| |o001| | 如 | 

检验 批 来 源 [os 库存 传输 本 
检验 类 型 08 | 。 库存 转 铺 检验 | 
系统 状态 [REL CaLC SPRQ | 用 户 状态 


批 起 源 的 数据 2 检验 批 数 量 【检验 说 明 [使 用 决策 【 访问 分 配 的 数据 


| 数量 
检验 批 数 量 ES | kg 
实际 批量 l9 | 回 检验 库存 | 
采样 大 小 | | kg 。 损坏 的 数 旦 加 
记 帐 la | 堆 陷 里 四 
9-29 采购 订单 收 货 (MMBE) 
如 图 9-30 所 示 ， 相 应 的 收 货 被 收入 工厂 MF02 的 质量 检验 库存 。 
库存 概览 


[ 逐 ] 会 | 辐 ] [号 | 省 图 有 @ 示 明细 


客户 端 /公司 代码 /工厂 / 存 情 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限制 使 用 质量 检验 
7 好 充 全 | 1,915.000 45.000 
Re 1000 Stanley.H.Y Company | 925.000 45.000 
7 胸 MF01 上 海星 亿 制 造 工 厂 900.000 
> 了 围 0001 原料 /成 品 公用 库 位 900.000 
* 机 0000800201 900.000 
> 陷 ] MF02 上 海 同 恒 物 流 中 心 25.000 45.000 
> 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 25.000 45.000 
* BS 0000800201 | 25.000 45.000 
7 恩 3000 苏州 时 泰 化 工 禄 易 有 限 公司 | 990.000 
”了 yg MF11 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 990.000 
> 羡 0001 原料 /成 品 公用 库 位 990.000 
» 6&3 0000800501 990.000 


| 
9-30 采购 订单 收 货 (MMBE) 


如 图 9-31 所 示 ， 查 看 相应 的 物料 凭证 清单 ， 发 货 的 移动 类 型 为 “351”， 收 货 的 移动 类 
型 为 “101”。 


先 着 作证 羡 缉 
4hhhi 颌 了 四 | 吕 避 | 上面 欠 | 瑟 开 | 四 人 上 
物料 js 库 位 移动 类 型 5 物料 优 证 项 目 过 账 日 期 ”~ ”以 输入 单位 计 的 数量 条 目 单位 
ZFINC8002 MF02 0001 101 7000000358 1 2015.04.12 9 kg 
ZFINC8002 MF02 - 100000319 2 2015.04.12 9 kg 

图 9-31 库存 状况 与 物料 赁 证 (MMBE) 


下 面 用 一 个 实例 来 说 明 采 用 “公司 内 STO， 采 用 交 货 单 ” 这 一 移动 类 型 实现 库存 移动 
中 的 质量 管理 应 用 ， 采 用 第 4 种 方式 进行 库存 移动 。 
了 00 


1. 业务 需求 

公司 1000 下 的 工厂 MF01 向 同 公司 的 男 一 个 工厂 MF02 转移 物料 ZFINC8002， 工 三 
MF02 在 收 货 时 要 产生 检验 批 ， 并 将 收 货 库存 收入 质量 检验 库存 ， 待 检验 合格 后 转 入 非 限制 
使 用 库存 。 

2. 业务 分 析 

采用 第 4 种 方式 进行 库存 移动 ， 即 “公司 内 STO， 采 用 交 货 单 ”。 

3. 后 端 配 置 

分 配 交 货 类 型 和 检查 规则 。 路 径 : SPRO 一 “物料 管理 ”一 “采购 ”一 “采购 订单 ”一 
“设置 库存 调拨 订单 ”一 “分 配 交 货 类 型 和 检查 规则 ” ( Materials Management > Purchasing > 
Purchase Order > Set up Stock Transport Order > Assign Delivery Type and Checking Rule ) 。 

如 图 9-32 所 示 ， 设 定 订单 类 型 UB， 发 货 工 厂 MF01， 交 货 单 类 型 为 NL， 即 发 货 工 厂 
MF01 创建 采购 订单 UB 时 ， 产 生 类 型 为 NL 的 交 货 单 。 


艾 成 净 图 压 疗 客人 入 并 阁 : 局 上 监 
多 闪 目 圈 昌 网 怕 


Ty. DT Dscr. 5 名 称 1 DITp _ 描述 CRI 检验 规则 的 描述 出 .… 路 … 交 ..， 交 .…。 ,DT .… :|Req. Pf 
| 一 包间 。 [reo | 上 海里 亿 制造 TFTiL 二 全 交 估 也 5D 交代 相 | 口 上 a 
到 转 全 单 。 02 。 上海 同 恒 物 流 中 心 ML ”神代 交 伐 。 ”BB 。 5D 交代 可 口 


图 9-32 系统 配置 (SPRO) 
同方 法 3， 设 定 主 数据 ， 建 立 两 个 新 的 客户 ， 并 关联 到 工厂 MF01 和 MF02 。 
4. 前 端 操作 
如 图 9-33 所 示 ， 创 建 采购 订单 ， 类 型 为 UB 转 储 单 ， 供 货 工 厂 为 MF01 ， 收 货 工 厂 为 
MF02。 因 为 配置 中 设 定 使 用 交 货 单 ， 所 以 界面 中 会 产生 一 个 “装运 ”选项 卡 ， 装 和 运 信息 中 
的 交 货 单 类 型 为 “NL”。 


便 恕 器 前 订 童 
凭证 概览 打开 | 口 哈 暂 存 加 | 您 蛤 pi 夏 ”消息 辆 个 人 设置 
号 "ll ] 供 全 工厂 海星 亿 制 造 工厂 AiEB 期 ”|2015. 04. 06 
| 外 | 抬头 
| 汪 忆 | 状 .ltm |A | | 物料 短文 本 采购 订单 数量 OUn | C 交 贷 日 期 货币 “物料 组 hap 库存 地 点 批 次 
Allo U ZFINC8002 8001 高 分 子 涂料 1dkg D 2015.04.06 EUR 0001 F02 
图 EUR 
圈 | EUR 
L | EUR 
国 EUR 
加 EUR 
加 | EUR 
» 
贸 世 划 | 妈 [|| 辐 | 加 区 国民 上台 本 钙 车 | 网 [| 缺 省 秆 | | Nonita 制 | 
国 员 了 1T10] zFINC8002 ，8001 高 分 子 涂料 ~ [|=] 
物料 数据 上 数量 /重量 ”上 交 货 计划 上 交 货 上 条 件 【账户 分 配 上 文本 【上 交 货 地 址 上 确认 ol 村 运 | 
交 货 类 型 补 贷 交 贷 交代 日 其 2015. 04. 06| ”销售 组 织 I1000 
装运 点 1000 交 货 创建 日 其 [= 分 消 渠道 10| 
交付 优先 权 计划 交代 时 间 0 | 天 数 产品 组 00 
装运 条 件 02 拓 醒 回 订单 组 合 
装载 组 0002 及 车 客户 90002 MF02 plant 
运输 组 0001| 。 在 托盘 上 条 货 点 
图 9-33 创建 采购 订单 (ME21N) 


3 了 07 


如 图 9-34 所 示 ， 根 据 采购 订单 号 码 ， 创 建 外 向 交 货 


天 篇 订 部 | 上 人 诬 明示 
人 困 坟 汇 总 处 理 日 志 


装运 点 /接收 点 


到 | E> 
交代 创建 日 其 2015. 04. 06| 到 |2015. 04.10| 
CalcRuleDefitDivCrDt 2| 


一 般 数 据 4 科 购 订单 物料 “用户 角色 | 


| 附加 标准 - 库存 运输 订单 


采购 任 证 4500017336| 到 | | E> 
供 货 工 厂 | | 到 [| 
图 9-34 创建 外 向 交 货 单 (VL10B) (一 ) 
如 图 9-35 所 示 ， 选 择 采购 订单 ， 创 建 外 向 交 货 
EE 
哆 蝇 上 党 有 夸 倒 局 罗 上 咏 守 馈 加 癌 内 人 吉 因 办 轿 喔 嘿 谷 
信号 灯 | 发 货 ~“Dprio | 送 达 方 “| 路 线 起 始 任 证 毛重 重量 单位 体积 体积 单位 
ee 90002 4500017336 
图 9-35 创建 外 向 交 货 单 (VL10B) (二 ) 
如 图 9-36 所 示 ， 系 统 创建 外 向 交 货 单 完成 。 
装 翅 " 严 乱 订 剖 | 蛇 计 明示 "前 六 动 殉 舱 条 
各 DD 后 中 吕 尝 耳 轩 和 灸 导 县 吕 宇 了 加 间 闫 侈 园 生 围 吗 电信 
信号 灯 发 货 “ “DPrio 送 达 方 。 路 线 ”起 始 任 证 毛重 销售 任 证 “WUn 体积 作证 拆 分 装运 点 “交代 创建 日 期 “ 预 处 理 
加 QO 90002 4500017336 


V MFOl 1000 2015.04.07 


coo 90002 4500017336 80015187 b 1000 2015.04.06 


图 9-36 创建 外 向 交 货 单 (VL10B) (三 ) 


如 图 9-37 所 示 ， 进 入 外 向 交 货 订单 ， 确 定 拣 配 的 批 次 ， 单 击 “ 过 账 发 货 ” 进 行 发 货 。 


者 放 欢 克 80015187 更 性 : 租 监 
多 只 间隔 各 妆 轩 命 际 


外 向 交付 80015187 储 证 日 期 [2015. 04. 06| 
送 达 方 90002 MF02 Plant / MF02 plant 6000 / 30328 ATLANTA-FULTON 


项 目 概 点 4 本 装载 ( 传送 “上 状态 概览 ”上 货物 移动 数据 “| 


扩 配 日 期 /时 间 2015. 04. 06| [00:0.| 全 部 抹 本 状态 |C| 已 全 部 抹 

仓库 号 综合 WM 状态 | | 不 需要 WMi 导 淡定 单 
全 部 项 目 

项 物料 工矿 商店 交代 数量 。” 单 “ 接 本 数量 单 ” 批 次 批 . 排 配 “W... 分 段 运输 日 
ll 


ZFINC8002 MFOl 0001 14 kg |14 kg 有 000800201 辆 曙 2015. 04. 06 


图 9-37 更 改 外 向 交 货 单 (VLO2N) 
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如 图 9-38 所 示 ， 显 示 在 途 库 存 (发 货 后 ， 库 存 处 于 在 途 状 态 ) 。 


3 

4hh il 全 证 四 | 号 避 蕊 团 | 瑟 下 | 人 上 电 人 和 

物料 物料 描述 供 货 I 厂 | 数 里 基本 单位 三 属 名 称 1 采购 全 证 | 项目 5 
ZFINC8002 8001 高 分 子 涂料 MFO1 14 [kg 加 MF02 上 海 同 恒 物 流 中 心 ”4500017336 10 


图 9-38 ”显示 在 途 库存 (MB5T) 


如 图 9-39 所 示 ， 对 交 货 单 进行 收 货 ， 收 货 工 厂 为 MF02， 库 存 地 点 为 0001。 


| 页] 履 称 办 庙 交 区 80015187 - HAO 
显示 概览 | 口 | 持 有 ”检查 回 邦 助 


R05 外 向 交代 | [四 | 口 人 半音 位 GR 收 代 
bal 全 南欧 
优 证 日 其 12015. 04. 12 交 贷 单 [0080015187 | 更 
过 帐 日 其 [2015. 04. 12 提货 音 [| ”|] 的 六 本 | 
吕 口 全 个 5 单 所 ~ 收 贷 / 发 货 单 编号 
行 ”| 状态 | 物料 短文 本 |ok | 在 UnE 中 的 数量 “|EUn 仓储 地 点 批 次 | 评估 类 型 | 移动 类 型 方向 库存 类 型 | 
[1 Jeasejsool 高 分 了 涂料 回 14 kg ”原料 | 成品、0000800201 101 + | 非 限制 使 用 了 | 
qi 
El [EE 2 Ed 
的 | 特攻 里 岳 卉 四 采 允 订单 数据 伙伴 批 次 账户 分 配 | 
移动 类 型 [101| [| 上 | 6R 收 贷 库存 类 型 非 限制 使 用 ~ 
2 | 上 海 同 恒 物流 中 心 E02| [人 | 
库存 地 点 原料 /成 品 公用 库 位 


图 9-39 ”对 交 货 单 进行 收 货 ( MIGO) 
如 图 9-40 所 示 ， 对 交 货 行 收 货 ， 触 发 工厂 MF02 的 08 类 型 检验 批 。 


| 蜡 示 疮 器 胡 
与 检验 指令 ”及 库 存 ”器 修改 历史 ..， ”管理 数据 ..。 账户 分 配 ”发 物 料 任 证 
TE E02| ”上 海 同 恒 物流 中 心 
检验 批 80000000902 
物料 | 三 INC8002 四 ] so01 高 分 子 涂料 图 图 
批 次 lo000800201| [0001| [gr 
检验 批 来 源 08 人 | 
检验 类 型 库存 转 赃 检验 
系统 状态 REL CALC SPRQ | 用 户 状态 | 
批 起 源 的 数据 访 i 
| 数量 二 - 
检验 批 娄 蛙 hi |x 
滋生 14 加 检验 库存 口 6R# 结 库存 
采样 大 小 1 kg “损坏 的 数量 = 
记 帐 14 缺陷 量 5 


图 9-40 显示 检验 批 (QA03) 
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如 图 9-41 所 示 ， 相 应 的 收 货 被 收入 工厂 MF02 的 质量 检验 库存 。 


库存 概览 
E3ESIURNEUSRE 
客户 端 /公司 代码 /工厂 / 存 铺 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限制 使 用 质量 检验 
7 如 完 全 1,924.000 36.000 
Ee 1000 Stanley.H.Y Company 934.000 36.000 
”了 eg MF01 上 海星 亿 制 造 工 厂 909.000 
” 希 0001 原料 /成 品 公用 库 位 909.000 
* 6 0000800201 909.000 
”了 yg MF02 上 海 同 恒 物 流 中 心 25.000 36.000 
~ 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 25.000 36.000 
* BS 0000800201 25.000E 36.000] 
”3 引 3000 苏州 时 秦 化 工 禄 易 有 限 公 司 990.000 
7 餐 MF11 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 990.000 
> 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 990.000 
* B&B 0000800501 990.000 


图 9-41 库存 概览 (MMBE) 


如 图 9-42 所 示 ， 由 相应 的 物料 凭证 清单 可 知 ， 发 货 的 移动 类 型 为 “641”， 收 货 的 移动 
类 型 为 “101”。 


移 痢 低下 装 侣 

4hh| 贸 闻 四 | 号 定 | 区 国内 | 瑟 下 | 加 上 降 

物料 亚 斥 库 位 ,移动 类 型 5 物料 任 证 项 目 过 帐 日 期 以 输入 单位 计 的 数量 ”条目 单位 
ZFINC8002 MF02 0001| 101 7000000357 1 2015.04.12 14 ke 
ZFINC8002 MFO2 641 100000318 2 2015.04.12 14 kg 


图 9-42 ”库存 状况 与 物料 凭证 (MMBE) 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 跨 公司 的 库存 移动 中 的 质量 管理 ,采用 第 5 种 方式 进行 库存 
移动 。 

1. 业务 需求 

如 图 9-43 所 示 ， 公 司 3000 下 的 工厂 MF11 向 另 一 个 公司 1000 下 的 工厂 MF01 转移 物料 
ZFINC8002 ， 要 求 发 货 工 厂 发 送 物 料 时 产生 检验 批 ， 用 于 记录 质量 数据 ， 质 量 合格 才 人 允许 向 
收 货 工厂 发 货 。 收 货 工厂 MF01 在 接收 货物 时 依然 产生 检验 批 ， 将 收 货 库存 收入 质 检 库 存 ， 
检验 合格 后 移入 非 限制 库存 。 


MF01 向 工厂 MF11 进行 货物 采购 


公司 : 3000 公司 : 1000 
工厂 MF11 工厂 MEF01 
MF11 向 工厂 MF01 进行 货物 移动 
9-43 ”有 跨 公司 的 货物 移动 
2. 业务 分 析 


采用 第 5 种 方式 进行 跨 公 司 的 库存 移动 ， 即 “路 公司 ，STO 采用 交 货 单 ”。 

3. 后 端 配置 

定义 工厂 的 装运 数据 路 径 : SPRO 一 “物料 管理 ”一 “采购 ”一 “采购 订单 ”一 “设置 
库存 调拨 订单 ”一 “定义 工厂 的 装运 数据 ” (Materials Management > Purchasing > Purchase 
Order > Set up Stock Transport Order > Define Shipping Data for Plants ) 。 

如 图 9-44 所 示 ， 选 定 工厂 MF11 ， 单 击 “ 详 细 设 定 ” 按 钮 。 


了 04 


如 图 9-45 所 示 ， 设 定 工厂 MF01 的 设 定 销售 组 织 与 渠道 。 


获 态 禄 图 " 诗 疗 好 笠 沉 " 细 芳 


艾 成 净 图 讨 疗 疤 血 湿 : 各 监 游 罗 图 国 
多 辆 办 县 怕 Ti JIF11 | 上 海 高 令 工 业 公司 第 一 区 
工厂 名 称 1 团 
DCO1 Distr. Center 01 详细 信息 
DC02 Distr. Center 02 客户 编号 -工厂 
DC03 Distr. Center 03 
DC0d Distr. Center 04 
DC05 Distr. Center 05 CE 本 
DC06 Distr. Center 06 SlsOrg.Int.B. ‘1000 
FO1 上 海星 亿 制 造 工厂 DistChannelIB i110 
JIF02 上 海 同 恒 物流 中 心 公司 间 请 款 部 门 lo0 
| IF03 上 海 APGM 工 厂 
| DTF11 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 


图 9-44 ”定义 工厂 的 装运 数据 (SPRO) (一 ) 图 9-45 定义 工厂 的 装运 数据 (SPRO) (二 ) 


如 图 9-46 所 示 ， 创 建 一 个 新 的 供应 商 ， 并 且 和 公司 3000 下 的 工厂 MF11 相关 联 。 


创 奸 估 应 看 却 芍 请 窜 


世 应 商 60100 
公司 代码 3000| ”苏州 时 秦 化 工 禄 易 有 限 公司 
采购 组 织 PG&1 | 采购 组 _1000_MF01_01 
帐户 组 0001 | 

参照 

供应 商 
公司 代码 
采购 组 织 


图 9-46 创建 供应 商 (XK01) 


如 图 9-47 所 示 ， 更 改 新 供应 商 的 信息 ， 表 明 该 供应 商 就 是 公司 3000 下 的 工厂 MF11。 


并 | 更 成 人 应 碎 : 将 帮 
图 转 


供应 商 60100 


名 上 向 | 加 | 加 国际 版 本 
名 称 


标题 公司 
名 称 CPY -3000, Plant - MF11 


检索 项 
搜索 项 1/2 MF11 


图 9-47 更 改 供应 商 (XK02) 
如 图 9-48 所 示 ， 在 供应 商 信息 维护 界面 中 ， 选 择 菜 单 栏 中 的 “附加 ”一 “附加 采购 数 


LT 
”命令 ， 设 定 相 关 工厂 。 
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世 供 应 商 (N) ”编辑 (E) 。 转 到 (G) [附加 (X) 】 环境 (N) ”系统 (Y) ”帮助 (H) 
@'" -14 ( 管理 数据 (V) 。 Shift+F8 倍 由 划 
= 一 一 冻结 信息 (B) 
僵 副 供应 页 : 大乱 人 下 散 有 电 多 标记 ( 
轿 区 善人 ei 损 ” 习 合 作 { 文本 (T) 
任 证 (D) 


供应 商 附加 采购 数据 (U) 
采购 组 织 IPG&1| ”采风 ”车 代数 据 (A 
子 范围 (E 
| 合伙 人 功能 供应 地 区 (R) Shift+F7 
合 . 名称 加 人 合伙 人 /供应 商 (P) 
VHN 世 应 商 60100 CpY 关税 特惠 (F) 
供应 商 特点 值 (W) 。 F6 


图 9-48 更改 供 应 商 (XK02) (一 ) 


如 图 9-49 所 示 ， 在 附加 采购 数据 中 维护 供应 商 的 对 应 工厂 MF11， 即 供应 商 60100 对 应 


工厂 MF11。 


区 更 改 攻 应 商 : VSR-/ 工 厂 相关 性 


供应 商 
城市 


工厂 分 配 
3 日 司 


可 能 数据 维护 等 级 
网 数据 维护 在 被 允许 VSR 等 级 上 
由 数据 维护 在 被 允许 的 工厂 等 级 


I60100 CPY -3000, Plant - MF11 


JIF11 | 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 


区 


SD 


到 


图 9-49 更 改 供应 商 (XK02) (二 ) 


设 定 在 发 运 中 检验 。 路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “建立 检验 批 ” 一 
“在 发 运 中 检验 ” (Path: SPRO > Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Creation > 


Inspection at Shipping ) 。 
如 图 9-50 所 示 ， 设 定 分 配 检验 批 原件 到 交 货 类 型 。 


7 己 ” 质量 管理 
， 忆 。 ”基本 设置 
， 芍 ”局 j 中 的 质量 管理 
» 七 ， ”质量 计划 
7 己 ”质量 检验 
"7 国 。 ”建立 检验 批 


' 忆 


* 居 / 地 在 发 运 中 检验 


国人 维护 检验 类 型 
”对 参 维护 检验 批 来 源 并 分 配 检验 类 型 
对 从 维护 编 范 围 

* 居 : 侈 定义 检验 类 型 默认 值 
”对 从 货物 移动 的 检验 


区 选择 活动 


” 导 ，。 央 拉 批 次 截止 日 期 的 检 鸡 
。 -3 起 制造 订单 的 检验 
。 国 部 处 理 检 验 
为 外 部 处 理 检验 I 


六 化 
交 货 类 


电信 定 X 工 维护 和 89 | w。 盼 配 检验 批 原 件 到 型 


检验 批 完 成 ”分 配 检验 类 型 到 交 货 类 别 
， 区 状态 管理 
图 9-50 在 发 运 中 检验 (SPRO) (一 ) 
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如 图 9-51 所 示 ， 设 定 交 货 类 型 “NLCC” 即 (“ 公 司 间 商品 补 货 ”) 的 检验 类 型 来 源 为 
12。 交 货 类 型 对 应 的 出 货 检验 需要 在 此 处 设 定 。 


获 成 禄 图 次 年 发 萎 奖 型 (SD) - 益 冉 谣 奖 癖 (QM): 并 览 
铭 新 条 目 EE 


DvTy 来 源 描述 回 
NK 补充 交 货 配置 有 
NKR 补充 退货 配置 一 
NL 补 货 交 货 
[tcc 12 公司 间 商 品 补 贫 

NLR 退货 库存 移 转 单 

RL 退货 (采购 定单 ) 

RLL 向 世 应 商 退 货 


图 9-51 在 发 运 中 检验 (SPRO) (二 ) 


分 配 交 货 类 型 和 检查 规则 。 路 径 : SPRO 一 “物料 管理 ”一 “采购 ”一 “采购 订单 ”一 
“设置 库存 调拨 订单 ”一 “分 配 交 货 类 型 和 检查 规则 ” ( Materials Management > Purchasing > 
Purchase Order > Set up Stock Transport Order > Assign Delivery Type and Checking Rule ) 。 

如 图 9-52 所 示 ， 设 定 订单 类 型 NB， 发 货 工 厂 MF11， 交 货 单 类 型 为 NLCC， 即 向 发 货 
工厂 MF11 创建 采购 订单 NB 时 ， 产 生 类 型 为 NLCC 的 交 货 单 。 


疹 成 廊 图 庄 疗 送信 攻 阁 : 虞 监 
金 新 条 目 屁 今 世 罗 忌 


Ty. __DT Dscr. 8 名 称 1 DITp 描述 CRI 检验 规则 的 描述 出 .… 路 … 交 ..。 交 ... DT .… 可 . Req. Pfl 团 
ke 从 采购 订单 高 令 工 业 公司 第 一 区 ET BE。 SD 交 货 ~ 


图 9-52 ”分配 交 货 类 型 和 检查 规则 (SPRO) 


维护 工厂 等 级 设置 。 路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 管理 ”一 “基本 设置 ”一 
“维护 工厂 等 级 设置 ”(Path: Quality Management > Quality Management > Basic Settings > Main- 
tain Settings at Plant Level) 。 


如 图 9-53 所 示 ， 创 建设 定 工 厂 MF11 工厂 级 别 的 QM 设 定 ， 采 用 默认 值 。 


县 示 闹 轩 “大工 /的 QHM 没 委 ”长 蓝 


金 鳞 屋 斩 层 
正大 名 称 1 名 称 2 团 
NFO1 上 海星 亿 制造 工厂 上 海 高 桥 
JIF02 上 海 同 恒 物 流 中 心 上 海 浦东 
| MFO3 上 海 ApPGM 工 厂 上 海宝 山 
JIF11 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 上 海宝 山 


图 9-53 ” 设 定 工厂 级 别 的 QM 设 定 (SPRO) 


4. 前 端 操作 


如 图 9-54 所 示 ， 为 工厂 MF11 设 定 发 货 检验 类 型 “12”， 采 用 默认 设 定 。 
如 图 9-55 所 示 ， 创 建 类 型 为 “NB 标准 采购 订单 ”类 型 的 采购 订单 ， 供 应 商 为 60100， 
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( 即 由 工厂 MF11 供 货 ) ， 采 购 工 厂 为 MF01， 采 购 货物 8001 涂料 27 kg 创建 时 ， 可 见 “ 装 


运 ” 选 项 卡 提示 ， 该 采购 订单 会 产生 NLCC 类 型 的 交 货 单 。 


检验 类 型 
选择 的 | 检验 类 型 。 “短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 检验 类 型 细节 ，” 团 | 
回 12 一 般 交 货 检验 口 回 
a4iP 本 上 
检验 类 型 [区 z 一 般 交 贷 检验 
检验 类 型 的 详细 信息 
采样 过 程 回 口 可 能 序列 s ee 
门 100% 检验 平均 检验 期 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 [_ | 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 - |] 
回 有 任务 清单 的 检验 口 手 工科 样 计算 允许 的 碌 品 % [ | 
门 手工 采样 输入 控制 检验 批 每 个 主 项 目 一 个 检 -， | 
口 按 批 检验 动态 修改 规则 [_ | 口 单个 QM 订单 
回 自动 分 醒 回 略 过 允许 质量 管理 订单 
回 检查 特征 口 自 动 使 用 决策 


网 园 品格 到 型 加 检查 类 型 |X] 
图 9-54 检验 设置 数据 (MM02) 


ED 
赁 让 概览 打开 | 口 只 暂 存 锡 您 人 条 Eh 夏 ”清和 国 咖 个 人 设置 


[DANE ni TI 
| 攻 应 商 [om PpY -3000, Plant - MF11 凭证 日 期 |2015. 04. 16 


抬头 


尼 状 .Tm |A I 物料 短文 本 柔 购 订单 数量 OUn | . 交 货 日 期 | 兆 价 货币 每 OUn 物料 组 | 库存 地 点 
[alio ZFINC8002 ZFINC8001 27kg D 2015. | 100.00CNY 1 kg 0001 
| CNY 
| CNHY 
国 CNY 
图 CNY 
图 | CNY 
国 加 CNHY 
a4» 
图 世 忆 | 量 全 国外 图 旬 导 司 司 荐 国 的 [| [Mt | 


加 |1[10]ZFNC8002, ZFINC8001 - [jz] 
物料 数据 数 里 / 重 里 交代 计划 上 交 货 【发票 上 条 件 [帐户 分 配 文本 【交代 地址 [确认 .装运 | 条 件 控制 | 


交代 类 型 公司 间 商 品 补 贷 。 ”交代 日 期 2015. 04.15| 销售 组 织 1000 
装运 点 11000 交 贷 创建 日 其 分 销 渠道 10| 


图 9-55 创建 采购 订单 (ME21N) 
如 图 9-56 所 示 ， 为 新 创建 的 采购 订单 生成 交 货 单 。 


装 二 "更 筷 订 剖 | 抑 诈 旺 元 "的 洛 动 至 入 万 
曲 晶 此 敢 贸 导 最 虽 守 定 加 辣 妆 人 吉 国 轩 睹 品 员 全 


忆 信号 灯 发 货 “DPrio 送 达 方 。 路 线 起 始 任 证 毛重 WUn 体积 VUn 和 任 证 拆 分 “装运 点 交 货 创建 日 期 ” 预 处 理 
| CO 90001 R00010 4500017340 V MFll 1000 2015.04.14 
图 9-56 创建 交 货 单 (VLIOB) 
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如 图 9-57 所 示 ， 生 成 交 货 单 80015189 ， 用 于 管理 交 货 时 的 拣 配 、 运 输 等 流程 。 


六 霹 EE 
居 DD 抬 踊 虽 党 耶 因 和 灸 尼 慑 怠 宇 了 瑟 癌症 志 且 可 轩 上 时 上 丫 


信号 .发 货 “~ Dprio 送 达 方 ”| 路线 起 始 任 证 销售 任 证 “毛重 WUn 体积 V.， 装运 点 {交代 创建 日 期 | 
[Da] 90001 R00010 4500017340 1000 “2015.04.14 
Coo 90001 4500017340 | 80015189 | 1000 ”2015.04.14 
图 9-57 创建 交 货 单 (VL10B) 


如 图 9-58 所 示 ， 在 工厂 MF11 发 货 前 ， 查 看 库存 状态 ，MF11 工厂 有 交 货 计划 27 kg。 


| 库存 概览 二 = 一 一 一- -= 
区] 会 j 加 ] [BB J 萎 @ 示 明细 ] 
客户 庙 / 公 司 代码 /工厂 / 存 铺 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限 制 使 用 质量 检验 ，。 交 货 计划 
~ 她 站 | 1,912.000 34.000 27.000 
> 姐 1000 Stanley.H.Y Company 947.000 34.000 
7 胸 MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 | 922.000 
”图 0001 原料 /成 品 公用 库 位 922.000 
和 相知 0000800201 897.000 
二 相知 0000800501 | 25.000 
7 胸 MF02 上 海 同 恒 物 流 中 心 | 25.000 34.000 
> 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 | 25.000 34.000 
» 0000800201 25.000 34.000 
” 喔 3000 苏 #H 素 化 工 禄 易 有 限 公司 | 965.000 27.000 
Y 隐 ] MF11 上 海 高 领 工业 公司 第 -区 | 965.000 27.000 
” 儿 0001 原料 /成 品 公用 库 位 965.000 
3 » 0000800501 965.000 
图 9-58 ”发 货 前 的 库存 状态 (MMBE) 


如 图 9-59 所 示 ， 在 交 货 单 中 为 项 目 分 配 批 次 ， 保 存 后 即 可 触发 发 货 工 厂 的 发 货 检 
验 批 。 
俱 司 语调 饥 和 # 节 80015189 更 性: 艇 监 


移 呈 站 入 人 晤 人 怎 半 革命 咏 | 过 帐 发 货 


外 向 交付 80015189 从 证 日 其 2015. 04. 14| 
送 达 方 la0001 | 上 国 | NMFol plant/ peachtree Street Northeast 900 / 30309 ATLANTA-FULTON 


项 目 概览 .4 抹 配 “装载 [ 传送 “状态 概览 ”《 货物 移动 数据 


接 本 日期/ 时间 [2015. 04.15| [00:0.| 全 部 挤 村 状态 [| 已 全 部 拉 本 

仓库 号 综合 WM 状态 | | “不 疆 要 WMiJ 缸 定单 

全 部 项 目 

项 物料 工厂 | 商店 交付 数量 “| 单 撞 本 数量 单 ”| 批 次 批 . 所 VW 分 段 运输 日 。 物料 .评估 类 型 


d INC8002 a 0001 27 kg 27 kg |0000800501 Cc 2015. 04.15 00:0.. 


图 9-59 ” 交 货 单 拣 配 (VL02N) 


如 图 9-60 所 示 ， 双 击 交 货 单 的 项 目 “10”, 在 “处 理 ” 选 项 卡 中 即 可 看 到 检验 批 的 


如 图 9-61 所 示 ， 如 果 不 对 检验 批 执行 使 用 决策 ,或 者 检验 批 的 使 用 决策 为 “Reject”， 

此 时 如 果 进 行 交 货 单 过 账 发 货 ， 则 会 返回 错误 ， 阻 止 发 货 。 
如 图 9-62 所 示 ， 显 示 交 货 单 的 发 货 错 误 ， 质 量 管理 即 在 这 个 节点 对 采购 发 货 进 行 控 
309 


制 ， 此 时 必须 对 发 货 检 验 批 执行 使 用 决策 方 可 进行 发 货 。 


| 融 |] 委 避 局 政 记 下 攻 80015189 更 性 : 碾 情 细 己 
移 呈 件 及 人 昭和 借 六 革命 辽 | 过 由 发 贷 


项 目 Ho | LIL4 ?P| 项 目 类 别 NLC | ”公司 间 库 存 转移 项 目 
物料 [ZFINC8002 | ZFINC8001 


所 处 理 | 物料 上 批 时 拆 分 上 捷 配 全球 贸 易 [装载 和 装运 外贸/ 关税 [财政 处 理 “文本 /条件 上 


| 项 目 状态 | 
抹 醒 [| 。 已 全 部 排 本 

WM 活动 | | ”不 需要 WMi 周 挨 定单 

确认 [| 。 完全 确认 的 抹 贷 请 求 

包装 | | 不 必 包 装 

发 人 内 | 尚未 开始 | 
POD [| 于 Sr 采购 订单 任 证 差别 | 
开票 优 i | | 与 出 县 发 票 无 关 发 票 杖 态 la 相关 

| | 质量 检验 
部 分 批 里 0 

| [市 场 营销 
促销 a 


图 9-60” 交 货 单 拱 配 /保存 (VL02N) 


仆 避 癌 足 局 凌 功 80015189 更 成 : 艇 览 
多 听 人 情人 人 民 六 革命 陋 


外 向 交付 80015189 任 证 日 期 |2015. 04. 14 
送 达 方 90001 | 旧 MFO1 Plant / Peachtree Street Northeast 900 / 30309 ATLANTA-FULTON 


项 目 概览 A 排 配 “| 装载 “传送 “上 状态 概览 ” “货物 移动 数据 “| 


拓 酸 日 期 /时 间 2015. 04.15| 100:0- 全 部 抹 配 状态 [| 。 已 全 部 拓 醒 
仓库 号 综合 WM 状态 | | 不 需要 WMi 出 类 定单 
全 部 项 目 
项 物料 工厂 商店 交代 数量 。 单 “ 接 本 数量 单 ” 批 次 批 . 持 W 分 段 运 输 日 物料 ..。 评估 类 型 
10 ELHNCSO02 i O0001 27 ke 27 kg 0000800501 kak 2015. 04.15 00:0. 


图 9-61 ” 交 货 单 发 货 (VLO2N) (一 ) 


辟 先 天 动 : 出 和 链 晶 总 


图 好 
多国 加 夯 画 晤 国有 芝 国人 斋 , 园 本 加 silaoloo 
类 型 MT | AppAr 信息 项 目 ,消息 文本 物料 指 述 交代 里 “SU | 批 次 


[GE VL ”171 ”10[ 检 查 批量 120000000001 / 部 分 批量 000000 的 状态 不 允许 发 货 |zFINC8002 ZFINC8001 27.000 kg 0000800501 


人 说 


9-62 ” 交 货 单 发 货 (VLO02N) (二 ) 


如 图 9-63 所 示 ， 对 MF11 工厂 的 发 货 检验 批 进 行使 用 决策 记录 ， 接 受 检 验 结果 。 
了 70 


| 吧 录 用 涂 淆 抠 : 适 阴 辟 览 
图 税 缺 陷 ..…， 人 检验 批 ” 国 结 果 的 历史 记录 ..。 ”有 缺 聊 的 数量 .… ” 批 次 杖 态 .…， 管理 数据 .…。 留 更 改 历史 记录 .… 


检验 批 120000000001| 
物料 [zrINC8002 | 8001 高 分 子 涂料 园 国 
批 次 lo000800501| [0001| 图 

系统 状态 UD ICCO BASG | 用 户 状态 

检验 结束 日 期 2015. 04. 15 

缺陷 A 特征 “| 

[|_》 | 全 部 特性 

特 … 评估 上..，| 加 权 缺陷 分 类 说明 。 “结果 | 检验 特性 的 短文 本 不 .… 不 品 共享 状 . 评估 
国 |lv | 2 二 = ~1.2 =10 杂质 信 量 0 ”0 ppn 5 A 已 接受 的 


本 上 
| 使 用 决策 
评估 代码 A 已 接受 (了 货架 青 命 到 期 日 | 器 [| 批 枯 态 .… 四 | 
使 用 决策 代码 [i bos 接受 
质量 记分 |100| 来 自 使 用 决策 代码 
后 续 操 作 


图 9-63 检验 批 使 用 决策 记录 (QA11) 
如 图 9-64 所 示 ， 发 货 可 以 成 功 进行 ， 货 物 进 入 在 途 库存 ， 可 以 用 MB5T 查询 到 在 途 库 
存 数量 。 


2 

4hh 人 贸 记 四 | 昌 定 区 面 | 瑟 开 | 令 吗 人 入 

物料 物料 描述 供 货 I 厂 “| ” ”数量 基本 单位 工厂 。 “名称 1 采购 任 证 项 目 
ZFINC8002 8001 高 分 子 涂料 MF11 27 |ke MFO1 上 海星 亿 制 造 工 厂 4500017340 10 


图 9-64 在 途 库存 (MB5T) 
如 图 9-65 所 示 ， 工 厂 MFO01 对 交 货 单 进行 收 货 ， 指 定 收 货 库存 地 点 ， 然 后 单 击 “ 过 账 ” 
按钮 。 


[到] 恬 攻 从 应 交 比 80015189 - HAO 
显示 概览 | 口 | 持 有 检查 ”过 账 | 加 帮助 
凭证 日 期 |2015. 04. 16 交 货 单 10080015189 ] 供应 商 |CpY -3000 Plant - MF11 
过 账 日 期 2015. 04. 16| 提货 单 [ | 抬头 文本 | 
昌 ” 口 下 个 别 举 据 ~ 收费 /发 货 单 编号 | 
行 “物料 把 文本 “|OK | 在 UnE 中 的 数量 “EUn 仓储 地 点 批 次 评估 类 型 | 供应 商 移动 类 型 方向 | 库存 类 型 十 加 
[1 jzrmcaool 上 口 27 kg 原料 /成 品 公用 库 位 。 0000800501 CpY -3000, pant - MF11 101 + ”2 质量 检查 。 v, 上 海星 亿 制 造 工厂 
MA” 
名 加 | EE = | 加 转 避 | 地] 
上 听 | 一 功 和 【区 量 后 双 来 tiJ 单 效 据 上 伙伴 批 次 账户 分 本 
移动 类 型 [101| 门 由 GR 收 费 库存 类 型 [质量 检查 7| 
Tl | 上 海星 亿 制 造 工厂 到 
库存 地 点 原料 /成 品 公用 库 位 
图 9-65 ”对 交 货 单 进行 收 货 ( MIGO) 
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如 图 9-66 所 示 ， 工 厂 MF01 激活 了 01 类 型 的 检验 类 型 ， 即 会 产生 01 类 型 的 检验 批 。 


[二 | 县 元 从 有 艇 

号 检验 指令 ”及 库存 ” 仿 样 本 ...， 句 修 改 历史 ..， ”管理 数据 ..，。 账户 分 配 ”信物 料 任 证 … 

I [EF01| ”上 海星 亿 制 造 工厂 

检验 批 |10000000602 

物料 [ZFINC8002 ZFINC8001 

批 次 loooo800501| lo001| [Go| 

检验 批 来 源 01 收费 = 

检验 类 型 lo1 | 。 采购 订单 的 收 人 检验 

系统 状态 REL CALC SPRQ | 用 人 
批 起 源 的 数据 “ 准 焰 玛 批 数量 | 检验 说 明 。 “使 用 决策 “上 访问 分 本 的 数据 

| 数量 

检验 批 数 量 [27 | kg 由 
实际 批量 27 _ 回 检验 库存 Der 
采样 大 小 [Hi kg 损坏 的 数量 0 

记 帐 [27 | 款 陷 量 0 


图 9-66 显示 检验 批 (QA03) 


如 图 9-67 所 示 ， 工 厂 MF01 将 采购 收 货 的 货物 收入 质量 检验 库存 ， 需 要 对 检验 批 进行 
质量 检验 并 执行 使 用 决策 后 ， 才 能 移动 到 非 限制 使 用 库存 。 
| 库存 概览 
多] 会 上 辆 | 虽 |J 贸 用 示 明细 


客户 庙 / 公 司 代码 /工厂 / 存 傅 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限 制 使 用 质量 检验 
7 好 充 全 1,885.000 61.000 
> 图 1000 Stanley.H.Y Company 947.000 61.000 
7 有 殴 MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 922.000 27.000 
> 转 0001 原料 /成 品 公用 库 位 922.000 
BB 0000800201 897.000 
和 0000800501 25.000 27.000 
隐 q MF02 上 海 同 恒 物 流 中 心 25.000 34.000 
围 0001 原料 /成 品 公用 库 位 25.000 34.000 
有 本 0000800201 25.000 34.000 
> 转 3000 苏州 H 喜 化工 贸易 有 限 公司 938.000 
7 胸 MF11 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 938.000 
> 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 938.000 
四 BB 0000800501 938.000 


图 9-67 库存 概览 (MMBE) 


9.4 库存 重 检 管 理 
对 于 仓库 中 保存 的 某 些 类 型 的 物料 ， 每 保存 一 段 时 间 (如 一 个 月 ) ， 需 要 进行 一 次 质量 
重新 检验 ， 用 以 保证 物料 在 仓库 保存 中 没有 发 生 质 量变 化 。 该 业务 就 是 仓储 中 的 质量 重 检 。 
SAP 质量 管理 对 应 的 检验 类 型 为 “09”， 即 “批量 的 常规 检验 ”。 

下 面 用 实际 业务 需求 说 明 库存 重 检 的 应 用 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF11 需要 对 产 成 品 ZFINC8002 进行 库存 保存 ， 每 30 天 需要 进行 一 次 重 检 ,保证 
物料 没有 发 生 质 量变 化 。 
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2. 业务 分 析 

需要 对 工厂 MF11 产 成 品 ZFINC8002 设 定 库 存 重新 检验 ， 确 定 检验 指标 ， 设 定 重 新 检验 
自动 批 处 理 程序 ， 自 动产 生 检验 批 次 。 采 用 默认 的 使 用 决策 代码 。 

3. 后 端 配置 

采用 标准 配置 。 

4. 前 端 操作 

如 图 9-68 所 示 ， 设 定 物料 的 质量 检验 类 型 为 “09”， 采 用 默认 值 。 

BE 工厂 MF11 物 料 ZFINC8002: 检验 设置 数据 


检验 类 型 
选择 的 检验 类 型 。 ”短文 本 
回 09 批 里 的 常规 检验 


检验 类 型 109 | 批量 的 常规 检验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 


采样 过 程 | 回 丫 可 能 序 吕 号 
口 100%6 检验 平均 检验 期 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 | 质量 记分 过 程 |06 未 自 使 用 决策 代 。 
四 有 任务 清单 的 检验 口 手工 采样 计算 多 许 的 让 品 % | | 
站 手工 采样 输入 
动态 修改 规则 | 站] 单个 QM 订单 
名 自动 分 配 回 略 过 允许 质量 管理 订单 
回 检查 特征 站 自动 使 用 决策 


| 闪 的 上 检验 类 型 | 图 检查 类 型 |[X| 


图 9-68 ”质量 检验 类 型 设置 ( MM02) 


如 图 9-69 所 示 ， 在 物料 主 数据 的 “质量 管理 ”选项 卡 中 ， 设 定 检查 间隔 为 30 天， 该 
值 为 重 检 的 间隔 时 间 ， 即 每 隔 多 长 时 间 会 触发 重新 检验 。 


更 成 先 尖 ZFINC8002 ( 诚 咖 ) 
路 附 jm 数 据 ” 品 组 织 级 别 上 检查 屏幕 数据 留 


仓库 管理 2 < 质量 管理 天 中 会计 1 会计 2 上 成 本 1 上 成 本 2 【工厂 库存 上 仓 傅 地 点 库存 几 [| 


物料 [IHC8002 “8001 高 分 子 涂料 ] 回 ] 
村 [E11| 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 
[« [BD] 

| 一般 数据 | 
基本 计量 单位 [kg | 千克 回 检验 设置 检验 设置 
发 货 单 位 | | 

QM 物料 授权 ES 口 任 证 需求 

收 货 处 理 时 间 | “| 天 数 检查 间隔 |30 ”| 基数 

类 别 | 参数 文件 

特定 工厂 的 物料 状态 | | 有 效 起 始 期 

图 9-69 设 定 质量 管理 检查 间隔 (MM02) 
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如 图 9-70 所 示 ， 在 物料 主 数据 的 “工厂 数据 /储存 1” 选 项 卡 中 ,， 设 定 总 货架 寿命 为 
100 天 ， 该 设 定 表 明 物 料 将 在 被 生产 出 来 的 100 天 后 过 期 。 


[ 现  ] 更 或 葛 况 ZFINCSO0O2 ( 诚 砚 ) 


人 心太 


吓 中 附加 数据 品 组 织 级 别 ”的 检查 屏幕 数据 ”和 岛 
生产 资源 /工具 。 A 癌 i 了 I 数据 | 存 傅 I 工厂 数据 / 存 侍 2 仓库 管理 1 /仓库 管理 2 六 质量 .…) [加 
物料 ZFINC8002 ”| 18001 高 分 子 涂料 
a MF11 | 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 
«5] 
一 般 数 据 
基本 计 里 单位 kg ] 千克 发 货 单 位 
温度 条 件 存 傅 条 件 
集装箱 需求 | 危险 物料 号 
周期 盟 点 标识 | 口 cc 本 定 收 货 单 据 数 
标号 类 型 LAB. 表 格 站 需要 批准 的 批量 记录 了 
0B 管 理 期 初 余额 参考 物料 
冉 批 次 管理 
货架 寿命 数据 = - 
最 大 仓储 期 间 EE 时 间 单 位 
最 小 剩余 货架 寿命 5 总 货架 寿命 100 
SLED 的 期 间 标识 D| SLED 舍 入 规则 
仓储 百分比 
图 9-70 设 定 物料 存储 的 货架 寿命 (MM02) 


如 图 9-71 所 示 ， 工 厂 MF11 中 存储 了 物料 ZFINC8002 的 一 个 批 次 ， 批 次 号 为 00008002H1， 
在 批 次 的 设 定 中 ， 其 下 一 次 检验 时 间 为 2015 年 4 月 25 日 ， 批 量 状态 为 “ 非 限制 使 用 ”。SAP 
会 自动 计算 其 货架 寿命 到 期 日 即 货架 寿命 到 期 日 (Shelf Life Exp. Date) = 生产 日 期 (Pro- 


duction Date) + 总 货架 寿命 (Total shelf life ) ， 


更 成 郁 壹 

口 须 之 好 骆 范 | 多 
物料 ZFINC8002 
批 次 100008002H1 | 
尖 F NF11 


8001 高 分 子 涂料 


上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 


A 息 本 数据 2 | 分 类 站 物料 数据 【更改 | 


到 | 量 三 

生产 日 期 3015. 02 26 批 里 所 态 回 非 限制 使 用 
货 各 青 命 期 昌 口 批 时 限制 
可 用 的 表 [ 最 后 所 态 更 改 

期 间 标识 5 
En i 
下 一 次 检验 门 批量 除 标记 

门 工厂 中 的 员 除 标记 

机遇 天 据 

供应 商 原 产 地 国 

供应 商 批 次 FEED 货源 地 ] 

上 一 次 收 货 2015. 04. 25 出 口 /进口 组 

图 9-71 设 定 物料 存储 的 货架 寿命 ( MSC2N) 


即 生产 日 期 2015 年 2 月 26 日 加 100 天 ， 货 架 寿 命 到 期 日 等 于 2015 年 6 月 06 日 。SAP 
也 会 自动 计算 下 一 次 检验 日 期 ， 设 定 为 4 月 25 日 。 如 有 业务 需要 ， 用 户 也 可 以 在 批 次 中 手 
工 修改 这 些 日 期 。 

如 图 9-72 所 示 ， 手 工 运行 重 检 管 理 QA07， 设 定 工厂 、 物 料 、 批 次 等 参数 ， 重 检 检 测 
常规 检验 控制 标识 符 设 定 为 “检验 库存 在 检验 日 期 "。 设 定 初始 运行 天 数 为 5， 表 明 在 该 批 
次 的 下 次 检验 日 期 即将 到 达 的 前 5 天 ， 系 统 就 会 对 该 批 次 触发 检验 批 。 批 状态 更 改 的 初始 运 
行 天 数 为 10， 表 明 在 该 批 次 的 货架 寿命 到 期 日 到 达 的 前 10 天 ， 系 统 就 会 将 该 批 次 置 于 限制 
使 用 状态 。 冻 结 批 的 优先 级 高 于 常规 检验 的 优先 级 。 


赵 就 药 苏 下 万 入 寿 大 
Sa 
选择 ; 批 次 截止 期 限 监视 
物料 ZFINC8002 到 


TE NF11 到 
批 次 00008002H1 | 到 


EEE 


党 规 检验 的 附加 红 移 移动 
初始 运行 天 数 
口 保 批 e 哇 
门 检验 库存 在 批 建立 
癌 在 创建 批 时 东 结 批 


中 在 检验 日 冻结 批 


有 其 结束 时 批 枯 态 更 区 a 
初始 运行 天 数 


9-72 ”手工 运行 重 检 检测 (QA07) 
如 图 9-73 所 示 ， 如 果 检 查 到 重 检 ，QA07 会 返回 日 志 。 


坚 元 厂 武 
岛国 和 轩 


概览 

”外 没有 确定 事件 管理 相关 的 应 用 程序 对 象 

” 口 事件 没有 SAP 事件 管理 通讯 ; 没有 定义 事件 类 型 

” 色 SAP 事件 管理 通讯 取消 ; 没有 定义 的 AOT 

” 口 事件 没有 SAP 事件 管理 通讯 ;没有 定义 事件 类 型 

7 口 日 志 递归 检验 ' 2015.04.25 21:07:56, STANLEY 
” 口 需求 的 常规 检验 


数量 


Pa 


sri] 噩 [ 写 | 哺 | 避 | 节 |J 琶 iJ 关 县 |[ 角 -| 罗 -图 |! 届 osol[s ol[54] 


类 .. 消息 文本 细节 


类 物料 检验 批 工厂 批 次 

口 需求 的 常规 检验 ZFINC8002 MF11 00008002H1 
口 转账 凭证 项 目 0001 ZFINC8002 MF11 00008002H1 
口 ”检验 批 090000000116 已 创建 颌 ”ZFINC8002 90000000116 MF11 00008002H1 
口 ”传输 建立 的 过 账 优 证 100000384 留 


9-73 ”手工 运行 重 检 检 测 (QA07) 
表 9-4 所 示 为 重 检 检测 常规 检验 控制 标识 符 的 应 用 规则 。 用 户 可 以 按照 自己 的 需求 ， 
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选取 不 同 的 控制 标识 运行 QA07 。 
表 9-4 重 检 检 测 常规 检验 控制 标识 符 


重 检 检测 常规 检验 控制 标识 符 解释 (采用 批 次 管理 ) 
如 果 选 择 了 该 选项 ， 且 有 批 次 的 “下 一 个 检验 日 期 ”在 “ 重 检 提 前 期 ”以 内 ， 则 
仅 批 次 创建 QA07 会 为 每 个 存储 地 点 创建 一 个 检验 批 批 次 。 如 果 相 应 的 检验 批 已 经 存在 ， 那 么 不 
再 创建 新 的 检验 批 


如 果 选 择 了 该 选项 ， 且 有 批 次 的 “下 一 个 检验 日 期 ”在 “ 重 检 提 前 期 ”以 内 ， 则 
ga | QA07 将 该 批 次 从 “ 非 限制 使 用 库存 ， 转 和 人 “检验 库存 ”中 ， 并 且 为 每 个 存储 地 点 创 
在 批 创建 时 移动 到 检验 库存 | 建 一 个 新 的 检验 批 。 如 果 相 应 的 检验 批 已 经 存在 ， 那 么 仅 执行 库存 转帐 并 相应 地 更 改 
现 有 的 检验 批 


如 果 选 择 了 该 选项 ， 且 有 批 次 的 “下 一 个 检验 日 期 ”在 “ 重 检 提 前 期 ”以 内 ， 那 
么 QA07 会 将 批 次 状态 更 改 为 “ 受 限 的 ” 


批 创建 时 的 冻结 批 


如 果 选 择 了 该 选项 ， 且 有 批 次 的 “下 一 个 检验 日 期 ”在 “ 重 检 提 前 期 ”以 内 ， 那 
么 QA07 会 为 每 个 存储 地 点 创建 一 个 检验 批 批 次 。 如 果 相 应 的 检 验 批 已 经 存在 ， 那 和 
检验 库存 在 检验 日 期 就 不 再 创建 新 的 检验 批 。 如 果 已 达到 “下 一 个 检验 日 期 ”， 那 么 批 次 将 从 “ 非 限制 使 
用 库存 ”过 账 到 “检验 库存 ”中 。 如 果 相应 的 检验 批 已 经 存在 ， 那么 仅 执行 库存 转帐 
并 相应 地 更 改 现 有 的 检验 批 


如 果 选 择 了 该 选项 ， 且 有 批 次 的 “下 一 个 检验 日 期 ”在 “ 重 检 提前 期 ”以 内 ， 那 
么 QA07 会 为 每 个 存储 地 点 创建 一 个 检验 批 批 次 ， 但 不 会 过 由 到 “检验 库存 ”中 ， 也 
会 将 批 次 状态 为 “ 受 限 的 ” 果 相 应 的 检 已 经 再 创建 新 的 
检验 日 期 的 冻结 批 2 比 次 状态 更 改 为 “ 受 限 的 "。 如 果 相 应 的 检验 批 已 经 存在 ， 那 么 不 青 创建 新 的 
如 果 已 达到 “下 一 个 检验 日 期 *"， 且 在 相应 的 工厂 中 该 批 次 状态 管理 是 活动 的 ， 那 
么 将 批 次 状态 更 改 为 “ 受 限 的 ” 


a 


如 图 9-74 所 示 ， 系 统 会 为 对 应 批 次 建立 检验 批 。 


蜡 示 疮 器 瑶 
司 检 验 指令 ” 改 库 存 ” 狠 修 改 历史 ..， ”管理 数据 ..， 账户 分 配 ”作物 料 任 证 


下 二 JIF11 | 。 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 

检验 批 90000000105 

物料 [ZFINC8002 ”| [| 8001 高 分 子 涂料 

批 次 00008002C3| [0001| [en| 

检验 批 来 源 9 常规 检验 v 
检验 类 型 09 批 里 的 常规 检验 

系统 状态 REL CALC SFRQ 用 户 状态 


_2 批 起 源 的 数据 【 检验 批 数 星 “检验 说 明 _ 使 用 决策 上 访问 分 配 的 数据 


计划 数据 
检验 开始 日 期 2015. 04. 25| 
检验 结束 日 期 2015. 04. 25 


图 9-74 显示 检验 批 (QA03) 


如 图 9-75 所 示 ， 因 为 选择 控制 符 为 “检验 库存 在 检验 日 期 "*"， 如 果 在 批 次 的 下 次 检验 
日 期 当日 运行 QA07， 系 统 会 创建 检验 批 ， 并 将 批 次 移动 到 “质量 检验 库存 ”。 
如 图 9-76 所 示 ， 对 产生 的 检验 批 执 行使 用 决策 ， 接 受 检验 批 。 
如 图 9-77 所 示 ， 批 次 的 下 一 次 检验 日 期 ， 在 检验 批 使 用 决策 后 自动 延 后 30 天 ， 变 为 
2015 年 5 月 25 日 。 一 个 批 次 的 新 的 下 次 检验 时 间 (New Next Inspection Date) = 检验 批 使 用 
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硅 闻 总 点 : 大 天 入 尝 


呈 
选择 _ ee _ 
物料 ZFINC8002 8001 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 品 
计 里 单位 kg | 基本 计量 单位 kg 
库存 概览 
区 会] 辆 ] 号, 铭 呈 示 明细 ] 
客户 端 /公司 代码 /工厂 /存储 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限制 使 用 质量 检验 页..。 接 :… 
~ 骤 完 全 250.000 1,348.000 
> 国 3000 苏州 时 泰 化工 禄 易 有 限 公 司 250.000 1,348.000 
”了 yg MF11 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 250.000 1,348.000 
> 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 250.000 1,348.000 
» B&B 00008002H1 30.000| 


图 9-75 库存 总 览 (MMBE) 


氏 | 到 姑 历 浴 询 血 : 矢 葵 各 上 监 
图 和 陪 扫 陷 ..， sr 检验 批 ” 国 结 果 的 历史 记录 ..。 ”有 痢 陷 的 数量 ..，。 批 次 状态 ..，。 管理 数据 ..， 器 更 改 历史 记录 .… 


检验 批 30000000116 _[&| 
物料 [ZFINC8002 8001 高 分 子 涂料 图 图 
批 次 00008002H1| |0001| Go| 
系统 枯 态 I ICC0 SFRQ |】 用 户 状 态 四 
检验 结束 日 期 2015. 04. 25 | 避 》 强制 的 检验 完成 
缺陷 特征 ”检验 批 库存 

|_》 | 与 使 用 决策 相关 的 特性 特性 1 

特 … 评估 上 ..， 加 权 缺陷 分 类 ”说 明 结果 检验 特性 的 短文 本 | 
[ 岛 | 人 .2 杂质 含量 0 

二 下 个 

| 使 用 决策 cs ec i 

评估 代码 |A 已 接受 (.. 了 货架 寿命 到 期 日 12015. 05. 26 批 状态.… 区 | 

使 用 决策 代码 la | al000000 

质量 记分 1100| 来 自 使 用 决策 代码 

图 9-76 ”执行 使 用 决策 (QA11) 


决策 日 期 + 检查 间隔 ( MM03 QM View)。 

而 批 次 的 货架 寿命 到 期 日 (Shelf Life Exp.，Date) 在 检验 批 执行 使 用 决策 后 不 会 变化 ， 
始终 等 于 “生产 日 期 (Production Date)” 加 上 “总 货架 寿命 (Total Shelf Life) (MM03 Plant 
Data/stor. 1 View) ”。 

如 果 使 用 不 同 的 重 检 检测 常规 检验 控制 标识 符 ， 那 么 在 不 同 的 情况 下 QA07 会 有 不 同 的 
检验 规则 ， 见 表 9-5。 需 要 注意 的 是 ， 如 果 启 用 “冻结 批 ”， 则 “货架 寿命 到 期 日 (过 期 
日 ) ”检查 的 优先 级 是 最 高 的 。 如 果 批 次 进入 了 “货架 寿命 到 期 日 (过 期 日 ) 检查 的 提前 
期 ”， 则 无 论 重 检 检 测 常 规 检验 控制 标识 符 做 何 种 设置 ， 批 次 都 会 被 置 于 “ 受 限 制 ” 状 态 。 
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曙 示 表 音 
口 有 2 好 上 加 | 多 


物料 Nc8002 8001 高 分 子 涂料 
批 次 00008002I1 
i NF11 上 海 高 领 工业 公司 第 一 区 


A 基本 数据 1 【 基本 数据 2 “分 类 物料 数据 “ 更改， mg Pe 


过 期 日 期 批量 状态 

生产 日 期 2015. 02. 06 批 里 状态 | 使 用 
货架 寿命 到 期 日 2015. 05.17 制 | 
可 用 的 表 最 后 状态 更 改 


D 
下 一 次 检验 2015. 05. 25 


贸易 数据 
世 应 商 原 产地 国 
世 应 商 批 次 货源 地 
上 一 次 收 货 2015. 04. 26 出 口 /进口 组 
到 9-77 显示 批量 (MSC3N) 
表 9-5 重 检 的 检验 批 创建 规则 
化 加 去 个 
检验 批 检查 的 “| 过 和 检查 
重 检 检 测 常规 是 前 其 的 提前 期 批 次 状态 是 否 有 库 
序号 检验 控制 标识 “|(Additional Goods (Bateh er 是 否 创建 检验 批 是 否 改变 存 移动 
- 符 选项 (Goods |Movement at Time (Lot Creation ) ( Batch Status (Inventory 
M ot) om | ene Onis Change) Movement) 
Ovemeni puoi 0 ecu 入 Shelf Life ange Oveme 
JInception ) 
Exp. Date) 
仅 批 次 创建 | 攻 - 
| (Lot Create Only) 坟 进 入 未 进入 否 否 否 
仅 批 次 创建 已 经 进入 ， 但 
本 (Lot Create On- | 未 到 下 次 检验 日 未 进入 是 否 否 
ly) 当天 
仅 批 次 创建 i 
当前 日 期 三 下 犁 示 
1.3 -0 Create On- 次 检验 日 未 进入 征 合 合 
在 检验 批 创 建 
时 移动 到 检验 库 
| 存 ( To Inspec- 未 进入 未 进入 否 否 否 
tion Stock at Lot 
Creation ) 
在 检验 批 创建 
时 移动 到 检验 库 已 经 进入 ,但 非 限 制 到 
2 人 | 存 ( To Inspec- 未 到 下 次 检验 日 未 进入 是 否 质量 检验 
tion Stock at Lot | 当天 (UU to QI) 
Creation ) 
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( 续 ) 


答 验 半 检 查 的 | 货架 寿命 到 期 
重 检 检 测 常规 提前 其 ee ee 
检验 控制 标识 “| (Additional Goods [Batch Status | 是 否 创建 检验 批 | 《Bateh Status | (Invento 
符 选项 (Goods |Movement at Time 2 (Lot Creation) ee 2 区 
Change Option for Change) Movement ) 
Movement Option ) of Recurring 
Treen) Shelf Life 
Exp. Date) 
在 检验 批 创建 
时 移动 到 检验 库 sr 品 贡 非 限制 到 质 
存 (To Inspec- et 未 进入 是 否 量 检 验 (UU 
tion Stock at Lot 2 to QT) 
Creation ) 
检验 批 创建 时 
的 冻结 批 ( Block 和 网 i 
Batch at Lot Crea- 未 进入 未 进入 否 否 号 
tion ) 
检验 批 创建 时 
y 已 经 进入 ， 但 J 迅 
4 冻结 ， 恋 交 型 
的 冻结 批 ( Block 未 到 下 次 检验 日 未 进入 否 变 为 受 限 制 否 
Batch at Lot Crea- 当天 ( Restricted ) 
tion) 
检验 批 创建 时 
的 冻结 批 ( Block 当前 日 期 = 下 a 2 变 为 受 限 制 二 
Batch at Lot Crea- | 次 检验 日 未 进入 否 (Restricted ) 3 
tion) 
在 检验 日 期 时 
仿 验 库存 
和 未 进入 理 理 否 
spection Stock at 
Inspection Date) 
侈 验 日 期 不 、 
本 es 
1 未 到 下 次 检验 日 未 进入 是 否 否 
spection Stock at 当天 
Inspection Date) 和 
、 至 | 
验 库 存 (To In- 当前 日 期 = 下 < 目 下 En 入 
A 未 进入 是 谷 质量 检验 
spection Stock at | 次 检验 日 UU to QI) 
Inspection Date) 0 
检验 日期 的 冻结 | 
未 进入 检验 批 a , 
批 (Block Batch 准 夺 的 提前 期 未 进入 否 否 否 
at Inspection Date) 
检验 日 期 的 冻结 已 经 进入 ,但 
批 (Block Batch 未 到 下 次 检验 日 未 进入 是 否 否 
at Inspection Date) 当天 
WW BE 冻结 i 三 上 由 
检验 日 期 的 冻结 当前 日 期 宕 下 本 。 恋 为 受 限 制 要 
批 (Block Batch 次 检验 日 未 进入 十 Rsstietedy 否 
at Inspection Date) (Se 人 
任何 选项 ( Any 任何 日 其 已 经 进入 否 变 为 受 限 制 否 


Options ) 


(Restricted ) 
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一 般 而 言 ， 库 存 质 量 管理 监控 是 由 系统 自动 运行 ， 而 不 是 人 工 触发 。 这 里 简要 介绍 后 台 
作业 的 设 定 方法 。 

如 图 9-78 所 示 ， 运 行 QA07， 设 定 工厂 MF11， 物 料 ZFINC8002; 常规 检验 的 附加 货 
移动 设 定 为 “检验 库存 在 检验 日 期 ”， 对 应 的 初始 运行 天 数 (提前 期 ) 设 定 为 “5”、 选 中 
“冻结 批 次 ” 复 选 框 ， 对 应 的 初始 运行 天 数 〈 提 前期) 设 定 为 “10”。 单 击 “保存 ”按钮 。 


多 | -1 4 回 @@@|B 肌 | 和 和 人 | 国 轩 | 多 
瑶 忱 振 志 目 日 贡 监 失 

钨 区 加 

选择 : 批 次 截止 期 限 监视 


物料 ZFINC8002 到 
工 记 MF11 到 


批 次 到 — 


EEE 


常规 检验 的 附加 信物 移动 
初始 运行 天 数 5 
人 避 批 创建 
检验 库存 在 批 建立 
在 创建 批 时 冰 结 批 
本 检验 库存 在 检验 日 期 
在 检验 日 栋 结 批 


日 期 结束 时 批 杖 态 更 改 
初始 运行 天 数 10 
YY] 冻结 批 


图 9-78 重 检 检测 (QA07) (一 ) 
如 图 9-79 所 示 ， 将 刚才 设 定 的 参数 保存 为 变量 “MF11”。 


多 -| 4 图 @@@IB 遇 上品 | 急 全 
怪 焉 属 花 
多 拷 屏 分 配 

变 式 名 称 NF11 

合 愉 MF11 


图 9-79 重 检 检测 (QA07) (二 ) 


如 图 9-80 所 示 ， 定 义 后 台 作 业 ， 设 定 作业 名 、 作 业 类 、 目 标 主机 等 基本 定义 数据 。 


臣 义 后 卢 疾 业 

网 开始 条 件 | 四 步骤 | 疏 Jobauswahl  [ 筷 个 人 作业 ”并 作 业 向 导 ”标准 作业 

一 般 数 据 

作业 名 ZQAOT 

作业 类 四 

状态 已 调度 的 

目标 主机 SAPECC6_D01_00 | 假 脱 机 列表 收 件 人 | 


图 9-80 定义 后 台 作 业 (SM36) (一 ) 
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如 图 9-81 所 示 ， 定 义 作 业 的 运行 开始 结束 日 期 选中 “周期 性 作业 ” 复 选 框 ， 单 击 
“周期 值 ”按钮 ， 设 定 为 每 天 运行 。 然 后 保存 。 


七 开始 时 间 x 


| 日 期 /时 间 


立刻 日 期 /时 间 作业 后 事件 后 在 操作 状态 图 


预定 的 启动 
之 后 不 启动 


| 作业 后 


| 事件 后 


回 周 期 性 的 作 


Andere Periode 


厂 rn E 
包 杷 ] 回 ? 


wy 格 划 | 贺 | 局 x8 值 | 限 补 |[%] 


图 9-81 定义 后 台 作 业 (SM36) (二 ) 


如 图 9-82 所 示 ， 查 看 QA07 的 事务 码 定义 ,复制 QA07 对 应 的 ABAP 代码 “RQAAAS10”。 


5 

委 中 | 多 昨 | 后 国史 | 品 昌 口 略 
功能 块 代码 
开发 类 07 

事务 说 明 | 常用 检验 制 发 吉 

程序 

选择 屏幕 [T6060 

Start mit Variante 

权限 对 象 Q_TCODE 值 


区 


9-82 查看 QA07 的 事务 码 定义 (SE93) 


如 图 9-83 所 示 ， 返回 “定义 后 台 作 业 (SM36)”， 继 续 建 立 作 业 ， 指 定 运 行 账户 (一 


般 为 系统 批 处 理 账 户 ) ， 单 击 
量 为 预定 义 的 “MF11”， 这 样 
“MF11” 中 的 设置 。 

需 注 意 的 是 ， 如 果 某 批 次 
在 9 月 1 日 运行 失败 ， 于 9 月 


“ABAP 程序 ”， 输 入 QA07 对 应 的 ABAP 程序 名 称 ， 对 应 的 变 
SAP 就 会 按 每 天 来 运行 QA07 ， 对 应 的 参数 就 是 预定 义 在 变量 


的 “下 次 检验 日 ”为 9 月 1 日， 系统 后 台 作 业 因 为 某 种 原因 
2 日 继续 运行 QA07 ， 即 “系统 当前 日 期 ”， 超 过 了 “下 次 检 
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验 日 ”"”， 其 效果 等 同 于 9 月 1 日 运行 ， 依 然 可 以 建立 09 类 型 的 检验 批 。 
另外 应 需 注 意 的 是 ， 如 果 有 库存 盘点 未 清 (MI01/Open Physical Inventory Document ) ， 
QA07 可 能 不 会 起 作用 ， 无 法 正常 创建 检验 批 ， 需 要 关闭 或 删除 盘点 文档 (MI02 ) 才 行 。 


用 户 STANLEY | 
| 程序 值 
[ABAP 程序 | | 外 部 命令 | | 外 部 程序 | 
| ABAP 程序 
名 称 


变 式 


i 
语言 


| 外 部 命令 【命令 由 系统 管理 员 预 定 又 》 
名 称 ee 
参数 
操作 系统 
目标 主机 


| 外 部 程序 《直接 命令 由 系统 管理 员 输 入 ) 
名 称 | 
参数 
目标 主机 


[ 检查 图 号 打 En 涪 明 |[%| 
9-83 ”定义 后 台 作 业 (SM36) (三 ) 


| 


9.5 仓库 管理 中 的 质量 管理 


除了 SAP 的 物料 管理 ( Material Management，MM) 模块 〈 含 采购 、 货 仓 、 发 票 等 功能 
有 货 仓 管理 功能 ，SAP 还 有 仓库 管理 (Warehouse Management，WM) 模块 ， 可 用 以 对 货 
进行 更 加 细致 的 监控 与 管理 。 

从 SAP MM 的 角度 来 说 ， 对 于 货 仓 管理 ， 详 细 到 存储 地 点 (Storage Location) 的 层级 就 
足够 了 。 但 实际 仓储 中 ， 一 个 存储 地 点 (Storage Location) 会 有 多 个 货架 ， 如 果 业 务 要 对 有 具 
体 的 货架 位 置 进 行 管理 和 监控 ， 就 需要 使 用 SAP WM 模块 。 

如 图 9-84 所 示 ，SAP WM 最 细 的 管理 单位 为 存储 仓位 ( Storage Bin) ,能够 指定 实际 的 
存储 位 置 ， 如 Storage Bin“01 - 02 -03”， 分 别 表示 01 号 货架 (Shelf) ， 该 货架 的 02 竖 列 
(Stack) 以 及 该 货架 的 03 层 (Level) 。 

如 图 9-85 所 示 ， 是 SAP MM 与 SAP WM 的 对 应 关系 。 

测试 中 ， 我 们 设 定 工厂 MF11 的 存储 地 点 0001 和 工厂 MF03 的 存储 地 点 WM01 和 WM02 
采用 了 WM 管理 ， 都 对 应 仓库 001。 实 际 情况 中 ， 仓 库 001 可 能 就 是 一 栋 库 房 ， 分 成 不 同 的 
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存储 仓位 
01-02-03 


A 
存储 仓位 
01-02-02 , 
中 


图 9-84 货架 的 Storage Bin 标识 示例 


SAP MM | 
Client 800 


| Company Code 1000 ] Company Code 3000 ] 

L L 

plant MFO1 | Plant MFO2 plant MF03 Plant MF11 

| | | 

| Storage Location IMO1 | ‘Storage Location 0001 ] 


| 
Storage Location WM02 


| 
Peerage Location WMO1 


Warehouse 001 


L 


| 


Storage Type ] ] 


Storage Type ] 


| Storage Area/ | Storage Area/ | Storage Area/ | Storage Area/ 
| picking Area | Picking Area | Picking Area | Picking Area 
| Storage Bin | : Storage Bin | | Storage Bin 


9-85 SAP MM 与 WM 的 对 应 关系 
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区 域 ， 分 配给 不 同 的 工厂 作为 仓库 。 工 厂 MF03 还 有 另外 一 个 存储 地 点 IM01 ， 不 采用 WM 
管理 。 

1) 一 个 仓库 (Warehouse) 可 以 对 应 多 个 工厂 的 存储 地 点 (Storage Location ) 。 

2) 同一 个 存储 地 点 (Storage Location) 只 能 对 应 一 个 仓库 (Warehouse)。 

当 货 物 收 货 到 WM 中 ， 货 物 收 货 后 的 上 架 、 货 架 间 移动 、 下 架 等 操作 ， 都 需要 通过 必 
要 的 手续 来 记录 业务 操作 。 在 WM 中 ， 使 用 转 储 申请 (Transfer Request，TR) 和 转 储 订单 
(Transfer Order，TO) 来 完成 上 述 的 操作 。 

仓库 管理 与 质量 管理 的 集成 体现 在 两 个 方面 。 

1) 检验 批 生成 方面 ， 当 检验 批 生 成 在 由 WM 进行 管理 的 库存 中 ， 如 果 在 执行 使 用 决策 
之 前 ， 先 进行 上 架 操 作 ， 再 进行 化 验 和 使 用 决策 ， 检 验 批 的 上 架 移动 有 不 同 的 选择 ， 如 可 以 
将 检验 批 的 样本 数量 和 检验 批 的 其 他 数量 分 开 存放 ， 将 样本 存放 于 检验 货架 区 ， 将 其 他 数量 
存储 于 一 般 货架 区 。 

2) 使 用 决策 方面 : 如 果 检 验 批 对 应 的 质 检 库 存 (Quality Stock) 生成 在 非 WM 管理 
的 库存 中 ,检验 批 通 过 使 用 决策 接受 检验 后 ,库存 将 会 从 质 检 库存 移动 到 非 限制 使 用 
库存 。 

而 当 检 验 批 生成 在 由 WM 进行 管理 的 库存 中 ， 检 验 批 通过 使 用 决策 接受 检验 后 ， 会 触 
发 WM 的 变更 通知 ， 并 根据 变更 通知 创建 虚拟 的 转 储 订单 ， 确 认 转 储 订 单 后 ， 使 得 存放 在 
工作 中 心 的 检验 批 样本 返回 存储 在 货架 区 的 该 检验 批 其 他 数量 的 仓位 中 ， 从 WM 角度 完成 
质量 管理 的 操作 。 

下 面 用 实际 业务 需求 说 明 仓库 管理 中 的 质量 管理 的 应 用 ,包括 WM 的 收 货 、 上 架 、 下 
架 、 发 货 等 业务 流程 。 

如 图 9-86 所 示 ， 工 厂 MF03 从 外 部 采购 原料 ZROWCOWM1， 采 用 WM 存储 ， 投 料 到 
车 间 加 工 为 成 品 ZFINCOWMI 后 ， 从 生产 线 收 货 到 WM， 继续 采用 WM 存储 ， 然 后 销售 到 
客户 % 

这 些 流程 中 会 有 3 种 类 型 的 检验 批 产 生 : 采购 收 货 检验 01 类 型 检验 批 ， 生 产 收 货 
的 04 类 型 的 检验 批 ， 销售 发 货 的 10 类 型 的 检验 批 。 这 些 检验 批 都 将 与 WM 进行 关联 
管理 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF03 中 有 两 个 存储 地 点 WM01 和 WM02， 晶 采用 了 WM 管理 ， 而 存储 地 点 IMO1 
不 采用 WM 管理 ， 工 厂 MF03 需要 对 原料 ZROWCOWMI1 进行 采购 和 保存 ， 同 时 MF03 要 求 对 
该 物料 进行 采购 进货 检验 。 

2. 业务 分 析 

工厂 MF03 为 原料 ZROWCOWMI1 设 定 采 购 进 货 检验 ， 确 定 检验 指标 ， 采 购 收 货 时 产生 
收 货 检验 批 次 。 

工厂 MF03 的 WM 管理 流程 见 表 9-6。 以 作者 的 理解 ， 复 杂 的 并 不 见得 是 最 好 的 ， 一 切 
以 能 够 实现 客户 的 需求 为 准 。 很 多 情况 下 ， 用 户 会 选择 最 简单 的 方式 ， 但 此 处 为 了 描述 QM 
与 WM 的 结合 ， 选 用 了 最 复杂 的 第 三 种 方式 进行 收 货 检 验 和 WM 上 架 管 理 ， 即 上 架 后 再 
检验 。 
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采购 收 货 检 验 批 01 的 | 检验 批 01 的 检验 /UD | 
产生 /LT12 


| wM 外 部 收 货 区 902 


采购 收 货 | 


[="® 


= 


WM 货架 区 002 
| WM 质量 保证 区 917 


检验 批 01 
hk 


R= 


ZROWCOWMI 


销售 发 货 检 验 批 10 


产 4 


E /检验 /UD/ LT03 


生产 发 货 区 914 


原料 


ZROWCOWMI1 


WM 生产 收 货 


图 9-86 工厂 MF03 的 WM 管理 流程 


表 9-6 工厂 MF03 的 WM 管理 流程 


生产 车 间 (MF03) 


生产 收 货 检验 批 04 的 
产生 /检验 /UD 


区 901 


业务 方式 流程 描述 分 析 
WM 管理 的 存储 区 志 进行 i Se 各 
QM 与 Wi 分离 | 俩 从 所 建 这 在 hot 中 检验 合 全 后 出 | 简化 WM 与 OM 的 从 成， 如 多 了 较为 复杂 的 


MB1B 移动 到 WM01 中 进行 WM 管理 


作 。 管 理 较为 粗放 


QM 与 WM 结合 ， 
在 收 货 区 902 进行 
检验 和 UD 


在 存储 区 域 WM01 收 货 ， 检 验 批 建立 在 
WM01 的 收 货 区 902 内 ， 检 验 合格 后 上 架 


El 


结合 


品 


了 WM 与 QM 的 管理 。 操 作 相对 复杂 。 管 
理 较 为 细致 


QM 与 WM 结合 ， 
上 架 后 再 进行 检验 


在 存储 区 域 WM01 收 货 ， 检 验 批 建立 在 
WM01 的 收 货 区 902 内 ， 先 进行 WM 上 架 ， 


和 UD 


3. 后 端 配 置 


样本 和 其 他 部 分 分 离 管理 ， 检 验 合格 后 执 
行 UD， 将 样本 转 回 原来 的 仓位 


理 比 


较 细致 


为 工厂 MF03 的 存储 地 点 进行 必要 的 WM 配置 与 关联 。 
如 图 9-87 所 示 ， 为 仓库 001 设 定 工厂 的 Storage Location 的 对 应 关系 ,仓库 001 对 应 
MF03 的 库 位 WM01、WM02 以 及 工厂 MF11 的 库 位 0001。 


路 径 SPRO— “企业 结构 ” 一 六 “分 配 ” 二 人 6 


百 勤 执 


ym Ld 


位 一 


结合 了 WM 与 QM 的 管理 。 操 作 比 较 复杂 。 管 


“给 工厂 /存储 地 点 分 配 仓 


库 编码 ” ( Enterprise Structure > Assignment > Logistics Execution > Assign warehouse number to 
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plant/ storage location ) 。 

如 图 9-88 所 示 ， 确 认 仓 库 001 的 存储 类 型 配置 完整 。 路 径 : SPRO 一 “后 勤 执行 ”一 
“仓库 管理 ”一 “ 主 数据 ”一 “定义 存储 类 型 ”(Define Storage Type > Logistics Execution > 
Warehouse Management > Master Data > Define Storage Type) 。 


艾 成 况 铅 闻 和 通关 用 产 尺 : 并 上 蜂 
多 包 关 和 目 区 国史 屋 斩 县 


存 倩 类 型 定义 
WhN “| 类 “| 仓储 类 型 名 称 团 
001 200 。 两 步 领 化 的 中 间 过 渡 区 
| 001 “901 。 用 于 生产 的 收 货 区 二 
国 loo01 ”902 外 来 货物 收 货 区 
001 ”904 ”退回 
国 ool 910 一般 发 贷 区 
001 911 ”成 本 中 心 的 发 货 区 
001 912 ”用 户 订单 的 发 贷 区 
001 913 ”对 于 固定 资产 的 发 货 区 
001 914 ”生产 订单 发 货 区 


上 


全 或 入 轴 MM-IM 侣 血 央 丰 <-> LE-WM 天 了 司 蓝 0o1 915 ”国定 仓位 捷 配 区 
多 头目 圈 旺 只 屋 怕 慑 001 916 ”装运 区 交 贷 
001 ”917 ”质量 保证 
工 “| 库 位 WhN 仓库 号 描述 团 001 ”920 “库存 转 赃 (工厂 ) 
NF03 WH01 ”001 ”中 央 合 库 (完全 WM) <^ 001 ”921 ”库存 转 储 ( 合 圭 地 点 ) 
NF03 ”如 [02 ”001 ”中 央 仓 库 (完全 WM) | 001 ”922 ” 记 帐 变更 范围 
JIF11 0001 ”001 中央 仓库 (完全 WM) 001 925 
图 9-87 给 工厂 /存储 地 点 分 配 仓库 编码 (SPRO) 到 9-88 定义 存储 类 型 (SPRO) 


如 图 9-89 所 示 ， 确 认 仓库 001 对 不 同 的 物料 移动 类 型 定义 完整 。 路 径 : SPRO 一 “后 勤 
执行 ”一 “仓库 管理 ”一 “作业 ”一 “转帐 ”一 “定义 移动 类 型 ” (Logistics Execution > 


Warehouse Management > Activities > Transfers > Define Movement Types) 。 


合 或 往 甸 个 斋 萤 弄 珊 组 姑 动 区 型 : 右上 蜂 
多 全 霄 条目 圈 芍 从 县 斩 屋 
仓库 管理 系统 中 的 移动 类 型 
__ WNo MTy 描述 
001 101 ”有关 采购 订单 的 收 货 二 


001 102 取消 对 采购 单 的 收 货 
001 103 厂 内 货物 收 货 区 


图 9-89 定义 移动 类 型 (SPRO) 


如 图 9-90 所 示 ， 查 看 移动 类 型 详细 设 定 ， 如 仓库 001 发 生 “101 有 关 采 购 订 单 的 收 
货 ” 时 ， 默 认 收 货 到 902 存储 类 型 ， 而 且 收 货 仓位 为 空 ， 即 采用 非 固定 名 称 的 动态 存储 位 
置 。 同 时 ， 在 “传输 请 求 ” 选 项 组 选中 “手工 TO 创建 不 允许 ” 复 选 框 ， 即 不 允许 手工 创 
建 Transfer Order (不 可 直接 创建 TO, 但 可 根据 TR 创建 TO), 在 “确认 ”区 域 中 不 设 定 
“TO 项 目 能 立即 确认 ”和 “建议 确认 ”， 表 明 不 自动 确认 Transfer Order。 

如 图 9-91 所 示 ， 查 看 移动 类 型 详细 设 定 ， 如 仓库 001 发 生 “331 根据 抽样 发 货 ” 一 一 检 
验 抽样 发 送 到 实验 室 (工作 中 心 ) 时 ， 默认 收 货 到 “917” 存 储 类 型 ， 收 货 仓 位 为 静态 仓位 
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QUALITAET， 不 允许 手工 创建 TO ， 同 样 在 “确认 ”中 设 定 不 自动 确认 Transfer Order。 

如 图 9-92 所 示 ， 查 看 移动 类 型 详细 设 定 ， 如 仓库 001 发 生 “321” 类 型 的 移动 操作 ， 即 
“ 记 账 修改 ， 质量” (检验 批 执行 使 用 决策 后 接受 物料 到 非 限制 库存 的 移动 类 型 ) ， 默 认 收 货 到 
922 存储 类 型 ， 收 货 仓 位 为 静态 仓位 U -ZONE， 不 允许 手工 创建 TO， 不 自动 确认 TO。 


疹 或 逆 甸 " 哈 庆 节 型 天 顷 履 动 燃 名 "细节 
多 铬 目 畔 国内 由 四 


仓库 号 001 | 中 央 合 库 (完全 WM) 
移动 类 型 101 | [有 关 和 采购 订 单 的 收 贷 
类 合 位 FxdBn 屏幕 
目标 口 屏幕 控制 
i 转 赃 单产 生 1 入 库 准备 
转 赃 单 确认 1 

装运 类 型 EE| 入 库 转 侍 单 显示 
需求 类 型 B 采购 订单 

传输 请 求 打 Ep 

和 打印 代码 01 | 单一 打印 / 转 储 单 项 目 

手工 TR 他! 建 允 许 
转 侍 优先 级 后 各 处 理 
自动 转 储 间 | 


图 9-90 仓库 001 对 101 物料 移动 类 型 定义 (SPRO) 


区 成 禄 图 "合计 芝 理 亲 殉 天 动 类 型": 细 芳 
多 铬 目 办 国史 图 四 


仓库 号 001| 中 央 仓库 (完全 WM) 
移动 类 型 根 所 抽样 发 人 
类 ”仓位 FxdBn ”屏幕 
Sre 
Ret 转 储 单 产生 2] 库存 出 库 准备 
转 储 单 确认 儿 
装运 类 型 入 | 接 配 转 储 单 显示 
需求 类 型 
传输 请 求 打印 
打印 代码 02 ] 重复 打印 / 转 傅 单 
手工 TR 人 | 建 允 许 
转 储 优 先 级 后 处 理 
自动 转 铺 单 


图 9-91 仓库 001 对 331 物料 移动 类 型 定义 (SPRO) 
如 图 9-93 所 示 ， 为 物料 ZROWC0WMI 在 工厂 MF03 创建 仓库 管理 视图 ， 指 定 仓库 号 


和 基本 策略 。 

如 图 9-94 所 示 ， 创建 标 准 类 型 的 采购 订单 ， 输 入 供应 商 、 采 购 工 三、 物料 、 数 量 等 
言 息 。 
如 图 9-95 所 示 ， 对 采购 订单 收 货 到 批 次 0000800W01。 收 入 库存 地 点 WM01， 产 生 检 验 
批 ， 如 果 配 置 中 采用 了 WM 管理 库存 地 点 ， 则 收 货 时 会 产生 WM 页 面 。 
如 图 9-96 所 示 ， 查 看 物料 凭证 ，WM 界面 列 出 了 收 货 仓 库 号 、 仓 储 类 型 及 仓位 
4500017342 ( 即 采购 订单 号 ， 见 后 台 设 置 “ 动 态 存 储 位 置 ") ， 同 时 还 列 出 了 转 储 申 请 号 码 
326 ， 用 于 转换 为 转 储 订单 ， 进 行货 物 上 架 。 

如 图 9-97 所 示 ， 产 生 检 验 批 ， 位 于 存储 位 置 WM01 ， 样 本 大 小 为 1 kg。 
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棚 或 璇 图 " 侣 庄 萤 理 亲 作 做 动 类 用 "， 细 依 
多 冰 和 目 罗 国内 图 四 


仓库 号 |001| 中 央 仓库 (完全 WM) 
移动 类 型 [521| | 记 账 修改 ,质量 
四 FxdBn ”屏幕 
src [922| [JU-ZONE [ID 
目标 。 |922| 0-ZONE 口 “ 口 局 幕 控制 
Ret | 转 储 单 产生 |3] 行 项 目 
转 储 单 确认 [ 
装运 类 型 问 记 帐 修改 | 转 储 单 显示 [|] 
需求 类 开 [] 
传输 请 求 打印 
打 h 代 友 [] 
口 手 工 TR8 健 刘 许 
转 赃 优先 级 [] 后 台 处 理 
自动 转 储 单 [] 
控制 确认 
门 收 货 数 据 里 加 To 项 目 能 立即 确认 
口 手 工 仓位 输入 口 建 议 确认 
口 考虑 预 分 醒 库 存 天 
口 超 里 交 贷 回 记 帐 到 同一 仓位 
前 台 / 后 台 [] 参考 仓储 类 型 检索 [ 
HU 措 本 控制 [0 
图 9-92 仓库 001 对 321 物料 移动 类 型 的 定义 (SPRO) 


更 成 锚 尖 ZROWCOWM1 ( 右 品 ) 
哈 路 附加 数据 ” 品 组 织 级 别 ”6 检查 屏幕 数 据 ” 岛 


物料 [ZROWCOWL | [1001 高 分 子 涂料 WM1 | [ 男 ] 
Fe MFOS 上 海 APGM 工 厂 op 
仓库 号 [ool| 中 央 仓 库 完全 WM) [ee 加 
| 一般 数据 
基本 计 里 单位 [kg | 危险 物料 号 
Wh 单位 | 所 重 [kg | 
发 货 单 位 |] 业务 量 国有 
主 记录 中 计划 计量 单位 [| 容量 使 用 a 1 
领 货 存 情 类 型 [_ | 门 需要 批准 的 批 里 记录 
赔 批 次 管理 
| 仓 傅 第 略 
库存 出 库 | 库存 入 库 
仓储 区 标识 | 大 容量 仓储 
特殊 移动 存货 管理 的 信息 
两 步 领 贷 | 口 爷 许 附加 给 库存 
图 9-93 设 定 仓库 管理 视图 (MM02) 
| 项] 录 江 天 脑 订 洒 4500017342 已 接 HAO 全 下 EE 
任 下 可 打开 | 口 多 哈 拘 | 代打 Ehj 政 ”消息 加 图 个 \ 设 轩 
标准 采购 订单 了 4500017342| 供应 商 海 美 芋 化 工 工艺 有 限 公司 ”| 从 证 期 |2015. 04. 27 
抬头 
居 | 昆 状 Jzm |A | | 物料 短文 本 采购 订单 数 里 OUn 伏 昌 期 。 | 净 价 | 做 币 每。 “oun 物料 组 | 库存 地 点 | 
10 ROYCOYNI ”1001 高 分 子 涂料 WM 900 kg MFo3 boi5.05.11 100.00CNY 1 kg 0001 WMOL 
CNY 
图 CNY 
1» [sy 
图 匠 匠 二 全 @ 国 四 图 对 于 节 周 加 国 [全 | | phn | 
[I [1[10 ] ZROWCOWM1 ,1001 高 分 子 涂料 WM1 ”| 人 [| 
中 实时 条件 户 9 本 下文 二 上 交 7 


确认 控制 2 订单 通知 确认 需求 


唤 


9-94 ”MF03 向 供应 商 采 购物 料 (ME21N) 
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| 区 比 萎 殉 入 订 束 4500017342 - HAO 
2D | ji | 加 


¥ a | | | 工 Iwos| 区 轿 | 贺 GR 收 贷 Roll 
SE AB 
凭证 日 期 |2015. 04. 27 交 贷 单 供应 商 [上 海关 页 化 工 工艺 有 限 公司 | 
过 日 其 2015. 04. 27 提 贷 单 抬头 文本 | | 
口音 名 7| 收 贷 / 发 贷 单 编号 二 
行 。 “物料 短文 本 OK 在 UnE 中 的 数量 EUn 库 . 仓 傅 地 点 批 次 | 评估 类 型 移动 类 型 “方向 | 库存 类 型 [Er | 特 .…| 窜 户 
[1 jiool 高 分 了 涂料 wMl | 口上 oo js | 包 wwol 101 + ”2 质量 检查 。 了 上 海 ApGMI 厂 
1 Le 
上 怠 | 周 | 晤 罗 WW 较 ” 册 | 茹 | 和 贸 区 | 剖 | 


O0000800WO1 分 类 


| 供应 商 批 


图 9-95 采购 收 货 (MICO) 


项 是 元 物料 夸 证 7000000370 - HAO 


显示 概览 | 口 | 持 有 检查 ”过 几 | 辆 帮助 
作证 日 期 [2015. 04. 27| 交集 单 
过 帐 日 期 2015. 04. 27 提货 单 
昌 ” 口 虐 个 别 单据 ~ 收 货 /发 货 单 编号 
行 ”| 物料 短文 本 在 UnE 中 的 数量 “EUn 仓储 地 点 | 批 次 | 评估 类 型 。 “移动 类 型 | 
[1 jioo1 高 分 子 涂料 wM1 100 ke WMOl 0000800¥W01 Tr 
iP | 图 | 
印加 | 蚂 | 蚂 | 
| 怕人 时 ( 何 处 杀 购 订 伙伴 批 次 _ 了 账户 分 配 
101 | 有关 采购 订单 的 收 货 库存 类 别 加 
[001 | 中 央 仓 库 (完全 WM) 转 储 优先 级 口 
902| 外 来 货物 收 货 区 直接 转 储 音 口 
4500017342 
TR 26 显示 按 Su 的 类 量 SUT 
lo | 00.000 I ] 
lo | |o.000 | 
图 9-96 查看 物料 赁 证 (MB03 ) 
县 元 盘 如 散 
旺 检 验 指 入。 入 库存 及 样本 留 修 改 历史 .…，。 管理 数据 账户 分 配 ” 尽 物料 任 证 … 
TE 项 03| ”上 海 APGMI 厂 
检验 批 10000000650 he、 
物料 ZROWCOWIL | | 1001 高 分 了 涂料 WM1 园 国 
批 次 如 
检验 批 来 源 01 收 货 
检验 类 型 LO 采购 订单 的 收 货 检验 
系统 本 态 (REL CALC SPRG 】 用 户 关 态 男 


| 数量 
检验 批 才 里 1o0 | kg 
实际 批量 100 回 检验 库存 口 6R 东 结 库存 
采样 大 小 ks 损 ff 雪 旺 es 
记 帐 _ 100 执 陷 量 0 


图 9-97 查看 收 货 质量 检验 批 ( QA03) 
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iA Y 6 
es 9-98 所 示 ， 运 行 LS26 ， 查 看 WM 库存 总 览 ， 批 次 被 默认 归 入 “902 ”外 来 货物 收 
?33 
仓储 类 型 。 
夺 施 总 敬 
其 他 物料 仓位 库存 计 里 单位 特殊 库存 .…， | MM 库存 数字 入 区 虽 宇 轴 纺 加 
仓库 编号 001 中 央 仓库 《完全 WU 
为 料 ZROWCOWNL 1001 高 分 子 涂料 Wl oe 
数量 总 计 : 1,701 kg 用 
、 类 仓储 类 型 名 称 区 
工厂 库 位 8 s 批 次 Re 可 用 库存 入 库 数量 持 配 数量 
902 外 来 货物 收 货 区 | 
NFOS MDIO1 UUUUUUUbb 200- 0 0 
NFO3 WHO 0000000667 70 0 0 
JIF03 WAOL 0000000674 1 0 0 
NFO3 WAOL 0000000681 21 0 0 
JIF03 WHOL 0000100003 60 0 0 
NFO3 WAOL ZROWCOWN11 26 0 0 
JIF03 WAHOl  Q 0000000678 22 0 0 
JIF03 WHOl  Q 0000000680 0 0 dd 
NFO3 WHOl  Q 0000000682 0 0 23 
NFO3 WAOL 100 0 0 
NFO3 WHO  Q ZROWCOWNLL 65 0 0 
NFO3 WHOl Ss 0000000667 30 0 0 
NFO3 WHOl Ss 0000100003 30 0 0 
NFO3 YHOl 8 ZROWCOWII11 45 0 0 
JIF03 WHO2 ZROWCOWI11 20 0 0 
JIF03 WHO2 ZROWCOWI12 10 0 0 
# 总 计 902 
300 0 67 
[入 
图 9-98 查看 WM 库存 总 览 〈LS26 ) 


如 图 9-99 所 示 ， 执 行 


货物 上 架 操 作 ， 此 时 检验 批 还 未 经 质量 检验 和 使 用 决策 ， 将 


收 货 时 产生 的 转 储 申 请 (TR) 转换 为 转 储 单 (TO) ,选择 TR 号 码 ， 单 击 “ 前 台 转 信 
单 ” 按 钮 。 

先 禅 此 状 入 要 天 

K<4 hi 国 归 守 慑 怕 卫 于 区 区 刘 和 的 保 丰 [前 和 语音 |] 后 TO 轩 轩 区 国 国 Asc 加 
仓库 号 001 中 央 仓 库 《 完 全 WH》 

物料 。 ZROWCOWI1 1001 高 分 子 涂料 Wl 

s| “TR 号 | 项 目 | 上 | my| 描述 | 申请 编号 未 清 数量 | iuajc 
口 和 55500055 硬 | 而 更 | |101| 有 关 采 购 订单 的 收 货 B|4500017319 100 |kg 
口上 0000000308|0001| |101| 有 关 采 购 订 单 的 收 货 B|4500017320 65 |kg 
口中 5000000308|0002| |101| 有 关 采 购 订 单 的 收 货 B|4500017320 25 |kg 
口中 0000000308|0008| |101| 有 关 采 购 订 单 的 收 货 B|4500017320 60 |kg 
口中 5000000308|0004| |101| 有 关 采 购 订单 的 收 货 B|4500017320 1 |kg 
口中 0000000308|0005| |101| 有 关 采 购 订单 的 收 货 B|4500017320 19 |kg 
口上 000000308|0006| |101 | 有关 采购 订单 的 收 货 B|4500017320 10 |kg 
口上 5000000308|0007| |101| 有 关 采 购 订 单 的 收 货 B|4500017320 20 |kg 
口上 0000000813|0002| |101 | 有关 采购 订单 的 收 货 B|4500017322 70 |kg 
口上 0000000813|0008| |101 | 有关 采购 订单 的 收 货 B|4500017322 30 |kg 
口上 0000000817|0002| |101 | 有关 采 购 订 单 的 收 货 B|4500017324 30 |kg 
[是 0000000s17)0003| |101| 有 关 采 购 订 单 的 收 货 B| 4500017324 70 |kg 
v0000000326|0001| |101| 有 关 采 购 订单 的 收 货 B|4500017342 100 |kg 
口中 5000000s36|05002| |101| 有 关 采 购 订单 的 收 货 B|4500017343 1 |kg 
图 9-99 物料 的 转 储 申请 转换 为 转 储 订单 (LB11) 
如 图 9-100 所 示 ， 因 为 上 架 时 检验 批 还 未 经 检验 ， 所 以 会 弹出 “处 理 质量 管理 检查 批 


量 ” 对 话 框 ， 选 择 “ 传 输 给 抽检 仓位 的 数量 ”， 

的 “QUALITAET” 0 
如 图 9-101 所 示 ， 继 续 执 行 

图 9-102 所 示 ， 设 定 “ 仓 储 单位 类 型 ”后 


并 将 对 应 的 Storage Type 为 917， 仓 位 为 默认 


操作 ,， 单 击 “ 前 人 台 入 库 ” 按 钮 ， 执 行人 库 操作 。 


转 储 单 (TO) 分 为 两 个 项 目 : 第 一 个 


[BE 处 理 质 量 管理 检查 批量 X 


检验 批 |10000000650 
样品 数量 [ kg 
货 盘 化 
SU ”每 5U 数 量 suT 
1 加 1 | 
样品 数量 | 
检查 数量 保留 在 收 货 (GR) 区 类 ”检查 仓位 
加 入 库 数量 
了]) 略 过 TR 项 目 


四 [可 全 五 sand.pal. |[%] 


图 9-100 ”物料 的 转 储 申 请 转换 为 转 储 订单 (LB11) 


项 目 是 移动 到 917 仓储 类 型 的 “QUALITAET” 质 量 检 测 用 仓位 ， 数 量 为 检验 批 的 样本 数 
量 1kg; 第 二 个 项 目 是 移动 到 001 仓储 类 型 的 动态 仓位 01 -09 -07， 数 量 为 检验 批 的 样本 数 
量 非 样本 的 99 kg。 保存 转 储 单 (TO ) 。 


为 了 0000000326 0001 级 瑟 TO: 人 入座 洪 盘 
生成 + 下 一 物料 中 预先 分 本 的 库存 。 加 入 已 有 库存 


属于 “ 
如 


物料 ZROWCOWHL 1001 高 分 子 涂料 WM1 
工厂 / 仓 情 地 点 DMFO3| wo1| 移动 类 型 |101 | 有 关 和 采购 订单 的 收 货 
批 次 O000800W01| 
库存 类 别 可 源 发 地 仓储 位 190214500017342 
特殊 库存 | 收 货 日 期 |2015. 04. 27| 
货 盘 化 | 数量 
SU 每 SU 数量 SUT 类 Sec 入 库 数量 | 100| kg | 
x | J 1 未 清 数 时 | 99 | 
1 |X|99 [ | 转 情 单项 目 总 计 | 1 
项 目 
项 目的 地 目标 数 旦 SUT 类 型 Sec 目的 地 仓位 目的 地 仓 傅 单位 T | 批 次 
hh 同 0000800WY01 


~ 


图 9-101 对 转 储 单 执行 前 台 入 库 操作 (LB11) (一 ) 


如 图 9-103 所 示 ， 转 储 单 (TO) 保存 后 ， 对 应 批 次 的 物料 将 入 库 到 仓储 类 型 中 , 但 是 


入 库 数 量 ”， 未 到 可 用 库存 。 
图 9-104 所 示 ， 因 为 设 定 了 不 可 自动 确认 转 储 单 ， 所 以 手工 对 转 储 单 执行 确认 操作 ， 


并 单 击 “ 系 统 保存 ”按钮 确定 。 


如 


图 9-105 所 示 ， 转 储 单 (TO) 确认 后 ， 对 应 批 次 的 物料 将 入 库 99 kg 到 仓储 类 型 001 


中 ，1 kg 到 仓储 类 型 917 中 ,移动 到 “可 用 库存 ”"， 完 成 上 架 操 作 ， 并且 特殊 库存 标识 为 


3 了 37 


为 琢 0000000326 0001 弛 带 TO: 人 大 兴 次 
生成 + 下 一 物料 “中 部 类 预先 分 配 的 库存 ”加 入 已 有 库存 


物料 [ZROWCOWNMI ”|1001 高 分 子 涂料 WM1 

工厂 /仓储 地 点 DE03| ioll 移动 类 型 |101 | 有 关 采 购 订单 的 收 货 

批 次 lo000800WO1| 

库存 类 别 Q| 源 发 地 仓储 位 |80214500017342 

特殊 库存 收 货 日 期 |2015. 04. 27| 

[ 贷 盘 化 | 数量 

SU 每 SU 数量 SUT 类 Sec 入 库 数量 | 100| |kg 
|x | | 上 |] 未 清 数 里 | 0 | 
X |99 [|_ | 转 赃 单项 目 总 计 | 100 


SUT 类 型 Sec 目的 地 仓位 目的 地 仓储 单位 T 批 次 
917 001 QUALITAET [¥) 0000800W0O1 
BX1 001 001 01-09-07 [W0000800W01 


图 9-102 ”对 转 储 单 执行 前 台 入 库 操作 (LB11) (二 ) 


夺 闻 总监 
其 他 物料 ”仓位 库存 计 里 单位 ”特殊 库存 .…。 | MM 库存 数字 区 名 写 于 豆 
仓库 编号 001 中 央 仓库 《完全 WU) 
物料 ZROWCOWNL 1001 高 分 子 涂料 Wl 
数量 总 计 : Tl ke 
，、 类 仓储 类 型 名 称 
工厂 库 位 Ss 批 次 Re 可 用 库存 入 库 数量 持 配 数量 
001 立体 仓库 仓储 类 型 
NFOS WHOL 0000000675 19 0 0 
NFOS WHOL 0000000677 40 0 0 
NFOS WMOL 0000000683 19 0 0 
NFOS WHOL 0000000684 26 0 0 
NHFO3 WHOl  Q 0000000680 0 44 0 
JIFO3 WHOl Q 000000068 0 0 
HFO3 WHOl Q 0 [99 | 0 
Fr 001 
10d 165 0 
、 类 仓储 类 型 名 称 2 
工厂 库 位 S s 批 次 Re 可 用 库存 入 库 数量 持 配 数量 
917 质量 保证 
NFO3 MDIO1 0000000675 0 0 
NMFOS YHOl  Q 000000068 0 1 0 
NFO3 WHOl QI10000800¥W01 0 [DD 0 
+* 总 计 917 
L 2 0 


图 9-103” 转 储 单产 生 后 的 库存 总 览 (LS26) 

如 图 9-106 所 示 ， 上 架 后 ， 对 收 货 检验 批 进行 检验 ， 录 入 结果 并 执行 使 用 决策 ， 在 库 
存 管理 层级 将 其 移动 到 非 限 制 移动 库存 。 

如 图 9-107 所 示 ， 查 看 库存 ， 在 库存 管理 层级 来 看 ， 物 料 从 质量 检验 移动 到 非 限制 使 
用 库存 ， 如 果 不 使 用 仓库 管理 ， 那 么 质量 管理 和 库存 管理 在 此 步 后 就 全 部 完成 了 。 但 如 果 使 
用 了 仓库 管理 ， 那 么 物料 依然 在 WM01 存储 地 点 中 保存 ， 依 然 需要 进行 仓库 管理 操作 。 如 
果 没 有 使 用 转 储 单 的 自动 创建 和 确认 ， 则 需要 手工 创建 和 确认 转 储 单 ， 从 而 从 仓库 管理 的 角 
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度 完 成 质量 管理 在 仓库 管理 层级 的 操作 。 


侨 妆 阁 备 尝 : 阁 血 党 议 与 点 雌 

内 部 确认 “他 输入 实际 数据 
仓库 号 [ooll 创建 日 其 2015. 05. 16 
转 傅 单 编号 293 组 


“未 激活 的 项 目 【已 确认 的 intermn，_ 已 确认 | 


__ 项 目 物料 | | 批 次 目 .… 目的 仓位 。 实际 数量 AUn |DI | 目的 地 差异 量 | 库 位 5 | 源 发 地 合 位 。 | 源 发 地 类 型 
上 ZROWCOWNML NF03 0000800WO1 917 QUALITAET 1 kg WO1 Q 4500017342 902 
| 2 ZROWCOWNL MF03 0000800WO1 001 01-09-07 99 kg WO1 Q 4500017342 902 
图 9-104 ”对 转 储 单 执行 确认 (LB12) 


| 压 站 闪 络 

其 他 物料 ”仓位 库存 ”计时 单位 ”特殊 库存 ..。 | MM 库存 数字 入 区 虽 写 | 瑟 毕 | 加 
仓库 编号 001 中 央 仓 库 《 完 全 MD 
物料 ZROWCOWNL 1001 高 分 5 涂料 WI1 


数量 总 计 J 73L ke 


类 i 
EE 可 用 库存 


001 立体 仓库 仓储 类 型 
MO1 0000000675 
MO1 0000000677 
YOL 0000000683 
YOL 0000000684 
WHOl Q 0000000680 


WOl Q 000000068 
WHOl QI0000800WO1 


[i 
CONFPAOOOO 


917 质量 保证 
NFO3 WOL 0000000675 
JIF03 WOl  Q 0000000682 


MFO3 WHOl QI0000800WOl 


图 9-105 ”对 转 储 单 执行 确认 后 的 库存 总 览 (LS26) 


吧 录 贫 用 浅 筑 : 座 疗 
库存 记 账 记录 ”入 物料 作证 .。 外 库存 ”站 样本 ..。 人 检验 批 ”Sr 质量 信息 记录 。 留 更 改 历史 记录 .… 


检验 批 10000000650 
物料 [ZROWCOWNL 1001 高 分 子 涂料 WM1 辆 国 
批 次 0000800¥W01| mioll 
系统 杖 态 [iD ICCO SERQ | 用 户 状态 四 
检验 结束 日 期 2015. 04. 27 

缺陷 上 特征 实际 样本 JM 检验 批 库存 “| 
检验 批 数量 100 kg 
| 采样 大 小 kg 
检查 样品 (StkuUn) 2 批 次 状态 吕 Doc... 
[ja 数量 me 性- pg 
| 本 元 
， 非 限制 使 用 
至 诬 品 0 


图 9-106 执行 检验 批 的 UD (QA11) 
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| 选择 


物料 |ZROWCOWNL | 1001 高 分 子 涂料 WM1 
物料 类 型 FERT 成 品 
计 里 单位 lkg | 基本 计 旦 单位 

| 库存 概览 


区 ] 全 | 硬 ] [BB 14 图 未明 细 ] 


客户 端 /公司 代码 /工厂 /存储 位 置 /.… 非 限制 使 用 质量 检验 
”了 好 充 全 | 1,537.000 88.000 
> 国 1000 Stanley.H.Y Company 1,537.000 88.000 
”了 MF03 上 海 APGM 工 厂 1,537.000 88.000 
， 国 IM01 IMol 9.000 
”图 wMol wMol 1,507.000 79.000 

* &3 0000800WO1 

* 图 wMoz wMo2 30.000 


图 9-107” 收 货 检验 批 UD 后 的 库存 状态 ( MMBE) 


如 图 9-108 所 示 ， 执 行 仓库 管理 的 变更 通知 查询 ， 将 变更 通知 转换 为 新 的 (虚拟 ) 转 
储 单 。 


到 岗 成 雍 证 知 游 党 
显示 记 账 改 变 | 创建 转 诗 单 】 单行 ” 双 行 
仓库 号 001 中 央 仓 库 “ 完 全 WH》 


四 


2015. 05.16 | sa ZROWCOWML MFO3|0000800WO1 本 | 0h | 


9-108 ” 收 货 检验 批 UD 后 产生 的 变更 通知 (LU04) 
如 图 9-109 所 示 ， 系 统 将 处 理 变 更 通知 ， 选 择 项 目 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 。 


让 


必 理 局 帐 泪 获 : 大 六 司 阁 


gT -4 图 ee@@ SH 和 DD 加/|@ 加 


过 账 更 改编 号 [91 | 收 贷 编 号 | | 
未 清 数量 | 1oolkg | 检验 批 10000000650 | 
过 账 更 改 文本 


| 库存 转 储 数 据 | 
物料 工厂 库 位 批 次 3 R 特殊 库存 编号 

| 从 | 
[ZROWCOWIL nroswo1iloooo8oowol al | | 


[ 开 
[ZROWCOWIL mFos wol oooo8oowo1) | 


库存 类 型 中 的 库存 
类 仓 傅 类 型 名 称 可 用 数量 入 库 数 里 
001 立体 仓库 仓 情 类 型 99 0 
817 质量 保证 1 0 


图 9-109 ” 收 货 检 验 批 UD 后 产生 的 变更 通知 (LU04) 
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如 图 9-110 所 示 ， 变 更 通知 将 转化 为 新 的 转 储 单 ， 对 于 样本 ， 不 选中 “ 记 账 到 同一 仓 


位 ” 复 选 框 ， 单 击 “ 前 台 人 处理 ”按钮 。 


烃 理 记 屿 成 芝 : 并 宇 游 党 
4 回 


过 账 更 改编 号 9 


收 货 编号 
i110000000650 | 


未 清 数量 Olkg 


过 账 更 改 文本 


| 转移 记 账 数据 
物料 
| 从 


让 启 库 位 批 次 


检验 批 


3 S 特殊 库存 编号 


|ZROWCOMWIIIL 


LE 


mFo3 ol oo00800wo1 la 


|ZROWCOWIL 


_A 可 用 库存 上 不 可 用 于 过 账 更 改 


IFEo3sIWol10000800VOol 


选择 的 数量 记 账 到 同一 仓位 类 仓位 可 用 数量 MRI 号 到 . SUT 合 储 单位 
99. 000 回 001 01-09-07 99 0 口 EX1 
1. 000 回 917 QUALITAET 1 口 

图 9-110 ” 收 货 检验 批 UD 后 产生 的 变更 通知 (LU04 ) 


如 图 9-111 所 示 ， 对 于 样本 ， 检 验 合 格 后 ， 用 户 应 将 其 放置 到 原来 批 次 的 001 存储 类 型 
的 仓位 “01 -09 -07” 中 ， 然 后 保存 转 储 单 。 


好 理 司 屿 成 蓄 : 竺 让 送 血红 磺 和 与 (入 扶 ) 
申请 数量 jg | 1001 高 分 子 涂料 WM1 
仓储 单位 类 型 EXl] 物料 ZROWCOW_ 
证 书号 工厂 / 仓 情 地 点 DEF03| [WOL 
确认 品目 批 次 0000800WO1 
打印 机 库存 类 别 i 
特殊 库存 
转 傅 单项 目 0 
| 移动 数据 
类 Sec 仓位 目标 数量 AUn 仓 傅 单位 
| 从 
[221ooljn-2z0IE ijksg | | 
数量 |1055 
| 目的 地 | 
|oo011o01101-09-07 lllkg | 
数量 |1058 
图 9-111 收 货 检验 批 UD 后 产生 的 变更 通知 (LU04) 


如 图 9-112 所 示 ， 新 的 转 储 单产 后 后 


>» 


应 批 次 的 物料 将 入 库 到 仓储 类 型 中 ,移动 到 
335 


“入 库 数 量 ” ， 样 本 移动 到 “ 拣 配 数量 ”。 


” 庄 站 点 卜 

其 他 物料 ”仓位 库存 ”计量 单位 特殊 库存 ... ' MM 库存 数字 臣 虽 写 到 融 
仓库 编号 001 中 央 仓库 《完全 MD 

物料 ZROWCOWNL 1001 高 分 子 涂料 Wl 


数量 总 计 : J 3 Ue 


类 ”仓储 类 型 名 称 
工厂 库 位 8 8 批 次 Re 


001 立体 仓库 仓储 类 型 
WMOL 0000000675 
VOL 0000000677 
WMOL 0000000683 
WMOL 0000000684 
yOl 
WMOL Q O000000680 
WMOL Q 0000000682 


仓储 类 型 名 称 


类 
工厂 库 位 8 s 批 次 Re 


917 质量 保证 
NFO3 WOL 0000000675 


NFOS YNMOL Q 000000068 
NFO3 MOL Q 
图 9-112 ”变更 通知 保存 后 的 库存 概览 (LS26) 


如 图 9-113 所 示 ， 运 行 LT12， 对 新 的 转 储 单 进行 确认 ， 这 些 条 目 将 保证 样品 和 非 样品 
数量 都 会 回 到 存储 类 型 “001”, 仓位 “01 -09 -07” 中 。 


多 ‖ ”14 加 |]C@@| 蝇 他 陨 | 各 们 全 攻 图 图 
”多 了 妊 纹 彰 : 天 馆 漂 大 月 度 监 

内 部 确认 倒 曙 国 输入 实际 数据 。 包装 

仓库 号 001 创建 日 期 2015. 05. 16 

转 铺 单 编号 204 | 组 = 
| 项 目 | 

D 物料 次 S 类 仓位 目标 数量 aUn C 

DD IlzRowcowrl IEF0310000800WY0118 |001101-09-07 | 99jkg |& 
上 11001 高 分 子 涂料 WM1 ID |922 U0-ZONE | 99| 

MD |zROWCOWI1 IE0310000800WYol18s |92210-ZOKE | 99llkg 口 
[2 ”用 001 高 分 子 涂料 WM1 Ip [oollol-o09-o7 | a9| 

MD |ZROWCOWNL Ihrroslloooo8oowo1|s [917lQUALITAET | ilkg 口 
|3 ”jf1001 高 分 子 涂料 WM1 |D |922|0-ZONE | 1| 

MD [ZROWCOWNL Ihrroslloo00o800wo1|s [322|0-ZONE | 1jkg |C 
| |1001 高 分 子 涂料 WM1 Ip loo1llo1-09-07 | 1 


图 9-113 确认 转 储 单 (LT12) 
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如 图 9-114 所 示 ， 转 储 单 确认 后 ， 对 应 批 次 的 物料 将 入 库 到 仓储 类 型 001 中 ， 移 动 到 
“可 用 库存 ”， 完 成 上 架 ea 使 用 决策 操作 。 


压 六 避 阁 
其 他 物料 ”仓位 库存 “计量 单位 ”特殊 库存 … MM 库存 数字 区 吕 写 对 丝 
| 
仓库 编号 001 中 央 仓 库 《 完 全 WILD 
物料 ZROWCOWII1 1001 高 分 子 涂料 Wl 
数量 总 计 : 1,731 kg 

类 A 要 
工厂 库 位 8 8 批 次 可 用 库存 入 库 数量 持 配 数量 

001 立体 仓库 仓储 类 型 
NFO3 WOL 0000000675 19 0 0 
NFO3 WOL 0000000677 40 0 0 
NFOS WOL 0000000683 19 0 0 
NFO3 WOL 000000068d 6 0 0 
NFO3 WOL 0000800WOl 0 0 
NHFO3 WHO1  Q 0000000680 0 44 0 
NFO3 WHAOl  Q 0000000682 0 22 0 
* 总 计 001 

204 66 0 

917 质量 保证 
NHFO3 WHOL 0000000675 1 0 0 
NHFO3 WHO1  Q 0000000682 0 1 0 
* 总 计 917 

UL 1 0 


图 9-114 确认 转 储 单 后 的 库存 概览 (LS26) 


其 他 最 终 产 品 收 货 和 最 终 产 品 销售 发 货 操 作 和 该 操作 类 似 ， 都 包括 了 转 储 申请 的 生成 和 
转 储 单 的 产生 与 确认 ， 由 于 篇 幅 所 限 ， 此 处 不 再 一 一 列举 。 下 面 用 表 9-7 对 仓库 管理 中 质 
量 管理 的 一 些 操作 过 程 进 行 总 结 


表 9-7 仓库 管理 中 质量 管理 的 一 些 操作 过 程 
业务 方式 流程 描述 


采购 原料 收 货 到 仓库 管理 ， 上 架 后 执行 质量 检验 和 使 用 决策 : 

人 工厂 MF03 向 客户 采购 原料 ZROWCOWMI 

@ 运行 MIGO, 对 采购 订单 收 货 ， 收 货 到 WM01， 并 产生 采购 收 货 检验 批 (01 类 型 ) 

@ 运行 LS26， 查 看 库存 总 览 ， 收 货 在 902 

@ 运行 LB11, 创建 转 储 单 ， 进 行 上 架 ， 选 择 将 测试 样本 移动 到 917 Storage Type (也 可 以 选 
择 样本 一 同 移动 或 者 保留 在 收 货 区 ) 
@ 运行 LT12 确认 转 储 单 ， 上 架 
@ 运行 LS26， 查 看 库存 总 览 ， 测 试 样本 移动 到 917 Storage Type， 检 验 批 其 他 数量 则 上 架 到 
1 001 Storage Type 
@ 运行 QA11， 对 样本 进行 检验 和 执行 使 用 决策 ， 接 受 检验 批 ， 移 动 库存 到 非 限制 库存 


@ 运行 LU04 ， 处 理 执行 使 用 决策 所 触发 的 变更 通知 ， 从 仓库 管理 角度 继续 处 理 质量 管理 的 
操作 步 又 

@O 继续 运行 LU04， 生 成 新 的 转 储 单 转 储 单 ， 将 测试 样本 从 917 返回 到 001 ， 检 验 批 的 同一 
个 仓位 中 


@ 运行 LT12 ， 对 新 的 转 储 单 进行 确认 
@ 运行 LS26， 查 看 库存 总 览 ， 转 储 单 确认 后 ， 对 应 批 次 的 物料 将 入 库 到 仓储 类 型 中 ， 移 动 
到 “可 用 库存 ”， 完 成 上 架 后 的 质量 检验 和 执行 使 用 决策 操作 
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流程 描述 


( 续 ) 


原料 下 架 ， 生 产 订单 投料 
运行 C001， 工 厂 MF0 
ZROWCOWMI ， 


设 定 投料 批 次 为 


(无 QM 相关 步 又) : 


3 创建 生产 订单 60003545， 产 成 品 为 ZFINCOWMI ， 
已 经 上 架 的 批 次 0000800W01。 


@ 运行 MB1A ， 对 生产 说 


投入 原料 为 


下 达 订 单 


单 进行 生产 发 货 ， 移 动 类 型 为 261, 输入 原料 的 存储 区 域 WM01 和 
架 上 存储 的 批 次 号 0000800W01 
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Q@ 运行 VA01 创建 销售 订单 12078 ， 销 


@ 运行 LB11， 显 示 所 有 261 投料 请 求 
@ 继续 运行 LB11， 将 投料 请 求 转化 为 转 储 单 。 设 定 发 货 仓 位 等 信息 ， 并 进行 保存 
@ 运行 LT12， 对 转 储 单 进 和 了 确认 
@ 运行 LS26， 查 看 库存 总 览 ， 转 储 单 确认 后 ， 可 以 看 到 对 应 批 次 的 物料 已 经 下 架 并 投入 生 
产 订单 中 
生产 订单 的 产 成 品 收 货 ， 执 行 质 量 检验 和 使 用 决策 后 再 上 架 : 
@ 运行 CO11N 对 生产 订单 进行 完工 确认 
@ 运行 MB31， 对 上 一 步 的 生产 订单 60003545 进行 收 货 ， 将 产 成 品 ZFINCOWMI1 收 货 到 存储 
区 域 WM01， 收入 901。 产 生生 产 收 货 检验 批 (04 类 型 ) ， 批 次 为 0000000694 
图 运行 0E01/QA11， 对 901 中 的 检验 批 输入 检验 值 和 执行 使 用 决策 
@ 运行 LU04 ， 处 理 因 执行 使 用 决策 所 触发 的 变更 通知 
3 @) 继续 运行 LU04 ， 生 成 新 的 虚拟 转 储 单 〈 不 产生 实际 仓位 的 移动 ) ， 从 质量 管理 角度 完成 质 
量 使 用 决策 的 转 储 单 
@ 运行 LB11， 创 建 转 储 单 ， 进 行 上 架 ， 将 执行 使 用 决策 后 的 物料 放置 到 001， 仓 位 
02 -09 -07 的 入 库 数量 中 
@ 运行 LT12， 对 新 的 转 储 单 进行 确认 
@ 运行 LS26， 查 看 库存 总 览 ， 转 储 单 确认 后 ， 将 执行 使 用 决策 后 的 物料 放置 到 001， 仓 位 
02 -09 -07 的 可 用 库存 中 
销售 产 成 品 的 拣 配 ， 执 行 质量 检验 和 使 用 决策 ， 然 后 下 架 到 发 货 区 ， 执 行 受 货 : 


售 到 Customer 268 ， 发 货 4 工 广 为 MF03 ， 物 料 为 产 成 品 


ZFINCOWMI 

@) 运行 Wa 创建 外 向 交 货 单 80015196 ， 为 发 货物 料 ZFINCOWMI 做 拒 配 ， 设 定 发 货 存储 
位 置 WM01， 架 上 批 次 0000000694 和 拣 配 数量 。 保 存 交 货 单 ， 此 时 生成 交 货 检验 检验 批 (10 
类 型 ) 

@@ 运行 QE01/QA11， 对 检验 批 输入 检验 值 和 执行 使 用 决策 

@ VLO2N 打开 交 货 单 80015196 ， 对 交 货 单 进行 发 货 ， 会 返回 


提货 (完全 ), 608 所 交 货物 还 没完 全 经 仓库 管理 处 理 ， 


@ 运行 LT03， 针 对 发 货 单 


@ 继续 执行 LT03， 对 转 储 单 设 
001，Bin 02 -09 -07， 收 货 


为 Storage Type 001 ，Section 
tion 001 ，Bin 0080015196 


错误 : 609 交 货 仍 未 完全 入 库 / 


表明 仓库 管理 操作 还 未 完成 ， 不 能 发 货 


和 80015196 创建 转 储 单 


定 发 货 


@ 运行 LT12 ， 对 新 的 转 储 单 进行 确认 


@) 运行 LS26 ， 查 看 库存 总 览 ， 


可 用 库存 中 
@ 运行 VLO2N 打开 交 货 单 
四 运行 LS26 ， 查 看 库存 总 
可 用 数量 消失 


015196 ， 对 交 货 单 进 


转 储 单 确认 后 , 物料 被 置 了 


1 Storage 


位 和 收 货 仓 位 〈 按 预先 设 定 的 规则 查找 ) 。 发 货 仓位 


Type 916 (装运 区 交 货 ) ， Sec- 


F Storage Type 916 (装运 区 交 货 ) 的 


行 发 货 ， 发 货 成 功 


80' 
\ 览 ， 发 货 后 ，Storage Type 916 (装运 区 交 货 ) 的 可 用 库存 被 发 送 ， 


第 10 音 ”销售 与 服务 中 的 质量 管理 


10.1 企业 销售 流程 概述 


如 果 按 销售 的 一 般 步 又 来 进行 划分 ， 企 业 的 销售 包括 售 前 活动 、 销 售 订单 处 理 、 供 货 、 
发 货 、 付 款 、 售 后 等 步 又 ， 在 业务 处 理 上 可 能 每 一 个 步 又 都 与 质量 管理 相关 。 在 SAP 系统 
中 ， 与 质量 管理 结合 的 步骤 有 供 货 、 发 货 、 售 后 服务 等 业务 。 

SAP 的 销售 如 果 按 销售 模式 、 生 产 方式 等 条 件 来 划分 ， 包 括 “ 按 库存 生产 销售 ( Make 
to Stoke)”“ 按 销售 订单 生产 销售 (Make to Order)”“ 成 套 销售 (Sales BOM) ”等 。 在 这 些 
模式 中 ， 如 果 采 用 质量 管理 ， 都 会 有 不 同 的 体现 。 

如 图 10-1 所 示 ， 在 SAP 系统 中 ， 质 量 管理 在 企业 的 销售 和 分 销 流程 中 主要 包括 以 下 
内 容 : 

1) 满足 客户 的 质量 检验 要 求 。 

2) 处 理 客户 投诉 。 

3) 销售 退货 处 理 。 

4) 质量 证 书 的 创建 。 


图 10-1 SAP 中 的 销售 业务 流程 


10.2 企业 销售 中 的 质量 检验 ( 按 库存 生产 : MTS ) 


按 库存 生产 (Make to Stock) 然后 销售 ， 是 指 企业 为 库存 进行 生产 ， 生 产后 产品 收入 库 
存 ， 销 售 时 直接 消耗 库存 。SAP 基本 的 操作 过 程 是 基于 已 有 的 库存 创建 销售 订单 ， 创 建 外 向 
发 货 单 ， 然 后 创建 发 票 等 。 其 中 质量 检验 会 在 创建 外 向 发 货 单 时 被 触发 。 
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如 果 为 产品 创建 了 外 向 交 货 单 (Delivery Note) ， 在 其 中 为 物料 分 配 批 次 并 保存 ， 系 统 
就 会 为 激活 了 相应 检验 类 型 的 项 目 自动 创建 质量 检验 批 。 


如 图 10-2 所 示 ， 如 果 一 个 交 货 的 物料 是 基于 批 次 管理 的 ， 系 统 可 以 根据 设 定 为 每 一 个 
发 货 单 项 目 创建 检验 批 ， 或 者 只 为 主 项 目 创建 检验 批 ， 为 分 项 目 创建 部 分 批 次 ， 每 个 部 分 批 
次 都 带 有 该 批 次 的 检验 数据 。 


外 向 交 货 单 (DN) 
拒 配 后 产生 10 类 型 的 检验 批 库存 产品 ZFINCOWMI 
机 | 和 山 
证 1 1 


批 次 MF0302 


图 10-2 按 库 存 销 售 的 一 般 流程 


交 货 中 检验 批 的 值 ， 往 往 不 是 再 次 检验 得 来 的 ， 而 是 复制 生产 收 货 的 检验 批 数据 ， 或 复 
制 库存 转 储 或 混 批 后 的 检验 批 数 据 。 关 于 检验 值 复制 ， 请 参考 第 11 章 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 按 库存 生产 销售 的 交 货 检验 批 的 应 用 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01， 生 产物 料 ZFINC1001， 并 收 货 到 库存 中 ， 然 后 向 客户 按 库存 进行 销售 ， 要 
求 在 销售 中 生成 交 货 检验 批 。 

2. 业务 分 析 

设 定 发 运 中 的 检验 批 类 型 ， 在 外 向 交 货 单 中 进行 销售 发 货物 料 ZFINC1001 的 拣 配 ， 并 
在 交 货 单 中 生成 外 向 交 货 检验 批 。 


3. 后 端 配置 二 
+* 芍 。。 基 本 设置 
路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ” :人 
了 了 司 。 质 时 检验 
一 “建立 检验 批 ” 一 “在 发 运 中 检验 ” (SPRO > pag 
; 忆 & | 
lity M lity I 1 I 1 区 tnty 
Quality Management > Quality Inspection > Inspection BO 
。 。 。 监控 批 次 截 
Lot Creation > Inspection at Shipping ) 。 2 一 
二 + 2 在 发 运 中 检验 和 ee 
如 图 10-3 所 示 ， 设 定 分 配 检验 批 原件 到 交 货 OD 
+ 七 。 扰 太 管 


类 型 。 
如 图 10-4 所 示 ， 设 定 交 货 类 型 “LF” 的 检验 图 10-3 在 发 运 中 检验 (SPRO) 


类 型 来 源 为 “10”。 
如 图 10-5 所 示 ， 分 配 检验 类 型 到 交 货 类 别 ， 设 定 检验 类 型 来 源 为 “10”， 激 活 的 检验 
类 型 为 “10”。 

如 图 10-6 所 示 , 检查 外 向 交 货 单 的 类 型 为 “LF”， 如 果 该 交 货 单 的 物料 主 数据 
(MM03) QM 视图 中 激活 了 10 类 型 的 出 货 检 验 ， 将 会 产生 10 类 型 的 检验 批 。 
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图 10-4 在 发 运 中 检验 (SPRO) 


葡 成 廊 图 疫 权 发 人 类 采 (SD) - 规 田 部 严 阁 (OAM): 局 览 
多 闪 目 圈 昌 侈 
|pkTy 来 源 描述 | 
LB 转 包 合同 的 交 贷 
LB2 DFPS: 分 本 装运 
LD 外 向 交 货 分 散 
LF 10 外 向 交 货 
LFKO 修正 交 货 
Lo 11 交 货 无 引用 
_ 来 自 项 目的 交 货 
LR I06 退货 交 货 
NCR 退货 库存 传输 订单 CC | 
NK ,补充 交 货 配置 J 
NKR 补充 退货 配置 
NL 补 货 交 货 
NLCC 公司 间 商 品 补 货 
NLR 退货 库存 移 转 单 
RL 退货 (采购 定单 ) 
RLL 向 世 应 商 退 货 
SRCL 申请 + 返回 
本 上 EN | 本 上 


谷 或 膏 图 交 贡 类 型 共 冉 闫 用 : 局 上 监 
多 亲 目 昨 尼 只 思 区 电 

来 源 发 货 目 录 。 “| 描述 检验 类 型 短文 本 
06 s 系列 06 从 用 户 返 回 检验 攻 
10 10 交 货 到 客户 ( 含 订单 ) 的 检验 
国 加 加 样本 1001 

11 11 交 货 到 客户 (无 订单 的 检验 

12 12 一 般 交 贷 检 验 


图 10-5 在 发 运 中 检验 (SPRO ) 


| 苛 [ 检 向 交 席 80015183 显示 : 指头 细 己 
多 是 全 导 及 晤 你 加 回合 隔 | 过 由 发 类 


送 达 方 


268 Pat Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 


i 


让 部 交代 [三 
| | 装运 点 1000 
销售 组 织 3020 
销售 部 门 
[二 三 
| 健 者 
| 更改 者 
| 交 供 类 “ 搞 述 三 
| LB 。。 转 包 合同 的 交 比 一 
| | 交 并 优先 权 LB2 DFpS: 分 本 装运 > 
交代 冻结 外 向 交 货 分 艇 
交代 兴 弄 外 向 交 贷 
| 任 证 类 别 LFKO 修正 交 货 


10-6 显示 交 货 单 类 型 ( VL03N) 


34] 


如 图 10-7 所 示 ， 如 果 对 该 客户 /销售 组 织 / 物 料 有 指导 性 的 质 检 原则 ， 可 以 设 定 如 何 对 
该 客户 进行 检验 ， 可 以 按 默 认 的 发 货 前 产生 检验 批 进行 检验 ,或 者 发 货 后 产生 检验 批 进行 检 
验 ， 或 者 不 产生 检验 批 。 如 果 不 设 定 该 步骤 ， 则 默认 会 在 发 货 前 产生 检验 批 ， 检 验 合格 后 才 
人 允许 发 货 。( 该 设 定 可 以 在 物料 层级 设 定 质 检 原则 ， 如 果 单 击 “ 客 户 说 明 ” 按 钮 ， 则 是 在 客 
户 层级 设 定 质 检 原 则 ， 这 会 影响 到 该 客户 所 有 物料 的 质 检 原则 ) 


更 成 SD 只 护 QM 硕 针 朝 瘤 

信息 记录 细节 
客户 268 Pat Davis | 客户 说 明 .… | 
销售 组 织 [3020| USA Denver 

物料 
物料 物料 描述 发 货 目录 回 
ZFINCOWL 1001 高 分 子 涂料 六 


区 更 改 客户 说 明 


图 10-7 设 定 客户 /销售 组 织 /物料 的 质 检 原则 (QV52) 

如 图 10-8 所 示 ，SAP 使 用 外 向 交 货 单 来 进行 销售 发 货物 料 的 拣 配 管理 ， 一 个 外 向 交 货 
单 可 以 包含 多 个 批 次 的 物料 。 根 据 SAP QM 的 设 定 ， 该 外 向 交 货 单 为 每 个 主 项 目 生 成 一 个 检 
验 批 ， 如 果 有 批 次 拆 分 ， 则 每 个 批 次 会 对 应 该 检验 批 中 的 一 个 部 分 批 。 为 实现 这 种 类 型 的 部 
分 批 ， 不 用 在 检验 计划 中 进行 设置 ， 而 是 在 主 数据 中 设置 。 
外 向 交 货 单 ， 拆 分 批 次 
每 个 主 项 目 为 一 个 检验 批 


Item 9001 Item 9002 
Batch MF0301 Batch MF0302 


检验 批 


图 10-8 主 项 目 生 成 检验 批 时 的 检验 批 拆 分 


如 图 10-9 所 示 ， 为 实现 图 10-8 的 业务 要 求 ， 可 以 在 主 数据 中 的 质量 管理 视图 ， 激 活 
10 类 型 的 检验 批 ， 并 设 定 为 “每 个 主 项 目 生 成 一 个 检验 批 ”。 
如 图 10-10 所 示 ，SAP 使 用 外 向 交 货 单 来 进行 销售 发 货物 料 的 拣 配 管理 ， 一 个 外 向 交 货 
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区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1001: 检验 设置 数据 


检验 类 型 
选择 的 检验 类 型 短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 “| 检验 类 型 细 站 可 
回 10 交 货 到 客户 ( 含 订单 ) 的 检验 口 加 [ei 
本 上 、 
检验 类 型 110 | 交 货 到 客户 ( 含 订单 ) 的 检验 
检验 类 型 的 详细 信息 e 
采样 过 程 口 可 能 序列 号 
[11009%6 检验 平均 检验 期 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 | 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 - 了 
回 有 任务 清单 的 检验 门 手工 采样 计算 允许 的 麻 品 % 
站 手工 采样 输入 控制 检验 批 | 每 个 主 项 目 一 个 检 - [| 
口 按 批 检验 动态 修改 规则 | 口 单个 QM 订单 EE 
回 自动 分 本 习 略 过 多 许 质量 管理 订单 
回 检 查 特征 下 自动 使 用 决策 


四 园 口 攀 类 型 | 轩 检查 类 型 |[%| 


图 10-9 为 每 个 主 项 目 生成 一 个 检验 批 (MM02) 


单 可 以 包含 多 个 批 次 的 物料 。 根 据 SAP QM 的 设 定 ， 该 外 向 交 货 单 可 以 为 每 个 批 次 的 拆 分 项 
目 生成 一 个 检验 批 ， 如 果 有 批 次 拆 分 ， 则 每 个 批 次 生成 一 个 单独 的 检验 批 ， 此 设 定 是 较为 常 


用 的 。 如 ，Delivery Note 中 序号 为 9001 的 条 目 ， 对 应 的 批 次 号 为 MF0301， 对 应 的 检验 批 为 
1。 序号 为 9002 的 条 目 ， 对 应 的 批 次 号 为 MF0302， 对 应 的 检验 批 为 2。 


外 向 交 货 单 ， 拆 分 批 次 
每 个 主 项 目 为 一 个 检验 批 


Item 9001 Item 9002 
Batch MF0301 Batch MF0302 


图 10-10 为 每 个 批 次 的 拆 分 项 目 生 成 一 个 检验 批 


如 图 10-11 所 示 ， 为 实现 图 10-10 中 的 业务 要 求 ， 可 以 在 主 数据 中 的 质量 管理 视图 ， 
激活 10 类 型 的 检验 批 ， 为 每 个 批 次 的 拆 分 项 目 生 成 一 个 检验 批 。 

4. 前 端 操 作 
如 图 10-12 所 示 ， 为 客户 268 创建 销售 订单 ， 指 定 销售 组 织 、 物 料 、 数 量 和 发 货 工 厂 
如 图 10-13 所 示 ， 为 该 销售 订单 生成 外 向 交 货 单 ， 单 击 “ 批 次 拆 分 ”按钮 ， 将 该 物料 
拆 分 ， 然 后 从 不 同 的 两 个 批 次 分 别 拣 配 。 
如 图 10-14 所 示 ， 保 存 外 向 交 货 单 ， 此 时 会 触发 10 类 型 的 对 外 交 货 检验 批 的 创建 。 如 
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果 MM02 质量 视图 的 默认 设 定 是 “为 每 个 主 项 目 生 成 一 个 检验 批 ”"， 并 且 进 行 过 批 次 拆 分 ， 
则 该 检验 批 中 没有 直接 对 应 的 批 次 。 


检验 类 型 
选择 的 “检验 类 型 。 “短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 检验 类 型 细节 团 
回 10 交代 到 客户 ( 含 订单 的 检验 口 回 
»、 Pp 
检验 类 型 Bo 交 货 到 客户 ( 含 订单 ) 的 检验 
检验 类 型 的 详细 信息 
采样 过 程 口 可 能 序列 号 
口 100%6 检验 平均 检验 其 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 | 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 .， 
回 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 多 许 的 店 品 % [ | 
口 手 工 采 样 输入 控制 检验 批 |3 每 个 批 次 拆 分 项 目 > 
门 按 批 检验 动态 修改 规则 [| 口 单 个 QM 订单 “|3 得 个 批 次 拆 分 项 目 一 个 检验 批 
同 自动 分 本 回 略 过 允许 质量 管理 订单 人 
回 检查 特征 口 自 动 使 用 决策 
[ 罗 国 加 检验 类 型 | 加 检查 类 型 | 党 ] 
图 10-11 为 每 个 批 次 的 拆 分 项 目 生 成 一 个 检验 批 (MM02) 
全 人 瑟 东江 亲 党 : 艇 监 
嚼 网 鱼 命 信 争 于 i 单 对 

标准 订单 | | 兆 价 值 | 0.00 usD | 

焦 达 方 |268 Pat Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 回 

送 达 方 |268 pat Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 

对 网 订单 编号 |z68zFINC1001 。 ”| 采购 订单 日 其 


AC 销 售 “| 项 目 总 览 /项目 细节 订货 方 采购 装运 拒绝 原因 


请 求 交 货 日 期 [Dp] [2015. 05. 25] 交 货 工厂 | 

口 全 部 交 货 总 重 里 olkg | 

交 贷 冻结 | | 业务 量 0.000| | 

出 县 发 票 水 结 [| | 定价 日 期 2015. 05. 18| 

付 康 卡 | | | 截止 日 期 | 

付 吉 条 件 |0001 | 立即 付款 无 扣除 国际 贸易 条 件 FH 

订单 原因 | 

全 部 项 目 
项 目 | 物料 订单 数量 SU “描述 LIr 类别 |5 | 客户 物料 编号 |D6..… | 上 层 项 “首次 日 期 | 批 次 : 
| 10zFINC1001 20 kg ”1001 高 分 子 涂料 IFO1L|TaN 国 | D 2015. 05. 25 E 


图 10-12 创建 标准 的 销售 订单 (VA01) 


如 图 10-15 所 示 ， 对 该 检验 批 进行 数据 录入 。 可 以 看 到 ， 检 验 批 为 两 个 批 次 分 成 了 两 
个 部 分 批 ， 可 以 对 每 个 部 分 批 分 别 进行 检验 和 输入 操作 。 
如 图 10-16 所 示 ， 检 验 合格 后 ， 可 以 使 用 事务 码 QA11 对 检验 批 进行 使 用 决策 记录 。 外 
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向 交 货 单 的 检验 批 是 非 库存 相关 的 ， 即 检验 批 对 应 的 库存 不 会 移动 到 质量 检验 的 QI Stock ， 
系统 通过 使 用 决策 的 状态 来 判断 是 否 能 够 发 货 。 另 外 ， 单 击 “部 分 批量 ”按钮 ， 可 以 查看 
部 分 批 的 号 码 、 批 次 等 属性 


[ 融 】 认 应 交 功 80015199 更 成 : 艇 监 
多 昨 件 有 防 信 晤 怎 汶 回合 隔 | 过 由 友 贷 


Ez ~ Ee 
外 向 交付 80015199 凭证 日 期 2015. 05. 17| 
送 达 方 268 图 Pat Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 


项 目 概览 ”| 抹 配 “上 装载 “传送 “上 状态 概览 ”“ 货物 移动 数据 


规划 的 GI |2015. 05. 22 100:0. 总 重量 120 xe | 
实际 发 供 日 其 | 包 数 [ | 
项 目 10 的 批 里 结构 
物料 交 货 数 里 单 “描述 批 . ITyp 所 WW 批 次 | 评估 类 型 。 ”未 清 数 里 。” 单 
oo 2zFINC1001 kg ”1001 高 分 了 涂料 [区 |TAN 20 kg 


| 9ooool ZFINC1001 |12 kg ”1001 高 分 子 涂料 ITAN A 10000000370 0. 000 
la00002 ZFINC1001 |8 kg ”1001 高 分 子 涂料 TAN A |0000000371 0. 000 


LLLLLLLELFEI 回 


4ib 


贺 _ 批 次 折 分 “| 邯 主 硕 目 所 有 项 目 
图 10-13 创建 外 向 交 货 单 (VLO1N) 


县 元 郁 晶 疡 
号 检验 指令 ”及 库 存 ”器 倍 疏 历 史 ..， ”管理 数据 ..…。 账户 分 配 


吓 01] ”上 海星 亿 制造 工厂 

检验 批 100000000254 

物料 [ZFINC1001 | | | 1001 高 分 子 涂料 图 国 

尼 EE 夺 : 

检验 批 来 源 [0 与 客户 订单 一 起 交 货 给 客户 了 

检验 类 型 有 0 ”| 交代 到 客户 ( 含 订单 的 检验 

系统 状态 [INSE RREC BASG | 用 户 状态 ] 
批 起 源 的 数据 检验 批 数 里 检验 说 明 使 用 决策 访问 分 配 的 数据 _ 

| 计划 数据 
检验 开始 日 期 2015. 05. 20 
检验 结束 日 其 |2015. 05. 20 

| 发 贷 的 数据 
客户 [268 | PatDavis 
销售 订单 12081 | so 项 目 EOveal 
交 贷 |80015199 | 项 目 ww 


图 10-14 显示 检验 批 (QA03) 


如 图 10-17 所 示 ， 在 主 数 据 中 的 质量 管理 视图 ， 将 10 类 型 的 检验 批 设 定 为 “3 每 个 
批 次 拆 分 项 目 一 个 检验 批 ” 
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项 记 如 乡 避 ZFINC1001 000001 0000000370: 适 队 总 监 
师 口 执 点. 七 检 验方 法 破 控 制图 表 。 咒 历 史 程序 ”如 运行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历 史记 录 人 ?估价 参数 ..，” 灸 检 验 点 


看 | 有 全 图 | 号 重男 | 物料 元 INCi1001 ] 色 国 ] 1001 高 分 了 涂料 
本 检验 批 100000000254| 回 | 
检验 员 STANLEY 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 | 操作 /活动 10010| 1001 高 分 子 涂料 出 估 检 验 工序 01 工厂 顾 研 
，” 下 特性 过 小 器 所 有 特性 ; 
Re 100000000254 - ZFINC1001 - 268 


= 坪 和 oT 部 分 批量 EX 0000000370 
”001010018 人 I | A lc | 
"给 口 0010 


| 
0 ts | 图 区 原 | 图 [A] | EES] EE wu 更 多 册 季 .… 
7 TD | 接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 “检验 的 单 值 结 果 
”页 0010 1001 高 分 了 涂料 出 代 权 给 T 序 01 ‖ | 二 | 四 口 5 国 毕 信里 re : L 20 
.入 碟 0010 固体 含量 加 口 5 拉 他 8 度 1.8 .. 3.0 1 上 医 
， 供 口 0020 拉 伸 强 度 同 口 5 酸碱度 pH 村 1 1 阿 | | =| 7.0 
， 笋 口 0030 酸碱度 pH 


10-15 ”检验 批 结 果 记 录 (QES1N) 


友爱 历 举 歼 血 : 矢 附 左 监 
| Maka. [| 


人 检验 批 ” 国 结 果 的 历史 记录 ..。 有 缺陷 的 数量 .完成 检验 ”管理 数据 ..。 器 更 改 历史 记录 .… 
区 部 分 批 使 用 决策 


检验 批 100000000254 
物料 ZFING1O01 WE 部 分 批 由 系统 状态 | V 代码 的 短文 本 

g 1|0000000370|REL CALC IN . 
批 次 @ 2 0000000371 REL CALCIN.. 
系统 枯 态 INSP RREC BAS 
检验 结束 日 期 12015. 05. 20 心 
aa LE | 

可 上 司 | 

[>》 ] 全 部 特性 


特 .… 评估 |L.，| 加 权 缺陷 分 类 
02 ~ 02 主 . 70.. 100 oad 


下 2 [100000000254 实际 批量 0 ke | 
02 主 7…3 部 分 批量 1 部 分 批 里 数量 [ke | 
物料 [zrINC1001 | 1001 高 分 子 涂料 
批 次 ‘0001| 
or 系统 枯 态 REL CALC INSP 回 | 
| 二 各 所 | 
供用 下 EE 268 
销售 订单 12081 销售 订单 项 目 rm 
合用 决策 代码 | 效 [80015199 项 目 900001 
质量 记分 | 来 特性 样本 5 接收 样本 5 
后 入 操作 | 
| 撞 述 于 本 _ _ 
短文 本 1001 高 分 子 涂料 口 长 文本 存在 
EBDI 
图 10-16 记录 使 用 决策 (QA11) 
检验 类 型 
选择 的 。 检验 类 型 。 短文 本 首选 检验 类 型 | 活动 的 。 ”检验 类 型 细节 团 
回 10 交代 型 冤 户 ( 含 订单 ) 的 检验 口 回 
4 | 4 
检验 类 型 EE 交代 到 客户 ( 含 订单 全 检验 一 = 
攀 类 型 的 详细 信息 
采样 过 各 口 可 能 序列 呈 | 
口 100% 检验 平均 检验 期 [_] | 
口 使 用 物料 说明 的 检验 检验 百分比 L 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决 第 代 - | 
同 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采样 计算 允许 的 魔 品 % CO > 
口 手 工科 样 输入 控制 检验 批 3 每 个 批 次 拆 分 项 目 .| | 
口 措 比 检验 动态 修改 规则 | 口 单个 QM 订单 此 短 站 62 笑 分 训 晤 一 个 检 兴 化 
加 自动 本 四 过 介 放 质量 管理 
团 检 查 特 征 门 自动 使 用 决策 


[史上 格 8 类型 | 区 检查 类 型 |[%] 


图 10-17 设 定 为 每 个 批 次 的 拆 分 项 目 生 成 一 个 检验 批 (MM02 ) 
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如 图 10-18 所 示 ， 在 新 的 主 数据 设置 下 ， 为 该 销售 订单 生成 外 向 交 货 单 ， 单 击 “ 批 次 
拆 分 ”按钮 ， 将 该 物料 拆 分 ， 然 后 从 不 同 的 两 个 批 次 分 别 拣 配 和 保存 。 
人 录 厅 欢 属 80015222 更 成 : 性 蓝 
只 全 入 人 如 代入 革命 喇 | 过 由 点 代 


外 向 交付 [80015222 | 其 证 日 期 |2015. 05. 30 
送 达 方 [268 | 国 | patpavs/ po Box10301 SALTLAKE CITY UT 84101 


项 目 概览 “4 扰 本 | 装载“ 传送 状态 概览 [货物 移动 数据 


抹 本 日 期 /时 间 |2015. 06. 02| |00:0.. 全 部 打 配 状态 | “已 全 部 撞 配 
仓库 号 | 综合 WM 状态 | | 不 需要 WMi 拓 定单 


项 目 10 的 批 星 结构 


项 物料 工厂 商店 交 货 数量 单 “ 拓 本 数量 单 ” 批 次 批 . 持 W 分 段 运 输 日 

10 ”ZEINC1001 ”元 01 0001 kg kg 2015. 06. 02 ( 
| “a00001 ZFINC1001 01 0001 60 kg 60 kg pooo00sm [FE 2015. 06. 02 ! 

a00002 ZFINC1001 JEol 0001 40 kg 40 kg looo0000370| Jc 2015.06.021 


图 10-18 创建 外 向 交 货 单 (VLOLN) 


如 图 10-19 所 示 ， 运 行 检验 批 查询 QA32， 查 看 该 外 向 交 货 单 对 应 的 检验 批 。 可 以 看 到 ， 
每 个 批 次 都 对 应 了 一 个 检 验 批 。 


为 共有 回 甫 共 成 席 阁 : 识 宇 租 共 工 庙 六 党 
多 司 罗 罗 咏 写 定 全 上 品 凋 各 侧 | 团 喔 只 | 少 合 用 决策 (UD) 站 所 陷 少 缺 陷 ” 少 结 果 ” 少 检 验 批 


加 | 监控. A 检验 批 _ 物料 工 站 批 灾 库 位 检验 类 型 。” 批 数量 | 交 货 了 | 基本 单位 
GeG | 和 100000000304 | ZFINC1001 MFO1 000000037110001 10 60 |80015222 kg 
CeoO | 100000000305 ZFINC1001 MFO1 000000037010001 10 40 |80015222 kg 

图 10-19 记录 使 用 决策 (QA32) 


如 图 10-20 所 示 ， 对 该 外 向 交 货 单 对 应 的 两 个 检验 批 执行 使 用 决策 ， 接 受 中 的 一 个 检 
验 批 ， 拒 收 另 一 个 检验 批 。 返 回 外 向 交 货 单 ， 进 行 过 账 发 货 操 作 。 


[页 检 应 交 蓝 80015222 更 或 : 艇 监 
多 是 介 | 及 尽 如 你 瘦 加 命 陋 


外 向 交付 80015222 任 证 日 期 2015. 05. 30| 


送 过 方 268 | pat Davis/ PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 
图 10-20 ”外 向 交 货 单 的 发 货 (VLO2N) (一 ) 

如 图 10-21 所 示 ， 外 向 交 货 单 返回 错误 :“900002 ”检查 批量 100000000305/ 部 分 批量 
000000 的 状态 不 允许 发 货 *" ， 其 中 “部 分 批量 000000” 表 明 该 检验 批 没有 部 分 批量 ; “状态 
不 允许 发 货 ” 表 明 检 验 批 没有 使 用 决策 或 者 使 用 决策 的 状态 为 “被 拒绝 ”。SAP 系统 将 据 此 
来 阻止 将 质量 不 合格 的 产品 发 送 给 客户 的 操作 。 


萎 物 天 动 ， 弗 矢 日 让 


团 好 轩 
[名 | 国 守 | 畏 ] 药 | 喇 儿 国 强 省 思 | 寅 , 辆 ,本 外国 "aillaoloo 
类 型 MT | AppAr 信息 “项 目 | 消息 文本 物料 描述 交代 里 | SU | 批 次 


证 (E  VL 171 900002 检查 批量 100000000305 / 部 分 批量 000000 的 状态 不 允许 发 货 ZFINC1001 ”1001 高 分 子 涂料 40.000 kg 0000000370 


图 10-21 外 向 交 货 单 的 发 货 (VLO2N) (二 ) 


347 


如 图 10-22 所 示 ， 查 看 批 次 “37 
用 决定 接受 ， 则 系统 允许 系统 进行 


1” 的 库存 ， 如 果 外 向 交 货 单 对 应 的 所 有 检验 批 都 被 使 


货 。 因 为 10 类 型 的 检验 批 并 不 是 库存 相关 的 ， 所 以 无 


论 检验 批 使 用 决策 的 状态 是 否 为 “接受 ”， 批 次 对 应 的 库存 都 没有 物理 或 逻辑 的 变化 。 


压 邦 澡 属 : 基 丈 等 条 
哈 
选择 
物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 品 
计量 单位 kg 基本 计量 单位 
库存 概览 
EUEUIRINESEEEE 
客户 端 /公司 代码 /工厂 /存储 位 置 / 批 次 /.… 非 限制 使 用 质量 检验 
”了 归 充 全 16,082.970 10,585.000 
> 1000 Stanley.H.Y Company 16,082.970 10,585.000 
” 隐 9 MF01 上 海星 亿 制造 工厂 16,082.970 10,585.000 
~ 国 0001 原料 /成 品 公用 库 位 16.022.970 10,585.000 
”图 0003 制造 用 材料 库 位 60.000 
图 10-22 ”外 向 交 货 单 发 货 前 的 库存 总 览 ( MMBE) 
如 图 10-23 所 示 ， 如 果 外 向 交 货 单 对 应 的 所 有 检验 批 都 被 使 用 决定 接受 ， 则 系统 允许 


系统 进行 发 货 ， 发 货 后 ， 系 统 将 扣除 外 向 交 货 单 拣 配对 应 的 数量 。 
丑闻 各 上 监 : 其 共 洲 党 
哈 
选择 
物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 
物料 类 型 FERT 成 品 
计量 单位 kg 基本 计量 单位 kg 
库存 概览 
[也 J 会 j 三 | 晤 | 钨 号 去 明细 ] 
客户 应/ 公司 代码 /工厂 / 存 情 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限 制 使 用 质量 检验 
7 归 充 全 15,982.970 10,585.000 
2 1000 Stanley.H.Y Company 15,982.970 10,585.000 
7 胸 MF01 上 海星 亿 制造 工厂 15,982.970 10,585.000 
> 转 0001 原料 /成 品 公用 库 位 15,922.970 10,585.000 
”三 0000000371 | 
”图 0003 制造 用 材料 库 位 60.000 


10-23 ”外 向 


10.3 


交 货 单 发 货 后 的 库存 总 览 ( MMBE) 


企业 销售 中 的 质量 检验 ( 按 订单 生产 : MTO) 


按 订单 生产 (Make to Order) ， 是 为 订单 进行 的 生产 ， 首 先 要 创建 销售 订单 ， 之 后 创建 生 


产 订单 进行 生产 ， 生 产 出 来 的 成 品 是 
库存 。 


被 这 张 销 售 订单 预订 的 ， 其 他 订单 不 能 使 用 这 些 成 品 


企业 按照 客户 的 要 求生 产 定制 化 的 产品 ， 客 户 定制 除了 指 产品 的 种 类 、 数 量 及 规格 ， 也 


包括 对 产品 质量 规格 的 定制 ， 客 户 定 制 的 质 
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=} 


里 


规格 会 体现 在 生产 检验 特性 中 。 


下 面 用 一 个 业务 实例 来 说 明 企业 销售 中 的 质量 检验 的 应 用 。 

1. 业务 需 

如 图 10-24 所 示 ， 在 工厂 MF01 的 销售 订单 中 ， 客 户 定 制 900 kg 的 ZFINC1007 型 涂料 ， 
要 求 每 升 的 固体 含量 在 890 ~ 900 g。 要 求 可 以 直接 从 销售 订单 中 定制 客户 要 求 的 质量 指标 规 
格 ， 然 后 可 以 动态 地 将 这 些 质量 指标 规格 传人 生产 订单 中 按 定制 指标 进行 生产 ， 接 着 再 传人 
生产 收 货 检验 批 中 按 定制 指标 的 范围 进行 检验 ， 进 行 “销售 一 生产 一 检验 ”一 条 龙 式 的 针 


对 特定 订单 的 质量 控制 。 


在 销售 订单 中 动态 录入 将 客户 需求 的 规格 从 销 按 客户 需求 动态 更 新 检验 
客户 需求 的 规格 售 订单 传人 生产 订单 计划 的 特性 检验 的 上 下 限 


生产 收 货 检验 批 ， 涂 料 900kg 
客户 要 求 : 
1. 固 体 含量 为 (890~900) g/L 


销售 订单 ， 涂 料 900kg 生产 订单 ， 涂 料 900ks 
客户 要 求 ; | 客户 要 求 ; 
1. 固 体 含量 为 (890~900) g/L 1. 固 体 含量 为 (890~900) g/L 


图 10-24 企业 销售 中 的 质量 检验 〈 按 订单 生产 ) 


2. 业务 分 析 

因为 业务 要 求 不 是 通过 修改 质量 检验 计划 的 指标 上 下 限 进行 指标 规格 修改 ， 而 是 要 求 在 
销售 订单 中 指定 质量 规格 ， 然 后 将 销售 订单 的 质量 规格 传人 生产 订单 ， 再 传 到 生产 收 货 的 检 
验 批 中 。 需 要 动态 更 新 检验 批 的 检验 计划 的 指标 上 下 限 ， 这 里 需要 使 用 SAP 的 可 配置 物料 
(Configurable Material) 与 “ 按 订单 生产 ”相关 的 配置 。 

3. 后 端 配置 

销售 部 分 配置 略 。 

图 10-25 所 示 即 为 SAP 的 可 配置 物料 (Configurable Material) 和 质量 管理 的 配置 关系 。 


> 
Ly Ey 
检验 指标 (QS23) 绑 定 物料 (CU41) 


引用 三 关联 
关联 关联 
检验 计划 (QP02) | > 《| 物 笠 二 数据 M02) 


图 10-25 按 订 单 生 产 的 可 配置 物料 的 质 检 配 置 方 法 


首先 ， 物 料 需 要 在 主 数据 层面 设 定 可 配置 物料 和 “ 按 订单 生产 ”相关 的 设 定 。 

其 次 ， 需 要 定义 特性 ， 用 于 记录 客户 需求 的 规格 ， 再 将 该 特性 引用 到 一 个 类 中 ， 然 后 将 
该 类 绑 定 到 物料 。 

最 后 ， 特 性 还 需要 与 质量 检验 指标 相关 联 ， 然 后 在 检验 计划 中 引用 该 指标 。 
如 图 10-26 所 示 ， 运 行 MM02， 在 “基本 数据 2” 选 项 卡 中 设 定 物料 的 “可 配置 ” 标 
识 ， 即 选中 “物料 是 可 配置 的 ” 复 选 框 。 
如 图 10-27 所 示 ， 在 “MRP3” 选 项 卡 中 ， 设 定 物料 的 策略 组 为 “25”， 即 “可 按 订单 


生产 的 可 配置 物料 ”(Make -to - order for configurable material) 。 
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| 更 成 物 兴 ZFINC1007 (三 咒 ) 
哈 路 附加 数据 ” 品 组 织 级 别 ”检查 屏幕 数据 ”和 鲁 


基本 数据 1 分 类 销售: 销售 组 织 数 据 1 
| 生产 /检验 备忘录 行业 标准 描述 | 
页 格式 | 口 CAD 标识 | 

基本 物料 | | 
环境 
| DG 标识 参数 文件 | 口 环 境 相关 
口 高 粘性 的 口 以 大 批 /液体 
设计 策 证 被 分 醒 
回 无 连接 
设计 图 
作证 | 优 证 类 型 [| | JE 本 [| | 
页 号 | “| 文档 茎 更 号 页 面 大 小 页 数 [| 
客户 指定 配置 
一 般 可 配置 物料 ZzFINC1007 JM 物料 是 可 配置 的 
回 变 式 区 配置 变 里 
| 附加 项 目 | 


2 


图 10-26 设 定 物 料 主 数据 (MM02) (一 ) 


项 更 性 攻关 ZFIWCIOO7 ( 臣 记 ) 
哈 史 附 数据 赐 组 织 级 别 ”6 检查 屏幕 数据 瑟 


Ee ZFINC1007 | [1007 高 分 子 涂料 | 加 | = 
| 5 JIFol 上 海星 亿 制造 工厂 
| [sr [DO] 
i 
期 间 标识 四 会 计 年 度 变 式 | | “分 烛 | 慰 识 | 
| 四 
策略 组 125] 可 设置 物料 的 定做 
消耗 模式 逆向 消耗 期 间 | 
| 向 前 清 耗 期 间 | | 综合 MRP | 
计划 物料 计划 工厂 
| 计划 转换 因子 计划 物料 的 基本 单位 [一 
| 可 用 性 检查 
可 用 性 检查 [01| 总 计 补 化 提前 时 间 | | 天 数 
跨 项 目 | 
 [ 秤 于 是 壮 
| 可 配置 的 物料 ZFINC1007 去 
| | 回 变 式 配置 变量 | s 
图 10-27 设 定 物 料 主 数据 (MM02) (二 ) 


如 图 10-28 所 示 ， 设 定 物料 的 质量 管理 主 数据 ， 激 活 04 类 型 的 检验 ， 并 选中 “通过 配 
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置 检 验 ” 复 选 框 。 


区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1007: 
检验 类 型 
选择 的 。 检验 类 型 短文 本 
回 |ot 来 自生 产 的 收 货 检验 
加 库存 转 赃 检验 


交 货 到 客户 ( 含 订单 ) 的 检验 
一 般 交 货 检 验 


04 来 自生 产 的 收 维权 验 
I 
问 jl 检验 库存 采样 过 程 门 本 能 序列 号 
中 HU 检验 口 1009% 检验 平均 检验 期 
站 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 [ 质量 记分 过 各 156 来 自 使 用 决策 代 - 
器 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采样 计算 允许 的 库 品 % | 
口 手工 采样 输入 控制 检验 批 对 于 每 个 物料 钳 正 了 
动态 修改 规 由 口 单个 QM 订单 
加 自动 分 本 回 罗 过 允许 质量 管理 订单 
问 检 查 特征 口 自 动 使 用 决策 


— 


[后 予 检 双 类 型 | 苹 检查 类 型 |[X%| 


图 10-28 设 定 物料 主 数据 (MM02) (三 ) 


如 图 10-29 所 示 ， 运 行 CT04 ， 创 建 SOLID 特征 ， 即 “固体 含量 ”， 在 “格式 ”与 “ 值 
分 配 ” 选 项 卡 对 相关 参数 进行 设 定 。 


特征 |SOLID | 加 网 回国 回 
更 改编 号 | > 
有 效 起 始 日 [2015.05.24 |] [  _ 有效 E | 
A 和 描述 _ 值 附加 数据 上 限制 
| 基本 数据 | 
特性 描述 [固体 含量 ] 
特征 组 | =| 
状态 |1 BB 下达 - 
授权 组 | 
七 节 ] 面 5 杯 


数据 类 型 口 单一 值 
回 多 值 
字符 数 国 
小 数位 [2 ] 回 允 许 的 间隔 值 
计 里 单位 克 门 允许 负 值 
口 受 限制 的 
模板 JE | 
展开 显示 0 没有 指数 了 | | 口 必 短 输 入 


到 


10-29 创建 特征 (CT04) (一 ) 


如 图 10-30 所 示 ， 设 定 类 型 的 默认 特征 值 ， 并 人 允许 输入 附加 值 。 
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特征 [50LTD | 本 加 回国 回 


更 改编 号 FE 
有 效 起 始 日 2015. 05. 24 有 效 性 
“基本 数据 描述 附加 数据 “上 限制 
计量 单位 庚 | 其 它 值 检查 
下 可 
DD 
口 口 


到 


10-30 创建 特征 (CT04) (二 ) 


如 图 10-31 所 示 ， 使 用 事务 码 CLO01， 创 建 特征 类 ， 设 定 其 类 型 为 “300”。 将 特性 
“SOLID” 引 入 该 类 中 。 


更 性 基 : 

| 只 昌 更 改 语言 

类 [ZNTO FINIO07 | 园 园 固 区 
更 改编 号 ES 

有 效 期 从 2015. 05. 24| 有 效 性 


描述 数据 类 型 字符 数 。 小 数位 | 必 . 组 织 范围 


Tom hise nun 5 口 
图 10-31 创建 /更 改 特征 类 (CL01/CL02) 


如 图 10-32 所 示 ， 运行 CU41 ， 将 物料 和 类 相 绑 定 。 


物料 
类 别 种 类 500 加 变 式 


男 本 


面前 到 Ee 


值 类 Z_MTO_FIN1007 - 对象 ZFINC1007 


图 10-32 ”将 物料 与 类 相 绑 定 (CU41) 
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如 图 10-33 所 示 ， 创 建新 的 检验 特性 “S_ZSOLID”， 并 将 其 设 定 为 定量 特性 ， 设 定 上 下 


计 


限 ， 在 类 特性 中 输入 关联 的 特性 “SOLID”。 


区 成 去 允 冯 益 蜡 矢 沱 版 于: 一 存 用 阁 
留 时 间 册 


主 检验 特性 |s_zsoLID| il EOL 版 本 
等 级 特性 [so ] sae 
数量 特性 下限/ 上限 容 差 ) ,单个 结果 , 可 选 特性 , 固定 范围 
| 控制 籽 扣 
重 轩 标识 


一 般 信 息 
状态 

语言 代码 
短文 本 

搜索 字段 

内 部 特性 描述 
| 


门 附加 采样 
口 sPO 桂 性 站 破坏 性 检验 


口 EE 
加 | 所 吉村 性 
. 全 半生 果 可可 选 特性 

| 附加 的 信息 ER 口 无 特性 记录 可 后 

权限 组 | 拒 收 后 

检验 员 资格 

计 品 计算 

特性 加 权 


图 10-33 ”创建 和 修改 检验 特性 (QS21/Q523) 
如 图 10-34 所 示 ， 运 行 QP02， 将 新 创建 的 检验 特性 加 入 物料 对 应 的 生产 收 货 的 检验 计 
划 中 ， 计 划 将 默认 使 用 特性 SOLID 的 上 下 限 ,但 该 特性 的 上 下 限 可 以 在 检验 计划 中 动态 


古 成 益 里 太 部 : 矢 隆 各 上 监 
4 又 及 生产 资源 /工具 ”复制 特性 ..， 后 尽 相 关 特 性 说 明 


物料 ZFINC1007 1007 高 分 子 涂料 组 计数 器 1 
操作 /活动 0020| | 生产 收 贷 检 给 - 02 
Ed| 控制 标识 符 | 

检验 特性 

特性 重 置 标识 Qn QI 主 检验 特性 工厂 版 本 参 . 检验 特性 的 短文 本 ”指定 下 限 上 限 长 :| 允 .… | 相 :| 方法 
lso 可 Ds_s00002 NWFO11 抗 拉 强度 29 31[ 攻 8] [日 ] 
国 页 回 口 |$_zsoLID Fol | 后 固 体 含量 600. 00 950. 00 


图 10-34 修改 检验 计划 (QP02) 

4. 前 端 操作 

如 图 10-35 所 示 ， 运 行 VA01， 将 900 kg 的 物料 ZFINC1007 销售 给 客户 268 ， 设 定 销售 
范围 ， 系 统 将 自动 提示 输入 可 配置 物料 的 细节 配置 。 或 单 击 “ 项 目 细节 配置 ”按钮 ， 查 看 
细节 配置 。 
如 图 10-36 所 示 ， 单 击 “ 项 目 细节 配置 ”按钮 ， 可 以 配置 物料 ZFINC1007 的 客户 需求 
为 (890 ~900)g/L， 保存 订单 。 订 单 号 码 为 12103 。 
如 图 10-37 所 示 ， 运行 MD50 ， 为 销售 订单 12103 创建 生产 计划 订单 。 
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”全 避 大小 亲 漠 : 杉 监 
昌 | 人 租 乌 命 信 争 | 国 单 加 


0.00 |EUR | 


标准 订单 兆 价 值 

便 达 方 268 Pat Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 

送 达 方 [268 | PatDavis/PO Box ALT LAKE CITY UT 

对 购 订单 编号 |268 zFINC1007 | 季风 订单 日 其 | 


请 求 交代 日 其 Dp| |2015. 06. 05 交代 工厂 
口 全 部 交 货 总 重 里 E ollxz | 
交 贷 东 结 ~ | 业务 量 0.0000 
出 具 发 票 东 结 了 | 定价 日 期 2015. 05. 24 
付 井 卡 截止 日 其 
| 人 教条 件 国际 贸易 条 件 _ 
订单 原因 -| 
0005|/ 1107 00| 
客户 物料 编号 | 类别 | 
TAN 
区 区 区] 国 匠 虱 区 BB 区 jE 
图 10-35 创建 销售 订单 (VA01) (一 ) 
鸡 囊 新兴 红学 : 套 引 佛 录 本 
| 区 蔡 
焦 达 方 268 Pat Davis 
物料 ZFINC1007 ”| 1001 高 分 子 涂料 
数量 900 Ike | 项 目 10 
请 求 交 货 日 期 2015. 06. 05| 
| 特性 值 分 配 本 
特性 描述 村 性 什 信息 | 
这 < 
图 10-36 创建 销售 订单 (VA01) (二 ) 
”区 末 童 并 好 -多 层 
销售 订单 12103 
销售 订单 项 目 10 
| 物料 数据 
物料 ZFINC1007 1007 高 分 子 涂料 
了 NF01| 上 海星 亿 制 造 工厂 
[| MRP 控制 参数 
他 键 采购 申请 回 计划 订单 
交 货 计划 表 3 计划 行 
计划 模式 加 适应 计划 数据 (普通 模式 ) 
调度 四 基本 日 期 将 为 计划 订单 确定 
| 处 理 控制 多 数 国 ee - 本 
回 也 计划 未 更 改组 件 
回 保存 前 显示 结果 
回 显示 物料 清单 


图 10-37 创建 生产 计划 订单 (MD50) (一 ) 


如 图 10-38 所 示 ， 继 续 创建 生产 计划 订单 ， 产 量 为 900 kg。 


你 再 呆 盘 徐 训 
物料 ZFINC1007 1007 高 分 子 涂料 
MRP 范围 MFO1 Werk Hamburg 
a NF01| MRP 类 型 反 0] ”物料 类 型 FERT| 基本 单位 区 ] 区 
辕 _ MRP 元素 MRP 元 素数 据 再 计划 日 期 。 例 . 收 货 / 需 求 数量 可 用 数量 | 
15. 05. 24 Custst 0000012103/000010 0 
图 2015. 06. 02 cusord 0000012103/000010/0001 900- 900- 


SO | 按 订 单 生产 采购 类 型 
2015. 06. 02 帐户 设置 类 
2015. 06. 01 回转 换 标 识 


|2015. 06. 01 外 国定 的 
GR 处 理 时 间 ] 


门 固定 展开 
生产 版 东 [| Dipesm  [Z}Hx] 
图 10-38 创建 生产 计划 订单 (MD50) (二 ) 
如 图 10-39 所 示 ， 运 行 MD04 ， 列 出 需求 清单 。 


庄 厅 / 需 夹 洲 彰 : 动 始 研 尊 


集中 该 取 


物料 ZFINC1007 1007 高 分 子 涂料 
MRP 范围 

TT 上 海星 亿 制造 工厂 
口 用 过 虐 器 


图 10-39 列 出 需求 清单 (MD04) (一 ) 
如 图 10-40 所 示 ， 查 看 需求 清单 中 的 计划 清单 列表 ， 单 击 “ 项 目 细节 配置 ”按钮 ， 可 以 
看 到 ， 销 售 订单 中 的 客户 需求 已 经 被 传人 计划 订单 中 , 单 击 “生产 订单 ”按钮 ， 可 以 将 该 计 
划 订 单 转化 为 生产 订单 。 


压 疗 / 需 正 洲 沉 
显示 概览 村 | 及 如 夯 禄 诀 
回 区 有 ZINCl007 1007 高 分 子 涂料 
MRP 运行 区 域 JEOL Werk Hamburg 
Ti FOL MRP 类 型 区 0| 物料 类型 苞 RT| 单位 kz I |] 区 
加 | 附加 功能 上 日 期 MRP 元 素 。 | MRP 元 素数 据 再 计划 日 期 “| 例 . 收 货 /需求 数 里 | 可 用 里 
哈 | 饥 _|2ol15. 0o6. 02 pldord 0000036524/SO 900 
[ei 2015. 06. 02 Cusord 0000012103/000010/0001 900- 
区 MRP 元 素 的 附加 数据 x 
iT 单 10000036524|| 按 订单 生产 | 订单 完成 日 其 [015. 06. 02|GR 外 理 时 间 |0 | 
订单 数量 500 区 订单 开始 日 其 2015. 06. 01 | 采购 类 型 EE 
应 品 数量 0 计划 转换 日 其 [2015. 06. 01| 订 单 类 型 。 [KD | 
回 区 回国 加 过 部 分 转换 的 生产 订单 ][ -> 流程 订单 | -> 子 流程 订单 | -> 采购 申请 回 EI 


图 10-40” 列 出 需求 清单 (MD04) (二 ) 
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如 图 10-41 所 示 ， 查 看 需求 清单 中 的 计划 清单 列表 ， 单 击 “ 项 目 细节 配置 ”按钮 ， 可 
以 看 到 ， 销 售 订单 中 的 客户 需求 已 经 被 传人 计划 订单 中 。 


县 示 天 在 偿 
| 特性 值 分 配 
特性 指 述 特性 什 信息 
sa 加 - 
| bd 


图 


10-41 列 出 需求 清单 (MD04) 


如 图 10-42 所 示 ， 将 该 计划 订单 转化 为 生产 订单 。 该 生产 订单 是 为 销售 订单 12103 而 生产 的 。 


如 图 10-43 所 示 ， 运 行 MB31， 对 生产 订单 60003570 


批 的 创建 。 


3 了 30 


笃 产 订 吾 创 豆 : 项 关 

入 跨国 8 物料 88 能 品 呈 虽 品 区 自 戏 染 | 团 色 
订单 %00000000001| 作 类 型 ” |PP01| 
物料 [ 亚 INC1007 “1007 高 分 子 涂料 ] I 耳 o| 
状态 REL BASC BCRQ MACM SETC 
用 户 状态 FRM 

通用 的 “上 分配 “上 收 货 上 控制 数据 _“ 日 期 /数量 “上 主 数据 _〖 长 文本 上 管理 机 构 SAP 事件 管理 | 

数量 

总 计数 量 900 |kg | 论 品 部 分 | [o.oo |% 
已 交代 0 预期 产 里 差异 0 | 

日 其 -= 一 = 一 

基本 日 期 已 计划 的 确认 的 

完成 2015. 06. 02| |00:00| |2015. 06. 02| |00:00 | 

开始 2015. 06. 02| |00:00| |2015. 06.02| |00:00| | 00:00| 

下 达 |2015. 06. 02 2015. 05. 24| 

| 销售 订单 | 
销售 订单 Fe fT ] 交 贷 日 期 2015. 06. 05| ”1 交 货 日 期 ”|2015. 06. 05 
订货 方 268 pat Davis SALT LAKE CITY 

调度 | 浮动 

类 型 6 向 后 准时 | 计划 边际 000 

图 10-42 ”创建 生产 订单 (C001) 


化 
由 ， 


该 收 货 会 触发 生产 收 货 检验 


如 党 芥 履 节 : 许 郑 原 举 0001 / 0001 
区 怕 呈 采用 + 细节 到 J 单 … 
过 帐 日 期 2015. 05. 24| 
项 目 
项 目 数量 EUn 物料 IF ” 库 位 订单 C 
BUn 物料 描述 批 次 Re MyT Ss 3 
Ml i900 ke |ZFINC1007 |iEo1| |oool1600035570 | 口 
[1007 高 分 子 涂料 10000000702| For 


10-43 ”生产 订 身 


收 货 (MB31) 


如 图 10-44 所 示 ， 


旦 元 秀明 前 


运行 QA03 ， 查 看 生成 的 生产 收 货 检验 批 40000001157 。 


是 检验 指令 名 库 存留 信 了 改 历史 管理 数据 ..。 账户 分 本 ”信物 料 作证 

EE 项 01| 。 上 海星 亿 制 造 工厂 

检验 批 40000001157 全 
物料 ZFINC1007 1007 高 分 子 涂料 加 加 
批 次 0000000702 0001 图 

检验 批 来 源 | 

检验 类 型 04 来 自生 产 的 收 货 检验 

系统 杖 态 REL CALC SPRG 用 户 状 态 | 
ZC 比 起 尖 的 数据 “检验 批 歼 旱 [检验 说 明 使 用 决策 访问 分 本 的 数据 

| 计划 数据 -一 
检验 开始 日 期 2015. 05. 24 

检验 结束 日 期 2015. 05. 24 

收 贷 的 数据 

物料 任 证 [7000000437| 项 目 1 | pantstock IMFO1| 
订单 的 数据 

[Eee | 3 


图 10-44 查看 检验 批 (QA03) 


如 图 10-45 所 示 ， 运 行 
客户 需求 (890 ~900g) 已 


QE01 ， 


为 检验 批 输入 检验 值 ， 可 以 看 到 ， 
又 动态 地 传 入 04 类 型 的 检验 批 中 了 ， 默 认 的 指标 上 下 限 (600 ~ 


固体 含量 的 上 下 限 的 


950) 已 经 被 客户 订单 的 质量 规格 所 蔡 代 ， 检 验 批 将 按照 订单 的 要 求 进行 检验 。 
到 有 巡 绕 器 ZFINC1007 0000000702: 疼 织 发 阁 
吓 巍 口 热点 .， 蕊 检验 方法 ”如 控 制图 表皮 历 史 程 序 ” 辟 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 估价 敌 3 
物料 [于 HC1007 ”|&r] 辐 | 1007 高 分 了 涂料 批 次 [0000000702|(r] 
检验 批 |40000001157 | 加 | 
操作 /活动 。 |0020|[ 人 | 。 生产 收 贷 检 验 - 02 工厂 三 0 
订单 160003570 | 
三 般 的 上 汇总 的 “上 标识 符 
鲜 | 匠 居 ] 区 | 尼 会 | 多 的 靖 | 国 陪 | 名) 图 3 |][ 更 g# |] 
“接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 。 单 值 结果 评估 
而 回 | 口 5 搞 拉 强度 29 .. 31 1 | 是 | 三 | 30.0 Vi 
| 回 口 5 固体 含量 es0.00 .900.00g li 1 | 喇 |=| 897.000 Yi! 


10-45 


输入 检验 值 ( QE01) 


如 果 质 量 检验 主 数据 (MM02) 中 设 定 了 来 自 配置 的 检验 规范 ， 那 么 当 检验 批 创建 时 系 


人 匹配。 需要 注意 的 是 ， 该 标识 符 


01 采购 订单 的 

03 ”产品 过 程 检验 

04 生产 订单 的 收 货 

该 标识 符 标 识 无 法 用 于 检验 批 来 源 10 和 11。 


只 对 下 列 检验 批 来 源 起 作用 . 
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10.4 企业 销售 中 的 质量 检验 ( 物料 清单 的 应 用 : Sales BOMI ) 


销售 物料 清单 (Sales BOM) 是 SAP 的 一 种 物料 清单 ， 主 要 从 客户 的 角度 来 描述 产品 的 
构成 ， 可 为 不 同 需求 的 客户 ， 将 产品 配置 为 不 同 的 套装 ， 例 如 商品 “笔记 本 式 计算 机 ”， 可 
以 该 成 套 产品 包括 计算 机 本 身 、 外 接 USB 光驱 、 电 源 等 。 而 不 会 像 面 向 生产 的 生产 物料 清 
单一 样 ， 详 细 描 述 产品 的 组 成 〈 到 电子 元 器 件 的 等 级 ) 。 

销售 物料 清单 的 另 一 个 用 途 是 ， 对 于 某 些 不 可 组 装 物料 ， 对 客户 销售 时 采用 的 是 商品 名 
称 ， 对 内 的 库存 物料 则 是 内 部 物料 名 称 ， 且 不 需要 或 不 允许 将 内 部 名 称 向 客户 透露 ， 则 销售 
时 可 以 按 销售 产品 名 称 发 货 ， 发 货 时 选取 的 是 在 Sales BOM 里 的 内 部 库存 物料 。 

下 面 用 一 个 实例 来 说 明 企业 销售 中 的 质量 检验 的 应 用 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 生产 两 种 涂料 ZFIN1001 和 ZFIN7007， 销 售 时 采用 物料 号 ZCUSTOA11 ， 商 品 
名 称 为 “ 顶 安 耐 涂料 套装 A011”。 向 客户 销售 时 ， 每 份 套装 物料 ZCUSTOA11 含 ZFIN1001 和 
ZFIN7007 各 50 kg， 销 售 时 仪 显示 物料 号 ZCUSTOA11。 

2. 业务 分 析 

采用 销售 物料 清单 定义 ZCUSTOA11， 每 份 包含 50 kg 的 ZFIN1001 物料 和 50 kg 的 
ZFIN7007 物料 。 销 售 时 仅 销售 ZCUSTOA11 ， 但 对 套装 物料 不 做 出 货 检 验 ， 只 对 实际 库存 物 
料 做 出 货 检 验 。 

3. 后 端 配置 

为 物料 ZFIN1001 和 ZFIN7007 维护 10 类 型 的 检验 类 型 ， 同 时 如 果 需 要 系统 开展 定价 ， 
可 以 设 定 将 存货 控制 和 交 货 处 理 放 在 物料 清单 的 组 件 级 ， 如 图 10-46 所 示 ， 在 销售 的 “项 
日 类 别 组 ”处 输入 “LUMF”， 以 在 组 件 级 别 进行 定价 和 库存 操作 。 

更 性 物 尖 ZCUSTOA11 ( 戌 局) 
只 路 附加 数据 ” 品 组 织 级 别 “上 检查 屏幕 数据 和 鲁 


销售 : 销售 组 织 数 据 1 ”dD 销售 销售 组织 冻 据 回首 销售: 一般 /工厂 数据 对 外 贸易 出 口 销售 … [4 加 | 


物料 ZCUSTOA11 ”| | 项 雪 耐 涂料 套装 A011 | 品 | 
销售 组 织 3020 Es 
分 销 棠 首 。 ”| 太 adel 


作弄 条 或 

物料 统计 组 物料 定价 组 

成 交 额 回扣 组 科目 设置 组 

共通 项 目 类 别 组 NORK| 。 标准 项 目 项 目 类 别 组 
定价 参考 物料 

产品 层次 

全 全 组 


图 10-46 主 数 据 设 定 (MM02) 
10-47 所 示 ， 设 定 Sales BOM， 用 途 为 “5”， 即 “销售 和 分 销 ”。 
10-48 所 示 ， 设 定 Sales BOM ， 每 份 套装 物料 ZCUSTOA11 含 ZFIN1001 和 ZFIN7007 


竺 戌 物 兴 BOM: 志 苔 原 录 


更 成 和 药 类 BOM: 证 万 底 犁 慌 监 


全 四 gl 并 … 罗 罗 /加 及 2& 了 mW | 新 的 条 目 全 | 品 加 失守 有 小 
物料 [ZCUSTOA1L | 顶 安 耐 禾 料 套装 A011 
物料 ZCUSTOA11 下 局 Dl 上 海星 亿 制 造 工 厂 
HP JIF01 | 上 海星 亿 制 造 工厂 可 选 的 BOM 1 
可 选 的 BOM 
物料 上 任 证 【一 般 的 | 
| 有 效 性 
i er 项目 ICt 组 件 部 件 指 述 数量 un 
有 Dn | loo101 2ZFINC1001 ”1001 高 分 了 涂料 。 50 kg 
版 次 | lo020L ”2FINC7007 ”7007 高 分 了 涂料 。 50 kg 
ElnnanT 
图 10-47 ” 设 定 销售 物料 清单 (CS01) 图 10-48 ” 设 定 销售 物料 清单 ( CS02) 


如 图 10-49 所 示 ， 创建 销售 订单 ， 仪 输入 销售 物料 ZCUSTOA11 ， 指 定数 量 为 “2”， 指 
定 出 货 工厂 为 “MF01”，, 按 (Enter〉 键 ,系统 将 自行 带 出 子 项 目 。 


便 瑟 新 湛 闻 党: 艇 上 监 
加 但 名 命 人 多 团 单 加 
标准 订单 净 价值 | 0.00 Usp | 
和 焦 达 方 268 Pat Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 [mw] 
送 达 方 |268 Pat Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 
季风 订单 编 号 268 Sales BOM | 邓 Ww 订 单 日 其 | | 图 | 
销售 划 通 目 总 山 国 | 项 目 细节 上 订 全 方 ” 卜 采购 _ 牙 装 运 【拒绝 原因 | 
请 求 交 货 日 期 Dp| [2015.06.14| 交 货 工厂 | 
全 部 项 目 
项 目 。 物料 描述 5 工厂 ”类别 客户 物料 编号 
| | 10zCUSTOA11 顺 安 耐 涂料 套装 A011 [JEOL TAP 
| | 1LzFINC1001 100 kg ”1001 高 分 子 涂料 MFOl TAN 
| 12zFINC7007 100 kg ”7007 高 分 子 涂料 [IEOL TAN 
! 


图 10-49 创建 销售 订单 (VAO1) 
如 图 10-50 所 示 ， 创 建 外 向 交 货 单 ， 在 “ 拣 配 ” 选 项 卡 中 进行 拣 配 ， 为 Sales BOM 的 
组 件 物料 指定 批 次 和 数量 ， 然 后 保存 外 向 交 货 单 ， 产 生 检 验 批 。 


作 阿 区 请 重建: 艇 监 
多 是 曾 | 尼 入 虽 您 泡 检 命 卫 | 过 大 货 


处 向 交付 和 任 证 日 期 |2015. 06. 07| 

送 达 方 1268 | | 于 Pat Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 
项 目 概览 LM 撞 配 “装载 / 传送 “上 状态 概览 ”“ 货物 移动 数据 “| 

扩 本 日 期 时间 [2015. 06.10| [oo:0- 全 部 挤 配 本 态 四 

仓库 号 | 综合 WM 状态 | | “不 需要 WMi 调 拨 定单 
全 部 项 目 

项 物料 工矿 商店 交 货 数量 ” 单 ” 抹 本 数量 ” 单 ” 批 次 描述 | 

10 ZCUSTOA11 JIFol 2 PC 0 pc 顶 安 耐 涂料 套装 A011 

20 ZFINC1001 NFO1 0001 100 KG oo 一 pooooo0s rn en 和 
30 ZFINC7007 NFO1 0001 100 KG |100 kg 000000077117007 高 分 子 涂料 


10-50 创建 外 向 交 货 单 (VLO1N) 
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如 图 10-51 所 示 ， 查 询 检验 批 。 可 以 看 到 ， 该 交 货 单 对 应 两 个 检验 批 ， 其 中 只 包括 组 
件 物料 。 


疮 里 瑶 鹿 显示 闪 辛 : 表 宇 般 共 工作 游 尝 
2 局 上 忌 总 写 定 贸 跑 油 岛 仙 围 喔 只 | 多 使用 决 第 UD) b 抽 陷 多 结果 检验 批 ” 马 检 验 报告 ” 驻 证 书 


芋 。 顺和 器 A 验 批 _ 物料 了 同 客户 批 次 销售 订单 50 项 目 采样 大 小 采样 计量 单位 
| oo 100000000316 ZFINC1001 |MFO1 268 0000000371 12118 11| 80015230 100 kg 
Co 100000000317 ZFINC7007 |MF01 268 0000000771 12118 12| 80015230 100 kg 


图 10-51 查询 检验 批 (QA33) 


10.5 客户 质量 投诉 与 退货 管理 


对 于 客户 投诉 和 退货 ，SAP 可 以 使 用 质量 通知 来 进行 管理 ， 可 以 创建 Q1 类 型 的 质量 通 
知 (QM01) ， 记 录 物 料 、 销 售 组 织 、 出 货 工 厂 、 销 售 订单 、 交 货 单 号 、 批 次 等 信息 ， 也 可 
以 通过 该 质量 通知 的 动作 框 (ActionBox) 创建 维修 订单 (Repair Order) 来 处 理 退货 物料 ， 
如 图 10-52 所 示 。 


ED 
向 从 冰 归 学 | 图 国人 伙 人 倒 了 对 象 品 通 知 单口 订单 | 贸 操 作 日 志 [作证 流 


通知 单 %00000000001|| al | 客户 投诉 “Es ~ [ee 
状态 OSNO NOTI 加 | 。 
本 区 | 


” 国 方案 数据 库 


人 证 处理 “附加 (项目 “任务 上 作业 ， 癌 诗人 弄 单 


参考 下 
驳 考 通知 参考 号 码 
销售 订单 12109 10 PO 号码 268 DN | 国企 和 
交 红 * 全 登录 电话 呼叫 
”人 钞 人 键 内 部 附注 
| 参考 对 象 i i a - 加 到 ”名 发 送 最 终 通知 
物料 区 Tr 1001 高 分 子 涂料 本 人 
版 次 | 物料 工厂 JIFO1 | 上 海星 亿 制造 工厂 
序列 号 批 次 0000000371| | 
下 丁 
设备 数据 | 生产 日期 
客户 物料 
Es 相关 的 通知 

A 客户 地 址 “ 联系 人 地 址 “消息 地 址 
售 达 方 268 pat Davis [及 | 

[sal 


图 10-52 创建 质量 通知 (QM01) 


在 很 多 实际 应 用 中 ， 用 户 可 以 直接 创建 退货 订单 ， 触 发 退货 交 货 ， 然 后 触发 退货 检验 。 
确认 退货 后 ， 再 进行 换 货 、 维 修 、 重 新 发 货 等 步骤 。 下 面 用 一 个 实例 来 说 明 客户 质量 投诉 与 
退货 管理 的 应 用 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 将 60 kg 的 物料 ZFINC1001 型 涂料 ( 批 次 为 0000000371)， 销 售 给 客户 编号 为 
268 的 客户 ， 客 户 接 到 货物 后 自行 检验 ， 发 现 某 项 指标 没有 达标 ， 向 工厂 MF01 的 销售 支持 人 
员 投 诉 ， 要 求 退货 回 工 三 ;MF01 销售 人 员 按 预定 合同 规定 ， 确 认 后 开始 执行 退货 流程 。 
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2. 业务 分 析 

业务 人 员 可 以 直接 创建 退货 订单 ， 触 发 退货 交 货 ， 一 般 需 要 在 退货 物料 收 货 进 三 后 产生 
检验 批 ， 然 后 执行 退货 检验 。 如 果 确 认 物 料 有 可 维修 的 质量 问题 ， 可 以 收入 受 限 库存 ， 再 创 
建 维修 订单 或 者 特定 的 生产 订单 进行 处 理 ; 如 果 是 无 法 维修 的 问题 ， 可 以 判 废 ; 如 果 没 有 质 
量 问题 ， 可 以 判 人 非 限 制 使 用 ， 可 以 继续 销售 。 

3. 后 端 配置 

在 退货 交 货 时 ,一 般 需 要 在 退货 物料 收 货 进 厂 后 产生 退货 检验 批 ， 然 后 执行 退货 检验 。 
SAP 默认 的 退货 检验 批 是 在 创建 退货 送 货 单 (Retum Delivery Note) 分 配 批 次 时 产生 的 ， 而 
不 是 收 货 后 产生 ， 所 以 需要 对 SAP 默认 的 机 制 进行 修改 。 

路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “建立 检验 批 ” 一 “在 发 运 中 检验 ” 
(SPRO > Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Creation > Inspection at Shipping) 。 

如 图 10-53 所 示 ， 设 定 分 配 检验 批 源 到 交 货 类 型 。 


”局 ”质量 管理 
* 局 ” ”基本 设置 
» 辐 。 ”后 蔓 中 的 质量 管理 
* 书 。 ”质量 计划 
7 七 “质量 检验 


7 国 建立 检验 批 

" 忆 多 维护 检验 类 型 
" 屁 如 维护 检验 批 来 源 并 分 配 检验 类 型 
" 书 罗 维护 编号 范围 

" 国 多 定义 检验 类 型 默 从 过 
" 居多 估 物 移动 的 检验 计 
” 国 。。 监控 批 次 截止 日 期 的 检 允 

” 刁 候 制造 订单 的 检验 


选择 活动 


. 国庆 部 处 理 检验 和 -~- 

" 国 车 在 发 运 中 检验 EE 

. 居 史 定义 工厂 维护 中 的 检验 ‖ 史 捷 配 检 验 批 源 到 交 货 类 型 
， 司 ， 。 检验 批 完成 WW” 分配 检验 类 型 到 交 货 类 别 


， 七。 状态 管理 
图 10-53 在 发 运 中 检验 (SPRO) (一 ) 
如 图 10-54 所 示 ， 系 统 默认 在 退货 交 货 订单 中 触发 类 型 为 “6” 的 退货 检验 ， 该 设置 是 


在 退货 送 货 单 分 配 批 次 时 产生 检验 批 。 将 该 来 源 值 设 定 为 空 并 予以 保存 。 该 设 定 将 不 使 用 退 
货 单 直接 产生 检验 批 ， 而 是 由 后 面 设 定 的 收 货 来 产生 检验 批 。 


敬 成 况 图 次 年 发 功 尖 型 (SD) - 稚 有 新 天 尖 (OAMJ: 发 络 
多 凶 目 圈 节 办 慑 


DvTy 来 源 描述 团 
LE 10 外 向 交 货 
LFKO 修正 交 货 一 
LO 11 交 货 无 引用 


lLp 自 项 目的 交 货 
| 退 贷 交 贷 


NCR 退货 库存 传输 订单 CC 
NK 补充 交 货 配置 

NKR 补充 退货 配置 

NL 补 货 交 货 

NLCC 12 公司 间 商 品 补 货 


图 10-54 在 发 运 中 检验 (SPRO) (二 ) 
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如 图 10-55 所 示 ， 检 查 / 设 定 移动 类 型 触发 检验 批 ， 使 得 物料 在 退货 收 货 后 创建 检验 批 。 路 
径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 一 “建立 检验 批 ” 一 “货物 移动 的 检验 ” (SPRO > 


Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Creation > Inspection for Goods Movements ) 。 


县 元 TMG 
加 如 只 | 现 有 的 BC 和 集 人 作业 的 BC 集 SPActvated BC Sets for Actvity ” 贺 Release Notes 翌 


Structure 
+ 区 所 执行 
7 七， 质量 管理 
» 国 。。 基本 设置 
* 车 。 ”后勤 中 的 质量 管理 
* 国 。。 质 旺 计划 
7 国 ， 质量 检验 
7 国 ， 建立 检验 批 
”对 从 维护 检验 类 型 
" 妃 侈 维护 检验 批 来 源 并 分 配 检验 类 型 活动 
”对 从 维护 编号 范围 


蕊 选择 活动 


Mad 已 .。 活动 各 称 
人 鹏 动 类 型 /更 新 控制 /检验 批 次 源 
… 苹 。。 监控 批 次 截止 日 期 的 检验 二 个 移动 类 型 的 无 效 质量 检验 


' 鸡 从 制造 订单 的 检验 

" 尽 。 尖 外 部 处 理 检验 

' 区 候 在 发 运 中 检验 

"对 网 定义 工厂 维护 中 的 检验 


图 10-55 ”查看 / 设 定货 物 移动 的 检验 (SPRO) 〈 一 ) 

如 图 10-56 所 示 ， 系 统 将 列 出 移动 类 型 、 特 殊 库存 标识 、 移 动 类 型 标识 等 组 合 。 选 择 
移动 类 型 “651”， 该 类 型 为 退货 物料 收 货 ， 查 看 细节 ， 该 移动 类 型 和 移动 类 型 标识 等 对 应 
了 退货 检验 批 来 源 “06”， 即 该 移动 类 型 可 以 触发 06 类 型 的 检验 批 。 


艾 成 福 页 "更 新 共 汕 ": 细 芳 
次 新 条 目 网 图 四 


移动 类 型 651 

特殊 库存 移动 标识 L 

口 价 值 更 新 收 化 标识 门 

团 数 里 更 新 消耗 

输入 控制 

动态 可 用 里 的 预订 检查 规则 : 信息 打印 

动态 可 用 货物 移动 显示 规则 

重新 控制 

参考 移动 类 型 WM 651 苑 者 移动 类 型 过 帐 更 改 

口 与 UFO/FIFO 有 关 参考 移动 类 型 过 帐 更 改 [| 
内 部 控制 (不 可 变 》 

价值 串 Es 

数 里 字 串 JRO 岂 禹 要 库存 地 上 

检验 批 来 源 转移 /ev. 序列 号 Fis 


图 10-56 查看 / 设 定货 物 移动 的 检验 (SPRO) (二 ) 

如 图 10-57 所 示 ， 为 物料 激活 06 类 型 的 检验 类 型 。 

如 图 10-58 所 示 ， 创建 用 途 为 “7” 的 检验 计划 ， 并 将 物料 分 配 到 该 计划 。 

前 端 操作 

如 图 10-59 所 示 ， 创建 退 货 单 ， 将 订单 类 型 设 定 为 “RE”， 并 输入 对 应 的 销售 组 织 、 
分 销 渠 道 、 产 品 组 等 信息 。 


了 02 


检验 类 型 
选择 的 检验 类 型 | 短文 本 首选 检验 类 型 活动 的 。 检验 类 型 细节 团 
回 用 户 返回 检验 口 [ed 
日 08 库存 转 傅 检 验 回 回 
加 ho 交 贷 到 客户 ( 含 订单 的 检验 口 回 [人 鲜 | 站 
本 下 二 4» ¥ 
检验 类 型 06 从 用 户 返回 检验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 
采样 过 各 1 回 口 可能 序列 S 
口 100% 检验 平均 检验 其 [ 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 10 | 质 旺 记 分 过 程 [06 来 自 使 用 决策 代 .， 
回 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采 样 计算 允许 的 廊 品 % [ 
口 #I 采 权 窒 和 
动态 修改 规则 ] 口 单个 QM 订单 
团 自 动 分 配 口 略 过 允许 质量 管理 订单 | 
回 检查 特征 口 自 动 使 用 决策 
凶 的 口 析 类 型 | 区 检查 类 型 |[%] 
图 10-57 ”修改 物料 主 数据 质量 检验 类 型 ( MM02) 
坚 示 枪 冉 六 前 :起头 钢 闻 创建 铺 镶 订单 : 郁 状 痉 举 
4 》 牙 及 任务 青 单 ” 避 物料 分 配 ”名 工 序 呈 依 照 参考 创建 ” 改 请 售 。 信 项 目 总 览 入 订货 方 
组 ZQp0001 
| 任务 清单 | 
组 [ZF0007 | 订单 类 型 
组 计数 器 [81 | 退货 检验 
TE Fo1 口 长 文本 存在 
| 通用 数据 
口 删 除 标记 
用 途 销售 部 门 一 
状态 |4 “| 下 达 的 (通用) 销售 组 
计划 员 组 
图 10-58 ”创建 检验 计划 ( QP01/QP02) 图 10-59 创建 退货 单 (VA01) (一 ) 


如 图 10-60 所 示 ， 创建 退 
数量 和 收 货 工 厂 等 参数 。 
如 图 10-61 所 示 ， 创建 退 


1 化 二 他 和 
交 货 单 ， 设 


出 
僵 囊 盘旋: 艇 监 
昌 | 但 马 遇 邮 | 国 订 单 
退货 净 价值 60.00 ImsD | 
焦 达 方 268 at Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 回 
送 达 方 268 Pat Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 
对 网 订 单 编号 [268 DN Retums 对 网 订单 日 其 加 
全 半身 目 总 由 上 项 目 细节 上 订 代 方 上 采购 站 装运 拒绝 原因 | 
请 求 交 货 日 期 ID) [2015. 06. 06] 
口 ] 全 部 交 货 总 重量 [ 60 [kc | 
交 货 冻结 ”| 业务 旱 0.000 | 
出 具 发 票 东 结 108 检查 贷 项 任 单 | 定价 日 期 2015. 06. 07| 
付款 条 件 10001 | 立即 付款 无 扣除 国际 贸易 条 件 FH 
订单 原因 Y 
销售 范围 1302017 |30| /100 
全 部 项 目 
项 目 Re I 厂 __5 类别 客户 物料 编号 
[| 


10-60 创建 退 


货 单 (VA01) 


货 订单 ， 将 订单 类 型 设 定 为 “RE”， 


并 设 定 订单 原因 、 物 料 、 


定 退货 订单 及 装运 地 点 。 


鲁 屠 营 痛 订 尝 参考 腻 认 向 交 芝 
加 


口 带 订单 参考 口 无 订单 参考 


EA 


装运 地 点 |1000 
| 销售 订单 数据 
选择 日 期 |2015. 06. 08 
订单 |60000090 
从 项 目 | 
到 项 目 
预定 交付 类 型 
交代 类 型 | |] 
图 10-61 创建 退货 交 货 单 (VLOIN) (一 ) 


了 0 了 3 


如 图 10-62 所 示 ， 创 建 退货 交 货 单 ， 指 定 退货 收 货 的 批 次 号 码 ， 因 为 是 收 货 ， 不 用 拣 
配 数量 ， 之 前 已 经 将 退货 的 交 货 单 类 型 不 再 触发 检验 批 ， 所 以 在 交 货 单 保存 后 ， 系 统 并 不 会 
产生 检验 批 。 而 当 单 击 “ 过 账 收 货 ” 按 钮 时 ， 系 统 将 物料 收入 工厂 ， 并 产生 检验 批 。 
克 语 区 请 重建: 艇 监 
A 区 要 


外 向 交付 | 作证 日 期 2015. 06. 06| 
送 达 方 |268 国 | Pat Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 


项 目 概 监 _ 捷 配 “装载 / 传送 上 状态 概览 ”货物 移动 数据 “| 


振 本 日 期/ 时 间 2015. 06. 06| [00:0.. 全 部 拉 配 状态 [| 与 振 醒 无 关 

仓库 号 i 综合 WM 状态 | | 不 需要 WMi 周 淡定 单 

全 部 项 目 

项 物料 工厂 商店 | 交代 数量 单 _ 抹 本 数量 单 | 批 次 批 次 分 割 标识 | 
“lo 区 mclool NFO1 0001 60 re hh kg 


图 10-62 创建 退货 交 货 单 (VLOIN) (二 ) 
如 图 10-63 所 示 ， 过 账 收 货 后 ， 系 统 将 物料 收入 工厂 的 退货 库存 。 
庄 闻 点 晓 : 全 天 等 部 


| 

选择 

物料 IZFINC1001 | 1001 高 分 子 涂料 

物料 类 型 FERT 成 品 

计 里 单位 ke | 基本 计量 单位 kg 
库存 概览 


EE 


客户 应 /公司 代码 /工厂 / 存 铺 位 置 / 批 次 /特殊 库存 非 限制 使 用 退货 质量 检验 预 留 的 已 蒜 结 
”了 史 充 全 15,982.970 148.000 10,585.000 35,000.000 300.000 
A 1000 Stanley.H.Y Company 15,982.970 148.000 10,585.000 35,000.000 300.000 
A [| MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 | 15,982.970 148.000 10,585.000 35,000.000 300.000 
a 围 0001 原料 /成 品 公用 库 位 | 15,922.970 148.000 10,585.000 300.000 
* 6&3 0000000R91 | 
”和 希 0003 制造 用 材料 库 位 | 60.000 


图 10-63 ”库存 查询 ( MMBE) 
如 图 10-64 所 示 ， 生 成 的 检验 批 为 06 类 型 ， 对 应 的 批 次 为 退货 的 收 货 批 次 。 
县 元 雁 影 毅 


马 检 验 指令 尽 库 存留 修 改 历史 ..。。 管理 数据 ..。 账户 分 醒 ”信物 料 匠 证 … 


了 吓 01] 。 上 海星 亿 制 造 工厂 

检验 批 160000000106 

物料 [ZFINC1001 | 门 1001 高 分 了 涂料 园 回 
检验 批 来 源 06 消 宫 者 退 谷 = 

检验 类 型 [ 轨 | ”从 用 户 返回 检验 

系统 状态 IREL CALC | 用 户 状态 | | 


批 起 源 的 数据 大 检验 批 数 里 ”检验 说 明 使 用 决策 [ 访问 分 本 的 数据 


| 数量 
检验 批 数量 [60 | 了 区 GE | 
实际 批量 60 | 口 检验 库存 口 6R 东 结 库存 
采样 大 小 |60 | 损坏 的 数量 0 | 


缺陷 量 0 


10-64 ”查看 检验 批 (QA03) 
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如 图 10-65 所 示 ， 对 该 检验 批 执行 使 用 决策 ， 接 受 检验 批 。 


获 成 用 兴 奖 锣 : 套 陛 同属 


国 多 检验 批 ” 国 结果 的 历史 记录 ..， ”有 热 陷 的 数量 ..， 批 次 状态 ..， 管理 数据 ..， ”状态 历史 ” 贸 更 改 历 史记 录 .… 
检验 批 |60000000106 所 需 任 证 加 
物料 元 INC1001 1001 高 分 子 涂料 留 国 
批 次 0000000R91| 10001 Co 
系统 状态 [rm ICcco sTUP 用 户 状态 
检验 结束 日 期 2015. 06. 06| A 强制 的 检验 完 

堆 陷 二 特征 | 

| ， | 与 使 用 决策 相关 的 特性 特性 1 

特 … 评估 L..。 加 权 缺陷 分 类 “说明 结果 检验 特性 的 短文 本 不 .… | 麻 品 

岛 | 02 主 卫 乓 一 无 规范 QM for Returns 0 

本 上 

使 用 决策 _ = 

一 La it 
评估 代码 已 接受 ~ 货架 寿命 到 期 日 上 口 批 状态 … 四 | 
使 用 决策 代码 IQMTEST “接受 
质量 记分 100 来 自 使 用 决策 代码 
后 续 操作 MAIL 发 送 标 准 邮 件 

图 10-65 检验 批 使 用 决定 (QA11) 


如 图 10-66 所 示 ， 对 检验 批 执 行使 用 决策 后 ， 人 允许 使 用 MB1B 移动 类 型 453 将 退货 物料 
移动 到 非 限制 使 用 ; 或 使 用 MB1B 459 将 退货 移动 到 受 限 库存 ; 或 使 用 MB1A 551 判 废 。 

客户 退货 的 处 理 还 可 能 有 以 下 情况 : 

1) 产品 并 无 问题 ， 客 户 检 验 出 错 。 如 检验 退货 物料 后 发 现 并 无 质量 问题 ， 则 采用 使 用 
决策 接受 该 检验 批 ， 因 为 检验 批 是 库存 无 关 的 ， 该 批 次 依然 在 “退货 ”库存 。 使 用 MB1B 
移动 类 型 453 将 退货 物料 移动 到 非 限 制 使 用 库存 ; 或 者 使 用 MB1B 移动 类 型 459 将 退货 物料 
移动 到 受 限 库存 ， 以 待 后 续 处 理 。 


般 信 套 属 好比 : 新 磺 和 与 


名 最 口 条 玖 . 和 到 订单 .， 到 采购 订单 … 


业务 范围 
客户 
发 贷 地 点 
项 目 
项 目 物料 数量 UnE 库 位 批 次 Ee 
1)2FINC1001 120 lxg 1oooljooo0000R91| DIEoll 
2 | 堪 | Joooll | Eol| 


图 10-66 物料 移动 (MBIB) 


2) 产品 有 问题 ， 且 不 可 返修 ， 需 要 完全 报废 物料 。 如 检验 退货 物料 后 发 现 的 确 有 质量 


问题 ， 则 采用 使 用 决策 拒绝 该 检验 批 ， 因 为 检验 批 是 库存 无 关 的 ， 该 批 次 依然 在 “ 退 
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库存 。 使 用 MB1B 移动 类 型 453 将 退货 物料 移动 到 非 限制 使 用 库存 ， 并 存 和 固定 的 报废 处 理 
存储 地 点 (也 可 以 存 人 任意 地 点 ， 然 后 使 用 MB1B 移动 类 型 311 将 退货 物料 移动 到 固定 的 报 
废 处 理 存储 地 点 ) ， 然 后 使 用 MB1A 移动 类 型 551 将 物料 做 报废 处 理 。 

为 防止 收入 非 限制 使 用 库存 中 被 误 用 ， 可 以 使 用 MB1B 移动 类 型 459 将 退货 物料 移动 到 
受 限 库存 ， 并 存 入 固定 的 报废 处 理 存储 地 点 ， 然 后 使 用 MB1A 移动 类 型 555 将 物料 做 报废 
处 理 。 

3) 可 以 返修 物料 ， 对 不 可 重用 可 用 部 件 。 如 果 退 货物 料 是 可 拆 印 的 ， 经 过 检验 后 ， 对 
不 可 重用 的 部 分 (部件 物料 号 码 )， 可 以 使 用 MBIC 移动 类 型 505 接收 这 些 部 件 到 受 限 库 
存 ， 并 存 信 固定 的 报废 处 理 存储 地 点 ， 然 后 使 用 MBIA 移动 类 型 555 将 物料 做 报废 处 理 
(物料 拆 印 可 以 根据 客户 的 要 求 设 定 特 殊 类 型 的 物料 清单 BOM 和 工 单 完成 ， 也 可 以 采用 部 
门 领 料 的 方式 产生 物料 凭证 和 财务 凭证 ) 。 

4) 可 以 返修 物料 ， 对 重用 可 用 部 件 。 如 果 退 货物 料 是 可 拆卸 的 ， 经 过 检验 后 ， 对 可 以 
重用 的 部 分 (部件 物料 号 码 )， 可 以 使 用 MB1C 移动 类 型 501 接收 这 些 部 件 到 非 限制 使 用 
库存 。 


10.6 质量 证 书 的 创建 


一 般 来 说 ， 当 销售 产品 给 客户 时 ， 客 户 会 对 产品 的 制造 标准 、 制 造 过 程 、 检 验方 法 、 质 
量规 格 等 有 各 自 的 要 求 。 为 保证 这 些 要 求 ， 并 且 在 将 产品 提交 给 客户 时 能 够 给 予 有 法 律 效力 
的 保证 和 说 明 ， 需 要 生成 质量 证 书 ， 该 证 书 也 记录 了 产品 的 出 厂 的 实际 检验 结果 。 

质量 证 书 是 为 生产 的 产品 定制 的 文档 ， 包 括 产品 规格 、 质 量 检验 说 明 、 注 意 事 项 、 名 
称 、 批 次 、 数 量 和 客户 要 求 的 其 他 属性 等 信息 ， 一 般 在 送 货 时 随 货物 提交 给 客户 。 

将 产品 发 送 给 客户 时 ， 随 货物 运送 的 有 发 货 单 据 中 一 般 会 附 有 一 份 质量 证 书 ， 以 保证 和 
说 明 产 品 的 质量 和 规格 。 该 质量 证 书 可 以 是 纸 质 的 打印 品 ， 也 可 以 是 发 送 给 客户 的 PDF 文 
件 ， 还 可 以 是 传真 件 。 通 过 一 定 的 技术 开发 ， 客 户 还 可 以 通过 互联 网 直接 查询 到 自己 所 订 产 
品 的 质量 证 书 。 本 章 主要 介绍 发 货 时 的 质量 证 书 的 计划 、 配 置 和 生成 。 

发 货 时 的 质量 证 书 (Quality Certificate ) 是 与 销售 模块 相 集 成 的 。 如 图 10-67 所 示 ， 
SAP 质量 证 书 是 从 QM 和 SD 模块 采集 数据 而 生成 的 。 

SAP 采用 质量 证 书 参 数 文 件 来 定义 质量 证 书 的 特性 列表 和 数据 来 源 ， 这 是 质量 证 书 中 
最 为 重要 的 一 个 配置 文件 ， 其 数据 来 源 既 可 以 来 自 检 验 批 检验 结果 (如 10 类 型 或 其 他 类 
型 如 12 等 检验 批 ) ， 也 可 以 来 自 批 次 类 型 ， 还 可 以 通过 批 次 关系 ( Batch Where Used List， 
T- Code MB56) 来 获取 产品 在 原料 采购 、 生 产 、 包 闭 等 各 个 环节 的 不 同 检验 值 。 下 面 采 
用 一 个 实例 来 说 明 质 量 证 书 的 计划 和 创建 过 程 。 

1. 业务 需求 

SAP 系统 内 的 工厂 MF01 (上 海星 亿 制 造 工厂 ) 需要 对 产 成 品 ZFINC1001 (1001 高 分 子 
涂料 ) 生成 质量 证 书 。 用 手工 触发 生成 质量 证 书 。 

2. 业务 分 析 

手工 触发 生成 质量 证 书 需要 的 操作 包括 生成 销售 订单 (Sales Order) 、 生 成 送 货 单 (Delivery 
Note) 以 及 根据 送 货 单 生 成 质量 证 书 。 
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SAP 质 量 管理 ( QM ) SAP 分 销 管理 ( SD ) 
| 证 和 配置 文 伯 | 销售 订单 | 输出 确定 
| 检验 结果 | 送 货 单 
| tx 类 数据 | 痢 E 音 


| 


10-67 发 货 质量 证 书 的 相关 数据 


3. 后 端 配置 

定义 证 书 类 型 : 如 图 10-68 所 示 ， 确 定 质量 证 书 的 类 型 。 用 户 可 以 自行 定义 质量 证 书 
的 类 型 和 状态 参数 , 来 控制 状态 和 限制 库存 。 为 简便 起 见 ， 此 处 使 用 SAP 默认 的 类 型 
“E21”。 路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 证 书 ” 一 “证 书 参数 文件 ”一 “定义 证 书 类 
型 ”(SPRO > QM > Quality Certificates > Certificate Profile > Define Certificate Types ) 。 


谷 或 着 辐 证 专 创 全 功 衣 记 证 才 类 虱 : 局 监 
窑 新 条 目 划 众 
CTyp 短文 本 Statprof 团 
轩 E21 合格 证 2.1Eh10204 | 加 


E22 测试 证 书 "2.2” EN 10204 
[E23 工作 测 i 式 下 书 "2.3” EN 10204 
区 31A ”检验 证 书 "3.1.A”EN 10204 
| E31B ”检验 证 书 "3.1.B”EN 10204 
区 31C ”检验 证 书 "3.1.C”EN 10204 
E32 检验 报告 "3.2” EN 10204 
QCT1 ”检验 证 书 类 型 01 ZQCERTO1 
QCT2 ”检验 证 书 类 型 02 ZQCERTO1 


10-68 ”定义 证 书 类 型 (SPRO) 


维护 表格 : 维护 质量 证 书 的 打印 表格 (也 可 以 用 事务 码 SE71 直接 维护 ) 。 路 径 : SPRO 一 
“质量 管理 ”一 “质量 证 书 ” 一 “证 书 参 数 文件 ”一 “维护 表格 ” (SPRO > QM > Quality Cer- 
tificates > Certificate Profile > Maintain Form ) 。 

SAP 有 多 种 表格 可 供 使 用 ， 比 如 Script Form、Smart Form、Adobe Form 等 ， 这 里 采用 
SAP 默认 的 样 例 Form“QM_QCERT_01”。 系 统 中 如 果 没 有 该 表格 ， 可 以 采用 SE38 运行 程序 
RSTXSCRP 从 不 同 的 系统 间 下 载 和 上 传 表 格 。 
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如 图 10-69 所 示 ， 这 里 复制 默认 的 样 例 “QM_QCERT_01”， 建 立新 的 表格 “ZQM_ 
QCERT_C1”。 


表格 ZON QCERT G1 


区 Anzeigen 2 Andern 


图 10-69 ”维护 质量 证 书 表格 (SE71) 


如 图 10-70 所 示 ， 查 看 段落 的 脚本 ，Seript Form 定义 了 格式 和 变量 ，SAP 打印 程序 会 将 
数据 传人 表格 ， 填 充 数据 。 


区 带动: 艾 成 页 次 太 : ZOM_ QCER fe 于 


M_QCERT_C1 : 页 FIRST 的 布局 


& 三 4 4 回 | & al 十 二 二 夺 二 大 硬 夺 而 而 画面 夺 辣 辣 辣 二 二 二 二 站 二 二 二 二 二 二 二 二 二 二 二 站 后 直面 四 
移 后 定义” 的 文本 1 如 段 当 格式 
要 国 
First page H 
加 
[WB] 四 
国 
中 
图 形 Quality certificate 
加 
Name MW -| ”HD 
回 Hauptfenster 
缺 省 段 
左边 距 7.00 jcHl 
上 边 强 25.00 | 可 
窗口 宽度 71.00 jcHl 
窗口 高 度 |38.00 LN| 
网 


图 10-70 查看 段落 的 脚本 (SE71) 


如 图 10-71 所 示 ， 要 激活 表格 才能 使 用 。 
如 图 10-72 所 示 ， 定 义 输出 决定 的 条 件 类 型 : 输出 质量 证 书 的 详细 设 定 ， 主 要 设 定 打 
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印 程序 、 表 格 名 称 等 。 路 径 : SPRO- 一 “质量 管理 ”一 “ 


质量 证 书 ” 一 “输出 确定 ”一 


本 


人 丰 


义 输出 决定 的 条 件 类 型 ”(SPRO > QM > Quality Certificates > Output Determination Procedure > 


Edit Output Determination ) 。 


七 [ 才 格 (6) i 1 转 到 (G) ”属性 (A) ”实用 程序 (U) ”设置 (5) ” 系统 (Y) ” 帮助 (H 
和 选取 (G)… 名 生生 | 忠贞 中 | 外 和 旧臣 | 加 | 
显示 -> 修改 (N) CtrlHF1 
检查 (C) » FERT_ CI 
激活 (A) Ctrl+F3 字符 格式 
一 保存 (5) Ctrl+S 
| | ”另存 为 (Y 基本 设 ! 
| 第 ”复制 从 (O) 
# “日 除 (D). 
分 类 (L) | 
| ”退出 (X) Shift+F3 | 
10-71 激活 表格 (SE71) 


县 示 矿 轴 项 出 类 用 点 监 


和 多留 忆 国 
对 话 结构 应 用 程序 四 
7 名 输出 类 型 
”站 邮件 标题 和 文本 Eee 
， 吕 处 理 程序 有 
， 回 合作 伙伴 功能 输出 类 型 。 “名 称 
压 [acg 。 和 售 达 方 质量 证 书 
加 分 散 确 认 | 
| MAIL 邮件 1 
|_ FLO0 包装 清单 
QcP1 售 达 方 质量 证 书 
lsA00 
| sDB 物料 安全 类 型 数据 单 
| SHOR 发 运 定单 
SL10 
4iP 


图 10-72 定义 输出 决定 的 条 件 类 型 (SPRO) 


如 图 10-73 所 示 ， 使 用 SAP 默认 的 打印 程序 “RQCAAP00”。 该 程序 定义 了 取得 数据 的 


途径 ， 如 订单 信息 、 运 货 单 信息 、 检 验 批 信息 等 。 用 户 可 以 修改 这 个 打印 程序 ， 


数据 格式 ， 但 是 需要 拥有 SAP 特定 的 开发 账户 才 行 。 


葡 成 禄 图 粮 理 符 访 : 点 览 
多 生 亲自 上 昨 屁 吟 思 加 罗 表格 


获得 自己 的 


10-73 ”定义 打印 程序 和 表格 (SPRO ) 


对 话 结构 输出 类 型 |LQCB | ”和 售 达 方 质量 证 书 
了 加 输出 类 型 应 用 程序 2| 装运 
. 
加 合作 伙伴 功能 处 理 程序 
中 等 程序 FORM 子 程序 表格 JPDF/ 智 能 表 表 格 -类 型 
别 1 打印 输出 YRACAAPOO ENTRY ZQN_QCERT_C1 1 回 ~ 
2 传真 YRACAAPOO ENTRY ” 
5 外 部 发 送 v RACAAPOO ENTRY 
ls gpI ~RSNASTED EDI_PROCESSING ~ 
特殊 功能 RACAAPOO WEBENTRY_PDF M 


369 


表单 表格 为 “ZQM_QCERT_C1”, 主要 定义 了 格式 变量 和 表格 的 显示 逻辑 。 用 户 也 可 以 
用 其 他 类 型 的 表格 自 定 义 证 书 。 
如 图 10-74 所 示 ， 定 义 对 客户 的 不 同 输出 方式 。 


旦 示 议 图 " 台 扩 估 符 功 角 ": 并 此 


罗 思 罗 昌 
对 话 结构 应 用 程序 72| 装运 
7 站 输出 类 型 输出 类 型 LQCB 售 达 方 质量 证 书 
: 了 邮 们 标题 和 文本 
Re 合作 仪表 
如 介 功能 .名称 | 团 
1 打印 输出 ~ SP 莫 达 方 | | 
1 打印 输出 ~02 质量 证 书记 录 / 告 达 广 
2 传真 ~ SP 售 达 方 
”Qa2 质量 证 书记 录 / 篇 达 方 
~ SP 售 达 方 
~Q2 质 旺 证 书记 录 / 售 达 方 
~ SP 售 达 方 ~ 
~Q2 质 旺 证 书记 录 / 售 达 方 > 
本 上 可 上 


10-74 定义 对 客户 的 不 同 输出 方式 (SPRO) 


如 图 10-75 所 示 ， 编 辑 输出 确定 程序 : 定义 用 何 种 SAP 验证 程序 来 做 输出 质量 证 书 的 
验证 。 路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 证 书 ” 一 “输出 确定 ”一 “输出 确定 过 程 ” 
一 “编辑 输出 确定 程序 ” (SPRO > QM > Quality Certificates > Output Determination > Output 


Determination Procedure > Edit Output Determination Procedure ) 。 


获 或 净 图 大 利用 六 : 虞 上 监 
多 新 条 目 尼 急 @ 例 … 描述 
EE 居 亦 佬 的 必 沙 | 过 a 
对 话 结构 过 程 T20001 | 项 目 输出 3 aow ud 
> 口 过 程 
Rp 步 旦 概览 一 汪汪 
参考 步 细 概览 | .质量 证 书 交 货 项目 1 
步 最“ | 计 ..。| CTyp | 描述 需求 保 用 人 113” 质 蛙 证 书 交 货 项 目 2 
10 ”1 ”SDB 物料 安全 类 型 数据 单 。 24 口 | 15 Grid 质量 证 书 1 
| 20 1 LQCA 收 贷 方 质量 证 书 15 本 16 ide 里 证 书 2 
|30 ”2 LQCB 售 达 方 质量 证 书 12 [lz4 环境 相关 
30 ”3 ”QCP1 售 达 方 质量 证 书 12 中 |82 wm 传输 订单 
“|35 GIjahk/ 包 装 ~^ 
36 激活 捆绑 交 贷 服务 ~ 
1 
固 | 图 加 


图 10-75 定义 编辑 输出 确定 程序 (SPRO ) 


此 处 选择 “12”" ， 即 “质量 证 书 交 货 项 目 1”， 来 进行 输出 验证 。 

4. 前 端 操作 

前 端 操作 包括 主 数据 和 参数 配置 以 及 业务 流程 触发 。 具 体 步骤 如 下 ， 

建立 质量 证 书 参数 文件 : 定义 一 个 质量 证 书 的 数据 项 目 和 数据 来 源 ， 如 图 10-76 所 示 。 
路 径 ， SPRO- “后 勤 ” 一 “质量 管理 ”一 “质量 证 书 ” 一 “支出 ”一 “证 书 参数 文 


370 


件 ” 一 “证 书 参 数 文件 ”一 “QC01 -创建 ”(Logistics > Quality Management > Quality Certifi- 
cate > Outgoing > Certificate Profile (QCO1 ) 。 


例 开 证 施 参 采 丈 将 : 厅 抄 原 符 
又 去 头 数据 ” 哈 
证 书 参数 文件 ZCERTPRINT1 | 
证 书 类 型 E21 


图 10-76 ”创建 证 书 参数 文件 (QC01) 


如 图 10-77 所 示 ， 保 存 后 使 用 修改 状态 ， 对 参数 文件 进行 修改 ， 单 击 “特征 ”按钮 ， 
为 参数 文件 添加 需要 在 证 书 中 显示 的 特征 


人 


冶 或 下 施 参 新 六 任 : 老头 骸 楷 
陶 辐 品 物料 … ( 贷 证 书 视图 ..，。 吗 分 配 .… 


证 书 参数 文件 ZCERTPRINT1 版 本 

证 书 类 型 合格 证 "2.1” EN10204 

分 本 的 页 面 设计 

名 称 ZQILQCERT_C1 

_ 非 PDF 

一 般 数 据 

系统 状态 CRTE | 用 户 状态 

搜索 字段 RN 
短文 本 
建立 长 文本 ZH 中 文 v 四 | 


图 10-77 ”修改 证 书 参数 文件 (QC02) (一 ) 

特征 的 来 源 分 为 两 种 : 一 种 是 “ 主 文件 检验 特性 ”， 来 自 于 检验 批 结 果 ; 另 一 种 是 “类 
型 特征 ”， 来 自 于 物料 类 特征 或 者 批 次 类 特征 。 

如 图 10-78 所 示 ， 特 征 1, 2, 3 是 检验 特性 (用 QS21 创建 ) ， 特 征 4 是 批 次 特征 (CT04 
创建 ， 然 后 通过 CL02 加 入 批 次 类 0000000372 ) 。 

舟 或 汪 霄 委 幼 浆 任 : 疼 凤 才 欣 


入 晶 | 全 特 征 ” 品 物料 … (人 证 书 视图 ..， 史 : 分 配 .… 


证 书 参数 文件 ZCERTPRINT1 版 本 
证 书 类 型 合格 证 "2.1” EN10204 


贸 加 广 | 名 | 区 | 忆 | kr 特性 ll! 定位 光标 于 .… | 四 ] 
证 书 特征 


短文 本 工厂 “ 主 检验 特性 版 本 “特征 名 称 “选择 级 别 结果 原始 结果 “原始 短文 本 检验 说 明 ..， 跳 过 第 略 。 文 ..， 必 .… 
~ 固体 含量 NFO1 1001 1 汇总 vol 检 - vol 主 -vol 来 .vol 函 .vo0ool [ 
拉 伸 强度 NFO1 1002 1 汇总 vol 检 .. vol 主 . v01 来 .vol 函 . v0001 | 
酸碱度 pH NFO1 1005 1 汇总 vl01 检 - ol 主 . v01 来 . v01 晃 .. v0001| 口 


Z1001 02 批 . v02 等 . v02 分 . 


图 10-78 ”修改 证 书 参 数 文 件 (QC02) (二 ) 


v0001 口 


了 77 


如 图 10-79 所 示 ， 释 放 证 书 参数 文件 。 

SAP 也 可 以 通过 批 次 使 用 列表 (Batch Where Used List) 来 获取 一 个 产品 的 半成品 或 者 
原料 的 检验 特征 ， 然 后 将 其 引用 到 同一 个 参数 文件 中 。 

如 图 10-80 所 示 ， 将 证 书 参 数 文件 分 配给 物料 或 客户 : 将 证 书 参数 文件 和 物料 以 及 客 
户 联系 起 来 。 路 径 : SPRO 一 “后 勤 ” 一 “质量 管理 ”一 “质量 证 书 ” 一 “支出 ”一 “证 
书 参数 文件 ”一 “分 配 ” 一 “QC15 -创建 ” (Logistics > Quality Management > Quality Certifi- 
cate > Outgoing > Assignment (QC15 ) 。 


合 或 下放 参 乾 天 六 : 老头 效 六 
[2|S | 2 唱和 人 证 书 视图 .。 多分 本 … 


证 书 参数 文件 ZCERTPRINT1 版 本 
证 书 类 型 合格 证 "2.1” EN10204 
分 本 的 页 面 设计 = 
名 称 zr 癌 
[| 非 PDF 
僵 融 证 衣 矢 刘 浆 闪 从 甩 - 厅 挨 原 水 
上 一 一 一 一 一 一 灸 概览 关键 码 .… 
系统 状态 CRTE 用 户 状态 
搜索 字段 
短文 本 RR 
建立 长 文本 ZH 中文 ”| 四 | 分 配 类 型 QCA1 | “复制 分 本 


图 10-79 修改 证 书 参 数 文 件 (QC02) (三 ) 图 10-80 选择 默认 的 分 配 类 型 QCA1 (QC15) 


如 图 10-81 所 示 ， 运 行 QC15 ， 分 配 证 书 参 数 文件 。 


乡 囊 证 卉 参 民 厌 伴 从 有 - 声 抬 屏 录 


尽 概 蜗 。 关键 码 .… 


分 配 类 型 QCA1 | ”复制 分 配 


图 10-81 选择 默认 “物料 /客户 ”组 合 (QC15) 


如 图 10-82 所 示 ， 运 行 QC15， 分配 证 书 参数 文件 ， 表 明 当 触发 的 送 货 单 的 物料 是 
“ZFINC1001”、 客 户 是 “268” 时 ， 系 统 会 使 用 该 参数 文件 。 


例 融 复 几 从 本 (CC4I)- 纤 旋 革 人 
他 证 书 参数 文件 
有 效 从 2014.12. 07 有 效 到 9999. 12. 31 
物料 /客户 
物料 客户 名 称 参数 文件 CTyp 版 本 
ZFINC1001 268 1001 高 分 子 涂料 ZCERTFRINT1 E21 1 已 
[TY TY 


图 10-82 ”分 配 证 书 参 数 文件 (QC15) 
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如 图 10-83 所 示 ， 创 建 证 书 接收 方 条 件 : 创建 证 书 接受 条 件 ， 表 明 是 某 一 类 型 的 质量 
证 书 输出 是 发 送 给 哪 一 个 客户 联系 方式 (Partner Funciton) 。 路 径 : SPRO 一 “后 勒 ” 一 “ 质 
量 管理 ”一 、 “质量 证 书 ” 一 “支出 ”一 “证 书 接收 者 ”一 “VV21 - 创建 ” (Logistics > 
Quality Management > Quality Certificate > Outgoing > Certificate Recipient (VV21)。 输 出 类 型 为 
“LQCB”。 


Create Output - Condition Records Q cert. sold-to par. LOCB 


Key combination 


> 
Output Type LACB .Q cert. sold-to par.| 


图 10-83 ”创建 证 书 接受 条 件 (VV21) (一 ) 

如 图 10-84 所 示 ， 设 定 条 件 ， 单 击 Commnuication 按钮 设 定 输出 特征 ， 输 出 类 型 为 
“LQCB”， 销 售 组 织 为 “3020”， 客 户 为 “268 ”， 客 户 联系 功能 是 “SP”， 即 下 订单 客户 
(Sold to Party) ， 打 印 语 言 为 英语 (“EN”)。 

Create Condition Records (Q@ cert. sold-to par.): Fast Entry 
[emma] 9 


Sales Organization 3020 USA Denver 
Condition Recs. 
Customer Name Funct Partner Medium Date/Time Language 
|, | 夺 mr 
268 Pat Davis SP 0000000268 1 3 EN 呈 


图 10-84 创建 证 书 接受 条 件 (VV21) (二 ) 
如 图 10-85 所 示 ， 设 定 打 印 机 ， 该 打印 机 可 以 是 SAP 连接 到 的 实际 的 打印 机 ， 也 可 以 
设 定 为 本 地 打印 。 
Create Condition Records (Q@ cert. sold-to par.) : Communication 
加 


Variabler Key 


Sales Org. Customer Description 
3020 268 Pat Davis 


Print output 

Output Device LOCL DPrint immediately 
Number of messages 器 Release after output 
Spool request name 

Suffix 1 

Suffix 2 

SAP cover page Do Not Print v 
Recpient 

Department 

Cover Page Text 

Authorization 

Storage Mode 上 @ Print only = 


图 10-85 创建 证 书 接受 条 件 (VV21) (三 ) 
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如 图 10-86 所 示 ， 主 数据 和 参数 条 件 设 置 完 成 后 ， 就 可 以 模拟 实际 业务 生成 质量 证 书 
了 。SD 基本 设置 为 : 将 物料 “ZFINC1001” 定 义 到 销售 组 织 3020/ 分 销 渠 道 30 上 (MM02 中 
定义 )。 分 配 销售 组 织 3020 / 分 销 渠 道 30 到 工厂 MF01 (路 径 : SPRO 一 “企业 结构 ”一 
“分 配 ” 一 “销售 和 分 销 ” 一 “分 配 销售 组 织 ” 一 “分 销 渠 道 ” 一 “工厂 ”) 。 开 始 产生 销 
售 订单 和 送 货 


鲁 瑟 锋 镶 订 尝 : 帮 藻 屏 浴 


虽 依 照 参 考 创建 ” 必 宵 售 ” 仿 项 目 总 览 ”发 订 贷方 


订单 类 型 OR “| “标准 订单 | 
组 织 数据 

销售 组 织 3020| 

分 销 渠道 50 

产品 组 00 

请 售 部 门 

请 芒 组 = 


图 10-86 ”创建 标准 订单 类 型 的 销售 订单 (VA01) 


如 图 10-87 所 示 , 创建 销售 订单 ， 输 入 销售 物料 和 数量 以 及 出 货 工厂 等 信息 。 


如 图 
如 图 
配 中 选择 
如 图 


二 成 产 湛 好 党 12067: 艇 览 
肪 嘱 | 昌 | 人 租 鸟 / 命 | 丛 争 | 团 i 单 于 


标准 订单 


12067 净 价值 1200.00 ISD 


焦 达 方 268 Pat Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 国 
送 达 方 268 Pat Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 
对 哆 订单 编号 sold to 268 对 网 订单 日 其 图 
_A 铺 全 项 总览 “项 目 细节 “订货 方 【采购 “上 装运 “上 拒绝 原因 

请 求 交 货 日 期 Dj |2014.12.14 交 货 工厂 

站 全 部 交 贷 总 重量 100 kg 

交 货 冻结 业务 量 0. 000 

出 县 发 票 冻结 定价 日 期 2014. 12. 07 

休 吾 卡 I 截止 日 其 | 

付款 条 件 0001 | 立即 付款 无 扣除 国际 贸易 条 件 FH 

订单 原因 - 

销售 范围 3020| / |30| / [oo 

全 部 项 目 

项 目 物料 订单 数量 SU ”描述 类 别 S ,客户 物料 编号 
10ZFINC1001 220 kg ”1001 高 分 子 涂料 TAN 


10-88 所 示 
10-89 所 示 
数量 批 次 。 

10-90 所 示 


图 10-87 创建 销售 订单 (VA01) 
， 根 据 销售 订单 创建 送 货 
， 创 建 销售 订单 ， 输 入 销售 物料 和 数量 以 及 出 货 工 厂 等 信息 ， 并 在 捡 


， 送 货 单 捡 配 中 选择 数量 了 批 次 后 ， 选 择 菜单 中 的 “附加 ”一 “ 交 货 


输出 ”一 “项 目 ”命令 ， 将 会 生成 质量 分 析 证 书 输出 LQCB 的 记录 。 
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将 会 


便 瑟 玉 痛 亲 尝 参考 芥 认 向 交 攻 
口 带 订单 参考 口 无 订单 参考 | 防 避 世代 | 弟 置 命 隔 | 过 由 发 代 


装运 地 点 1000| 
| 销 结 订单 数据 
选择 日 其 L2014. 12.16| 
订单 [ET 
从 项 目 
到 项 目 
| 玉宇 交付 类 型 
交代 类 型 [| 


图 10-88 ”根据 销售 订单 创建 送 货 单 〈(VLOIN) 


从 庙 交 克 创 奸 : 艇 监 
多 蛤 而 | 耶 入 号 您 兆 检 命 陋 | 二 发 贷 


外 向 交付 | | 凭证 日 其 2014.12.07| 
送 达 方 268 al eat Davis / PO Box 1030 / SALT LAKE CITY UT 84101 


项 目 概览 本“ 装载 “传送 “上 状态 概览 ”上 货物 移动 数据 


兵 村 日 期 /时 间 2014.12.10| 100:0- 全 部 护 本 状态 [| “已 全 部 扩 配 
仓库 号 [EE3 综合 WM 状态 门 ” 不 需要 WMi 周 淡定 单 
全 部 项 目 


项 物料 | 工厂 商店 交代 数量 单 i 批 次 批 .| 所 V 分 段 运输 日 
Lo ZFINC1001 NFO1 0001 220 kg |220 lg |0000000872| CI 2014.12.10 


图 10-89 创建 送 货 单 (VLOIN) 


世 外向 交代 (0) ”编辑 (E) 。 转 到 (G) [附加 (X) 】 环境 (N) 。 后 继 功能 (FE) ”系统 (Y) ”帮助 (H) 


多 (kK) 名 全 站 外 1 辐 园 | 国 国 
交代 输出 (L) 抬头 (H) 

分 应 交 茧 创建 : 杉 贤 序列 号 (5) 项 目 (D) 

名 上 晨 介 | 太 有 如今 痕 甘 危险 货物 补充 (6) 
配置 (0) 

外 向 交付 出 口 许可 证 日 志 (P) 2014. 12. 07 

送 达 方 |268 创建 财务 任 证 (FE) 030 / SALT LAKE CITY UT 84101 
显示 财务 赁 证 (]) 


项 目 概览 e 拉 配 装载 K 传 i 外 部 信贷 保险 (R) | 


掩 本 日 期 | 时间 [2014.12.10| [oo:0- 全 部 抹 本 状态 [| 已 全 部 撞 配 
仓库 号 [ 综合 WM 状态 门 ” 不 村 要 WMi 购 定单 
全 部 项目 
项 .物料 工厂 商店 | 交代 数量 单 “ 接 配 数量。 ” 单 “ 批 次 批 . 持 W 分 段 运 输 日 
ho ZFINC1001 NFO1 0001 220 kg 220 xkg 0000000372[ |C 2014.12.10 


图 10-90 查看 交 货 输 出 文件 列表 ， 查 看 项 目 项 (VLOIN) 


会 变 为 绿色 正方 形 ) 。 可 以 看 到 质量 输出 记录 以 及 在 创建 送 货 单 时 建立 ， 但 是 还 没有 触发 。 
分 应 交 贡 : 蔚 边 
图 会 项 令 通 讯 方式 。 国 处 理 日 志 ”补充 数据 ”重复 输出 。 修改 输出 
交 货 项 目 000010 
输出 
| 状态 ,输出 类 型 描述 媒介 功 .…， 合 伙 人 语言 “更改 处 理 日 期 时 间 
[ene 硕 汪 口上 方 质 旺 证书 1 打印 输出 ~SP 268 EN | 口 00:00:00 <^ 


图 10-91 创建 送 货 单 (VLOIN) 
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如 图 10-92 所 示 ， 保存 送 货 单 ， 触 发 检验 批 ， 双 击 送 货 单项 目 查 看 检验 批号 。 


到 ,| 从 应 交 功 80015181 更 或 : 刻 犁 鸯 与 
多 是 六 隐 及 号 您 兆 权 命 卫 | j 过 法 货 


| 


a , | [ODI] masa [ET i 
物料 [ZEINC1001 | 1001 高 分 了 涂料 


处 理 【物料 “上 批 里 拆 分 Y 抹 配 “上 全球 贸 易 装载 和 装运 Y 外 贸 /关税 【[ 财政 处 理 上 文本 上 条件 


项 目 入 
捷 村 [| 。 已 全 部 抹 本 

WM 活 动 | | “不 需要 WMi 册 商定 单 

确认 |C | ”完全 确认 的 护 贷 请 求 

包装 | | 不必 包装 

发 代 |&| “尚未 开始 

Pen 用 到: 加 采购 订单 作证 差别 
票证 及 | 没 册 发 村 发 票 杖 态 | 相关 
质量 检验 

和 rr 

部 分 批量 0 


图 10-92 查看 送 货 单 (VL03N) 
如 图 10-93 所 示 ， 首 先 为 生成 的 检验 批 输入 检验 记录 。 


部 | 到 录 钱 各 ZFINC1001 0000000372: 适 除 点 览 


,中 图 口 缺点 .。 国 格 验方 法 ”器 控 制 办。 吧 历 史 程序 。 吴 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 tp 估价 参数 .入 检验 点 
物料 区 EC1001 |&rj 困 | 1001 高 分 了 兴 批 次 0000000373 

检验 批 100000000058 

操作 /活动 。 |0010|| 全 上 | 。 1001 高 分 子 涂料 出 货 检验 工序 01 工厂 吓 呆 | 


后 二 本 | 汇总 的 “标识 符 | 
圆 区 忆 | 区 | 多 [2]| 区 [8 了 F| 国 匡 | 加 | 国 和 |[ 更 细节 |] 


__ 接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 结果 评估 检验 检验 的 。 单 值 初始 值 缺陷 
同 口 5 固体 售 量 70 .. 100 % 三 | 77.0 w 1 上 | 回 j77 

而 回 | 口 5 拉 介 8 度 1.8 .. 3.0 = 2.20 wl 1 | 地]|2.2 
同 口 5 酸碱度 pH 7..8 三 7.1 w 1 1 [| 回 j7.1 


图 10-93 输入 检验 类 型 (QE01) 
如 图 10-94 所 示 ， 在 “分 类 ”选项 卡 中 查看 检验 批 对 应 的 批 次 类 的 特性 值 。 


受 示 歼 旦 

口 嘎 姓 好 办 范 | 多 

物料 ZFINC1001 | “1001 高 分 子 涂料 
批 次 0000000372 

a JIFol 上 海星 亿 制造 工厂 


基本 数据 1 上 基本 数据 2 分 类 上 物 村 数据 【更改 | 


报 量 分 赤 
类 别 Jooooo00372 |] 国 国 加 
类 别 种 类 [529 


| 值 类 0000000372 -对 象 ZFINC1001 0000000372 


一 般 的 | 
特性 描述 秆 四 | 
时 i001 411.0000 %| 所 = 
|z1002 12.0000 


10-94 ”查看 检验 批 对 应 的 批 次 类 的 特性 值 (QA03/MSC3N) 
如 图 10-95 所 示 ， 为 检验 记录 批 使 用 决策 ， 接 受 检验 批 。 
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图 陶 缺 陷 … 


到 如 万 洋 将 血 : 天 至 点 旭 


他 检验 批 国 结果 的 历史 记录 ..。 ”有 缺 院 的 数量 ..…” 批 次 居 态 ..…， 管理 数据 .…。 留 更 次 历史 记录 … 
检验 批 |100000000058| 园 
物料 贰 INC1001 1001 高 分 子 涂料 园 国 
次 lo000000372| [oool | Gr 
系统 状态 IUD ICCO BASG 用 户 状态 
检验 结束 日 期 12014.12.10| 
缺陷 5 特征 | 
[_ ”| 全 部 特性 
特 … 评估 |L..，| 加 权 裕 陷 分 类 说明 结果 检验 特性 的 短文 本 Ea 
ER D2 70..100% =| 77.0 ”固体 含量 0 
( 久 lv 02 主 . = v1.8..3.0 =| 2.20 拉 伸 强度 0 
| 图 jw Do wh .8 =|7.1 酸碱度 pH 0 
| 使 用 决策 _ E a sr ET 
评估 代码 ES 伐 架 寿命 到 站 日 。 || 加 ”eK 态 .， ”区 | 
使 用 决策 代码 四 于 QMTEST “| 接受 
质 里 记分 100| 来 自 使 用 决策 代码 
后 六 操作 
10-95 ”为 检验 记录 批 使 用 决策 (QA11) 
如 图 10-96 所 示 ， 手 工 触发 质量 分 析 证 书 ， 需 要 使 用 事务 码 QC20。 触发 质量 分 析 证 书 ， 
输入 交 货 单 号 码 ， 首 次 触发 选择 模式 为 “1”， 重 新 触发 选择 “2”。 
到 茸 鹿 质 旦 主考 
(多 我 的 缺 省 参数 
输出 
输出 类 型 ILQCB 3 
传输 媒体 [] 到 | [总] 
排序 0 
处 理 模式 ua 
交 货 ee 
发 运 点 11000 到 E23 
交 贷 [80015181 到 [S| 
参照 | _ 到 | 时] 
送 达 方 到 Ea 
发 全 日 期 到 | 3 
交 货 日 期 到 | E33 
路 径 到 Ea 
途径 计划 到 EA 
图 10-96 手工 触发 质量 分 析 证 书 (QC20) (一 ) 
如 图 10-97 所 示 ， 选 择 记录 ， 选 择 输出 执行 打印 ， 打 印 LQCB 类 型 的 质量 证 书 。 
以 冯 节 盘 出 


[BIB 纪 BBsn， 


时 


| 交代。 | 顶 目 | 铂 册 |ied| 角 色 | 名 称 1 | 城市 。 | 运 点 | 交 人 日 期 | 必 氏 日期 | 


M80015181 10|LQCB SALT LAKE CITY|1000|201d4. 12. 14|2014.12. 12 


图 
如 图 10-98 所 示 ， 如 果 打 印 成 功 ， 


10-97 手工 


触发 质量 分 析 证 书 (QC20) (二 ) 
会 显示 绿色 ; 如 果 失 败 ， 可 以 查看 日 志 。 


了 77 


以 交 菌 盘 内 
志和 仙 局 国 忆 号 宇 4 ph 


i el te es ee 


va0015181| 10|LacB|1 Pat Davis|SALT LAKE CITY|1000|2014.12.14|2014.12.12 


图 10-98 手工 触发 质量 分 析 证 书 (QC20) (三 ) 
如 图 10-99 所 示 ， 可 以 使 用 事务 码 SP01 查看 SAP 输出 脱 机 记录 。 


蔡 动 大 名 吉 : 便 局 极 济 赤 此 等 学 
斩 旦 号 谷 如 最 中 K4 bhH 全 上 号 写 罗 罗 “ 


口 20n 2014. iz 07 12: 33 本 SCRIPT LOCL HAO 


器 


10-99 查看 输出 脱 机 记录 (SP01) (一 ) 
如 图 10-100 所 示 ， 输 出 的 质量 证 书包 括 了 产品 名 称 、 重 量 、 批 次 、 检 验 指 标 等 信息 。 


LOCL 萝 00001 页 (下 00001 页 ) 府 亲 抒 阐 览 


ia Us me 1230 Uncon Aeroe 10019New vox Quality Certificate 
| 有 Spaeakc printout 
Mr. Date 

Pat Davis 12/07/2014 

150 150 West South Temple Purchase order itemidate 
SALT LAKE CITY UT 84101 sold to 268 


Delivery item/date 
80015181 000010 / 12/14/2014 


Order item/date 


12067 000010 / 12/07/2014 
Customer number 


268 


Material: Our / Your reference 
ZFINC1001 ”1001 高 分 子 涂料 / 


This product was produced in accordance with the guidelines ... and 
monitored in every manufacturing stage. 
Batch 0000000372 / Quantity 220 kg 


Inspection lot 100000000058 from 12/07/2014 


Lower Upper 
Characteristic Unit Value Limit Limit 
国体 含量 和 3 70 100 
拉 停 强度 2 .2 8 3 .0 
酸碱度 pH 7 7 8 


图 10-100 输出 的 质量 证 书 ) (SP01) (二 ) 
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10.7 质量 证 书 的 自动 触发 


在 实际 应 用 中 ， 质 量 证 书 的 输出 一 般 是 在 送 货 单 或 者 装运 单 的 操作 中 自动 触发 的 。 本 节 
介绍 如 何 配置 在 装运 单 中 自动 触发 质量 证 书 的 输出 。 

1. 业务 需求 

SAP 系统 内 的 工厂 MF01 (上 海星 亿 制 造 工 三 ) 需要 对 产 成 品 ZFINC1001 (1001 高 分 子 涂料 ) 
生成 出 货 质量 分 析 证 书 。 要 求 在 装运 单 (Shipment) 的 完成 装运 时 自动 触发 质量 分 析 证 书 。 

2. 业务 分 析 

手工 生成 质量 证 书 需要 进行 的 操作 有 生成 销售 订单 ， 生 成 送 货 单 ， 然 后 生成 装运 单 ， 在 
装运 单 触 发 产生 质量 证 书 。 

3. 后 端 配置 

除了 需要 配置 上 例 中 手动 触发 质量 分 析 证 书 的 所 有 配置 ， 还 需要 进行 以 下 配置 ; 

如 图 10-101 所 示 ， 使 用 事务 码 SE38 ， 运 行 系统 程序 RV56ABST， 该 程序 在 装运 单 的 状 
态 改 变 时 会 自动 触发 ， 可 用 于 触发 输出 文档 。 


ABAP 缩短 铬 : 奶 状 请 阁 
剖 1 二 区 和 葬 | 伸 呈 除 | 他 调 区 带 朗 式 吉 行 ” 欧 变 式 


程序 [Rv56ABST 问世 | 
子 对 象 
源 代码 
属性 
文档 
文本 元 素 
lr 2 | 修改 | 


图 10-101 运行 系统 程序 RV56ABST (SE38) 
如 图 10-102 所 示 ， 将 交 货 的 输出 类 型 设 定 为 “LQCB”， 然 后 将 参数 设置 保存 。 


多 EDA Tal 
在 区 志 办 疫 示 钴 杰 夺 扩大 丢 语 动 
多 多 


存 铺 以 后 打印 输出 
关于 装运 的 消息 
了 装运 
输出 类 型 到 [多 ] 
传播 媒介 1 
处 理 模式 1 


天 于 匡 二 表单 信 的 消息 
站 处 理 单位 (来 自 装运 ) sy 
输出 类 型 到 [多 ] 
传播 捍 介 
处 理 模式 


关于 交付 消息 
了 | 交 贷 
输出 类 型 到 [J] 
传 括 操 介 
名 模式 


1 
图 10-102 设 定 交 货 的 输出 类 型 (SE38) 
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如 图 10-103 所 示 ， 将 参数 设置 保存 到 变量 “LQOCB” (变量 名 可 任意 指定 ) 。 


荣 趟 属 花 
懈 拷 屏 分 配 
变 式 名 称 Iace | 
含义 LQCB 屏幕 分 配 
屋 ， 已 他 哇 的 选择 屏幕 
公用 于 后 台 处 理 迪 1000 
了 ] 保 护 变 式 
口 避 在 目录 中 显示 
品系 统 变 式 〈 自 动 传输 ) 


图 10-103 ”将 参数 设置 保存 到 变量 “LQCB” (SE38) 


定义 和 分 配 装运 的 活动 参数 文件 ， 对 装运 的 活动 进 和 0 使 得 装运 完成 时 可 以 触发 
质量 分 析 证 书 。 路径，SPRO 一 “后 勤 执行 ”一 “运输 ”” 一 “装运 ”一 “定义 和 分 配 活动 参 
数 文件 ”(SPRO > Logistics Execution > Transportation > Define and Assign Activity Profiles) 。 

如 图 10-104 所 示 ， 定 义 和 分 配 装运 的 活动 参数 文件 。 该 文件 定义 了 装运 单 在 状态 修改 
时 会 触发 什么 样 的 输出 文件 。 


5 
马 吐 | 现 有 的 BC 集 6 作业 的 BC 集 SrActivated BC Se 


Structure 
， 七 ”物料 管理 
~ 节 ”和 语 呐 行 
» 直接 存储 交 贷 
» 局 ”分散 仓库 管理 系统 综合 
， 区 仓库 管理 
， 区 装运 
~“ 苹 。 运 输 
， 殴 ， ”基本 运输 功能 
” 装运 
" 书 网 定义 发 运 的 号 码 范围 
' 从 维护 相关 运输 
四 从 定义 发 运 的 东 结 原因 
' 国 他 定义 装运 类 型 
" 妃 史 维护 发 运 青 单 的 标准 选择 变 式 
" 书 候 许 义 和 分 配 活动 参数 文件 | 
“ 书 他 维护 附加 数据 
， 记 , 网 货运 代理 运输 处 理 的 配置 
» 芍 ， ”装运 成 本 
* 苹 ” 接口 
， 让 ”系统 修改 
» 局 。” ”任务 和 资源 管理 
» 移动 数据 输入 


图 10-104 ”对 装运 的 活动 进行 参数 配置 (SPRO) (一 ) 

如 图 10-105 机 类 型 的 装运 单 对 应 的 “完成 时 ”一 列 输入 变量 “LQCB”， 
表明 在 装运 完成 时 运 量 为 “LQCB” 的 输出 程序 ， 即 装运 完成 时 触发 质量 证 书 的 
输出 。 
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多 


”14 加 |C@@|lD 半 从 | 哲 加 坟 权 | 国 园 


获 成 净 图 " 攻 友 类 型 芥 六 动 参 用 文 疮 " 艇 监 
和 多久 忆 芭 忌 维护 


图 图 


区 ABAP: 程序 RV56ABST 的 变 体 目录 


Eta)l 


类 型 
| wsoR 
Wsos 
WsoT 
vey 
lzoo1 
lz002 
1z003 
1z00d 
1z005 
1zoo6 
zo07 
lz008 
7NNG 


描述 


集中 装运 - 
集中 装运 - 
集中 装运 - 
集中 装运 - 
集中 装运 - 公 
集中 装运 - 公 
集中 装运 - 公 
集中 装运 - 


侍 中 壮 订 -小 


用 于 计划 在 录入 在 装载 开始 “在 装载 结束 ”完成 时 


LQCB 

0002-05 
0002-05 
0002-05 
0002-05 
0002-05 
0002-05 
0002-05 


程序 的 变 式 目录 RV56ABST 

变 体 名 称 简短 描述 

0001-05 a 
0002-05 - 
0003-05 

0010-01 

FR-01 

LQCB [Lace 1 
Z001-05 

ZSL-0001 二 
ZSL-0002 


图 10_105 对 装运 (Shipment) 的 活动 进行 参数 配置 (SPRO) (二 ) 
4. 前 端 操 作 
如 图 10-106 所 示 ， 创 建 装运 单 ， 引 用 上 例 中 的 交 货 


创建 装 荡 : 妆 芍 请 奉 


依 国 交 货 仿 妆 涂 | 全 | 命 咏 | 上 匡 前 情 旬 局 局 国电 


运输 计划 点 1000| 
装运 类 型 Z001 集中 装运 - 公路 ”| 
选择 变 式 | | 


图 10-106 ”创建 装运 单 (VTOIN) 


如 图 10-107 所 示 ， 添 加 送 货 单 到 装运 单 中 。 


繁 史 装 臣 - 及 移 $0001 便 瑟 : 攻 东 知 交 黄 
Fs 图 交 货 人 避 光 可 | 命 态 | 同 司 计划 网 | 如 选择 日 志 分解 交 货 ” 贺 装运 


EE EE 


蕊 | ,iil 厅 | [ 国 | 呈 | 


装运 和 交 货 全 .… 运输 计划 点 装运 路 线 装运 点 ， 地址 


wi _ OCP© 1000 


， 马 / 0080015183 


图 10-107 添加 送 货 疾 


“项 目 7? 


000001 1000 US 84101 SALT LAKE CL 


单 到 装运 单 (VTOIN) 


图 10-108 所 示 ， 依 次 单 击 执行 装运 的 状态 按钮 ， 单 击 “ 装 运 完成 ”按钮 后 ， 保 存 装 
系统 即 会 触发 质量 证 书 的 自动 输出 。 
图 10-109 所 示 ， 回 到 交 货 单 ， 选 中 项 目 “10”， 选 择 菜单 中 的 “附加 ”一 “ 交 货 输 
命令 ， 将 会 生成 质量 证 书 输出 LQCB 的 记录 。 

图 10-110 所 示 ， 查看 送 货 单 的 输出 状态 ， 可 以 看 到 质量 证 书 已 经 自动 触发 。 


3 了 87 


你 内装 荡 - 及 下 1285 更 成 : 竹 攻 
依 图 交 估 及 妆 光 | 全 | 命 防 | 陪 


节理 标识 [ 装运 成 本 计算 控制 “上 管理 员 


司机 2 

拖拉 机 [ | 

拖车 

装运 类 弄 [01| 吧 上 车 装运 条 件 | 
服务 级 别 3 检验 处 理 [| 
容器 人 D 外 部 标识 1 

允许 的 总 重 区 | 


期间 有 日 期 “阶段 [Partner 上 文本 /持续 期 和 距离 /状态 〖 投标 “上 附加 数据 上 危险 货物 


计划 执行 
|2014.12.13| |08:03] 光 物料 需求 计划 
检 入 | | [00:00| |2014.12.13| |08:03|Y 检 入 
装载 开始 [ | lo0:00]| [2014.12.13| [08:03|% 
装载 结束 | | [50:00] [2014. 12.13| [08:03] w 
于 | | 1oo:00| [2014.12.13| [08:od|w | ”装运 完成 ”| 
装运 开始 | [oo:00] [ | [oo:oo| 
装运 结束 | | [00:00) | | [oo:oo| 
10-108 单 击 “ 装 运 完 成 ”按钮 ， 保 存 装运 单 〈VTO2N) 
区 外 向 交代 (0) ”编辑 (E) 。 转 到 (6) [附加 人 X) 」 环境 (N) 后继 功 能 (F) ”系统 (Y) 。 帮助 (H) 
名 4 | met) 辣 们 碳 各 | 同 园 | 辆 加 


一 交代 输出 (L) 中 。 抬头 (H) 
录 应 欢 敬 BO00151B。 序 了 ES) ”项 上 D 
哆 是 季 尽 到 作 交加 危险 货物 补充 (6) 

配置 (0) 

外 向 交付 |80015183 | ”出口 许可 证 日 志 (P) 
送 达 方 268 创建 财务 任 证 (F) 

显示 财务 作证 (]) 


项 目 本 览 .二 天 人 半 竹 。 外 部 信 伐 人 8) 


2014. 12. 13 


030 / SALT LAKE CITY UT 84101 


捷 配 日 期 /时 间 2014.12.17| [00:0- 全 部 抹 酸 状态 |C| “已 全 部 撞 配 
仓库 吕 Toa 综合 WM 状态 | | ”不 需要 WMi 周 找 定 单 

全 部 项 目 
项 物料 工厂 | 商店 交代 数量 单 “ 接 配 数量 单 | 批 次 上 
四 ZFINC1001 MFOl1 0001 210 kg 210 kg 0000000372[ 
| 


图 10-109 查看 送 货 单 (VL03N) (一 ) 


分 向 交 茧 : 滔 出 
食 通 讯 方式 国 处 理 日 志 。 补充 数据 
交代 0080015183 项 目 000010 
输出 
状态 _ 输 出 类 型 描述 | 媒介 | 起 :| 合伙 大 语言 更 改 处 理 日 回 
”|C00 LQCB 。 售 达 方 质量 证 书 1 打印 输出 SP 268 EN | 口 2014.1 记 


图 10-110 查看 送 货 单 (VLO3N) (二 ) 


如 图 10-111 所 示 ， 在 打印 预览 中 可 以 看 到 ， 输 出 的 质量 证 书包 括 产品 名 称 、 重 量 、 批 次 、 
检验 指标 等 信息 。 
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LOCL 茵 00001 页 (天 00001 页 ) 的 订 印 大曲 


DEs Us me. 1230 Uncon Mvense, 10019New vor Quality Certificate 
Mr. Date 

Pat Davis 12/13/2014 

150 150 West South Temple Purchase order item/date 
SALT LAKE CITY UT 84101 sold to 268 


Delivaery item/date 

80015183 000010 / 12/20/2014 
Order item/date 

12069 000010 / 12/13/2014 


Customer number 


268 
Material: Our / Your reference 
ZFINC1001 ”1001 高 分 子 涂料 / 
This product was Produced in accordance with the guidelines ... and 
monitored in every manufacturing stage. 


Batch 0000000372 / Quantity 210 kg 


Inspection lot 100000000101 from 12/13/2014 


Lower Upper 
Characteristic Unit Value Limit Limit 
国体 合 晤 则 77 70 100 
拉 停 强度 Mr 2 肖 3.0 
酸碱度 pH 8 7 8 
Z1001 久 11.0000 


10-111 查看 输出 的 质量 证 书 (SP01) 
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第 11 辣 SAP 质量 管理 的 辅助 功能 


11.1 质量 管理 辅助 功能 概述 


量 管理 除了 在 采购 、 生 产 、 库 存 及 销售 中 的 应 用 ， 还 有 一 些 辅助 的 管理 和 应 用 功能 。 
本 章 将 对 其 中 一 些 功 能 进行 介绍 


11.2 质量 检验 值 的 复制 


在 工厂 中 ， 并 不 是 每 一 笔 检 验 批 都 需要 进行 化 验 室 的 质量 检验 ， 很 多 情况 下， 如 果 是 同 
一 批 的 物料 ， 则 可 以 共用 同一 个 检验 结果 。 这 里 介绍 的 就 是 将 检验 批 的 检验 值 从 源 检验 批复 
制 到 目标 检验 批 。 下 面 采用 一 个 实例 来 说 明 这 一 

1. 业务 需 

工厂 MF01 生产 物料 ZFINC1001 型 涂料 ， 需 要 进行 库存 移动 检验 ， 要 求 后 续 的 检验 复制 
前 面 生 成 的 检验 批 的 检验 数据 。 

2. 业务 分 析 

因为 进行 库存 移动 时 ， 物 料 的 化 学 属性 没有 发 生变 化 ， 所 以 后 0 
前 一 个 检验 批 的 检验 结果 ， 以 此 作为 自身 的 检验 结果 。 需 要 设 定 针对 物料 的 库存 移动 收 货 
验 类 型 08 ， 分 配 检验 计划 。 

3. 后 端 配 置 

SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “进行 检查 结果 复制 的 设置 ” (SPRO > Quality 
Management > Quality Inspection > Make Settings for Copy of Inspection Results ) 。 


如 图 11-1 所 示 ， 设 定 工 厂 MF01 ， 检 验 类 型 08 ， 将 “检查 批量 中 的 控制 ”以 及 “记录 


化 或 区 图 揽 草 闪闪 绕 守 玉 衣 有 前 吹 年: 总 雌 
多 冰 和 目 圈 国 叭 慑 


过 程 。 


复制 检查 结果 功能 的 设置 

检验 类 型 工厂 “检查 批量 中 的 榨 记录 结果 时 的 棕 关闭 补 # 回 
1o8 A EET ELT TT REE ETE 四 = 
09 0005 ， 有 0 目 a 了 口 = 
09 0007 和 ~ 3 手动 和 自动 人 ~ 口 

09 1000 没有 传输 数据 ~ 3 手动 和 自动 传输 数据 ” 本 

09 8522 没有 传输 数据 ~ 3 手动 和 自动 传输 数据 ” 口 

09 8524 没有 传输 数据 ~ 3 手动 和 自动 传输 数据 ” 到 

09 8533 没有 传输 数据 ~ 3 手动 和 自动 传输 数据 ” 国 

09 8536 没有 传输 数据 ~ 3 手动 和 自动 传输 数据 ” 

09 8581 没有 传输 数据 ~ 3 手动 和 自动 传输 数据 ~ 

09 8591 没有 传输 数据 ~ 3 手动 和 自动 传输 数据 ” 

09 8592 没有 传输 数据 ~ 3 手动 和 自动 传输 数据 ~ 

09 JIF01 3 手动 和 自动 传输 数据 v3 手动 和 自动 传输 数据 ~ 

09 JIF02 没有 传输 数据 ~ 3 手动 和 自动 传输 数据 ~ 

09 JIFll 3 手动 和 自动 传输 数据 “3 手动 和 自动 传输 数据 ~ 

10 JIFol 3 手动 和 自动 传输 数据  v 3 手动 和 自动 传输 数据 


图 11-1 设置 工厂 的 检查 结果 复制 (SPRO) 


了 684 


结果 时 的 控制 ” 设 定 为 “3 手动 和 自动 传输 数据 ”。 

如 图 11-2 所 示 ， 设 定 “ 初 始 TL” ( ResDataOr. for which a Res. Copy Is Performed in Task 
List) 和 “DataOring. RR” (Res. DataOrigin in Results Recordng After Successful Transfer) 为 
“02 前 一 检验 批 ”"， 这 两 项 规定 了 该 种 类 型 检验 批 的 检验 值 来 源 为 相关 的 前 一 个 检验 批 次 。 
对 应 的 系统 程序 为 “100 批 次 的 循环 检查 ”， 系 统 将 对 工厂 下 的 该 检验 类 型 的 数据 自动 进行 
查找 源 检 验 批 和 触发 质量 检验 值 的 复制 。 

如 图 11-3 所 示 ， 为 物料 设 定 检验 计划 。 在 维护 计划 时 ， 双 击 检验 计划 的 检验 特性 ， 根 
据 图 11-2 来 设 定 “ 结 果 数 据 的 出 处 ” ， 将 其 设 定 为 “02 ”前 -检验 批 ” ， 为 工序 里 的 前 两 个 
指标 设 定 结果 出 处 ， 后 两 个 指标 不 设 定 。 


盖 一 春 肌 洲 部 : 一 父 送 至 载 榴 
41 国信 主 检验 特性 ”控制 标识 符 仿生 产 资源 /工具 


组 ZQP1001 组 计数 器 。 Ul 
操作 /活动 0010| ICOPY_TEST 
了 PTR 
更 成 禄 图 "外币 检 亚 分 奥 功 衣 脐 资 轩 "并 凌 揪 杉 监 特性 10 | 融和 名 
数 时 特性 下 限 /上 限 容 差 》， 汇总 记录 , 所 需 特性 , 固定 范围 
es _ 一般 寺 所 | 定 里 数据 “目录 
夏 制 检查 结果 功能 的 设置 
检验 类 型 ”| 工厂 ,部 反 Datoria,RR_ 选择 国 日 回 员 $x 数  B 志 团 一 最 信息 
蕊 成 传输 后 记录 结果 时 的 原 煌 结果 数据 (1) 7 找到 条 目 检验 员 资格 Ws 
A 限制 太 品 计算 图 Sg 
特性 加 权 ”| 
1 而 部 特性 指 述 
EEIRIRIEIEERUEI| 四 
结果 数据 的 出 处 
数据 起 .” 短文 本 
ol 质量 证 书 
02 前 一 检验 批 了 关照 
03 批量 值 检验 方法 
04 前 一 检验 点 主 检验 特性 图 
05 从 使 用 QM-IDI 的 子 系统 
06 从 移动 数据 记录 
贾 咕 据 
7 类 里 证 明 传输 - — 
: 字 彼 信息 1 字段 信息 2 
人 心术 - 疆 困 香 后 1; 帮 呈 AT 书 
图 11-2 设置 工厂 的 检查 结果 复制 (SPRO) 图 11-3 设 定 检验 计划 (QP02) 


4. 前 端 操 作 

使 用 事务 码 MB1B 移动 类 型 309， 批 号 为 MFO1FINC12, 生成 检验 批 80000001151 ， 然 后 
输入 检验 值 ， 执 行使 用 决策 。 该 检验 批 即 可 成 为 源 检验 批 。 

如 图 11-4 所 示 ， 检 验 批 必 须 是 使 用 决策 状态 (接受 的 或 拒绝 的 ) ， 源 检验 批 的 检验 指 
标 必须 是 “5 ” 即 “ 处 理 完成 ”状态 〈 可 以 是 接受 或 拒绝 的 评估 状态 ) ， 才 可 以 被 复制 到 目 
标 检 验 批 对 应 的 指标 。 


到 .| 了 妇 灵 续 丑 ZFINCIOOT MFDTFINCT2: 适 隆 总 虚 
三 盟 口 热点 国 检 验方 法 ”如 控制 图 表 。 有 咒 历史 程序 ”如 运行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 @ "估价 参数 .全 检 验 点 


物料 下 TNC1001 ”|[&r] 罗 | 1001 高 分 了 涂料 批 次 Le 
检验 批 80000001151 加 | 
操作 /活动 0010l< | COPY_TEST 工厂 DMF01 


6 各 的 员 | 汇 总 的 _【 标识 符 


图 匠 怕 | 攻 | [SI 人 S| 多 全 靖国 欧 | 名 | 罗列 || Si. | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 单 值 结果 初始 值 评估 缺陷 分 类 。 属性 
| 回 口 5 固 仁 仿 量 70 .. 100 % 2 2 [Eg 81.0 81 4 | 
| 5 下 放水 性 这 不 合格 单元 的 时 2 2 瑟 时 2 2 X_ 02 主 -二 
5 酸 碱 座 pH 生生 2 2 Eg70 7 4 所 
5 颜色 COLOR 2 2 局 | 上 国 11 沿 I 色 11 灌 I 色 VY ~ 


图 11-4 ” 源 检 验 批 检验 值 的 状态 (QE03) 

如 图 11-5， 再 次 进行 检验 批 移动 , MB1B 移动 类 型 309， 采 用 同一 批 次 ， 生 成 新 的 检验 批 
80000001153 。 检 验 批 创建 后 ， 系 统 已 经 自动 查询 到 该 批 次 的 源 检验 批 ， 并 且 执 行 了 检验 值 的 
复制 。 选 择 菜 单 栏 中 的 “附加 ”一 “转移 记录 ”命令 ， 可 以 查看 详细 的 查找 与 复制 信息 。 
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EE Re) 编辑 (E) 。 转 到 (G) (Rm 设置 (5) 5。 系 六 (0 者 助 (H) 
今 | ”vv| 4 错误 信息 青 单 (0 佑 基色 | 贺 园 | 国 国 
苔 |] 论 刘 续 帮 DFTNC 机 8 员 , 日 期 和 检验 H 间 ( 各 上 贤 
es 、| 检验 描述 (D) 二 
是 而 口 热点 国 检 验方 法 ER 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 人 信和- 
物料 |ZFINC1001 | ”新 $ 涉 (性 质 上 的 XL) 批 次 (MFO1FINC12 E 
检验 批 [80000001153 | 国 。 额外 数量 的 )(N 
操作 /活动 |oolol^ | | 图 表 (9) » | 
统计 (5) » 
显示 附加 特性 (E) 
和 人 江 总 的 上 标 iR 符 | 。 公式 (F) 
修改 历史 (Q).… 
ctrtshit+Fl0 天 || 更 多 细节 | 
接受 拒 忆 状 . 检验 特性 的 短文 本 池 福王 的 单 值 结果 结果 数据 外 
口 | 口 2 固体 信里 70..100% 2 | 河 || 81.0 02 前 一 ; 


图 11-5 查看 转移 值 记 录 (QE01) 
如 图 11-6 所 示 ， 查 看 目标 检验 批 的 日 志 。 注 意 ; 源 检验 批 的 检验 指标 必须 是 “5”， 即 
“处 理 完成 ”状态 ， 才 可 以 被 复制 到 目标 检验 批 对 应 的 指标 ， 并 且 只 有 在 计划 中 设 定 了 “ 结 
果 数 据 的 出 处 ”为 “2 前 -检验 批 ”， 才 能 够 复制 检验 值 。 


地 ,| 记 巡 园 奥 ZFINC1001 MFO1FINC12: 送 经 总 藻 
是 图 口 扩 点 .。 蕊 攀 8 方 法。 如 控制 图 表皮 历 史 程序 个 运 行 值 运行 图 ) 国 结果 历史 记录 。 7 舍 价 参数 .…， 必 检 给 点 


物料 | 王 INC1001 加 国 | 1001 高 分 子 涂料 批 次 FOIFINC12 Gr) 
检 M 批 80000001153 | 回 | 
操作 /活动 ”|0010^ | 了 | copy_TEsT 工厂 lm01 
ae 


_ASe Ce RT | 


日 期 /时 间 / 用 户 数量 “外 部 标识 符 对 象 文本 子 对 铺 文 本 
”加 2016.03.23 20:05:10 STANLEY 7 080000001153 复制 检验 中 的 事件 


图 原 藉 | 区] 区 [会 ] 后 [| 四 辆 | 攀 [名 多。 mw || 
撞 概 拒 恢 并 . 栓 给 特性 的 短文 本 | 栓 冯 的 


”日 问题 类 中 等 3 
， 目 2016.03.23 20:05:17 STANLEY 3 ”080000001153 ”复制 检验 中 的 事件 


| 2 因 仁 信里 2 人 下， 占 2016.03.23 20:08:40 STANLEY 3 ”080000001153 ”复制 检验 中 的 事件 
站 了 1)， 4 4 

了 口 1 酸碱度 oH 好友 | 宣 | 夯 | 吕 [日 可 . 攻 为 国 ,加 .J 轿 | 届 ooj[a ol[67 

口 口 1 地 FA 


占 ”已 找到 作为 数据 源 的 检查 批量 080000001151 
国 ”检验 批 /操作 /特征 080000001151/0010/0010 已 分 醒 给 080000001153/0010/0010 
回 ”检验 批 /操作 /特征 080000001151/0010/0020 已 分 配给 080000001153/0010/0020 
回 工序 0010 的 特性 0010 中 发 生 了 数据 传输 

日 。 数 据 传输 特性 0010, 操作 0010 已 成 功 完成 


日 工序 0010 的 特性 0020 中 发 生 了 数据 传输 
日 数据 传输 特性 0020, 操作 0010 已 成 功 守成 


图 11-6 查看 转移 值 记录 (QE01) 
如 图 11-7 所 示 ， 如 果 设 定 该 类 型 的 检验 批 可 以 复制 结果 ， 在 录入 结果 时 ， 用 户 可 以 使 
用 菜单 栏 中 的 “编辑 ”一 “复制 检验 结果 ”命令 来 手工 触发 检验 批 的 复制 。 没 有 设 定 的 情 
况 下 ， 该 菜单 为 不 可 用 状态 。 


已 结果 (R) | 编辑 (E) | 转 到 (6) ”附加 (X) ”设置 (5) ”环境 (N) ”系统 (Y) ”帮助 (H) 
多 | 和 由 网 入 | 电疗 中 | 色 御 肯 芭 | 国 加 | 国 国 

| 。 建立 附加 的 特性 (E) 。 F5 
区 基站 习 。 批 的 系列 号 (BR). IFINC12: 送 深 各 上 监 

| 和 
厨 豆 口 表 ”中 历史 程序 ” 右 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 
物料 上 S(C 园 | 1001 高 分 子 涂料 此 次 JIFO1FIIC 
检验 批 执 陷 (E) » 
操作 /活动 槛 制 检验 结果 (D) 工厂 噶 1| 

取消 (A) F12 


2 一般 的 【汇总 的 标识 符 | 


图 | 区 | 忌 | 区 | [| 会 | | 名 | 久 | 只 | | 图 | 较 | 甸 | 加 强制 。 | | 更 多 细节 .… | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 检验 的 单 值 结果 结果 数据 的 出 处 讨 
| 口 | 口 2 固 盯 全 量 2 回 | 到 02 前 一 检验 批 ~ 
| 口 口 2 表盘 水 性 测试 2 加 2 02 前 一 检验 批 Eg 
| 口 口 1 柄 中 度 pH 呵 ” 
I 口 , 口 1 衣 I 司 Md 


图 11-7 手动 触发 复制 检验 结果 ( QE01) 
了 80 


SAP 默认 的 查找 源 检验 批 和 复制 检验 值 的 功能 是 由 “100 批 次 的 循环 检查 ”程序 来 实现 
的 。 该 复制 功能 可 以 通过 实现 的 接口 BAdI QEC_SELECTION 来 进行 增强 ， 以 实现 更 加 复杂 
的 复制 功能 。 


11.3 质量 统计 过 程控 制 


统计 过 程控 制 (Statistical Process Control) 是 指使 用 控制 图 等 统计 分 析 工 具 对 质量 进行 
分 析 监 控 的 控制 方法 。 一 般 在 生产 过 程 中 ， 通 过 及 时 采样 检验 和 过 程 监控 ， 可 以 分 析出 质量 
趋势 ， 进 而 采取 相应 的 措施 ， 从 而 保持 预期 的 质量 水 平 。 

控制 图 (Control Chart) 是 用 来 表示 一 个 过 程 特性 的 图 象 ， 并 且 图 上 标 有 根据 该 特性 的 历史 
数据 计算 得 到 的 一 些 统计 数据 ， 如 中 心 线 、 控 制 限 等 。 控 制图 有 两 种 用 途 : 一 种 是 用 来 判定 一 个 
过 程 是 否 一 直 受 统计 控制 ; 另 一 种 是 用 来 辅助 过 程 保 持 在 受 控 的 状态 。 控 制图 包括 以 下 两 种 
类 型 . 

1) 计量 值 控制 图 ( Variables Control Charts) 。 控 制图 的 数据 由 实际 测量 数值 而 得 ， 如 长 
度 、 重 量 、 浓 度 等 连续 性 数据 。 

2) 计数 值 控制 图 (Attributes Control Charts)。 控 制图 的 数据 由 单位 计数 而 得 ， 如 不 合 
格 数 、 缺 点 数 等 间断 性 数据 等 。 

SAP 的 统计 过 程控 制图 中 除了 规定 特性 的 上 限 (Upper Limit) 和 下 限 (Lower Limit)， 
还 包括 以 下 类 型 . 

e 行动 控制 上 限 (Upper Action Limit) 。 

e 警告 控制 上 限 (Upper Warning Limit) 。 

e 中 心 线 (Central Line) 。 

e 警告 控制 下 限 (Lower Warning Limit) 。 

e 行动 控制 下 限 (Lower Action Limit) 。 

这 些 控制 限制 是 根据 测量 值 的 平均 值 加 减 这 些 值 的 方差 的 倍数 计算 得 到 的 ， 在 理想 的 控 
制 状态 下 ， 这 些 控制 限 应 该 在 指标 上 下 限 之 间 。 

下 面 用 一 个 实例 说 明 过 程控 制图 的 设 定 和 使 用 方法 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 生产 物料 ZFINC1003 型 涂料 ， 需 要 在 生产 中 进行 生产 收 货 检 验 ， 并 且 要 求 对 
指标 “酸碱度 pH” 进行 统计 过 程控 制 。 

2. 业务 分 析 

需要 设 定 针对 物料 的 生产 收 货 检 验 ， 分 配 检验 计划 ， 并 且 在 检验 计划 中 对 需要 进行 统计 
过 程控 制 的 检验 指标 进行 必要 的 设 定 。 

3. 后 端 配置 

路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 计划 ”一 “基本 数据 ”一 “样本 ”，SPC 一 “ 统 
计 处 理 控制 ”一 “定义 控制 图 表 类 型 ”(SPRO > Quality Management > Quality Planning > Basic 
Data > Sample, SPC > Statistical Process Control > Define Control Chart Type ) 。 通 过 以 上 路 径 ， 
用 户 可 以 对 不 同 的 控制 图 表 进 行 设 置 。 这 些 设 定 都 是 基于 不 同 的 统计 标准 。 

对 于 质量 统计 分 析 原 理 ， 读 者 可 参考 专业 的 质量 管理 书籍 ， 如 复旦 大 学 化 益 鸣 老师 主编 
的 《现代 质量 管理 学 》。 
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图 11-8 所 示 ， 即 为 SAP112 类 型 的 休 哈 特 (Shewhart) 图 的 默认 控制 参数 。 人 参数 2 和 参 
数 3 对 应 的 是 警告 上 下 限 ， 表 明 警 告 上 下 限 在 检验 指标 检验 值 分 布 的 97. 5% 和 2.5% 之 间 。 

参数 1 和 参数 4 对 应 的 是 行动 控制 上 下 限 ， 表 明 行 动 控制 上 下 限 在 检验 指标 检验 值 分 布 的 
99. 5% 和 0.5 之 间 。 其 含义 是 按时 间 顺 序 采样 的 观测 数据 点 散布 ， 在 行动 控制 界限 内 的 概率 为 
99% (99.5% -0.5% ) ， 在 行动 控制 界限 外 的 概率 是 1%((100% -99.5% ) +(0.5% -0.0% ))。 

如 果 工 序 质量 特性 服从 或 近似 服从 正 态 分 布 ， 可 以 采用 常用 的 “3 个 西格玛 (3o)” 原 
理 来 设 定 控制 参数 ， 将 警告 限 设 为 “2 个 西格玛 ”标准 , 行动 控制 限 设 为 “3 个 西格玛 ” 标 
准 ， 可 以 按 SAP 标准 帮助 文档 进行 如 下 设置 。 其 含 1 顺序 采样 的 观测 数据 点 散布 ， 
在 行动 控制 界限 内 的 概率 为 99.73% (99. 865% -0. 135% ) ， 在 行动 控制 界限 外 的 概率 是 
0.27% ( (100% -99.865% ) + (0.135% -0.0% ))。 

参数 1 : 0. 998650 

参数 2: 0. 977250 

参数 3: 0. 022750 

参数 4: 0. 001350 


棚 或 六 轴 "大半 玫 主 避 有 细 芳 
多 亲自 圈 国 只 图 国 


对 话 结构 控制 图 表 类 型 112| xbar / n=1 图 表 
口 控制 图 表 控制 图 表 跟踪 1| 均值 
一 全 后 银 路 图 形 文本 
控制 图 表 跟踪 的 功能 模块 
模块 名 QRET_NEAN_VALUE SHEWHART .2 | |@., 


算术 : 总 体 传 布 Shewhart chart for x-bar 


数字 参数 


参数 1 0. 995000 一 台数 没有 被 使 用 一 
参数 2 

参数 3 | 0. 025000 一 条 数 没有 被 

参数 4 0. 005000 | 一 参数 没有 被 使 用 -一 
整个 数字 参数 

参数 1 一 参数 没有 被 使 用 -一 
参数 2 一 参数 没有 被 使 用 -一 


图 11-8 定义 控制 图 表 类 型 (SPRO ) 
如 图 11-9 所 示 , QDV1 创建 支持 SPC 的 采样 过 程 ， 控 制图 表 类 型 处 选用 112 类 型 的 控制 图 。 


合 或 夫 枯 地 枉 : 适 记 实 冶 
样品 Sr? 管理 数据 
采样 过 程 ZSSPC009| ZSSPC009 -No Insp. Pt 
分 配 
采样 类 型 0 固定 的 采样 MM 
评估 模式 0 5 


确定 的 规则 10 固定 的 采样 


特殊 标识 
无 阶段 变化 


中 无 多 个 样本 
独立 的 多 种 样本 
了 相关 多 个 样 例 


图 11-9 创建 /修改 采样 过 程 (QDV1) 
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如 图 11-10 所 示 ， 在 计划 中 设 定 检验 特性 “pH 值 ”的 控制 标识 符 。 


更 成 疮 器 矿 部 : 天 可 民间 
4 如 从 生 产 资 源 /工具 复制 特性 .， ga 辟 相 关 特 性 说 明 

组 G5 1003 高 分 子 涂料 -100kg 装 组 计数 器 。 1 

操作 /活动 lo010| 

EIENEIElNE 图 旧 上 图 闲 翌 控制 标识 符 
检验 特性 

特性 | 重 置 标识 |Qn |Q| “| 主 检验 特性 工厂 版本。 | 参 .| 检验 特性 的 短文 本 “| 采样 过 程 SPC 准则 

|10 回 | 口 1001 NHFO1 1 固体 含 里 ZSSPC110 010 任务 列表 特性 时 
20 回 口 1002 NFO1 1 拉 伸 强 度 ZSSPC001 010 任务 列表 特性 
30 口 | 回 1003 MFO1 1 不 透水 性 测试 ZQLFIX_1 

ll40 口 | 回 1004 JIFOl 1 外 观测 证 ZQLFIX 1 

加 bo | 回 口 1005 Imoll 酸碱度 pH ZSSPC009 110 任务 清单 特性 /商品 /工作 中 心 
60 口 | 口 JIFO1 


图 11-10 更 改 检验 计划 (QP02) 
如 图 11-11 所 示 ， 设 定 特性 标识 ， 支 持 上 下 限 ， 支 持 SPC 特性 ， 结 果 为 单个 结果 记录 。 


区 编辑 特 性 控制 标识 
- 
LEh 0050 酸碱度 pH 


[附加 采样 
[vjSPO 特 性 站 破坏 性 检验 


加) 总 计 记录 中 所 需 特性 
回 单个 结果 了 可 选 特性 
口 无 特性 记录 接受 后 

口 分 类 记录 中) 拒 收 后 
站 缺陷 记录 


图 11-11 更 改 检验 计划 (QP02) 


4. 前 端 操作 

如 图 11-12 所 示 ， 生 成 检验 批 ， 系 统 会 自动 创建 控制 图 表 。 选 择 指标 ， 单 击 “控制 图 
表 ” 按 钮 ， 可 以 查看 控制 图 表 ， 当 有 多 个 检验 批 产 生 ， 可 以 看 见 该 指标 在 不 同 检验 批 的 值 
和 控制 记录 ， 横 轴 为 检验 时 间 ， 纵 轴 为 检验 值 。 每 个 点 为 每 个 检验 批 的 检验 值 。 

如 图 11-13 所 示 ， 单 击 “ 输 入 控制 极限 ”按钮 ， 可 以 计算 或 输入 当前 控制 图 的 控制 指 
标 ， 如 活动 限 、 警 告 限 、 中 心 行 等 。 
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| 区 证 灵 续 贸 ZFINCT0O03 0000000705: 适 队 点 监 
| 图 口 黄 点 .。 国 格 验方 法 【 碗 控 制图 表 | 上 跑 历 史 程序 。 匡 运 行 值 运行 图 ) 。 国 结果 历史 记录 。 估价 参数 .。。 避 检 验 点 


物料 元 INWC1003 图 国 批 次 0000000705 
检 允 [40000001325 | 加 | 
操作 /活动 。 |0010| 信 || 工厂 lMEol 


于 60003572 _ 


口 | 口 1 拉 他 强度 1.8... 3:0 

口 1 不 透水 性 测 乏 不 合格 单元 的 数 里 1 
口 口 1 hg 这 不 合格 单元 的 数量 1 
癌 5 栈 碱 度 pH 7.50 .. 8.00 1 


| PS PO (PE WAS 


16/47 16/48 


mm pm 
16/39 


me em ee ee et ed 


检验 批 |40000001323 | 回 | 
操作 /活动 。 [0010|^ |v| _ 


| | 导 
贸 | 思 | 忌 | 图 | | 多 | 会 说 明 上 限 二 条 图 


TT I 
sp ER ee 


8. 0583819393646 
A 
; 7.7462500000000 
人 [过 557455550650| 


控制 限制 ] |] 


图 11-13 输入 检验 值 (QE01) (二 ) 
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如 图 11-14 所 示 ， 单 击 “ 显 示 统 计 值 ”按钮 ， 可 以 查看 统计 结果 。 如 过 程 能 力 指 数 
(Process Capability Index) Cpk 特性 指标 ，(0 < Cpk <1) 为 0.68， 表 明 取 样 分 布 的 均值 在 特 
性 指标 的 上 下 限 之 间 ， 但 取样 分 布 曲 线 的 均值 的 -3c6 的 点 小 于 特性 指标 下 限 或 均值 的 +3a 
的 点 大 于 特性 指标 上 限 ， 过 程控 制 能 力 不 足 。 


物料 |2FINC1003 [@ 国 | 批 次 | 
检验 批 [40000001323 | 回 ] 
操作 /活动 |o010| 人 | | 工厂 顾 硬 | 

SNA A 加 处 卫衣 力 医 芝 和 
订单 le0003572 | 


于 茹 玖 全 汇总 的 标识 符 | 


则 | 口 | 口 1 固体 含量 70 .. 10' 


| A | 
| 图 区 | 国 | 区 | | 受 | 全 | [名 |@|m| | 国 国 | yg am 
__ 接受 扎 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 。。 说 明 | 晤 负 1.50 | 


夯 7.9 = | 二 ee | 一 = | E : 

和 | 
| 
图 11-14 输入 检验 值 (QE01) (三 ) 


如 果 能 力 Cpk >1， 表 明 取 样 分 布 的 均值 在 上 下 限 之 间 ， 取 样 分 布 曲线 的 均值 +30 的 点 
和 均值 -3c 的 点 也 都 在 特性 指标 上 下 限 ( Specification Upper/Lower Limit) 之 间 ， 表 明 取 样 
结果 可 靠 ， 过 程控 制 能 力 有 所 提高 。 

如 图 11-15 所 示 ， 单 击 “ 关 闭 ”/ “激活 ”按钮 ， 可 以 将 当前 的 控制 图 表 关 闭 或 激活 ， 
如 果 图 表 上 显示 是 “完成 的 ”， 表 明 该 图 表 目 前 为 关闭 状态 ， 保 存 后 该 控制 图 将 不 再 继续 生 
成 后 续 的 检验 点 ， 而 会 产生 一 个 新 的 控制 图 表 。 


图 11-15 输入 检验 值 (QE01) (四 ) 


如 图 11-16 所 示 ， 运 行 QGCl1、QGC2 及 QGC3， 可 以 分 别 从 检验 批 、 检 验 计 划 和 检验 特 
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性 三 个 层级 对 控制 图 进行 查看 。 


怖 此 糊 肌 兹 质 志 大 巍 国 疼 
[Bj]! 久 陶 国贸 昌 守 慑 怕 邓 加 和 | 图 上 明星 | 基 轴 
芋 控制 图 表 控制 图 表 状 态 SPC 准则 “CtrichType 短文 本 检验 批 ”操作 /活动 物料 
1663 010 515 拉 伸 强度 40000001191 0010 
1664 3 010 110 固体 含量 40000001197 0010 
图 | 1674 3 110 112 酸碱度 pH 40000001316 0010 ZFINC1003 


本 | 


| 四 | 阐 | 国 |[sr| 鸟 [Bj@| 


x-bar /n=1 图 表 酸碱度 pH [活动 的 ] 


图 11-16 检验 批 质 量 


加 | 

访 
—r 
二 
串 


串 图 ( QGC1) 


质量 检查 中 会 用 到 很 多 专业 的 检测 设备 ， 为 了 确保 检测 设备 的 准确 度 达 到 标准 ， 需 要 对 
质量 检测 设备 进行 定期 测试 和 校准 。 

SAP 中 的 设备 管理 功能 ， 包 括 了 管理 设备 基础 数据 管理 、 检 测 计 划 设 定 、 校 准 检查 执行 
记录 等 功能 。 

一 般 来 说 ， 该 功能 主要 在 设备 与 工厂 维护 (Plant Maintenance，PM) 中 进行 管理 ， 如 维 
护 的 计划 与 排 程 ( Maintenance Planning) 和 预防 维护 策略 (Preventive Maintenance 
Strategy) 等 。 

这 里 主要 关注 与 质量 管理 相关 的 维护 任务 (Maintenance Task Lists) 和 校对 检查 〈Cali- 
bration Inspection ) 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 有 一 台 质 量 分 析 仪 器 MFO1TEQP01“ 和 乳液 粒度 形 貌 分 析 仪 1001”， 需 要 计划 
设备 维护 ， 以 保证 设备 性 能 指标 达到 要 求 。 

2. 业务 分 析 

需要 和 工厂 维护 系统 进行 配合 ， 创 建设 备 检验 指标 ， 分 配 指标 给 维护 任务 ， 建 立 设备 检 
修 工 单 。 设 备 检修 工 单 下 达 时 ， 系 统 会 创建 14 类 型 的 设备 检验 批 ， 用 于 记录 和 管理 设备 检 
验 结果 。 

3. 后 端 配置 

路 径 : SPRO 一 “工厂 维护 和 客户 服务 ”一 “维护 和 服务 处 理 ” 一 “维护 和 服务 订单 ” 
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一 “订单 类 型 的 功能 和 设置 ”一 “分 配 检验 类 型 给 维护 /服务 订单 类 型 ” (SPRO > Plant Ma 
intenance and Customer Service > Maintenance and Service Processing > Maintenance and Service 
Orders > Functions and Settings for Order Types > Assign Inspection Types to Maintenance/Service 
Order Types) ， 通 过 这 一 路 径 ， 可 设 定 工 厂 的 维护 工 单 类 型 所 对 应 的 检验 类 型 ， 如 图 11-17 
所 示 。 


敬 成 禄 图 从 村 郁 加 区 改 PM/SM 订 觉 奖 异 : 局 此 


岁 贸 忆 罗 电 
工厂 类 型 格 & 类 型 ” 团 
weo1 Pro5 14 ^ 


图 11-17 设 定 维护 工 单 类 型 所 对 应 的 检验 类 型 (SPRO) 


4. 前 端 操作 
如 图 11-18 所 示 , 运行 IA05， 创 建 一 般 任务 清单 ， 设 定 工 作 中 心 、 用 途 、 检 验 点 等 信息 。 


建立 一 府 在 疮 沪 党 : 老头 一 府 禄 图 
4 HI 人 入 I 序 各 任务 清音 


组 70 ”设备 检验 

组 170 

组 计数 器 上 EQ | 设备 检验 一 后 
计划 工厂 DEFoll 

| 表 头 9 可 | 
用 途 | 上 | 地 点 维护 

计划 员 组 | | 

状态 |4 | 下 达 的 《通用 ) 

系统 条 件 | 

维护 第 略 | 

装配 | 

门 归 除 标记 

QM 数据 

外 部 编号 可 能 的 唯一 外 部 编号 ” 


图 11-18 创建 一 般 任务 清单 (IA05) 
如 图 11-19 所 示 , 为 任务 清单 添加 检验 特性 和 采样 过 程 。 


创建 租房 关切 在 夯 羡 各 :天 取 避 作 
4 》 如 仿生 产 资 源 /工具 揽 制 特性 ..， 抱 辟 相 关 特 性 说 明 


设备 检验 组 计数 器 
|0010| | 设备 检验 


敢 样 讨 程 i 
ZsFIXEQ1 光 | 


图 11-19 创建 一 般 任务 清单 (1A05) 393 


如 图 11-20 所 示 , 运行 IP01， 创 建 维 护 计 划 ， 输 入 设备 号 、 计 划 工 三 、 订 单 类 型 (能 够 
触发 检验 批 的 订单 类 型 ) 、 主 工作 中 心 等 信息 。 输 入 上 一 步 设 定 的 任务 清单 号 码 (还 可 以 维 
护 工 厂 采 用 何 种 维护 策略 等 信息 ) 。 


建立 竹 芒 太 部 : 稼 个 矢 浆 于 部 MP7 


项 目 对象 清单 项 目 项目 位 置 


| | ee 回回 图 Ws 


| 参考 对 象 
功能 位 置 
设备 MFO1TEQPOL 乳液 粒度 形 金 分 析 仪 1001 
装配 


计划 数 据 
计划 工厂 
订单 类 型 
主 工作 中 心 
优先 级 
销售 贷 证 


计划 人 员 组 
维护 作业 类 型 103| 
， 业务 范围 1000| 
结算 规 风 | IDjerjej 


在 元 天 间 
Typ 任务 清单 组 GrpCr 描述 
四 /ma el Ne 屋 | 图 吕 ] Kr[21 甘 ] 


图 11-20 建立 维护 计划 (IP01) 


如 图 11-21 所 示 , 运行 IP10， 执 行 维护 日 程 计划 , 定义 设备 检查 的 频率 与 检验 日 期 。 到 
检验 日 期 后 ， 系 统 可 以 自动 创建 与 下 达 检 验 工 单 (Maintenance Order) 。 触 发 设备 检验 ， 此 
处 采用 手动 调用 计划 ， 人 为 创建 和 下 达 设 备 检修 工 单 。 


珊 | 坟 好 锻 护 并 邮 : 剖 个 知 水 坟 部 MP7 
开始 ”循环 开始 [的 | 计划 概 此 清单 


维护 计划 | 三 7 Mp7 


计划 调用 4 手工 调用 ”维护 计划 参数 7 维护 计划 附加 数据 _| 


手动 调用 清单 
调用 号 计划 日 期 调用 日 期 完成 日 期 计划 类 型 /状态 下 达 被 
90,000,000 2015.07.04 2015.07.04 手工 调用 的 保存 STANLEY 


图 11-21 执行 维护 日 程 计 划 (IP10) 


如 图 11-22 所 示 ， 下 达 设 备 检 修 工 单 后 ， 系 统 将 自动 创建 对 应 的 检验 批 。 运 行 [IW33， 
显示 维护 订单 。 选 择 菜单 栏 中 的 “附加 ”一 “任务 清单 选择 ”一 “显示 任务 清单 ”命令 ， 
可 以 查看 工 单 对 应 的 任务 清单 。 
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| 县 元 矿 盘 订 绢 816367: 四 网 下头 
饪 遇 用 夸 习 印 白 


订单 lexoslsiese7 | lmpz 
系统 状态 REL CSER ILAS MANG NIAT PRC 


工序 上 组件 上 成 本 上 合作 伙伴 上 对象 上 附加 数据 了 位置 上 计划 上 控制 
区 包含 任务 清单 的 总 览 


[ela a Neyeranl 
设 任务 清单 的 清音 
类 组 | GrC | 任务 清单 指 述 
70 EQ ”设备 检验 

| 基本 开始 |2015. 07. 04 优先 级 
| | 基本 完成 ”12015. 07. 04 版 本 
3 驴 
功能 位 置 
| 设备 乳液 粒度 形 狐 分 析 仪 1001 


损坏 “通知 昌 基 


故障 开始 [2015. 07. 04| [1L2:57:27| 口 停机 


， 到 赔 结束 | | Il00:00:00] 停机 期 间 0.00 


图 11-22 显示 维护 订单 (IW33) 


如 图 11-23 所 示 ， 运 行 QA03， 查 看 创建 的 检验 批 ， 可见 检 验 批 对 应 的 是 设备 而 非 


物料 。 


区 旺 示 礁 用 疮 

瑟 检 验 指令 ” 仿 库 存 ”器 修改 历史 ..， ”管理 数据 .… 
EE JIF01| ”上 海星 亿 制造 工厂 
检验 批 140000003856 


乳液 粒度 形 狗 分 析 仪 1001 


检验 批 来 源 iIr 维 P] 
检验 类 型 在 工厂 维护 中 的 检验 
系统 本 态 四 | 用 户 棒 态 。 王 | 加 


二 批 起 源 的 数据 检验 批 数量 二 检验 说 明 使 用 决策 访问 分 配 的 数据 


[LL] 


2015. 07. 04 


用 途 Rk] 


图 11-23 查看 创建 的 检验 批 (QA03) 


395 


3 了 90 


如 图 11-24 所 示 ， 运 行 QE01， 输 入 设备 号 码 ， 分 配 检验 点 ， 准 备 输入 设备 检验 结果 。 


妇 灵 装备 纤 冉 : 却 杖 请 府 
哈 全 轿 口 甘 嘲 。 电 结果 打印 办 出。 口 使 用 决策 | 少 检验 批 ” 少 实际 数 里 的 样品 


检验 批 140000003856 乳液 粒度 形 狐 分 析 仅 1001 
工序 0010| ”设备 检验 工作 中 心 
语 局 MFOL 

特性 过 滤器 上 1 全 部 特性 ”| 
检验 点 | 
设备 NFO1TEQPO1 网 分 本 的 检验 点 ]| 
| 管理 数据 i i i | 
检验 员 [STANLEY 检验 的 开始 时 间 2015. 07. 04 13:01:30 

图 11-24 输入 设备 号 ， 分配 检验 点 


如 图 11-25 所 示 ， 输 入 设备 检验 结果 。 
项 1] 认 灵 乡 玩 000001: 天 各 居 项 
吓 图 口 执 点. 七 检验 方法 跨 控 制图 表 ”上 胸 历 史 程序 。 破 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 《 


检验 批 140000003856 

操作 /活动 ” |0010| ^ | 一 | ”设备 检验 工厂 王 o] 

设备 | 设备 MFO1TEQPO1 [ 
订单 I816367 | 


A 和 的 于 汇总 的 _“ 标识 符 


加 区 思 | 图 | [3] 会 | | 操 | 生 | 站 | 国 圈 | 轨 | 仿 洒 || 更 多 细节 .… | 
接受 招收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 结果 评估 “检验 检验 的 
a | 团 口 5 淮 确 度 0.005 .. 0.010 三 | 0.0060 久 上 1 

图 11-25 输入 设备 检验 结果 (QE01) 


如 图 11-26 所 示 ， 运 行 QA11 ， 执 行使 用 决策 。 


吧 录 万 浴 片 血 : 适 隆 点 上 监 
国 稀缺 隐 .…， 人 检验 批 。” 国 结果 的 历史 记录 ..。。 有 缺陷 的 数量 .管理 数据 ， 


检验 批 140000003856 | 
屯 液 粒度 形 狐 分 析 仪 1001 
系统 杖 态 加 ICcco | 用 户 状态 
检验 结束 日 期 12015. 07. 04 
缺陷 特征 设备 
缺陷 分 类 。 说 明 | 结果 
SS vw 0.005 .. 0.010 =| 0.0060 


| 使用 决策 

| 评 伯 代码 A ' 

| 使 用 决策 代码 [a& J 可 以 使 用 

,质量 记分 |100| 来 自 使 用 决策 代码 
| 后 入 操作 GE | 现 新 维护 数据 


图 11-26 执行 使 用 决策 (QA11) 


如 图 11-27 所 示 ， 使 用 事务 码 IW41， 确认 订单 。 


便 辟 PM 订 堂 医 记 : 你 奈 坊 次 
家 货物 移动 ”通知 ”对象 清单 计 里 全 证 为 


订单 |816367 MP7 

操作 /活动 10020] Mp7 

系统 状态 PCNF REL 

确认 数据 

确认 198804 

工作 中 心 IIFO1QEC1 NF01 | 上 海星 亿 制造 工厂 设备 管理 部 

人 员 编 号 [二 ”工资 项 | 

实际 的 工作 | 11. 0|HR | 作 北 类 型 记 几 日 期 |2015. 07. 04 
习 最 终 确认 回 没有 剩余 工作 会 计 标识 [| 
| 结 清 未 清 预 留 剩余 工作 eee HR 

工作 开始 日 期 |2015. 07. 04114:23:47| ”实际 持续 时 间 10. 0IHR 

工作 结束 日 其 |2015. 07. 04|14:24:52| ” 预 则 结束 24:00:00 

理由 | | -= 

确认 文本 口 长 文本 存在 国 


11-27 确认 订单 (IW41) 


11.5 自动 使 用 决策 


在 质量 检验 中 ， 很 多 情况 下 可 以 采用 自动 使 用 决策 ， 减 少 人 工 操作 。SAP QM 提供 了 自 
动 使 用 决策 的 功能 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 中 针对 08 类 型 检验 批 ， 对 某 些 符合 要 求 的 检验 批 可 以 自动 执行 检验 批 的 使 
用 决策 ， 减 少 人 工 操作 。 

2. 业务 分 析 

如 果 检 验 批 的 必 检 检验 指标 全 部 被 接受 ， 且 标识 为 完成 状态 的 检验 批 ， 则 可 以 执行 自动 
使 用 决策 ， 接 受 检验 批 检 验 。 

3. 后 端 配置 

采用 标准 的 配置 。 

4. 前 端 操 作 

如 图 11-28 所 示 ， 使 用 事务 码 QA32 ， 批 量 查询 检验 批 ， 查 找 工 厂 MF01 中 类 型 为 08 的 
检验 批 ， 选 取 数 条 检验 批 ， 单 击 “ 结 果 ” 按 钮 ， 为 这 些 检验 批 输入 结果 。 


为 知 凡 前 各 或 塌 罗 : 冀 所 动 硼 工 众 羡 学 
光 国 尼 怕 怠 守 也 灸 | 咖 贡 名 轴 里 晓 宏 少 合用 决 第 UD) 癌 缺 耻 信 缺 陷 《以 结果 ” 少 检验 批 ” 司 检验 报告 ”与 证 书 


国 监控 器 A 检验 批 ”物料 a 批 数 量 “BUn ”长 期 特性 ”短期 特性 ”开始 日 期 | 检验 结束 系统 状态 
[see 80000001067 ZFINC1001 MFO1 10 kg 0 3 2015.06.14 2015.06.14 INSP RREC 
[ee] 80000001068 ZFINC1001 MFO1 10 kg 0 2 2015.06.14 2015.06.14 INSP RREC 
[see 80000001069 ZFINC1001 MFO1 10 kg 0 3 2015.06.14 2015.06.14 INSP RREC 
[ese] 80000001070 ZFINC1001 MFO1 10 kg 0 4 2015.06.14 2015.06.14 INSP RREC 
[see 80000001071 ZFINC1001 MFO1 10 kg 0 4 2015.06.14 2015.06.14 INSP RREC 
BOO 80000001074 ZFINC1001 MFO1 2 0 1 2015.06.14 2015.06.14_INSP RREC SpPRQ 

80000001075 ZFINC1001 0 0 2015.06.14 2015.06.14 INSP RREC SPRQ 
80000001076 ZFINC1001 0 0 2015.06.14 2015.06.14 INSP RREC SPRQ 
80000001077 ZFINC1001 0 0 2015.06.14 2015.06.14 INSP RREC SPRQ 
80000001078 ZFINC1001 0 1 2015.06.14 2015.06.14 INSP RREC SPRQ 


图 11-28 批量 检查 询 检 验 批 (QA32) 
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如 图 11-29 所 示 ， 使 用 事务 码 QA17 ， 设 定 自动 使 用 决策 作业 计划 的 变量 ， 单 击 “ 创 建 
变 式 ” 按 钮 ， 为 作业 计划 创建 新 变量 。 果 变量 已 经 存在 ， 单 击 “更 改变 式 ” 按 钮 ， 修 改变 


式 〈 该 变 式 存 储 了 作业 可 以 调用 的 变量 ) 。 


如 图 11-30 所 示 , 进入 变 式 定义 或 修改 界面 ， 单 击 “ 修 改 值 ”按钮 ， 对 以 下 字段 进行 


修改 。 


感动 VD 蕉 几 矿 部 昔 宇 


[车 立即 开始 | 网 release |2 变 式 口 变 式 | job overview 


Variants for program RQEVAI30 


变 式 名 称 短文 本 
INSPTYPE 01 
INSPTYPE 04 
ZUD_MF01_04 ZUD_MF01_04 
| | ZuD_MFO1_08 
图 11-29 ” 设 定 自动 使 用 决策 作业 


计划 的 变量 (QA17) (一 ) 


ABAP: 变 供 ZUD_MF01_08 入 矿 凌 


目录 Qo 属性 


EPE 


选择 屏幕 ”的 对 象 


选择 屏幕 字段 名 称 


1000 


[3 
be 
m 
车 
咏 
区 
典 


UD 选择 集 

UD 代码 组 

uD 工厂 
完成 批量 的 自动 UD 
包括 长 期 特性 

跳 过 批 里 的 自动 UD 
检验 类 型 
使 用 决策 代码 

时 


Bd 
x 


图 11-30 设 定 自动 使 用 决策 作业 
计划 的 变量 (QA17) (二 ) 


如 图 11-31 所 示 ， 对 其 中 一 些 字段 进行 修改 ， 设 定 工厂 、 检 验 类 型 、 使 用 决策 选择 项 
目 、 使 用 决策 选择 集 、 使 用 决策 工厂 号 码 、 使 用 决策 代码 组 与 使 用 决策 代码 等 信息 。 
如 图 11-32 所 示 , 返回 作业 计划 ， 选 择 变量 ， 单 击 “ 立 即 开始 ”按钮 ， 执 行 计划 。 


钥 芒 正式 : 确 变 RQEVAI30, 医 式 ZUD_MF01_08 


变 式 属 性 


检验 批 选 择 
了 bl 同 
检验 类 型 
中 跳 过 批 里 的 自动 UD 
Yj 完成 批量 的 自动 UD 
站 包括 长 期 特性 


使 用 决策 
UD 选择 集 
UD 工厂 
UD 代码 组 
使 用 决策 代码 


图 11-31 设 定 自动 使 用 决策 作业 
计划 的 变量 (QA17) (三 ) 


如 


ES 


自动 UD 并 业 太 部: 变 熏 


图 立即 开始 j| 隐 release |[ 乡 变 式 | 站 变 式 人 &job oveview 
Variants for program RQEVAI30 


芋 变 式 名 称 短文 本 
INSPTYPE_01 
INSPTYPE_04 
ZUD_MF01_04 ZUD_MF01_04 
| ZUD_MF01_08 
11-32 设 定 自动 使 用 决策 作业 


计划 的 变量 (QA17) (四 ) 


11-33 所 示 , 执行 完成 后 ， 系 统 返 回执 行 结果 。 


如 图 11-34 所 示 ， 使 用 事务 码 QA32 ， 针 对 检验 批 再 次 进行 查询 ， 可 以 看 到 某 些 检验 批 


已 经 完成 了 检验 批 的 使 用 决策 。 
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闪 呢 局 览 
网 香 族 国 轩 器 假 脱 机 ” 马 作 业 昌 志 ”名 步 台 | 回应 用 程序 服 和 器 咒 团 定 岛 写 


2015. 06. 14 at: 
2015. 06. 14 at: 


2 : 

所 选用 户 名 : STANLEY 

口 已 调度 的 。 回 已 释放 回 就 结 回 活 动 的 ” 回 已 完成 回 已 职 消 

丫 AB&P 程序 程序 名 称 5 
作业 名 Ln 状态 开始 日 期 | 开始 时 间 

OILaAUTO_UD 色 | STANLEY 已 完成 2015. 06. 14|19:10:37 3 1 

QIL_AUTO_UD 竖 |STANLEY 已 完成 2015. 06. 14|19:11:52 14 0 
AUTO_ID | E 2015. 06. 14|19:14:38 2 0 


图 11-33 设 定 自动 使 用 决策 作业 计划 的 变量 (QA17) (五 ) 


为 盘 肛 胡 禾 或 塌 冀 : 识 军 融 苍 工 放 游 觉 
光 国 忆 忆 总 写 宙 和 贸 中 关岛 全 围 喔 坚 旅人 使 用 决策 (UD) 口 坝 陷 作 击 陷 


节省 棕 器 A 检验 批 ”物料 下 局 检验 批 数 量 “系统 扰 态 
| co v 80000001074 ZFINC1001 MFO0l 2 INSP RREC SPRQ 
国 |_ eco 80000001075 ZFINC1001 MFO01 2 | uD |ICco spco STUP 
| CoO 80000001076 ZFINC1001 MFO1 2 | up |Icco spco STUP 
| CoO 80000001077 ZFINC1001 MFO1 2 | uD |Icco spco STUP 
| WOO v 80000001078 ZFINC1001 MFO01 2 INSP RREC SPRQ 


图 11-34 批量 检查 询 检 验 批 (QA32) (一 ) 
如 图 11-35 所 示 ， 查 看 没有 成 功 执行 使 用 决策 的 检验 批 ， 可 见 某 些 必 输 的 检验 指标 的 
状态 依然 是 “3”，,， 没 有 被 标识 为 “5”( 完 成 状态 ) ， 所 以 没有 成 功 执行 使 用 决策 。 


并 灵 纤 园 ZFINC1001 0000000707: 适 队 局 览 
蜂 口 热 点 ..， 国 检 验方 法 足 控 制图 表 上 驾 历 史 程 序 ” 辟 运行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 。 人 个. 


物料 ZFINC1001 [&r] 罗 | 1001 高 分 子 涂料 批 次 1050000007C 
检验 批 80000001074 | 加 | 
操作 /活动 ” 10020 上 和 || ”移动 库存 检验 2 工厂 叫 01 


一般 的 汇总 的 7 标识 符 


加 区 | 区 | [多 [会 | | 近 [ 名 | 办 | 国 因 | 禄 | 国 员 | [ 更 Sg 细 .| 
L 说 明 结果 评估 检验 
70.0 .. 100.0 % 三 | 71.00 wl 


图 11-35 批量 检查 询 检 验 批 (QA32) (二 ) 


11.6 质量 成 本 


质量 检验 消耗 的 成 本 有 两 类 : 质量 化 验 与 鉴定 的 成 本 ; 质量 不 合格 时 产生 的 成 本 。 如 果 要 

对 质量 管理 进行 成 本 控制 ， 就 需要 创建 针对 物料 、 检 验 类 型 的 质量 成 本 订单 来 归 集 这 些 成 本 。 
质量 鉴定 成 本 (Appraisal Costs) 是 指 在 质量 检验 中 ， 在 质量 管理 的 相关 活动 中 花费 的 

人 工 和 设备 工时 的 成 本 。 质 量 鉴 定 成 本 可 以 在 输入 检验 批 的 检验 值 时 确定 ， 或 者 在 记录 检验 
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批 的 使 用 决策 时 确定 。 

质量 不 合格 成 本 ( Nonconformity Costs) 是 由 质量 缺陷 引起 的 成 本 消耗 ， 包 括 对 不 合格 
产品 的 物料 的 返工 、 报 废 、 计 划 外 的 质量 检验 、 重 复 的 质量 检验 、 质 量 担 保 或 产品 责任 追究 
等 产生 的 成 本 。 

在 质量 管理 中 ， 质 量 缺 陷 可 以 在 质量 通知 中 记录 。 在 质量 通知 中 ， 可 以 直接 创建 针对 质 
量 不 合格 成 本 的 质量 成 本 订单 。 
质量 缺陷 分 析 和 质量 缺陷 整改 的 工时 可 以 使 用 活动 类 型 记录 在 类 型 为 QN01 的 质量 成 本 
订单 中 ， 相 应 的 成 本 也 会 计 入 对 应 的 成 本 中 心 。 

下 面 采 用 一 个 实例 来 说 明 上 述 内 容 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 生产 物料 ZFINC1001 型 涂料 ， 需 要 对 其 中 库存 移动 的 检验 批 执行 质量 成 本 管 
理 ， 并 记录 质量 检验 中 的 质量 鉴定 成 本 和 由 质量 问题 导致 的 质量 不 合格 成 本 。 

2. 业务 分 析 

此 处 对 于 质量 管理 ， 仅 记录 质量 鉴定 成 本 中 的 检验 工时 成 本 和 质量 不 合格 成 本 中 的 整改 
工时 成 本 ， 不 记录 MM/PP 模块 管理 投入 的 原料 成 本 和 生产 工时 等 成 本 。 

3. 后 端 配置 

维护 检验 类 型 ， 如 图 11-36 所 示 ， 路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “ 建 
立 检 验 批 ” 一 “维护 检验 类 型 ”(Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Cre- 


ation > Maintain Inspection Types) 。 


葵 成 禄 图 " 益 肛 类 剧 ". 绥 芳 
金 新 东 目 量 网 


检验 类 型 库存 转生 检验 


priflosabwicklung 打印 控制 

状态 基数 文件 门 立即 打印 样本 绘图 指令 

订单 类 型 [EE 可 Cimaiss 

实际 采样 类 型 2 稳定 性 研究 的 采 - 了 | 门 | 显示 明细 通知 单 

UD 选择 集 MFOL 

同一 工厂 中 的 选择 集 

Prifergebnisse 

记录 视图 单 值 和 汇总 结果 ( 咖 省 视图 ) 二 
通知 类 型 F3 每 个 检验 批 一 个 质量 通知 


Prifplanung 
任务 清单 使 用 9 


图 11-36 维护 检验 类 型 (SPRO ) 


如 
型 是 质 
如 


11-37 所 示 ， 使 用 事务 码 KL02， 查 看 作业 类 型 1428 ( 质量 管理 机 器 工时 ) 。 该 类 
检验 的 活动 类 型 。 

图 11-38 所 示 ， 使 用 事务 码 KS01， 创 建成 本 中 心 (Cost Center) MF01_CT10， 用 于 归 
集成 本 。 成 本 中 心 是 SAP 中 每 一 笔 费 用 的 具体 接收 者 。 


洒 邮 人 克 
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项 1] 或 恋 狱 几 类 用 基 共 展 内 


[人 
活动 类 型 
控制 范围 1000 CO Europe 
有 效 起 始 日 11994. 01. 01| 至 9999. 12. 31 


坚 本 数据 | 标识 符 “输出 上 历史 | 


[名称 

名 称 [Quality Control 

描述 |Quality Control 

| 基本 数据 

作业 单位 HE | 小 时 
成 本 中 心 类 型 1127 

| 分配 默认 值 pn 
作业 类 型 类 别 四 手工 输入 ， 手工 分 配 
成 本 要 素 分 配 |816000 

价格 标志 | | 

门 实际 数量 设置 口 平均 价格 

门 计划 数量 设置 门 预 分 配 固定 成 本 


图 11-37 查看 /更 改 活 动 类 型 (KL02) 


页 2 7 2 


唔 倒 细 分 
成 本 中 心 MFO1_CT10 | MFO1 CT10 
控制 范围 1000 CO Europe 
有 效 起 始 日 2015. 05.14| 至 [9999. 12. 31 


基本 数据 | 控制 “模板 [地址 “通信 /历史 | 


| 名称 
名 称 |MF01_CT10 
描述 |MF01_CT10 
| 基本 数据 
负责 的 用 户 (STANLEY HAO 
负责 人 [stanley | 
部 门 | 
成 本 中 心 类 型 加 
层次 结构 范围 B01 
公司 代码 |1000| Stanley.H.Y Company 
业务 范围 |4000| 
功能 范围 lo0100 
货币 EUR 
利润 中 心 i11000 Motorcycles 


图 11-38 创建 成 本 中 心 (KS01) 


如 图 11-39 所 示 ， 运行 KP26， 为 成 本 中 心 MF01_CT10 的 活动 类 型 1428 (质量 管理 机 
右 工 时 ) ， 输 入 月 份 以 及 按 月 维护 活动 的 工时 价格 。 
如 图 11-40 所 示 ， 设 定 六 月 份 成 本 中 心 的 质量 管理 活动 的 工时 价格 ， 固 定价 格 和 可 变 
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价格 都 会 计 入 成 本 。 


二 成 失业 类 型 / 放 业 芥 静 夺 部: 才 落 原水 
家 | 爱 | 自 固 
格式 1-201 标准 格式 带 价格 的 交易 类 型 

变星 = 

版 本 0 

从 期 间 6 六 月 

终止 期 6 六 月 

会 计 年 度 2015 
到 

或 组 E 

活动 类 型 Quality Control 

到 


图 11-39 维护 活动 的 工时 价格 (KP26) (一 ) 


更 成 失业 类 用 /六 业 芥 状 太 部: 盘 厅 弃 姑 

必 吻 忆 罗 鸭 忆 光 昨 蚁 臣 回 行 项 更改 值 

版 本 人 

会 计 年 度 2015 

成 本 中 心 MFO1_CT1O | 

活动 类 型 1428 Qualty Control 

忆 期 间 文本 计划 作业 生产 能 单位 固定 价格 可 变价 格 价格 单位 
6 六 月 1 1H 60. 00 60.00 00001 : 
+ 期 间 了 是 


图 11-40 ”维护 活动 的 工时 价格 (KP26) (二 ) 


如 图 11-41 所 示 ， 运 行 CR02 ， 更 改 工 厂 的 工作 中 心 MF01_QMC。 


二 成 工作 四 必 : 胡 项 诫 属 
基本 数据 。 缺 省 值 ”调度 ”能力 成 本 核算 


EE NFOL 
工作 中 心 MFO1_QNMC 


图 11-41 更 改 工作 中 心 (CR02) (一 ) 


如 图 11-42 所 示 ， 使 用 事务 码 CR02， 更 改 工作 中 心 ， 设 定 用 途 为 检验 计划 用 ， 设 定 需 
要 输入 标准 值 和 关键 值 ， 这 些 值 将 在 检验 批 中 体现 出 来 。 

如 图 11-43 所 示 ， 使 用 事务 码 CR02， 将 成 本 中 心 MF01_CT10 分 配给 工作 中 心 MF01_ 
QMC， 设 定 活动 类 型 为 “1428”( 质 量 管理 机 器 工时 )， 作 业 单 位 为 “分 钟 ”。 

如 图 11-44 所 示 ， 使 用 事务 码 QK04 ， 创 建 FM01 工厂 的 QM 订单 ， 类 型 为 QL02， 结 
接收 方 为 成 本 中 心 MF01_CT10， 该 订单 就 可 以 收集 检验 成 本 。 
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更 或 工 任 只 心 : 基 基 绕 阁 
总 险 镶 HRM5 。 品 层 次 结构 “加 模 板 


3 二 JWFol| 上 海星 亿 制 造 工厂 
工作 中 心 三 fs 宝 
AL 王 现 册 央 人 值 上 能 为 上 调度 上 成 本 核 疹 上 技术 数据 地， 更 成 工作 忠心: 右 开 办 恬 从 县 
后 除 贸 HRM5 品 层 次 结构 ”模板 
工作 中 心 类 别 [00oo7 生产 线 a E01 上 海星 亿 制 造 工厂 
负责 人 员 工作 中 心 MFO1_QNC | 三 化 验 室 
库 位 
QDR 系 统 基本 数据 “默认 值 “上 能力 上 调度“ 攻 成 二 核 生 | 技术 数据 
攻 应 区 域 
用 途 002 公有 检验 计划 有 效 性 
转换 矩阵 | 开始 日 期 |2015. 06. 16| 结束 日 期 |9999. 12. 31| 
Verkniipfung zu Kostenstelle/Leistungsarten 
门 反 冲 成 本 控制 范围 1000 CO Europe 
成 本 中 心 NFO1_CT10 
活动 概览 
可 选 作业 说 明 活动 类 型 作业 单位 参 . 公式 码 ”公式 描述 
维护 角色 性 能 效率 的 关键 字 “描述 固定 期 间 了 |1d28 MIN [DCMRF2 
2 应 当 输 入 v001 SAP 示例 期 间 |1428 MIN 口 CIRF2 
2 应 当 输入 v001 SAP 示例 无 作业 ~ 口 
11-42 更 改 工 作 中 心 (CR02) (二 ) 图 11-43 ”更 改 工作 中 心 (CR02) (三 ) 


便 姥 QM 闻 演 
外 团 ”我 的 缺 省 参数 
组 织 结构 
区 到 
| 可 单 类 型 - 二 
订单 类 型 
| 新 QM 订单 科目 设置 说 明 
了 指定 结算 规则 一 一 
司 标 准 结算 接收 广 控制 范围 |1000] 
成 本 中 心 DMFO1_CT10 
订单 Eo 
| 新 QM 订单 附加 数据 
差 码 wy 
业务 范围 1000 
功能 范围 Ds 
利 河中 心 1000 


图 11-44 创建 QM 订单 (QK04) 


如 图 11-45 所 示 ， 将 需要 对 物料 ZFINC1001 的 检验 批 类 型 08 设 定 检 验 成 本 订单 ， 设 定 
质量 管理 订单 为 “903846”。 

如 图 11-46 所 示 ， 使 用 事务 码 QP02， 修 改 08 类 型 检验 批 对 应 的 检验 计划 ， 将 工作 中 心 
分 配 到 检验 计划 的 工序 中 。 控 制 码 选择 有 成 本 控制 的 QM04。 

如 图 11-47 所 示 ， 设 定 检验 计划 工序 的 作业 类 型 为 “1428” (质量 管理 机 器 工时 ) 和 作 
业 单 位 〈 此 处 为 kg) 。 
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区 工厂 MF01 物 料 ZFINC1001: 习 


“检验 类 型 
选 .… 检验 类 型 。 短文 本 首选 检验 类 型 | 活动 的 。 检验 类 型 细节 | 团 
口 5 其 他 货物 收据 的 检验 回 口 
日 06 从 用 户 返 回 检验 口 回 
库存 转 储 检 验 四 加 ~ 
日 10 交 货 到 客户 ( 含 订单 的 检验 口 回 ~ 
iP 
检验 类 型 08 库存 转 情 检验 
| 检验 类 型 的 详细 信息 A a 
名 过 风潮 检验 库存 采样 过 程 1 回 口 可 能 序列 I 
口 HU 检验 口 100% 检验 平均 检验 其 | 
口 使 用 物料 说 明 的 检验 检验 百分比 | 质量 记分 过 程 06 来 自 使 用 决策 代 .. | 
四 有 任务 清单 的 检验 口 手 工 采样 计算 多 许 的 康 品 % 
口 手 工 采 样 输入 控制 检验 批 对 于 每 个 物料 作证 .| 
动态 修改 规则 [| 口 单个 QM 订单 
回 自动 分 醒 加 罗 过 允许 质量 管理 订单 
回 检查 特征 回 自动 使 用 决策 
的 国 口 检 下 类 型 | 长 检查 类 型 | 发] 


网 11-45 设 定 物料 检验 主 数据 (MM02) 


” 枪 肢 六 前 更 帮 : 工 庆 必 改 
4 号 屋 怕 谷 吕 畏 口 参考 图 工序 入 检验 特性 各 生产 资源 /工具 


物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 Ul 

序列 Ci | | 

工序 概览 

尽 工序 SOp 工作 中 心 工厂 控制 码 “标准 文本 码 描述 长 文本 存在 “PRT : 


| lo010 MFO1_QNMC | MFOlIAQMO4 移动 库存 检验 1 国 口 
I0020 MFOl1_QNMC | MFOllQMO4 移动 库存 检验 2 口 口 


图 11-46 更 改 检验 计划 工序 (QP02) (一 ) 
更 改 益 膨 开 前 工 六 细节 
4 加 罗 工作 h 心 入 任务 清单 ”入 检验 特性 ”仿生 产 资 源 /工具 


物料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 组 计数 器 。 Ul 
[5 
操作 /活动 joo10| 子 工序 | 
工作 中 心 a 厂 化 验 室 
控制 键 值 Qiod| 检验 工序 : 计算 确认 特性 
标准 文本 码 | | | 移动 库存 检验 1 

口 长 文本 存在 
| 标准 值 mp 

| 计量 单位 转换 

基本 数量 1 表 头 单位 工序 UoM 
作业 /工序 计量 单位 [ke | 1 [Ee| < 于 [ke | 
休息 | |_ 


标准 十 Un 类 型 有 效 性 
固定 期 间 1 JIN|1428 | [oo01| 
期 间 [1 IINIld28 | [oo1| 


11-47 ”更改 检验 计划 工序 (QP02) (二 ) 


ER 


如 图 11-48 所 示 ， 使 用 MB1B 移动 类 型 309， 生 成 检验 批 。 使 用 事务 码 QE01 ， 为 检验 
批 输入 检验 值 。 选 择 菜 单 栏 中 的 “编辑 ”一 “确认 活动 ”命令 ， 即 可 为 检验 批 确定 花费 的 


工时 。 
区 结果 (R) [ 编辑 (E) | 转 到 (G) ”附加 (X) 。 设置 (S) ”环境 (N) ”系统 (Y) 。 帮助 (H) 
久 特性 (H) IB@ 有 氏 | 可 伯 二 手册 团 | 多 国 


建立 附加 的 特性 (E) ”F5 


细 。 批 的 系列 号 (R pO0000371: 适 隆 局 监 
中 图 口 和 和 夫 。 响 历 史 程序 。 如 运行 值 (运行 图 ) ， 国 结果 历史 记录 。 op 估价 参数 .。。 检验 5 
活动 总 览 ( 工 )... 
物料 处 理 信息 总 览 (C 国 ] 1001 高 分 了 涂料 批 次 J0000000371 se)| 
检验 批 缺陷 (E) ， 
操作 /活动 复制 检验 结果 (D) 哈 1 工厂 IFol 
取消 (A) 
一 般 的 上 汇总 的 “上 标识 符 
司 世 国 国 EA Bn Ee a | 
接受 | 招收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 。 单 值 结果 | 初始 值 评估 | 
| 1 园 口 5 国体 含量 70 .. 100 % 1 1 | 徊 | 三 | 99.0 99 4 
而 回 口 5 拉 志 8 谍 1.8..3.0 1 1 | 别 | =| 2.00 2 Y 
| | 回 口 5 本 起 这 pH 7..8 1 1 [EE 8 V 
| 


图 11-48 确认 检验 活动 (QE01) (一 ) 


如 图 11-49 所 示 ， 为 检验 批 确定 花费 的 工时 ， 单 位 为 “分 钟 "。 系 统 将 按照 配置 的 价格 


单位 折算 为 小 时 进行 成 本 统计 。 


一 


检验 批 80000001116 
对 象 短文 本 1001 高 分 子 涂料 
操作 /活动 0010 移动 库存 检验 1 
| 作业 EE Sa 

要 确认 R 确认 作业 
固定 期 间 [30 [xIN|| DD 0.000 
期 间 160 |xIN|| DO 0.000 
[工作 中 心 
工作 中 心 mFo1_QNC| Tr [Fo1 | 

办 | 


图 11-49 确认 检验 活动 (QE01) (二 ) 


“成 本 报表 ”命令 ， 可 以 查看 检验 工时 成 本 。 


查看 各 检验 批 的 成 本 。 
如 图 11-52 所 示 ， 双 击 可 以 查看 各 检验 批 的 任 证 和 详细 成 本 。 


如 图 11-50 所 示 ， 保 存 后 ， 使 用 事务 码 QA03 查看 检验 批 。 选 择 菜单 栏 中 的 “成 本 ”一 


如 图 11-51 所 示 ， 此 处 的 检验 工时 成 本 为 该 物料 08 类 型 检验 批 的 累计 成 本 ， 双 击 可 以 


405 


区 检验 批 (L) ”编辑 (E) ” 转 至 (6) | 附加 人 X) 上 环境 (N) ”检验 处 理 (P) ”系统 (Y) ”帮助 (H) 


多 了 | 4 【| ”管理 数据 (M)...， Ctrhfll 目 条 如 说 贺 | 鲍 
一 | 修改 历史 (C).， CthF12 = aa 
氏 |， 示 疮 冉 表 | 检验 批 状态 (5) 。 CtrhtF10 


己 攀 8 指 人 S$ ”外 库存 ”名 们 改 胃 。 “用 让 居 态 (全)… 
| 状态 历史 (HH 
和 还 _ 荆 员 | ”上 % 。 转移 记录 (DD 
检验 批 800000011 成 本 (0) 
物料 [ZFINC1001 。 打 Ep(D) 岛国 
批 次 0000000371 Oo 
检验 批 来 源 [08 库存 传输 了 ] 
检验 类 型 08 库存 转 储 检验 
系统 状态 [INSP RREC SPRA | 用 户 状态 | 


_A 批 起 源 的 数据 【 检验 批 歼 里 检验 说 明 使 用 决策 [ 访问 分 配 的 数据 _| 


图 11-50 查看 检验 成 本 (QA03) (一 ) 


苔 县 示 苍 彩 老 
El 


订单 903846 
订单 类 型 QL02 评估 成 本 一 项 目 结算 
3 回 启 MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 


计划 版 本 0 

掺 如 纱 将 

简 往 忠心 评 兴 

公司 人 疗 落 而/ 硅 案 牙 历 

成 本 要 素 “| 成 本 要 素 (文本 ) jz 全 部 计划 成 本 2 。 总 的 实际 成 本 5 。 计划 /实际 差异 ”P/A var(%) | 货币 

616000 0.00 494.28 494.28 EUR 

616000 m 0.00 。 494.28 。 494.28 EUR 
a 0.00 -= 494.28 。。 494.28 EUR 


图 11-51 查看 检验 成 本 (QA03) (二 ) 


| 项] 县 示 六 浓 记 省 际 成 天 罗网 内 其 
贸 作 下 ”br 主 录 国 贸 子 吕 守 国王 夭 加 下 研 且 人 枯 的 但 


格式 /ZIAS_LIBE 

订单 903846 000000903846 

控制 范围 货币 EUR 欧元 

和 任 证 编号 成 本 要 素 ““ 成 本 要 素 名 称 报表 货币 值 “ 记 帐 的 计 旦 单位 “冲销 科 “冲销 科目 “名称 
900053883 ”616000 40.08 MIN 

900053883 120.00 MIN 

900053884 4.08 MIN 

900053884 4.08 MIN 

900053885 7.92 MIN 

900053885 12.00 MIN 


图 11-52 查看 检验 成 本 (QA03) (三 ) 
对 于 不 合格 成 本 ,一 般 需 要 创建 质量 通知 ， 在 质量 通知 中 创建 质量 订单 ， 然 后 归 集 
成 本 。 
如 图 11-53 所 示 ， 使 用 事务 码 QM01 ， 创 建 类 型 为 Q1 的 质量 通知 ， 设 定 成 本 中 心 4400。 
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单 击 “ 订 单 ”按钮 ， 创 建 订单 类 型 为 NO1 的 质量 订单 ， 该 订单 用 来 归 集 不 合格 成 本 。 


全 人 瑟 语 知 : 敬 户 厅 缴 
广 全 冰 学 学 | 本 名 合伙 人 全 对 象 ” 上品 通 知 单 | 口 订单 | | 名 操 作 日 志 ” 态 苦 证 流 


通知 单 W00000000001| |61| 客户 投诉 | 
状态 NOPR ORAS NOTI | 
描述 [区 | 
主题 [ 处 理 附加 “项 目 “任务 上 作业 | 
执行 = 一 一- = EE 一 == 
fF 了 
优先 级 | 了 | 口 信 机 
请 求 启动 2015. 06. 22|14:45:39| 要 求 的 结束 日 期 100:00:00] 
故障 开始 |2015. 06. 22|14:45:50| 故障 结束 100:00:00] 
负责 部 门 | 
协调 者 (用 户 ) 
| 成 本 
质量 管理 订单 lao3881 | 订单 类 型 oll 
业务 范围 1000| 
| 帐户 分 配 
订单 和 
成 本 中 心 14400 | 成 本 控制 域 1000| 


图 11-53 创建 质量 通知 (QM01) 


如 图 11-54 所 示 ， 使 用 事务 码 KP26 ， 为 成 本 中 心 4280 的 活动 类 型 1428 (质量 管理 机 
器 工时 ) 设 定 每 个 月 的 工时 价格 。 该 成 本 中 心 将 耗费 整改 工时 ， 花 销 记 录 在 对 应 的 质量 订 
单 中 。 


更 成 托 几 关 腹 / 护 几 维 萝 入 部 才 落 飞 娟 
入 器 向 四 
格式 |1-201 ”| 标准 格式 带 价 格 的 交易 类 型 
变 里 
版 本 0 
从 期 间 le | 六 月 
终止 期 6 | 六 月 
会 计 年 度 |2015 
成 本 中 心 [4280 Quality Control 
到 | 
或 组 == 
活动 类 型 |1428 Quality Control 
到 | | 
或 组 | 


图 11-54 更 改作 业 价 格 (KP26) (一 ) 


如 图 11-55 所 示 ， 设 定 每 个 月 的 工时 价格 为 固定 价格 200 元 。 
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更 成 认 业 类 型 / 话 业 芥 藤 本 剖 : 和 癌 请 队 
心急 态 思 区 忆 光 只 访 芒 加 行 员 ”更 收 值 图 四 


版 本 lo |] 


会 计 年 度 [2015| 

成 本 中 心 4280 | Quality Control 

活动 类 型 1428 Quality Control 

尼 期 间 文本 计划 作业 生产 能 力 单位 固定 价格 可 变价 格 价格 单位 
6 六 H 200 00001 : 

”期间 0 0 


图 11-55 更 改作 业 价 格 (KP26) (二 ) 

如 图 11-56 所 示 ， 使 用 事务 码 KB21N， 设 定 屏 幕 变 式 为 “02 SAP 订单 "， 发 送 成 本 中 
心 为 4280， 活 动 类 型 1428 (质量 管理 机 器 工时 ) ， 接 收 者 订单 为 “903881”， 花 费 工时 为 20 
小 时 ， 即 成 本 中 心 花 费 20 小 时 的 质量 管理 工时 ， 用 于 整改 订单 903881 对 应 的 质量 问题 。 不 
合格 成 本 是 收集 和 定期 评估 会 默认 收集 到 质量 通知 对 应 的 成 本 中 心 4400。 


滔 入 下 芯 认 好 分 甩 


ET 附 加 信息 


作证 日 期 |2015. 06. 22| 版 本 mm 
过 账 日 其 2015. 06. 22| 期 间 全 村 

AiESm | | 编号 范围 

参考 任 证 [| es A 

文档 文本 

S| mt 输入 类 型 。 ”| 请 畏 X 珊 ”| 

0 项 目 
“项 目 号 | 发 送 方 中 心 ”SAtyTyp “接收 者 订单 总 计数 量 文本 

0000 4280 1428 903881 
| oooo 


图 11-56 手工 维护 作业 成 本 (KB21N) 
如 图 11-57 所 示 ， 使 用 事务 码 QM03 ， 选 择 菜单 栏 中 的 “环境 ”一 “成 本 报表 QM 订 
单 ” 命 令 ， 可 以 手工 查询 质量 不 合格 成 本 。 


区 ”通知 单 (N) ”编辑 (E) ” 转 至 (6) ”附加 (X) [环境 (N) 】 检验 处 理 (P) ”系统 (Y) ”帮助 (H) 


0 4 Cd ERW FP 上 | 贺 园 | 鲜 国 
分 本 来 源 (I 
旦 示 订 知 : 次 户 失 下 


应 殉 应 昌 机 | 国 国 大 人 鳞 允 销售 上 总 (9) 人 日志 。 串 任 下 流 


买方 采购 谈判 记录 表 (E 


通知 单 [5 ja 
状态 |NOPR ORAS NOTI | 加 | 
描述 = | ea 
主题 处 理 /附加 | 
| 参考 任 证 
参考 通知 | 参考 号 码 | 
销售 订单 | 0 pO 号 码 | | 
交代 lo | 


图 11-57 查看 检验 成 本 (QM03) (四 ) 
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如 图 11-58 所 示 ， 成 本 要 素 以 及 对 应 的 实际 成 本 (200 元 每 单位 x20 小 时 =4000 元 ) 。 


负 | 晕 元 证 御 : 敌 户 搞活 
全 | 总 守 包 | 加 张 | 俯 | 兽 从 同 可 岛 转 员 局 | 精品 名 | 苔 


订单 903881 
订单 类 型 QN01 缺陷 成 本 
昌国 局 MF01 上 海星 亿 制 造 工厂 


材料 ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 


计划 版 本 0 

友 姑 载 将 

第 入 天心 衣 他 

人 绿 司 代 季 蓝 历 / 守 案 落 历 

成 本 要 素 ”“” 成 本 要 素 (文本 ) E 全 部 计划 成 本 三 总 的 实际 成 本 计划 /实际 差异 ，P/A var(%) 货币 
616000 0.00 4,000.00 ) 4,000.00 EUR 
616000 =- 0.00 。 4,000.00 。 4,000.00 EUR 


0.00 。。 4000.00 。。 4.000.00 EUR 


图 11-58 查看 检验 成 本 (QM03) (五 ) 


11.7 稳定 性 研究 


稳定 性 研究 (Stability Study) ， 也 称 为 保质 期 研究 ， 是 为 了 研究 自 产 或 外 部 采购 商品 的 
存储 条 件 和 保质 期 而 进行 的 质量 研究 ， 在 化 学 品 、 制 药 、 化 妆 品 、 食 品 等 行业 应 用 广泛 。 

一 般 来 说 ， 稳 定性 研究 主要 研究 存储 条 件 对 保质 期 的 影响 〈 例 如 温度 、 光 照 、 湿 度 
等 ), 还 有 在 不 同 特定 环境 条 件 下 产品 保质 期 的 不 同 长 短 。 

要 执行 的 稳定 性 研究 ， 就 要 对 特定 的 物料 和 批 次 进行 留 样 ， 并 将 它们 存储 在 特定 的 环境 
条 件 下 。 然 后 根据 计划 ， 隔 一 段 时 间 进 行 取样 检验 ， 并 根据 预定 的 测试 计划 进行 测试 ， 再 根 
据 这 些 检验 结果 分 析 和 评定 保存 环境 对 保质 期 的 影响 。 

在 SAP 中 ， 稳 定性 研究 是 基于 QS 类 型 的 质量 管理 通知 来 进行 的 。 所 有 在 研究 过 程 中 产 
生 的 研究 对 象 都 集成 到 了 该 类 型 的 质量 通知 中 。 

下 面 采用 一 个 实例 来 说 明 稳定 性 研究 的 过 程 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 生产 物料 ZFINC1001 型 涂料 ， 需 要 对 其 进行 保质 期 研究 ， 以 查看 在 哪 一 温度 
下 该 物料 的 保质 期 最 久 。 

2. 业务 分 析 

采用 稳定 性 研究 ， 针 对 工厂 的 一 批 物 料 进行 稳定 性 研究 。 

3. 后 端 配置 

采用 标准 配置 。 

4. 前 端 操 作 

如 图 11-59 所 示 ， 使 用 事务 码 IP11， 查 看 系统 默认 的 稳定 性 研究 策略 。 该 策略 定义 了 
取样 的 时 间 间 隔 等 信息 。 
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Change Maintenance Strategies: Overview 
多 全 New Entries 屁 吟 思 罗 忌 


DialogStructure Name |Description 
> 丘 Maintenance strategies [局 Scheduling by calendar a| 
* Opackages | IAB-01 Filing, performance-based 2 
B Scheduling by key date 
Cc scheduling by factory calendar 
D performance-based sched. (KM) 


IDFL Service dep. deadline (liters) 
EP-D1 Electric pumps perf. based H 
IEP-P1 Electric pumps perf. based OPH 
IQSTAB] Stabilty Study Strategy 


图 11-59 查看 稳定 性 研究 策略 (1P11) 


如 图 11-60 所 示 ， 运 行 CWBQM， 对 物料 的 检验 计划 ZFINC1001 ，Counter ST 进行 修改 ， 
检验 计划 使 用 类 型 为 9， 设 定 检验 点 ， 支 持 物 理 样 本 ， 并 设 定 对 应 的 稳定 性 研究 策略 。 


EWB: Header Details 
ab 好 |H4PFHIEBCS 本 四 


| Process Using | Validity window | 
(Beo15.06.28| [3%] | | (中 |2015.06.28| 一 9999.12.31| [| 光 [ ] 


| Context 
是 亚 INC1001 | 此 MF01|| ”|1001 高 分 子 涂料 
时 |Q|lzQP1001 |sT| |1001 高 分 子 涂料 稳定 性 研究 | 


Inspection points |200| Inspection based on samples 


Sample-drawing proc. 
Dynamic mod. level |3 Dynamic Modification at Char. Level -| 
Modification rule Issi Stabilty Study Modification Rule 


Dynamic modification criteria 


回 Material 


11-60 设 定 检验 计划 表 头 (CWBQM) 


如 图 11-61 所 示 ， 配 置物 料 检 验 类 型 为 16 的 检验 类 型 。 

如 图 11-62 所 示 ， 使 用 事务 码 QM01 ， 创 建 质 量 通知 ， 设 定 类 型 QS (物料 相关 ) 。QR 
为 物料 不 相关 ， 这 里 采用 QS 类 型 。 输 入 通知 号 “QS6”。 

如 图 11-63 所 示 ， 输 入 物料 号 、 工 厂 、 批 次 等 信息 。 界 面 右 侧 有 动作 框 (Action Box ) ， 
其 中 包含 了 大 部 分 的 设 定 和 执行 稳定 性 研究 的 功能 。 
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[Plant MF01 Material ZFINC1001 : Inspection Setup Data 


InspTypes 
Selected ‘InspType |Short text preferredInsTyp Active Jnsp. type det. 
口 v8 Stock Transfer Inspection 四 | Ml 
国 ”0 Insp. for Delivery to Customer w. Order 口 网 
加 16 Inspection for Storage Condition (Stabi) 口 同 a 
4 4 
Inspection Type 116 Inspection for Storage Condition (Stabi) 
Detailed information on inspection type 
DPost to insp. stock Smpl.procedure [ 回 D Serial numbers poss. 
DInsp. for HU 站 100% inspection Avg. insp. duration [10 | 
DInsp. with mat spec. Inspection % [| Q-Score Procedure 06 Q-score from us 
Insp. with task list DManual sample calc. Allowed scrap share | 
DInsp. by configuratn DManual sample entry Control insLot | 
DInspect by batch Dyn. mod. rule [| DIndividual QM order 
MAutomatic assignment DSkips alowed QM Order 
[viCheck Chars DAutomatic UD 
[网 加 上 口 Inspection Types | 图 Inspection Type |[%| 


图 11-61 配置 物料 检验 类 型 ( MM02) 


Create Notification: Initial Screen 


Notification 


Notification type 
Notification 


Reference 


Notification 


11-62 创建 稳定 性 研究 质量 通知 (QM01) 


Create Notification: StabilStudy with Mat 
记分 应 池 凶 | 本 人 鲫 Partner 全 0bjet 品 Notification 口 order 轰 Action Lo0g ”和 Document Flow 


ficati 1 一 一 一 一 一 一 一 = 
Notification las6 | las| Stabilstudy with Mat | ee 
Status OSNO | 回 | AcTY CRIS | 国 * fy Display Objects for study 
| * 嘱 Display Stabiity History 


Description 
» OD create Initial Sample 


多 ， iea | G0partner “Tasks 上 Acdivities | 。Z change Inital Sample 


。 访 Confirm Initial Sample 
。 品 Assign Bil of Material 


Reference object 

Material [zFINC1001 | 1001 高 分 子 涂料 , 品 Maintain Bil of Material 

ed = "oa Initial Test Inspection Lot 
VSOn Leve! » WY complete Initial Test 

Plant for mat. JEF01 上 海星 亿 制造 工厂 。 屿 specify Storage Conditions 

Batch |000000037110001 | Specify Add. Storage Conds 


， 曾 Delete Storage Condition 
"图 create Testing Schedule 


SLED/BBD Date of Manuf. 


图 11-63 创建 稳定 性 研究 质量 通知 ( QM01) 

如 图 11-64 所 示 ， 保 存 质量 通知 ， 然 后 运行 QM02 ， 进 行 修改 ， 创 建 和 修改 初始 样本 ， 
输入 样本 量 、 存 储 条 件 等 信息 ， 创 建 完成 后 可 以 修改 样本 ， 然 后 确定 样本 。 

如 图 11-65 所 示 ， 创 建 初始 检验 批 , 输入 检验 计划 。 该 检验 批 的 目的 是 保证 正在 进行 
研究 的 物料 在 开始 研究 时 质量 合格 ， 以 保证 研究 的 有 效 性 (此 后 几 步 保持 QM02 打开 状 


态 ) 。 
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EB Create Initial Sample 


| Data for PhysicatSample Drawng 


Material 
Plant 
Batch 
Notification 


Action Box 


Detail Data for Physical Sample 


phys.-Samp.Type 
Sample Category 
PrimaryPackaging 
Sample Container 
Sample Quantity 
StorageCondition 
Sample location 
Short Text 


fo9| 


元 INC1001 .1001 高 分 子 涂料 
Eo1| 
0000000371 
EE 


上 海星 亿 制 造 工厂 


Sample for stabilty study 
Initial Sample 


00000002 


IQIO000000001 


Initial Sample 


图 And change Notification |[%| 


。 大 Display Objects for Study 


ip Change Initial Sample 
陶 confirm Initial Sample 
* So Assign Bil of Material 
， 品 Maintain Bil of Material 
» fo Initial Test Inspection Lot 
. M4 Complete Initial Test 
围 Specify Storage Conditions 
。 围 Specify Add. Storage Conds 
， 辣 Delete storage Condition 
* 图 create Testing Schedule 
-2 Change Testing Schedule 
» Qf Store Stabilty Samples 
* BB print Labels 
。 岛 complete Test Scheduling 
， 鸭 Define Start Date of Study 
» DD Manual Insp. Lot f. Stor.Cond. 
. 围 Change Storage Conditions 
岛 (De)activate Storage Condition 
» YY Deactvate Stabilty Study 


11-64 创建 初始 样本 (QM02) (一 ) 

区 Selection of Inspection Specifications 
Object Data 

physical sample 900000122 | Initial Sample| k 

Storage Cond. 00000002 
|_ Planning Data 

Inspection Type 1601 
| Inspection Plan 

Task List Type 回 Group ZQP1001 | Group Counter |ST| 

Short Text 


| Inspection Lot Short Text 


] 
Short text [Inspection Lot 


图 11-65 


(YD Imspection Lot jx] 


创建 初始 检验 批 (QM02) (二 ) 


如 图 11-66 所 示 ， 选 择 需 要 测试 的 特性 ， 创 建 检 验 批 。 


EE Flexible Selection and Changing of Specifications 


Action Box 

* BD Display Objects for Study 
*。 时 Displby Stabilty History 

针 口 Create Initial Sample 

* 2 change Initial Sample 

* BR confirm Initial sample 


*_% Complete Initial Test 
团 Specify Storage Conditions 

， 国 specify Add. Storage Conds 

. 人 Delete Storage Condition 

* © Create Testing Schedule 

， 2 Change Testing Schedule 

» A Store Stabilty Samples 

六 Print Labels 

， 入 complete Test Scheduling 

* 虎 Define Start Date of Study 

. 国 Manual Insp. Lot f. Stor.Cond. 

， 国 change Storage Conditions 


InspCharact. 
Op... |Operation short text 


| oolo 库存 稳定 性 研究 。 “10 


‘Characteristic 


SText insp.char 
固体 合 量 


IT. jos Ri Target value Lower spec. Imt Upper Limit 
70 


| 


|D.. Unit 0... |CodeGrp/... Plant |Smpl.pro... Insp: 回 | 


% FIX_1AUT pm 


» 
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图 11-66 


创建 初始 检验 批 (QM02) (三 ) 


4 
rn 


如 图 11-67 所 示 ， 查 看 初始 检验 批 ， 检验 类 型 为 16， 对 应 的 质量 通知 为 QS6。 


| Display inspection lot 


BInspection instruction 态 stock 留 change history... Admin. data ... 
plant IFE01| ”上 海星 亿 制 造 工厂 
Inspection Lot 160000000168| Inspection Lot 
Material ZFINC1001 ] 1】 1001 高 分 子 涂料 
Batch 0000000371| | ] 


JInsp.lot origin 
Inspection Type 


16 Stabilty Study 


1601 


Initial Test (Stabilty Studies 


System Status REL CALC UserStatus 
Insp. lot quantities Insp. Specifications Usage decision Data for AccAss 

| Scheduling data 

| Start date 2015. 06. 28 

Insp. End Date 2015. 07.17 

| 
Description 
Short text Inspection Lot 
Stabilty Study 

Notiication QS6 Batch 0000000371 

‘Physical sample 900000122 Initial Sample 

| Storage Cond. 00000002 Temperature 20° 

| Primary Pack. BLISTER1 Tablet Blister Pack (Alu, Clear Plastic) 

Maintenanceplan MaintItem 

| Strategy Call Number 0 

图 11-67 查看 初始 检验 批 (QA03) 


如 图 11-68 所 示 ， 输 入 检验 结果 ， 使 QM02 保持 打开 状态 ， 输 入 检验 值 ， 然 后 对 检验 批 
执行 使 用 决策 后 ， 返 回 QM02 进行 完成 质量 检验 ( Complete Initial Test) 。 


哎 | ,| Record Usage Decision: Characteristic Overview 


图 陶 Defects ... SInspection Lot 国 Results history... Defective quantity... 
Inspection Lot 160000000168| Inspection Lot 
Material ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 
Batch 0000000371| | 
System Status DD ICCO | userstatus | 
Insp. End Date 区 995 人 3 
Defects AS characteristics | Phys. samples 
Pb |Al Characteristics 
Mss lbsis weiohting Defect dl... Specifications ‘Result |shor 
4 02 Ja. = 了 70 ..100 % 三 | 85.0 固体 


Pa 
| [Usage decsion 
Valuation Code A Accepted.. = 
UD code 0010 STABI omplete IT: Study Will Be Executed 
Quality score 100 Q-score from usage decision code 


FolowUpActn QIL_ST_1 Complete IT: No Folow-Up Functions 
图 11-68 ”对 初始 检验 批 执行 使 用 决策 (QA11) 
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如 图 11-69 所 示 ， 完 成 初始 质量 检验 后 ， 选 择 存 储 条 件 ， 此 处 选择 在 三 种 温度 下 进行 
保存 ， 分 配 样本 数量 ， 并 且 保证 总 量 不 可 超过 初始 化 样本 数量 。 


区 Define Stabilty Samples (Storage Conditions) Action Box 
* 项 Display Objects for Study 


Data for PhysicaHSample Drawing 

| i N00 | re * 嘱 Display Stabiity History 

| Naterial ‘ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 Cees i ee 

| Plant ‘MFO 上 海星 亿 制 造 工厂 » 2 change Initial Sample 
Batch 0000000371 本 陶 Confirm Initial Sample 
Notification Is6 *。 品 Assign Bil of Material 
Te [一 。 品 Maintain Bil of Material 

* &9 Initial Test Inspection Lot 

Physical sample 900000122 Initial Sample 

Sample Quantity 1600 | [6 | Receipt 2015.06.28 


| Phys. sample status IREL - 


* [@ Delete Storage Condition 
* (BD create Testing Schedule 
* 2 Change Testing Schedule 
» A Store Stabilty Samples 

* Bprint Labels 

* 往 complete Test Scheduling 


Selection Storage Cond. for Study 


stor.cond. |Quantity Sample StorageCondText 


口罩 


00000001 GS Room Temperature 21° 
“oo000002|10 Temperature 20° 9 et ee 
| 一 | 。 U . 3 
100000003 10 C Tenmperature 30 . 国 change Storage Conditions 
00000004I10 G Temperature 40° ， 岛 (De)activate Storage Condition 
00000005 G Refrigerator 7° » ¥ Deactivate Stabilty Study 
三 。 [| Activate Stabilty Study 
* % Cancel Stabilty Study 
al op * Eq complete stabiity study 


二 可 Remove Stabilty Samples 


11-69 设 定 要 研究 的 存储 条 件 ( QM02) 


如 图 11-70 所 示 ， 创 建 检验 测试 计划 (Testing Schedule) “ZC”。 计 划 名 称 需 要 符 
合 数量 区 间 (SPRO > Quality Management > Stability Study > Testing Schedule for Stability 
Study > Define Testing Schedule Category & Define Number Range) ， 引 用 检验 策略 和 检验 


周期 。 


”my Uspdy >tdDmcy mIsLOTY 


区 Create Testing Schedule » DD create Initial Sample 
- » 2 change Initial Sample 
| Teing. Scherhse Data v 陶 Confirm Initial Sample 
| Jaintenance Plan [ZFINC1001, 0000000371 。 品 Assign Bil of Material 
| Maint. plan cat. [sT| 。 品 Maintain Bil of Material 
| ps "| 
Jiaintenance strategy|QsTaABI De Es es Lot 
| E : a 3 Complete Initial Test 
| Scheduling period 7 了 2 | MON 本 SURG 


| 
! y . 围 Specify Add. Storage Conds 


| Planning Data 。 痊 Delete Storage Condition 
Inspection Type 16 Inspection for Storage Condition (Stabi) * © create Testing Schedule 


* 2 Change Testing Schedule 


。 A store Stability Samples 


er Print Labels 
DD And change Notification | 局 
YO DD And change Notification | 川 ， 仿 complete Test Scheduling 


图 11-70 创建 测试 计划 (QM02) 


如 图 11-71 所 示 ， 对 于 检验 测试 计划 “ZC”， 选 择 存储 条 件 ， 单 击 “Item” 项 目 逐 一 维 
护 存 储 条 件 的 检验 计划 。 

如 图 11-72 所 示 ， 在 存储 条 件 的 Item 选项 卡 中 维护 存储 条 件 的 计划 组 (Group) 和 组 计 
划 号 (Group Counter) 。 

如 图 11-73 所 示 ， 保 存 存储 稳定 性 研究 的 样本 采样 ， 完 成 检验 测试 计划 “ZC” 的 修订 。 
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Maintenance plan 


zc ZFINC1001, 0000000371 


有 5 Maint. plan header 


Maintenance 


schedulin 


Cyde 


(Maintenance Cycle text 


Physical sample | 
900000123 
Temperature 30° 900000124 
35 Temperature 40° 口 900000125 
图 11-71 创建 测试 计划 (QM02) (一 ) 
Ttem overview Cyde rem 2015.06.28 
Maintenance Item 736 Temperature 20° 这 | | 口 | 加 国 图 ES 四 可 | 
Reference object 
physical sample 900000123 Temperature 20° 
Status CRTD 
Material 还 INC1001 | | 1001 高 分 子 涂料 
Batch 0000000371 
Plant NFO1 上 海星 亿 制造 工厂 
Primary Pack. BEBLISTER1 Tablet Blister Pack (Alu, Clear Plastic) 


Bow 


1001 高 分 子 涂料 稳定 性 研究 


图 11-72 创建 测试 计划 (QM02) (二 ) 


区 Store Stabilty Samples (Storage Conditions) 


Data for physicahSample Drawing 

Material ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 

Plant poll 上 海星 亿 制造 工厂 

Batch |0000000371| 

Notification las6 | 

Sample-Drawing No. la480 | 

Physical sample la00000122 | Initial Sample 

Sample Quantity [00 |] te] Receipt 2015.06.28 
Phys. sample status |REL 


00000002 Temperature 20° 
00000003 Temperature 30° 
O00000004 Temperature 40° 


图 11-73 


2015. 06. 28IRMO000000001 3 


存储 稳定 性 研究 样本 ( QM02) 


Action Box 
" BDisplay Objects for Study 
"时 Display stabiity History 
» DO create Initial Sample 
» H change Initial Sample 
于 隔 Confirm Initial Sample 
， 品 Assign Bil of Material 
， 品 Maintain Bil of Material 
* BL Initial Test Inspection Lot 
. 4 Complete Initial Test 
. 围 Specify Storage Conditions 
， 病 specify Add. storage Conds 
， 闸 Delete Storage Condition 

» (© Greate Testing Schedule 

"52 change Testing Schedule 


Print Label 
* BM Define Start Date of Study 
» DD Manual Insp. Lot f. Stor.Cond. 
， 国 change Storage Conditions 

*。 入 (De)activate Storage Condition 
，” 首 Deactvate Stabiity Study 

*» [| Activate Stabilty Study 


» % Cancel Stabilty Study 


415 


如 图 11-74 所 示 ， 定 义 研究 的 开始 日 期 。 从 该 日 期 开始 ， 
系统 将 针对 存储 在 不 同 条 件 下 的 样本 自动 建立 检验 批 。 此 处 将 对 这 些 检验 批 进行 检验 并 


间 ， 
执行 使 用 决定 ， 从 而 为 稳定 性 研究 生成 基础 数据 。 


区 Define Start of Cyde 


根据 研究 策略 ， 每 隔 一 段 时 


"图 Greate Testing Schedule 


如 图 11-75 所 示 ， 除 了 自动 生成 检验 批 ， 


» Lf Store Stabilty Samples 


Start of cycle . Prmnt Labek 


Eee] 


[gg And Change Notification |[%] 


图 11-74 定义 研究 的 开始 日 期 (QM02) 


检验 批 。 此 处 用 手工 产生 的 检验 批 来 模拟 不 同 条 件 下 的 检验 数据 。 


"5i2 change Testing Schedule 


EY Defne start Date of Study 
* [DD Manual Insp. Lot f. Stor.Cond. 
. — Change Storage Conditions 
*， 贸 (De)activate Storage Condition 


系统 还 可 以 针对 不 同 条 件 下 的 样本 手工 建立 


区 Manually Create Inspection Lots for Storage Conditions x 
| Data for PhysicakSample Drawing 和 i | 
Naterial [FINC1001 ”| 1001 高 分 子 涂料 

1 Plant E01 上 海星 亿 利 造 工厂 
Batch |0000000371| 
4 Notification las6 | 
Sample-Drawing No. 480 
| Physical sample la00000122 | Initial Sample 
Sample Quantity 600 nam, Receipt 2015.06.28 
Phys. sanple status |REL | 
Manually Create Insp.Lot for Storage Cond. i Eee 
Stor.Cond. storageCondText 。 |Status Inspection Lot StorageDte Sample location physica 辕 


REL LEBPR STRD 0 
REL LEBPR STRD 0 
REL LEBPR STRD 0 


2015. 06. 28 Qt0000000001 90000 
2015. 06. 28 QI0000000001 90000 
2015. 06. 28 QI0000000001 90000 


”100000002 |remperature 20° 
00000003 emperature 30° 
0000000d |remperature 40° 


办 回 加 And Change Notification |[%| 


T 


图 11-75 手工 创建 研究 检验 批 (QM02) (一 ) 


| Action Box 

*» [By Display Objects for Study 

。 嘱 Display Stabilty History 

» DD create Initial sample 

， 2 Change Initial Sample 

*， 网 confirm Initial sample 

，。 品 Assign Bil of Material 

， 品 Maintain Bil of Material 

» fe Initial Test Inspection Lot 

. 44 Complete Initial Test 

， 辆 specify Storage Conditions 
。 围 Specify Add. Storage Conds 
， 曾 Delete Storage Condition 
"图 create Testing Schedule 

* 2 change Testing Schedule 

» A Store Stabilty Samples 

吕 Print Labels 

人 留 Complete Test a 
"dd Define 0 

Mend Meh, Lo f Seor Cuntl 
Change Storage Conditions 

二 蚊 (De)activate Storage Condition 
» ¥ Deactivate Stabilty Study 

»* [| Activate Stabiity Study 

* % Cancel Stabity Study 

*， 贺 complete Stabilty Study 

。 和 六 Remove Stabiity Samples 


如 图 11-76 所 示 ， 对 生成 的 检验 批 ， 输 入 检验 计划 ， 单 击 mspection Lot 按钮 ， 生 成 检验 批 。 
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[EB Selection of Inspection Specifications 


Object Data 


900000123 
00000002 


Physical sample 
Storage Cond. 


Temperature 20° 


Planning Data 


Inspection Type 


Inspection Plan 
Task List Type 
Short Text 


1zQP1001 |Group Counter 


加 Group 


回 图 


Inspection Lot Short Text 


平 
Short text 


图 11-76 手工 创建 研究 检验 批 (QM02) (二 ) 


YD mspection Lot |%] 


如 图 11-77 所 示 ， 对 生成 的 检验 批 输入 检验 结果 ， 执 行使 用 决策 ， 选 取 回 到 质量 通知 
界面 ， 选 取 “Display Stability History”， 即 可 对 研究 的 历史 数据 进行 查询 和 比 对 。 


[Referencepaa < 


Notification QS6 Primary Pack. |BLISTER1 Tablet Blister Pack (Alu, Clear Plastic) 
» Create Initial Sample 
! Material ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 Batch 0000000371 » Y change Initial Sample 
Plant MFOL Cycle start 2015. 06. 28 ， A Confirm Initial Sample 
三 = - ， 品 Assign Bil of Material 
a ， 品 Maintain Bil of Material 
Initial Test Temperature 30: | Temperature 40° | ,Eb Initial Test Inspection Lot 


. 4 Complete Initial Test 
Oper./Act. |Characteristic ‘Mstr insp.char. Short text Unit 0... ,Specifications Initial Test 2015.06.28 。 病 specify storage Conditions 
0010 10 1001 固体 合 量 % 70 .. 100 % 85.0 “ 国 specify Add. Storage Conds 
， 午 Delete Storage Condition 

» (DO Create Testing Schedule 
*。i2 change Testing Schedule 


Ea 


11-77 手工 创建 研究 检验 批 (QM02) (三 ) 
如 图 11-78 所 示 ， 运 行 QST05， 可 以 进行 研究 计划 的 图 形 化 查询 。 


Graphical Testing Schedule Overview: Selection of Testing Schedules 
Graphic Edit Goto Settings Time Unit Environment Help 


& | C88 SH 
[a Dutput 围 Legend 全 Testing Schedule Dverview 名 Planned Date (Al1) 名 Plannednate (OnHold) 名 Testing Schedules | Testing Schedule Item No. 
Testing Schedule Item Overview: Sorted By TestingSche 


| | ul. 2015 Aug. 2015 Eap 2015 Det 2015 Now 2015 Da oot an. 2016 
a | | 
2 


08 13 20 27|03 10 17?7 24 所 07? 14 21 3 02 09 16 23 #0 07 14 2 28| 04 11 18 25 


352 Temperature 30? 
351 Temperature 20? 


350 Room Temperature 21? 


Bm Order/No | 
a order co 


730 Temperature 20? 
T31 Temperature 30°? 二 
732 Refrigerator 7? 4 Complete 
733 Temperature 20? Called 
734 Temperature 30? Dn Hold 
735 Temperature 40? 

736 Temperature 20? 4 


737 Temperature 30? Inactive 
Fixed 


Skipped 


Dn Hold 
Dn Hold 


738 Temperature 40? 


7T10 Room Temperature 21? 
T11 Temperature 30? 
T12 Refrigerator 7? 


Deletion 
Called 由 
Called C 
On Hold 


T13 Room Temperature 21? 
T14 Temperature 30? 


T15 Temperature 40? Inactive 


Fixed (3 
Skipped 


T16 Temperature 20°? 
T17 Refrigerator 7T? 
355 Temperature 30? 


4 图 
[Mo 06.07.15 23:48:57 


图 11-78 研究 计划 的 图 形 化 查询 (QST05 ) 


如 图 11-79 所 示 ， 运 行 QST03 ， 可 以 进行 研究 计划 的 历史 数据 查询 和 比 对 ， 从 而 得 到 不 
同 条 件 下 的 检验 结果 ， 以 确定 存储 条 件 对 稳定 性 的 影响 。 


417 


Display Stability History: List of Stability Studies 
贸 司 忌 忆 怠 写 跑 昌 防 忆 信 转 噶 是 人 rNotfication 
| plant Batch | Cycle start | Primaryp.., 
MF.. 0000000370 BLISTER1 


| Material 
MF.，0000000371 2015.06.28 BLISTER1 


S | Notification “ Status 
NOPR ATCO ACTV COIL TSCO STOR ISRL SCDF ~ ZFINC1001 
NOPR ATCO ACTV STRT COIL TSCO STOR ISRL 


| ”| QSs5 
国 | |Qs6 ZFINC1001 


EG Display Stability History 


BLISTER1 Tablet Blister Pack (Alu, Clear Plastic) 


_Reference Data 
Notification 17 Primary Pack. 

Material ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 Batch 
Plant MFOL1 Cycle start [2015. 06. 28| 


rature 20 | Temperature 30° / Temperature 40° 


Initial Test 1 


IInitial Test & |2015.06.28 


Unik 0... Specifications 
85.0 84.0 


Op... | cha.. Mstr insp.... Short text 
0 100M% 


001010 ”1001 ”固体 含量 四 
图 11-79 研究 计划 的 历史 数据 查询 (QST03) 
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第 12 章 SAP 质量 管理 二 次 开发 


SAP 是 诸多 企业 资源 计划 (ERP) 产品 中 对 企业 架构 和 管理 考虑 得 很 细致 的 系统 ， 其 控 
制 逻辑 也 十 分 严 并 。 但 即便 如 此 ， 系 统 也 不 能 仪 经 过 标准 配置 就 完全 覆盖 所 有 业务 需求 。 为 
此 ，SAP 提供 了 二 次 开发 语言 环境 ， 可 以 支持 多 种 类 型 的 二 次 开发 ， 包 括 报 表 、 增 强 等 。 本 
章 将 对 较为 常用 的 一 些 二 次 开发 方法 做 一 些 介绍 。 


12.1 质量 管理 中 的 相关 性 编辑 器 


相关 性 编辑 器 ( Dependency Editor) 是 SAP 提供 的 一 种 采用 简单 的 脚本 语句 定义 对 象 属 
性 的 依赖 关系 或 条 件 类 型 的 编辑 工具 ， 可 以 应 用 在 BOM 的 展开 和 选择 、SAP 类 中 的 值 维护 
等 操作 中 ， 在 SAP QM 中 ， 用 户 也 可 以 使 用 Dependency Editor 进行 属性 值 设 定 或 计划 选择 。 
下 面 用 一 个 实例 来 说 明 Dependency Editor 的 应 用 方法 。 
1. 业务 需求 
在 工厂 MF01 的 销售 订单 中 ， 客 户 定 制 ZFINC1007 型 涂料 ， 如 果 涂 料 是 “金属 光泽 ” 
类 型 的 涂料 ， 要 求 在 对 应 的 检验 批 的 检验 计划 中 增加 一 个 工序 ， 以 进行 专门 检验 。 如 果 不 是 
该 类 型 的 涂料 ， 则 不 用 增加 检验 该 工序 。 
2. 业务 分 析 
参见 10.3 节 ， 此 处 需要 使 用 SAP 的 可 配置 物料 (Configurable Material) 与 MTO 相关 的 配置 。 
3. 后 端 配置 
配置 参见 第 十 章 第 三 节 “ 按 订单 生产 MTO”， 新 的 配置 如 下 : 
SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 计划 ”一 “工程 工作 台 ” 一 “定义 工作 范围 ”(Quality 
Management > Quality Planning > Engineering Workbench > Define Work Areas ) 。 
如 图 12-1 所 示 ， 创建 计 划 工 作 台 的 工作 范围 “Q_TSK_000000000920”， 不 锁定 表 头 和 
工序 ， 包 含 分 类 和 对 象 相关 性 。 
艾 成 禄 图 "了 枉 工 众 语 : 工作 底细 六 
多 入 目 圈 节 网 四国 轩 


使 用 并 Q_ 检验 计划 
工作 区 域 Q_TSK_000000000920 | 检查 计划 ， 主 工艺 路 线 分 配 Dep Editor 
多 雪 文 件 000000 了 | 参数 文件 编号 1 
题 
工序 Es 
局 在 工作 区 中 
也 物料 工艺 路线 分 本 
可 工序 
要 生产 资源 /工具 J 分 类 
也 包装 要 对 象 相 关 性 
习 相 关 特 性 说明 


图 12-1 修改 工作 台 视 图 (SPRO) 
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如 图 12-2 所 示 ， 创 建 特性 “ZQP1007_TYPE”， 设 定 特 征 值 ， 其 中 特征 值 “A3” 的 含 
义 是 “金属 光泽 ”。 


更 起 儿 放 
中 盟 

本 IO | ”加 了 加 加 
更 改编 号 Earl 

有 效 起 始 昌 015.08.05 | [ 有 六 性 | 


基本 数据 描述 _ 有 % 值 上 附加 数据 “限制 | 


包 附 加 什 | 其 它 值 检查 | 

人 允许 值 

特性 值 描述 0 |s | 加 
ai 普通 类 型 口 口 口 a 

A2 高丽 色 系 口 | 回回 a 


|A3 金属 光泽 日 日 日 


器 


12-2 更改 特性 (CT04) 
如 图 12-3 所 示 ， 将 特性 “ZQP1007_TYPE” 加 入 类 Z_MTO_FIN1007 中 。 


更 焉 类 : 

哈 昌 更 光 语 言 

类 区 Jo_FIN1007 图 加 四 固 回 | 
更 改编 号 | 

有 效 期 从 2015. 08.05| | 有 效 性 


基本 数据 关键 字 人 二 文本 文档 Std_ 


__ 特性 描述 .数据 类 型 字 … 小 … 单位 必 . 组 织 范围 
| soLID 固体 含 里 NUN 5 2 克 口 
| lzQP1007_TYPE ZQP1007_TYPE CHAR 2 0 口 


器 


12-3 ”更 改 类 ( CL02) 
4. 开发 与 前 端 操作 
如 图 12 -4 所 示 ， 运 行 CWBQM 工作 台 ， 采 用 新 创建 的 工作 区 域 “Q_TSK _ 
000000000920”。 该 工作 区 域 允 许 进 行 检验 计划 的 Dependency Editor 操作 。 
工程 工作 请: 项 六 兢 音 新 眉 


| 


过 程 使 用 = = | 选择 范围 Ns = 一 一 和 | 
号 用 问 多 | 中 |2015. 08. 01| 一 一 /9999. 12. 31 


当前 工作 区 域 | 


工作 区 域 | 输 查 计划 ， 主 工艺 路 线 分 吨 Dep Editor 国 上 | 


基础 选择 标准 机 附加 的 选择 标准 ] 


物料 

工厂 (物料 》 
任务 清单 类 型 
组 

组 计数 器 


图 12-4 检验 计划 工作 台 (CWBQM) (一 ) 
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如 图 12-5 所 示 ， 在 CWBQM 工作 台中 ， 选 择 计 划 1 的 工序 0010， 修 改 工 序 。 选 择 菜单 


栏 中 的 “任务 清单 ”一 “对 象 相关 性 ”一 “工序 ”命令 ， 设 定 工序 的 相关 性 条 件 。 


区 工序 (0) ”编辑 (E) [任务 清单 (I) | 转 至 (G) ”附加 (X) ”系统 (Y) ”帮助 (H) 

| | 物料 -任务 清单 分 配 (M) 磺 趴 | 色 外 四 世 多 加 
> 二 表 头 (H) = = 
EH 工序 (A 


Dg IA 
检验 特性 (R) 


胆 合 KK4 bh 种 储 国 四 


| 过 程 使 用 相关 特性 规范 (S) 窗口 

| E015. 08.01| 维护 包装 (]) 2015. 08. 01| 一 一 |9999.12.31] | | 

对 象 相关 性 (B) » 

Me) ，| ”生产 

| 害 | 亚 INCloo7 TIFOTT 人 TT007 高 和 于 学 和 

| 时 QIzarloo7 1 | |1007 高 分 子 涂料 | 向 厅 亲生 态 
可 | | [ ee 


A 员工 序 概览 | 加 工时 间 /工序 间隔 时 间 “控制 数据 “附加 工序 数据 “上 外 部 加 工资 格 数据 “上 ”质量 管理 上 用户 字 


锁 … 工序 功 。 操 .… 工 .…。 工作 中 心 ”工厂 Takt 生产 线 .… 控 .…。 标准 文 .。 工序 短文 本 
岛 00000001 虽 0010 NMFO1 0 0 QMOL 生产 收 货 检验 - 01 
00000002 昌 0020 NFO010 0 QMO1 生产 收 货 检验 - 02 


图 12-5 检验 计划 工作 台 (CWBQM) (二 ) 

如 图 12-6 所 示 ， 创 建 一 个 相关 性 条 目 “DEP1”， 设 定 基本 数据 。 
铸 芍 机 尖 玫 :办 膨 耸 和 和 
相关 性 编辑 器 愉 会 


卫 [2015. 08. 06| YY | 中 [2015. 08. 06||9999. 12. 31]3 | 

塞 QlZQP1007 | | 1007 高 分 子 涂料 向 10 I. |00000001| 
[EE 

|| 排序 | 相关 性 描述 S ”相关 性 类 型 

国 DEP1| P1007 DEP1 1 选择 条 件 


图 12-6 检验 计划 工作 台 (CWBQM) (三 ) 


如 图 12-7 所 示 ， 设 定 状 态 为 “1”( 即 “下 达 ”)， 并 设 定 相 关 性 类 型 为 “选择 条 件 ”。 


| 驮 妨 相 光 花 。 居 辜 络 阁 
提 


卫 . [015.08.06| YY| | 中 [2015.08.06118999.12. 31132 | 
时 QZQP1007 |[1 | 1007 高 分 子 涂料 加 [0 | IJoooooooll 
相关 性 [DEP1 | 口 scE 格式 
| 一般 数据 | 
描述 |zQp1007_DEP1 口 文 档 

状态 [| 在 准备 中 
相关 性 组 

维护 授权 


| 口 活动 〇 限制 
名 选择 条 件 口 程序 OO 规则 
| 管理 数据 
创建 者 STANLEY 创建 日 期 2015. 08. 06 


图 12-7 检验 计划 工作 台 (CWBQM) (四 ) 
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如 图 12-8 所 示 ， 单 击 “ 相 关 性 编辑 器 ”按钮 ， 输 入 脚本 
$ root. ZQP1007_TYPE 2 A3 
该 脚本 意义 是 : 当 对 象 ( 即 检验 批 本 身 ) 的 属性 ZQP1007_TYPE 的 值 是 A3 (意义 为 金 
属 光 泽 ) 时 ， 该 选择 条 件 成 立 ， 该 工序 会 被 选中 ， 加 入 检验 批 。 如 果 属 性 ZQP1007_TYPE 
的 值 不 是 A3 ， 该 选择 条 件 不 成 立 ， 该 工序 不 会 被 选中 。 


编 状 Beziehung 

6 尼 席 以 网 ”Weiter ersetzen ”Verketten Teilen 

选择 条 件 [DEP1 ZQP1007_DEP1 
了 ,|2015. 08. 06| YY | | 路 尼 015.08.06|9999. 12. 31]39 

时 Qj[ZQP1007 1 | 1007 高 分 子 涂料 站 0 I. |00000001| 
厂 本 时 汪 一 和 四 ee ] 


4 
[oo0010l/$root. ZQP1007_TYPE = * A3’ | 


图 12-8 检验 计划 工作 台 (CWBQM) (五 ) 
如 图 12-9 所 示 ， 当 属性 ZQP1007_TYPE 的 值 不 是 A3 或 未 设 定时 ， 所 创建 的 检验 批 不 
会 包括 该 工序 0010， 仅 有 工序 0020。 


地 |, Record Results: Characteristic Overview 


策 口 Defects..， 国 Insp. method ” 辟 Control chartt ”加 Histogram 右 Run values (run chart)” 国 Resutts history SValuat 


ESE3IEEOI 医 儿 |[G Material [ZINC1007 [sj 罗 | 1001 高 分 子 涂料 
Insp. Lot [40000001415 | 加 | 
Inspector STANLEY Insp. start time 0000.00.00 00:00:00 operJAct.， 10020| 生产 收 贷 检 验 - 02 
”一 char. fiter Al Characteristics 
Ek: i 000000B711 - 60003607 De BO003607 
小 今 0030 抗 拉 强 度 General | Summarzed / Indicators 


”局 令 0040 固体 含量 


加 区 已 | 区 | [3[ 会 | 各 [ 和 | 二 | 图 蜀 | 多 | 名 


1 

__A... R... |S.. Short text for the insp... Specifications in 
| 口 | 口 几 拉 拉 强 度 29 ..31 1 

1 


而 | 口 | 口 0 国信 人 是 700.00 .. 750.00 g 


图 12-9 检验 结果 录入 (QE5S1N) 
如 图 12-10 所 示 ， 重 复 10.3 节 的 测试 过 程 ， 设 定 属 性 ZQP1007_TYPE 的 值 为 “A3” 
( 意 为 “金属 光泽 ” )。 


便 伟 新 湛 亲 党 : 适 古 惫 分 本 
加 | 芭 葵 
售 达 广 [268 | pat Davis 
物料 [ZINC1007 ”| 1001 高 分 子 涂料 
数量 la00 KG 项 目 [10 
请 求 交 货 日 期 2015. 08. 14 
特性 值 分 配 
“特性 描述 特性 值 信息 
固体 含量 700.00 - 750.00 克 a 
MzQP1007_TYPE 全 属 光泽 


图 12-10 创建 销售 订单 ， 输 入 客户 需要 的 特性 值 (VA01) 
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如 图 12-11 所 示 ， 当 设 定 属性 ZQP1007_TYPE 的 值 为 “A3” 后 ， 所 创建 的 检验 批 会 包 
含 工序 0010“ 生 产 收 货 检 验 -01”。 


了 有 灵 乡 园 ZFINC1007 0000004712: 适 除 点 监 
图 口 缺点 ..， 国 检 验方 法 ”器 控制 图 表 。” 贺 历 史 程序 ”中 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结果 历史 记录 。 估价 参数 ..， ”入 检验 点 


主人 会 三. 名 创面 | 物料 T1007 图 男 1007 病 分 
检验 批 40000001416 
检验 员 检验 开始 时 间 0000.00.00 00:00:00 操作 /活动 D015 ee 
: et 
bd 40000001415 - ZFINC1007 - 000000B711 - 60003607 
~ 昌 0020 生产 收 货 检 验 - 02 订单 60003608 
人 礁 人 0030 抗 拉 强 度 A 一 般 的 汇总 的 标识 符 


*， 多 令 0040 固体 含量 
> 人 咬 40000001416 - ZFINC1007 - 000000A712 - 60003608 
”| 时 0010 生产 收 货 检验 - 01 
"给 9 0010 杂质 含量 
， 徐 O 0020 抗 拉 强度 
”| 虽 0020 生产 收 货 检验 - 02 
， 徐 9 0030 抗 拉 强 度 


全 忆 思 | 区 | 多 | 全 | | 各 | 名 | 四 | | 目 攀 | 多 | 名 
接受 招收 状 . 检 只 特性 的 条 文本 。 |n.…… 说 明 
| 口 1 二 本 s 量 无 类 范 


| [1 拉 拉 强 度 无 规范 


， 从 © 0040 固体 含量 


图 12-11 检验 结果 录入 (QE51N) 


12.2 SAP 质量 管理 中 的 QM -IDI 接口 开发 


企业 中 的 质量 检验 是 对 不 同 物 料 、 不 同 批 次 做 大 量 的 检验 ， 如 果 仅 依靠 手工 将 检验 数据 
输入 SAP QM 系统 中 ， 是 一 件 费时 费力 且 容 易 出 错 的 工作 。 

QM -IDI (Inspection Data Interface in Quality Management) 接口 ， 即 “质量 管理 中 的 检 
验 数据 接口 ”， 是 SAP 专 为 质量 管理 系统 和 外 部 系统 之 间 交 换 检验 处 理 数 据 设 计 的 开放 式 的 
接口 。QM - IDI 接口 可 以 支持 将 SAP QM 系统 外 部 的 检验 数据 导入 系统 ， 从 而 提高 效率 与 准 
确 性 。 

外 部 系统 在 SAP QM 中 称 为 子 系统 (Subsystem) ， 如 企业 中 常见 的 实验 室 信 息 管理 系统 
(Laboratory Information Management System ，LIMS) ， 也 可 以 是 企业 自行 开发 的 信息 系统 ,或 
者 是 MS Excel 表格 或 Access 数据 库 。 

SAP QM 系统 先 通过 接口 将 质量 规范 传递 到 外 部 系统 ， 然 后 外 部 系统 根据 质量 规范 将 检 
验 结果 和 检验 指标 进行 匹配 ， 最 后 将 检验 结果 传人 SAP QM 系统 。 

子 系统 与 SAP QM 系统 间 的 数据 交互 式 是 采用 同步 机 制 (Synchronous) 完成 的 ，SAP 提 
供 一 组 功能 模块 (Function Modules) ， 供 外 部 系统 查询 SAP 质量 规范 ， 然 后 根据 质量 规范 上 
传 检验 结果 。 

这 些 功 能 模块 可 以 通过 SAP 远程 函数 调用 (Remote function Cal，RFC) 接口 ， 将 参数 
传递 给 SAP， 在 SAP 外 部 调用 这 些 功 能 模块 。 功 能 模块 在 SAP 内 部 执行 后 ， 再 通过 接口 将 
功能 模块 的 调用 结果 传递 到 外 部 系统 。 

下 面 采用 一 个 实例 来 说 明 QM - IDI 接口 开发 的 过 程 。 

1.， 业务 需求 


工厂 MF01 有 外 部 系统 管理 检验 数据 ， 需 要 将 检验 数据 自动 上 传 到 SAP QM 系统 。 
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2. 业务 分 析 

采用 QM - IDI 接口 ， 外 部 系统 需要 进行 开发 ， 在 外 部 调用 SAP 功能 模块 将 SAP QM 的 
检验 批 传 至 外 部 系统 ， 匹 配 检 验 指标 后 将 检验 结果 传人 SAP QM 系统 中 。 

3. 后 端 配置 

SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “ 子 系统 ”一 “使 用 QM - IDI 接口 处 理 质量 
检验 ”( Quality Management > Quality Inspection > Subsystems > Process Quality Inspections Using 
QM - IDI Interface ) 。 

如 图 12-12 所 示 ， 工 厂 MF01 创建 QM -IDI 接口 ， 为 在 避免 传递 错误 数据 的 同时 提高 效 
率 ， 针 对 不 同 工 厂 的 数据 采集 系统 ， 要 创建 独立 的 系统 接口 ， 并 将 这 些 接口 用 在 SAP 的 功 
能 模块 中 ， 以 区 分 不 同 工 广 的 外 部 系统 。 


更 成 六 图 "QM-IDI 欧 刀 入 QDE 珊 胜 航 估 的 ”” 族 羡 售 细 六 


QDR 系 统 QMOOOL 

QM-IDI 接口 的 QDE 系统 的 维护 

短文 本 MF01 LIMS Instance 1 

收 件 人 名 称 

收 件 人 类 型 

-发送 快递 

目标 aa 

路 径 名 称 

跟踪 级 别 缺陷 和 终止 消息 ” 


功能 模块 


图 12-12 创建 QM -IDI 接口 (SPRO) 
如 图 12-13 所 示 ， 为 工厂 MF01 创建 工作 中 心 MF01_WH1, 设 定 工作 中 心 的 QDR 系统 为 
QM -IDI 实例 “QM0001”。 


更 成 工作 中 心 : 其 基 绕 阁 
6 除 镶 HRMS 品 层 次 结构 “加 模 板 


I 上 海星 亿 制 和 工厂 ee 
工作 中 心 远 OU WHI 库房 检验 室 四 


A 承认 值 【能 [调度 【 成 本 核 等 上 技术 数据 | 


通用 数据 = 
工作 中 心 类 别 0007 生产 线 

负责 人 员 

库 位 

攻 应 区 域 

用 途 002 公有 检验 计划 

转换 拒 阵 


到 


12-13 ”修改 工作 中 心 (CR02) 
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如 图 12-14 所 示 ， 为 检验 计划 G5 ， 计 数 器 1 的 工序 0010 设 定 工作 中 心 MFO1_WHI 。 


枪 氏 矿 部 更 成 : 工 太 总 虎 
4 如 罗 忆 全 铝 芒 Dg 图 I 序 尺 检 哈 特 性” 仿生 产 资 源 /工具 


了 
屁 工序 |sop es 控制 码 。 “| 标准 文本 码 | 描述 
oo10 MFO1_WHI1IMFOl QMOL1 

i0020 MFO1 


图 12-14 修改 检验 计划 (QP02) 


如 图 12-15 所 示 ， 创 建 检 验 批 。 该 检验 批 采 用 检验 计划 G5， 组 计数 器 1， 且 会 有 系统 状态 
“MSUB”， 用 以 标记 子 系统 ， 表 明 该 检验 批 可 以 采用 QM - IDI 接口 输入 数据 。 


二 | 县 示 益 冉 表 
晤 检验 指令 ” 入 库存 ” 留 修 疏 历史 ..， ”管理 数据 ..。 账户 分 配 


开启 1F01| 。 上 海星 亿 制造 工厂 
物料 ZFINC1003 | 门 1003 高 分 子 涂料 -原料 (For 1004) 多国 
批 次 0000000705| | 加 | 
检验 批 来 源 只 生产 收 货 
检验 类 型 区 | 来 自生 产 的 忆 绩 检验 
系统 状态 IREL CALC [MSUB 用 户 状态 | 
批 起 源 的 数据 上 检验 批 涩 里 检验 说 明 | 使 用 决策 访问 分 配 的 数据 
分 配 的 规格 
组 E55 J]IVMTE ol 
组 计数 器 [| 1003 高 分 子 涂料 -100kg 装 
用 途 5 


图 12-15 查看 检验 批 (QA03) 


如 图 12-16 所 示 ， 运 行 SE16N ， 查 询 系统 表 QIWL， 该 数据 表 存 储 了 可 以 和 外 部 系统 交 
互 的 检验 批 记录 。 


妃 毒 郡 黎 与 三 元 
将 要 查询 的 表 [有 ”| QM 子 系统 的 传送 表 
命中 数 攻 | g 
运行 时 0 | 最 大 命中 数量 Isc 


EE 
蕊 QDR 系 统 检验 批 序列 OpAc 工作 中 心 ”工厂 “输入 日 期 传输 时 间 

|QM0001 回 40000001451 0 0010 MFO1 WH1 MFO1 |2015.08.08 13:35:16 

QM0001 40000001452 0 0010 MFO1 WH1 MFO1 2015.08.08 13:43:32 


图 12-16 查看 子 系统 传输 表 (SE16N) 
4. 开发 与 前 端 操作 
SAP 提供 一 组 功能 模块 ， 供 外 部 系统 查询 SAP 质量 规范 ， 然 后 根据 质量 规范 上 传 检验 
结果 。 这 些 功 能 模块 通过 SAP 远程 函数 调用 接口 ， 可 以 在 SAP 外 部 进行 调用 (但 功能 模块 
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的 实际 执行 还 是 在 SAP 内 部 ) ， 然 后 再 由 SAP 通过 接口 将 功能 模块 的 调用 结果 传 至 外 部 系 
统 。 子 系统 与 SAP QM 系统 间 的 数据 交互 式 是 采用 同步 机 制 完 成 的 ， 即 外 部 系统 调用 功能 模 
块 后 要 等 待 SAP 应 答 ， 再 执行 下 一 步 操 作 。 

如 外 部 系统 支持 CLC ++ 或 . NET 或 VBA 开发， 可 以 在 外 部 系统 中 逐次 调用 以 下 功能 模 
块 ， 以 实现 外 部 系统 和 SAP QM 的 质量 数据 交互 。 

这 里 采用 事务 码 SE37 来 展示 如 何 调用 这 些 功能 模块 ， 包 括 展 示 传 人 和 传 出 值 ， 关 于 如 
何在 外 部 程序 中 调用 ， 读 者 可 参考 SAP 标准 文档 和 SAP SCN 网 站 。SAP QM 和 外 部 系统 的 
数据 交互 过 程 如 下 : 

1) SAP QM 系统 设 定 质量 管理 主 数据 ， 激 活 质量 管理 类 型 ， 触 发 检验 批 的 生成 。 

2) 启动 外 部 系统 。 外 部 系统 调用 SAP FM QIRF_SEND_INSP_REQUIRMENTS (Selection 
of Operations ，Transfer of the Work list) ， 用 于 查询 当前 需要 进行 检验 值 传递 的 QM 检验 批 和 
工序 。 

3) 根据 第 2 步 得 到 的 检验 批 数据 ， 外 部 系统 调用 SAP FM QIRF_SEND_INSP_DATA_FOR 
WI2 (Transfer of Charac. Specifications and Catalog Entries to the Work list) ， 用 于 查询 检验 批 的 
检验 的 检验 指标 。 

4) 如 果 检 验 批 有 检验 点 或 样本 ， 可 以 根据 第 3 步 得 到 的 检验 批 数据 ， 外 部 系统 调用 
SAP FM QIRF_INSPPOINT_GETLIST ( Read the Inspection Points of an Inspection Operation ) ， 
用 于 查询 检验 批 的 样本 信息 。 

5) 外 部 系统 取得 对 应 检验 批 次 的 检验 数据 ， 并 将 其 计 入 对 应 的 检验 批 、 检 验 工序 、 样 
品 和 检验 指标 中 。 

6) 根据 第 5 步 得 到 的 检验 批 数据 ， 外 部 系统 调用 SAP FM QIRF_GET_ALL_DATA_VALUES2 
(Results Confirmation for all Record Types) ， 将 外 部 系统 记录 的 检验 数据 传人 SAP QM 系统 。 

7) 如 果 有 使 用 决策 的 需求 ， 外 部 系统 可 以 调用 SAP FM QIRF_GET_USAGCE_DECISION2 
( Confirmation of the Usage Decision for the Inspection Lot), 触发 检验 批 的 自动 使 用 决定 。 

如 图 12-17 所 示 ， 运 行 SE37， 运 行 功 能 模块 QIRF_SEND_INSP_REQUIRMENTS。 该 功 


六 诬 功 雍 闫 欧 ; 续 免 研 录 
入 


功能 组 的 测试 


功能 模块 名 
交 高 7 较 低 情况 


运行 时 间 : 2, 904, 203 > 


RFC 目标 系统 : 


输入 参数 值 


I_IND_MULTI_TRANSFER_POSSIBLE 
I_IND_SORT_ASCENDING_TO_DATE 区 
I_IND_SORT_DESCENDING_TO_DATE 
I_QAILS 回 000000000000000000000000 QMOOO01 ZFINC1003 


表 值 
T_QIWLTAB E 


图 12-17 试 运行 功能 模块 (SE37) (一 ) 
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能 模块 是 由 外 部 系统 调用 ， 通 过 QM - IDI 接口 查询 SAP QM 当前 的 检验 批 ， 输 入 QM - IDI 
实例 QM0001 、 物 料 号 等 信息 ， 执 行 功能 模块 ， 即 可 返回 对 应 的 检验 批号 码 。 
如 图 12-18 所 示 ， 功 能 模块 返回 的 检验 批号 码 可 以 传人 外 部 子 系统 。 


于 稻 编 竹 歼 : 曼 元 夏 QIWLTMAB 以 嘲 与 1 
品 M4 ，H 如 列 四 条 目 元 数据 


PLNFL |YORN|PRPLATZ |pRPL [EINFUscDaT |EINFUEGT | AENDERDAT [agmpERTI | sewpaTErsT | 


MAN | SUBSYS | PRUEFLOS 


O010|NMFOl1_WHL |NMFO1|2015. 08. 08|13:35:16 


800|QMO001|040000001451|0 
O010 NFO1_WHL1 |NMFO1 |2015. 08. 08|13:43:32 


300|QMO001 |040000001452|0 


图 12-18 试 运 行 功 能 模块 (SE37) (二 ) 


如 图 12-19 所 示 ， 运 行 SE16N， 查 询 系统 表 QAMV ， 该 数据 表 存 储 了 检验 批 所 有 检验 特 
性 的 记录 ， 其 中 “确认 编号 ”为 唯一 确定 该 检验 批 检验 特性 的 编码 ，SAP QM 采用 此 编码 传 
递 给 外 部 系统 ， 外 部 系统 再 根据 此 编码 将 检验 值 传 回 SAP QM。 该 “确认 编号 ”可 以 通过 调 
用 功能 模块 QIRF_SEND_INSP_DATA_FOR_WIL2 得 到 。 


已 毒 娩 务 与 三 元 
将 要 查询 的 表 QANY 检验 处 理 的 特性 说 明 
命中 数 [5_ a 
运行 时 0 最 大 命中 数量 500 
[ 贸 |[ 扣 | 各 |[%] 榴 ] 葡 iJ 作品] 避 ] 划 |[ 呈 ]|[ 号 |[ 写 | 三 | 避 | 节 | 小 区 | .J 线 |J 
芋 检验 批 | 节点 | 特性 创建 者 。“ 创建 日 期 确认 编号 特性 的 短文 本 “修改 者 on 上 世 
40000001452 1 10 STANLEY 2015.08.08 102875 固体 含量 
40000001452 .| 20 STANLEY 2015.08.08 102876 拉 伸 强度 
40000001452 1 30 STANLEY 2015.08.08 102877 不 透水 性 测试 
40000001452 1 40 STANLEY 2015.08.08 102878 外 观测 i 式 
1 50 STANLEY 2015.08.08 | 102879 | 酸碱度 pH 


图 12-19 试 运行 功能 模块 (SE37) (三 ) 
如 图 12-20 所 示 ， 运 行 SE37， 运 行 功 能 模块 QIRF_SEND_INSP_DATA_FOR_WL2。 该 功 
能 模块 可 以 由 外 部 系统 调用 ， 通 过 QM - IDI 接口 查询 SAP QM 指定 检验 批 的 工序 与 检验 指 
标 ， 输入 QM -IDI 实例 QM0001、 检 验 批号 、 工 序号 等 信息 ， 执 行 功 能 模块 ， 即 可 返回 对 应 
的 检验 指标 列表 。 


开 稻 编 竹 禾 : 旺 示 T_ QIWLTAB 以 嘲 与 1 
品 上 4 bhMH 如 列 四 条 目 元 数据 


SUBSYS |PRUEFLOS PLNFL | YORN|PRPLATZ |PRPL |EINFUEGDAT 
转 Qlf0001 |040000001452 | 0010 | | | 


图 12-20 ” 试 运 行 功能 模块 (SE37) (四 ) 
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如 图 12-21 所 示 ， 执 行 功能 模块 ， 即 可 返回 对 应 的 检验 指标 列表 。 


六 试 功 衣 蕉 欧 : 对 喘 情 窜 
包 
功能 组 的 测试 QIRF 
功能 模块 名 2 QIRF_SEND_INSP_DATA_FOR_WL2 
较 高 / 较 低 情况 
运行 时 间 : 2,976 > 
RFC 目标 系统 : 
输入 参数 值 
I_IND EVALUATE CHARACTERISTIC 
I_IND MULTI_TRANSFER_POSSIBLE 
I_IND_ ONLY_OBLIGATORY_CHARACT 
I_IND_READ _ PURCHASING_INFO 
I_IND READ SALES_INFO X 
I_IND_READ VENDOR_AND_PRODUCER | 
I_IND_READ WORK_CENTER 区 
I_IND_SEND_PROTOCOL_JIAIL 
I_IND_SET_BLOCK_INDICATORS 区 
I_IND_TRANSFER_CHAR_CODES 
I_IND_TRANSFER_USAGE_DEC_CODES 
表 值 
T_QAICATAB 0 条 目 
结果 : 国 0 条 目 
T_QAINYTAB 0 条 目 
结果 畏 5 条 目 
T_QAIVCTAB 0 条 目 
结果 : 轩 1 条 目 
T_QIERRTAB 0 条 目 


图 12-21 试 运行 功能 模块 (SE37) (五 ) 


如 图 12-22 所 示 ， 执 行 功 能 模块 ， 即 可 返回 对 应 的 检验 指标 列表 ， 其 中 的 “RUECK- 
MEL” 即 为 “确认 编号 ”。 


于 和 兴 编 短 狼 : 旦 示 T_QAIMVTAB 人 记 窒 与 1 
品 上 4 hb 时 列 天 条 目 元 数据 


[PLNL |voRn | eRk [op | veRweR| 


0010|0010|NFO1|1001 
0010|0020|NFO01|1002 
0010|0030|NF01|1003 


O010|0040|MFO1|1004 
[ry Cu LI Er 


040000001452|0 
O040000001452|0 
O040000001452|0 
0 


040000001452|0 | 


Q42|00102875|G 
Q42|00102876|G 


Lm 


图 12-22” 试 运行 功能 模块 (SE37) (六 ) 


如 图 12-23 所 示 ， 运 行 SE37 ， 运 行 功能 模块 QIRF_GET_ALL_DATA_VALUES2 ， 该 功能 
模块 是 由 外 部 系统 调用 ， 通 过 QM - IDI 接口 将 检验 值 传 回 SAP QM 指定 检验 批 的 指定 检验 
指标 , 输入 QM -IDI 实例 QM0001、 检 验 指 标的 确认 编号 及 检验 值 ， 执 行 功能 模块 ， 即 可 将 
检验 值 “7.7” 存 人 检验 批 的 检验 指标 。 

如 图 12-24 所 示 ， 运 行 SE37， 运 行 功能 模块 QIRF_GET_ALL_DATA_VALUES2。 


428 


阐 试 功 散 区 殉 ; 纤 贸 情 尖 


岛 
本 1 2 
组 的 测试 QIRF 
鞭 块 名 Ee QIRF_GET_ALL_DATA_VALUES2 
/ 较 低 情况 [ 
寸 间 : 104, 945 > 
标 系 统 : 
入 参数 值 
_IND_EVALUATION_TRANSFER 
_IND_CLOSE_PROCESSING “ 
_IND_PROC_CONNIT_WORK 区 
_IND_POSTING_KZ 区 
_SEND_PROTOCOL_NMAIL 
= _SUBSYS Q0001 
参 的 绾 竹器: T_ QAIMRTAB 以 赛 与 
各 品 KH 《4 MH 轩 询 避 条 目 新 行 值 
_QAIMRTAB 1 条 目 
_QIERRTAB 0 条 目 
结果 : | 0 SE 
SAT |Rugcemar | ||a |x |rE |xrTrELvERT _QAISRTAB 困 0 条 
结果 : 国 。 条目 
eons [| || Te | aammm ' 引 
结果 : 0 条 目 


图 12-23 ” 试 运行 功 能 模块 (SE37) (七 ) 图 12-24 试 运行 功能 模块 (SE37) ( 八 ) 
如 图 12-25 所 示 ， 执 行 功 能 模块 后 ， 可 以 看 到 该 检验 值 被 存 人 SAP 检验 批 的 检验 指标 。 


县 元 经 锡 : 矢 浴 碟 雌 
吐 曙 国 检 验方 法 ”如 控制 图 表皮 历史 程序 ” 辟 运 行 值 (运行 图 ) ” 国 结 果 历史 记录 。 @? 估 价 参 数 .入 检验 点 


en IZFINC1003 [@] 园 | 1003 高 分 子 涂料 -原料 (For 1004) 批 次 0000000705|&| 
检验 批 40000001452 | 加 | 

操作 /活动 |0010| 全 | 工厂 顾 研 

订单 [60003572 | 


BC 一 舰 的 汇总 的 标识 符 | 


图 | 区 | 蝗 | 区 | [多 | 会 | | 结 | 和 1 哼 | | 目 | 鸭 | 留 | 国 强制 | | 更 多 细节 .… | 
接受 拒 收 状 . 检验 特性 的 短文 本 说 明 检验 检验 的 。 评估 单 值 结果 初始 值 
回 口 5 酷 外 度 pH 7.50 .. 8.00 1 1 w | 名 |=| 7.700 


图 12-25 查看 检验 批 结果 (QA03 ) 
12.3 常用 质量 管理 系统 的 增强 开发 


SAP 的 增强 (Enhancement) 是 指 SAP 提供 的 开发 接口 可 以 由 客户 采用 开发 来 实现 某 些 
标准 配置 所 不 能 实现 的 特定 业务 功能 。 

下 面 介绍 QM 中 常用 的 SAP 的 两 种 增强 : 

1) 基于 函数 模块 的 用 户 出 口 (User Exit) 的 增强 。 在 SAP 中 以 函数 模块 形式 发 布 ， 预 
定义 了 参数 ， 在 代码 中 预 留 为 INCLUDE Function Module Name 的 形式 。 实 现 增强 时 ， 在 该 预 
留 的 功能 模块 中 写 和 人 代码， 实现 业务 逻辑 。 该 类 增强 可 以 用 事务 码 SMOD 或 者 CMOD 进行 
维护 和 实现 。 
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2) 基于 面向 对 象 概念 的 增强 。 即 BAdI (Business Add - Ins) ， 源 代码 增强 以 接口 形式 来 
发 布 ， 实 现 BAdI 时 ， 把 对 该 接口 一 些 预 定义 的 方法 写 人 实现 类 ， 用 来 实现 不 同 的 业务 逻 
辑 。 这 种 增强 可 以 使 用 事务 码 SE18/SE19 进行 创建 和 实现 。 

下 面 采 用 一 个 实例 来 对 上 述 内 容 进 行 说 明 。 

1. 业务 需求 

对 公司 内 所 有 工厂 产生 的 检验 批 ， 要 在 检验 批 的 说 明 (Short Description) 中 自动 记录 触 
发 检验 批 产生 的 事务 代码 。 

2. 业务 分 析 

采用 SAP 用 户 出 口 实现 该 功能 。 

3. 后 端 配 置 

采用 标准 配置 。 

4. 开发 与 前 端 操 作 

如 图 12-26 所 示 ， 运 行 SMOD， 查 找 QM 用 户 出 口 。 具 体 的 出 口 介绍 需要 查询 SAP 在 线 
文档 并 做 相关 测试 。 此 处 采用 主 数据 相关 的 用 户 出 口 QPL10001 ( QM: Inspection lot creation 

— editing work area on creation ) 。 

如 图 12-27 所 示 ， 运 行 SMOD， 单 击 Display 按钮 后 ， 进 入 用 户 接口 属性 页 ， 单 击 Com- 

ponents 按钮 。 


SAP Enhancements 
后 国 宫 险 
Attributes of SAP Enhancement QPL10001 
Enhancement 加 Test | 梁 EE 
车 Mogate | Enhancement QPL10001 
车 Migr.Reset | Short text QM: Inspection lot creation - editing work area on creation 
Object Components Administration data 
© Attributes package QL 
Components Original language DE 
Documentation Created by SAP 
Last Changed ISAP 
lr Display | 2 Change | 
图 12-26 ”实现 用 户 出 口 (SMOD) (一 ) 的 


如 图 12-28 所 示 ， 一 个 用 户 出 口 会 包含 一 个 或 多 个 功能 列表 ， 在 该 功能 模块 列表 中 双 
请“ EXIT_SAPLQOPL1_002” ， 即 “Customer Function for Changing QALS Work Area” 。 


Components in SAP Enhancement QPL10001 
光 | 的 | 倒 屋外 


Function module exits 
Function module Short Text 


EXIT_SAPLQPL1_002 Customer Function for Changing QALS Work Area 


图 12-28 实现 用 户 出 口 (SMOD) (三 ) 
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如 图 12-29 所 示 ， 出 现代 码 后 ， 该 代码 不 可 以 直接 修改 ， 客 户 的 业务 实现 需要 在 预定 
义 的 功能 模块 “ZXQPLU02. ”中 实现 。 双 击 代码 中 的 “INCLUDE ZXQPLU02”,， 如 有 警告， 
则 按 (Enter〉 键 跳 过 ， 系 统 会 提示 创建 代码 ， 单 击 Yes 按钮 。 


Function Builder: Display EXIT_SAPLQPL1 002 

御 中 | 多 只 辐 | 将 1 加 中 品 吕 因 因 | 先入 Pattem | 啦 村 Insert 村 Replac 
Function module [EXIT_SAPLAPL1_002 | Actve 

/A Attrbutes Import | Export ¥ Changing ( Tables ¥ Exceptions 有 

多 | 蜀 圈 网 生硬 本 国 国 


FUNCTION EXIT_SAPLQPL1_002. 


RN 盾 和 于 家 丰 相 和 和 全 生生 生生 天 于 耻 二 乓 S 二 
冰冰 "Lokale Schnittstelle: 

IMPORTING 

PE I_QALS L 区 Create Object 

让 EXPORTINC 

Lo- E_QALS L Indude ZXQPLU02 does not exist. 

3 E_ACTIVE create Object? 

人 


Yes No 兴 Cancel 
INCLUDE |zXQPLU02. 


ENDFUNCTION. 


图 12-29 实现 用 户 出 口 (SMOD) (四 ) 


如 图 12-30 所 示 ， 在 功能 模块 “ZXQPLU02” 中 输入 测试 代码 ， 该 代码 的 功能 是 将 用 户 出 
口 的 标准 输出 数据 修改 为 需要 的 值 ， 然 后 传 出 功能 模块 ， 实 现 业 务 需 求 。 编 辑 完成 后 激活 
代码 。 


4B4P Editor: Change Include ZXQPLUO2 


牛 杀 多 吕 丁 同名 1 加 品 呈 器 加 全 paten 


Incdude [ZXQPLUO2 | Active 

| 加 | 较 | 网 车 本 本 团团 

[一 一 一 -一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 + 
*& Include ZXQPLUO2 

*& SH: Test Code for User Exit: Record t-code into insp. lot Short text. 
TT er 站 


DATA: L_SDEC TYPE QALS-KTEXTLOS. 
CONCATENATE 'Created by:' sy-tcode INTO L_SDEC. 


E_QALS = I_QALS. 
E_QALS-SPRACHE = 'E'. 
E_QALS-KTEXTLOS = L_SDEC. 
E_ACTIVE = 'X'. 


图 12-30 ”实现 用 户 出 口 (SMOD) (五 ) 


如 图 12-31 所 示 ， 测试 用户 出 口 ， 用 QA01 创建 检验 批 ， 可 以 看 到 ， 检 验 批 描述 中 的 说 
明 已 被 更 新 。 
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| Create Inspection Lot Manually: Vendor Data 


Inspection instruction 乌 Sample-drawing instruction 


plant E02| 。 上 海 同 恒 物流 中 心 
Inspection Lot ‘380000001304 ,Created by:QAO01 
Material [ZFINC1001 | | 1001 高 分 子 涂料 
Batch 10000000370| | | lg 
Insp.lot origin [08 Stock Transfer =| 
Inspection Type 08 Stock Transfer Inspection 
System Status [CRTD CHCR | userstatus [NONR 
A Orgn | Insp. Specifications 上 Sample 
General Data 
Inspection Type 08 | Stock Transfer Inspection 
Insp. Lot Qty 1, 000 KG No. Containers 
Start date 2015. 08.15 
Insp. End Date 2015. 08.15 


Description 
Short text Created by:QAO1 


图 12-31 测试 用 户 出 口 (QA01) (一 ) 


如 图 12-32 所 示 ， 测 试用 户 出 口 ,用 MB1B 移动 类 型 309 创建 检验 批 ， 此 时 检验 批 描述 
中 的 说 明 已 被 更 新 ， 如 果 客 户 需 要 按 不 同 厂 创 建 更 复杂 的 说 明 ， 可 以 在 代码 中 加 入 相应 的 
逻辑 。 


呈 [ Display inspection lot 


昌 Iinspection nstruction 各 stoc 留 change history... Admin. data... Ac 


,Plant 也 02] 上 海 司 恒 物 流 中 必 

Inspection Lot 80000001305 Created by:MB1B 

Material ZFINC8002 | | | zFINC8001 

Batch 0000800201| [0001| [é&r| 

Insp.lot origin [o8stockTransfer 7| 

Inspection Type 08 Stock Transfer Inspection 

System Status REL CALC SFRQ | userstatus | 
二 Dataforlot origin | Io Insp. lot quantities / Insp. Specifications | Usage decis 

| | Scheduling data Ra 

| Start date 12015. 08. 15| 

| Insp. End Date 015508ST5 

| 

[Data for goods receipt 

| Material Doc. 1100000573 | Item [1 | plntstock 

| Description 


| Short text 
图 12-32 测试 用 户 出 口 (QA03) 
SAP QM 的 用 户 出 口 列表 见 表 12-1。 
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业 


表 12-1 SAP QM 的 用 户 出 口 列 表 
SAP QM 系统 用 户 出 口 列表 


质量 认证 相关 Quality Certificates 


QC100001 
QC100002 
QC100003 
QC100004 
QC100006 
QC100007 
QC100008 
QCE10001 
QCE10002 
QCE10003 
QCPA0001 
QCPA0002 
QCPA0003 
QCPAO004 
QCPA0005 
QCPA0006 
QCPA0007 
QCPA0008 
QCPR1001 
QCWA0001 


QM certificates : User exit for list of batches used 

QM certificates: User - defined initialization option 

QM certificates: Before and after cert. profile determination 
QM Certificates: User — Exit Before Call - Up of Form Print 
QM Certificates: User — Exit After Selecting Delivery Data 
User — Exit for Changing Certificate Profile Characteristics 
QM certificates: User exit for changing the customer number 
Enhancement Modules: Electronic Certificate Dispatch 

QM: Enhancement to IDoc Type QALITY02 

QM: Quality Data Exchange of Electronic Cert. in Insp. 
Certificates: Assign control data of certif. profile char. 
Certs : Criteria restriction insp. lot/ ptl] lot selection 
Certificates: Fill new fields to find certificate profile 

QM Cert. Profile Menu: Cert. Profile Function Code + US4 
QM Certificate Profile Menu: Edit Function Code + USS 
QM Certificate Profile Menu: Environment Function Code 
QM Certificates: Include Characteristics in Cert. Profile 
QM Certificate Profile: Header Data Subscreen 

QM GR certificates: Before sending the certificate request 
QM: Quality Certificates on the World Wide Web 


质量 通知 相关 Quality Notification 


QQMA0001 
QQMA0002 
QQMA0003 
QQMA0004 
QQMA0005 
QQMA0006 
QQMA0007 
QQMA0008 
QQMA0009 
QQMA0010 
QQMAOO11 
QQMA0012 
QQMA0013 
QQMA0014 
QQMA0015 
QQMA0016 
QQMA0017 
QQMA0018 
QQMA0019 
QQMA0020 
QQMA0021 
QQMA0022 
QQMA0023 
QQMA0024 
QQMA0025 
QQMA0026 
QQMA0027 
QQMA0028 
QQMA0029 
QQMA0030 


M/PM/SM.: User Subscreen for Notification Header 

: Authorization Check for Entry into Notif. Transaction 
: "User data" Function in " Coto" Menu 

: "User data" Function in "Goto > Item" Menu 

: Check Validity of Status Change 

: Automatic Task Determination for Quality Notification 
: Default Values when Creating a Notification 
/PM/SM: User Subscreen for Additional Data on Notif. 
: Predefine QM Order Parameters 

/PM/SM.: User Subscreen for Additional Data on Cause 
/PM/SM.: User Subscreen for Additional Data on Task 
/PM/SM: User Subscreen for Additional Data on Activity 
: Default Values when Creating a Task 


Sg 
局 


M/SM.: Checks before saving a notification 

M/SM: User - Exit before Call ~ Up of F4 Help on Catalo 
M/SM. "User data" Function "Goto" >"Task" Menu 
M/SM: "User data" Function "Goto" >"Activity" Me 
M/SM.: Deadline setting based on entered priority 

M/SM.: Default Partner when Creating a Notification 

: Determining BOM Usage at BOM explosion 

/PM/SM: Function " User data" in "Goto" menu 
/PM/SM.: " User data" function in "Goto —> Causes" menu 
/PM/SM: "User data" function in "Goto —> Item'" menu 
M/PM/SM Deactivate function codes in CUA menu 

PM/SM: Default values when adding a notification 


Po 
Hg 1 


SEESESEEEEEE: EEESEEEE Ess 
和 =| 


OOOCOCOCOCOOCOOOOCOCOCOCOOCOOCOCOOCOOCOOCOO 


PM/SM: Auth. check when accessing notification transaction 
PM/SM.: Default values when adding a task 

QM: Create notif. from confirmation of production order 
QM/PM/SM: Change Notification Type 

Check validity of status change 


质量 记录 与 使 用 决策 相关 Results Recording & Usage Decision 


QEEMO002 
QEEM0003 


User exit add. functions after reading inspection features 


User exit: add. functions after valuating insp. characteristics 
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序 号 SAP QM 系统 用 户 出 口 列表 
QEEM0004 User exit: add. functions after valuation of partial sample 
QEEMO006 User exit: add. functions after closing inspection char 
QEEM0007 User exit: add. functions after completing partial sample 
QEEM0011 User exit: add. functions before valuating insp. characteristics 
QEEM0012 User exit: add. functions before valuating partial sample 
QEEM0015 User exit: add. functions after entering individual res 
QEEM0020 User exit: additional functions after entering the inspector 
QEEM0021 User exit: additional functions for user key + US1 
QEEM0022 User exit: additional functions for user key + US2 
QEEM0023 User exit: additional functions for user key + US3 
QEEM0024 User exit: additional functions for user key + US4 
QEEM0029 User— Exit for Characteristic Overview Subscreen 
QEEM0030 User— Exit for Subscreen : Characteristic Single Screen 

3 QEEM0031 User— Exit for Table Structure with External Numbers 

QEEM0032 Presentation of the characteristic text in the logon language 


QEEV0001 Enhancement AFTER creation of preset tables 

QEEV0003 “Determination of order type for print 

QEVA0001 Enhancement : Quantity posting for usage decision 
QEVA0002 ”Calculation of share of scrap in inspection lot 

QEVA0003 Calculate " Next inspection date" for batch 

QEVA0004 Exit for changing information line in usage decision header 
QEVA0005 User subscreen for displaying add. data for usage decision 
QEVAO006 Entry to usage decision transactions 

QEVAO007 UD: Control of compulsory comment or long text presetting 
QEVA0008 Usage decision: Customer function key (e. g. to cancel UD) 
QEVAO009 UD: Predefinition of quantity to be posted to sample stock 
QEVAO010 UD: Usage decision check 


数据 检索 相关 Retrieval of Data - After & Before the Process 
QIRF0021 QIRF_SEND_INSP_REQUIRMENTS - before processing 
QIRF0022 QIRF_SEND_INSP_REQUIRMENTS ~ after processing 
QIRF0051 QIRF_SEND_INSP_DATA_FOR_WL =- before processing 
QIRF0052 QIRF_SEND_INSP_DATA_FOR_WL — after processing 
QIRF0101 QIRF_GET_ORIGINAL VALUES - before processing 
QIRF0102 QIRF_GET_ORIGINAL VALUES - after updating 
QIRFO111 QIRF_CET _ SAMPLE_VALUES - before processing 

4 QIRFO112 QIRF_GET_SAMPLE_VALUES - after updating 
QIRF0121 QIRF_GET_FEATURE_VALUES - before processing 
QIRF0122 QIRF_GET_FEATURE_VALUES - after updating 
QIRF0131 QIRF_CET_ALL_DATA_VALUES - before processing 
QIRF0132 QIRF_CET_ALL_DATA_VALUES - after updating 
QIRF0141 QIRF_GET_USAGE_DECISION - before processing 
QIRF0142 QIRF_CET_USACE_DECISION ~ after updating 
QIRF0171 QIRF_GET_INSP_POINT ~ before processing 

QIRF0172 QIRF_GET_INSP_POINT - after updating 


质量 计划 与 检验 指标 相关 Master Data (Inspection Plan & MIC ) 
QPAA0001 Enhancements: Formula checking / editing 

QPAA0002 Customer exit - info fields 

QPAA0003 Additional (auth. ) check in plan (inspection chars. ) 
QPAA0004 Enhancement for transferring mstr insp. char. to task list 
QPAA0005 Deactivation of functions for insp. char. maintenance 
QPAA0006 Additional consistency checks - inspection characteristics 
QPAP0001 Enhancement - plan reading 

QPAP0002 “Enhancement for material/plan assignment, plan selection 
QPAP0003 Conversion of sample unit of measure to material unit 
QPCR0020 Customer Exit ExtensionParameter ALE Interface Code Group 
QPL10001 QM: Inspection lot creation - editing work area on creation 
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序 号 SAP QM 系统 用 户 出 口 列表 


QPL10003 Sample calculation for inspection lot without plan 

QPL10004 User subscreen for displaying additional data in insp. 
QPL10007 QM: Inspection lot creation - change QM order type 
QPMK0001 Modify Master Inspection Characteristic Data at Creation 
QPMK0002 Customer Exit: Change Master Insp. Characteristic Version 
QPMK0003 Customer Exit: Delete Master Inspection Characteristic 
QPMK0004 Customer Exit: Delete Validity Period of Master Insp. Char 

3 QPMK0010 Cust. Exit: Receiving System - ALE Distr. of Mast. Insp. Char. 
QPMK0020 Customer Exit: ALE Distribution of Master Insp. Char. 
QPRS0001 Physical Sample: Definition for Customer - Function Cod 
QPRS0002 Number Allocation: Physical Sample Record 

QPRS0003 Include screen in phys. sample rec. to dsply/ chng. add. data 
QPRS0004 Presettings for Manual Creation of Samples 

QPRS0005 Service of customer include fields during automatic creation 
QPSD0001 Methods list for reading a characteristic version: yes/no 


下 面 对 第 二 种 增强 BAdI 做 一 些 测试 。 

1. 业务 需求 

对 公司 内 所 有 工厂 产生 的 检验 批 ， 在 保存 检验 批 时 ， 需 求 系统 会 弹出 对 话 框 ， 提 示 用 户 
输入 某 些 数据 。 

2. 业务 分 析 

采用 SAP BAdI 实现 该 功能 

3. 后 端 配置 

采用 标准 配置 。 

4. 开发 与 前 端 操作 

如 图 12-33 所 示 ， 运 行 SE18 ， 输 入 BAdI 的 名 称 “INSPECTION_UPDATE”， 单 击 Dis- 
play 按钮 ， 查 看 BAdI 的 接口 。 

如 图 12-34 所 示 ， 查 看 BAdI 的 接口 ， 选 择 查 看 接口 的 方法 和 传人 参数 等 ， 确 定 将 要 实 
现 的 方法 。 此 处 选择 CREAT_AT_SAVE 方法 在 后 续 步 又 中 实现 。 


Business Add-Ins: Display Definition INSPECTIONLOT_ UPDATE 
多 中 EE FE 曲 旦 加 Documentation 


Definition Name INSPECTIONLOT_UPDATE 
Definition Short Text Create and change inspection lot and usage decision 


Attributes < Interface | 


Interface name IIF_EX_INSPECTIONLOT_UPDATE 
i 一 Method Description 团 

BAdI Builder: Initial Screen for Definitions CHANGE_UD_AT_SAVE Change Usage Decision When Saving 

名 吧 | 全 吓 取 加 CHANCE_UD_BEFORE_UPDATE Change Usage Decision Before Accessing Update 
CHANCE_UD_IN_UPDATE Change Usage Decision in Update 
泛 or 
CREATE AT_SAVE _Create Inspection Lot When Saving 

〇 Enhancement Spot 可 [CREATE_EEFORE_UPDATE Create Inspection Lot Before Accessing Update 

全 BAdI Name INSPECTIONLOT_UPDATE 口 CREATE_IN_UPDATE Create Inspection Lot in Update 
SET_UD_AT_SAVE Make Usage Decision When Saving v 

&r Display | Change ] 驯 Create | a EY? 
zu pz i 
图 12-33 定义 BAdI (SE18) (一 ) 图 12-34 定义 BAdI (SE18) (二 ) 


如 图 12-35 所 示 ， 运 行 SE19， 在 Create Implementation 选项 组 选择 Classic BAdI， 并 输入 


BAdI 的 名 称 “INSPECTION_UPDATE”， 然 后 单 击 Create Impl. 按钮 。 


BAdI Builder: Initial Screen for Implementations 
拘 | 全 吓 队 | 加 


|_Edit Implementation 


New BAdI 
Enhancement Implementation 


| 


O Classic BAdI 
Implementation | 加 


gr Display | 2 Change 


|_Create Implementation 


ONew BAdI 
Enhancement Spot 口 


(© Classic BAdI 


BAdI Name |INSPECTIONLOT_UPDATE 口 
口 Create Impl. 


图 12-35 实现 BAdI (SE19) (一 ) 
如 图 12-36 所 示 ， 在 Implementation Name 文本 中 输入 “ZINSP_UPDATE_001”。 


[S Business Add-In Builder: Create Implementation 


Definition Name INSPECTIONLOT_UPDATE 
Implementation Name ZINSP_UPDATE_001 


图 12-36 实现 BAdl (SE19) (二 ) 
如 图 12-37 所 示 ， 选 择 CREATE_AT_SAVE ， 双 击 进 入 ， 编 辑 代码 。 


Business Add-In Builder: Display Implementation ZINSP_UPDATE_001 
= 锣 三 人 | 品 Ei Definition Documenta Documentation 


Implementation Name [ZINSE_UEDATE_001 Active 
Implementation Short Text [ZINSP_UPDATE_001 


Definition Name INSPECTIONLOT_UPDATE | 


Attrbutes eS nterface | 


Interface name [IF_EX_INSPECTIONLOT_UPDATE | 
Name of implementing class: [zcL_INM_INSP_UPDATE_001 | 


Method Implementa... Description 团 


CREATE_AT_SAVE v Create Inspection Lot When Saving 


CREATE_BEFORE_UPDATE v Create Inspection Lot Before Accessing Upd 


CREATE_IN_UPDATE ABAP ABA.. v Create Inspection Lot in Update 
SET_UD_AT_SAVYE ABAP ABA_ Make Usage Decision When Saving 
SET_UD_BEFORE_UPDATE ABAP ABA. v Make Usage Decision Before Accessing Upda 
SET_UD_IN_UPDATE ABAP ABA. v Make Usage Decision in Update a 
4 4 


图 12-37 实现 BAdI (SE19) (三 ) 
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如 图 12-38 所 示 ， 在 接口 中 输入 代码 ， 该 代码 可 以 使 系统 在 保存 检验 批 时 弹出 对 话 框 ， 
接受 用 户 输入 某 些 数值 ， 待 传人 系统 中 做 后 续 处 理 。 


Class Builder: Class ZCL_IM_INSP_UPDATE_001 Change 
人 只 | 和 饮 申 是 园 | 芋 1 国富 | 品 旺 时 全 pattem pretty printer 


Method |IF_EX_INSPECTIONLOT_UPDATE CREATE AT_SA_| Active 
流转 醒 网 和 本 本 四 团 


method IF_EX_INSPECTIONLOT_UPDATE CREATE_AT_SAVE. 
* Allow User input insp. lot relevant plant. 


DATA LT_CUST TYPE TABLE OF SYAL. 
DATA LS_CUST TYPE SVAL. 

DATA P_CUST TYPE C. 

DATA LC_PLANT TYPE TOO1W-WEREKS. 


CLEAR LS_CUST. 

CLEAR LT_CUST. 
LS_CUST-TABNANE = 'TOO1W'. 
LS_CUST-FIELDNANME = 'WERKS'. 
APPEND LS_CUST TO LT_CUST. 


CALL FUNCTION 'POPUP_GET_VALUES' 


EXPORTING 

POPUP_TITLE = 'Input Inspection Plant' 
INMPORTING 

returncode = P_CUST 
TABLES 

FIELDS = LT_CUST. 


* Bllow User input insD， lot relevant plant. 
+» 


图 12-38 实现 BAdI (SE19) (四 ) 


如 图 12-39 所 示 ， 激 活 代 码 后 ， 进 入 QA01 创建 检验 批 ， 保存 时 系统 会 弹出 对 话 框 ， 提 
示 用 户 输入 某 些 数值 。 


区 Inspectionlot Edt Goto Extras Environment Inspection processing System 


多 -| 4| 四 | @@@@@| 吕 遇 中 | 色 钻 昌 角 | 图 贺 


Create Inspection Lot Manually: Sample 


BInspection instruction BSample-drawing instruction 


plant DIEFO1| “上 海星 亿 制 造 工 厂 
Inspection Lot |80000001381 | Created by:QA01 
Material [ZFINC1001 | “| 1001 高 分 子 涂料 


Batch [0000000370| 
Insp.lot origin 区 Input Inspection Plant 
Inspection Type 
System Status 


| Quantities 


图 12-39 BAdI 测试 (QA01) 


对 于 SAP BAdI， 采 用 接口 形式 的 增强 ， 可 用 以 下 方法 进行 查找 运行 某 操作 码 将 会 触发 
何 种 BAdI， 如 图 12-40 所 示 ， 运 行 SE37， 输 入 功能 模块 名 “SXV_ADD_PREFIX” 在 代码 中 
找到 子 功 能 模块 “SX_NAME_SPACE_SPLIT”， 设 定 断 点 。 
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区 Function Module Edit Goto Utiities(M) Environment System Help 


久 ”1 4 四 |C@@@IB 抽 后 | 名作 六 可 多 必 


Function Builder: Display SXV_ ADD_PREFIX 
后 中 | 多 区 听 同 名!1 国外 品 昌 四 加 [性 @ ratem | 早 本 meert 
Function module ISXY_ADD_PREFIX | Actve 

Attrbutes (Import Export ( Changing \ Tables Exceptions A Solica co 


加] 遍 ] 的 他 国史 四 四 


本 ” EXPORTING 
下” VALUE (NEW_NAME) TYPE ANY 


DATA: rest TYPE string, 
namespace LIKE rs38l-namespace. 


EXPORTING 

name = nanme 
IMPORTING 

nanespace = namespace 

rest = rest 
EXCEPTIONS 

delimiter_error = 1 

OTHERS = 2. 


图 12-40 功能 模块 查询 (SE37) 
如 图 12-41 所 示 ， 运 行 QA01， 创 建 检 验 批 ， 此 时 会 进入 Debug 模式 。 如 未 能 进入 ， 可 
以 输入 “/h”， 强 制 进 入 Debug 模式 。 


Create Inspection Lot Manually: Vendor Data 


名 Inspection instruction 名 Sample-drawing instruction 


Plant JiE02 ”上 海 同 恒 物流 中 心 


Inspection Lot 80000001307 
Material ZFINC1001 | [|】 1001 高 分 子 涂料 贸 国 
Batch | | [ 辐 
Insp.lot origin 08 Stock Transfer -| 
Inspection Type 08 Stock Transfer Inspection 
A orgn 上 Insp. Specifications | sample | 三 
| General Data 
Inspection Type 08 Stock Transfer Inspection 
| Insp. Lot Qty 区 | kg No. Containers | | 
| Start date 2015. 08.15| 
[| | 


| Insp. End Date 


[Gen 
| Short text [ | 


( Session "5" connected to Debugger ... 


图 12-41 执行 创建 检验 批 (QA01) (一 ) 
如 图 12-42 所 示 ， 在 Debug 模式 中 查看 功能 模块 “SX_NAME_SPACE_SPLIT” 的 返回 
值 ， 即 “NAME”， 该 值 就 是 事务 码 对 应 的 BAdI 名 称 。 
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(5) - ABAP Debugger Controls Session 5 (Exclusive) 
0 [0 | 加 口 watchpont 呈 


神 |SAPLSEXY /LSEXVU09 /113 SY-SUBRC 0 
车 |FUNCTION / |SXV_ADD_PREFIX SY-TABIX 0 
A Desktop 1 | Desktop 2 上 Desktop3 『 Standard 『 Structures 上 Tables 上 Objects DetailDispls， 上 Data Explorer 上 Break./Watchpoints 上 Diff 


b | ABAP Source Code Display x varabes dy Varables2 “Loak | Globals 
4 |Br... Pp.. Line Srce Code WY Ni A ee 
10 DATA: rest TYPE string, “器 | 划 怕 会 站 
11 namespace LIKE rs38l-namespace. ”| 贺 St... Variable ValType |Val. 
12 回 NAME INSPECTIONLOT_UPDATE 
@ ca a 
14 EXPORTING 家 
15 manme =[ane] 
16 INMPORTING 
17 namespace = nanespace 
18 rest = rest 
19 EXCEPTIONS 
20 delimiter_error = 1 
21 OTHERS = 2. 


图 12-42 执行 创建 检验 批 (QA01) (二 ) 


12.4 采样 过 程 的 定制 开发 


采样 过 程 (Sampling Procedure) 是 SAP 质量 管理 中 比较 重要 的 概念 。 采 样 过 程 主 要 有 
两 个 功能 : 一 是 确定 如 何 计算 样本 数量 ; 二 是 如 何 评估 检验 特性 是 否 合格 。 除 了 SAP QM 提 
供 的 标准 采样 过 程 ，SAP QM 允许 设 定 和 开发 客户 化 的 采样 过 程 。 

下 面 采 用 一 个 实例 来 说 明 采 样 过 程 的 定制 开发 。 

1. 业务 需求 

工厂 MF01 有 某 些 特 殊 的 检验 指标 ， 为 内 部 分 析 使 用 ， 仅 作为 检验 记录 使 用 ， 不 影响 向 
客户 销售 ， 无 论 是 否 合格 ， 都 可 以 通过 检验 。 

2. 业务 分 析 

SAP 没有 提供 默认 的 采样 过 程 来 实现 这 种 业务 ， 我 们 可 以 采用 定制 的 采样 过 程 ， 通 过 代 
人 码 来 实现 。 

3. 后 端 配置 

路 径 : SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 计划 ”一 “基本 数据 ”一 “样本 ”，SPC 一 “ 定 
义 评估 模式 ”一 “修改 评估 规则 ， 定 义 评估 模式 ” (Quality Management > Quality Planning > 
Basic Data > Sample, SPC > Define Valuation Mode, Modify Valuation Rule)。 

如 图 12-43 所 示 ， 创 建 评估 规则 “ZA”， 定 义 对 应 的 评估 规则 的 功能 模块 ， 可 以 在 
SE37 中 先 创建 空 的 模块 。 该 模块 在 后 续 开发 中 进行 实现 。 

如 图 12-44 所 示 ， 创 建 评 佑 规则 ZA 后 ， 创 建 评估 模块 810。 

4. 开发 与 前 端 操作 

如 图 12-45 所 示 ， 运 行 SE80， 创 建 Function Group ，ZFMQM， 用 于 存储 和 管理 功能 
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| 多 New Entres 写 好 从 四 四国 


Valuation rule 区 | | New Entries: Details of Added Entries 
Short text Accept Al Input 和 锡 国力 国 

Definition Valuation mode B10 

DAttributive inspection by no. of nonconf. units Short text [Accept All input 


DAttrb.inspection by no. of defects 


DVariable inspection by s-method Definition 


O Attributive inspection by no. of nonconf. units 
OAttributive inspection by no. of defects 
OVariable inspection by s-method 


DValuation by code 
回 Manual valuation 


DWithout valuation params OValuation by code 


(©) Manual valuation 


DInspection by tolerance OO Without valuation params 


口 Qualty ctrl chart: action limits 


OO Inspection of the tolerance 


Multiple samples OO Quality control chart: action limits 
Assignment of a function module Valuation rule 
Name of module Z_AUTO_ACCEPT_SP_810 ] 
Z_AUTO_ACCEPT_SP_810 Special indicator 
DValMode blocked 
12-43 ”定义 评估 规则 ZA 的 12-44 ”创建 评估 模块 810 (SPRO) 


功能 模块 (SPRO) 


«+ Object Navigator 
所 只 | 号 回 哈 Edtobiedt 


BrMmERepostoy | 

图 Repository Browser 

[于 Repository Information System ] 
Tag Browser 

加 Transport Organizer | 


国 Test Repository 
Function Group 


| 


[FS 14 区 ] 会 ] 如 | 范 4 辕 ]' 罗 | 
Object Name 
~ OzFMQM 
El Incudes 
* LZFMQMTOP 
* LZFMQOMUXX 


ER 


12-45 定义 Function Group (SE80) 
如 图 12-46 所 示 ， 运 行 SE37， 输 入 新 功能 模块 名 称 “Z_AUTO_ACCFEPT_SP_810”， 然 
后 单 击 Create 按钮 进行 创建 。 
Function Builder: Initial Screen 
罗 1 加 史 国 /从 虽 除 Reasson.… 


Function Module [2_AUTO_ACCEPT_SP_810 


gr Display EA Change 四 Create J 


图 12-46 定义 功能 模块 (SE37) (一 ) 
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如 图 12-47 所 示 ， 运 行 SE37， 创 建功 能 模块 ， 采 用 Function Group“ZFMQM”， 并 在 
Short text 中 输入 “Z_AUTO_ACCEPT SP_ 810”。 


EE Create Function Module 


Function Module Z_AUTO_ACCEPT_SP_810 
Function group ZFJIQI 


| 二 J 
Short text |Z_AUTO_ACCEPT_SP_810 | 


区 Sa 因 


图 12-47 定义 功能 模块 (SE37) (二 ) 
如 图 12-48 所 示 ， 参 考 SAP 预定 义 的 功能 模块 “OEBR_WORST_CASE_VALUATION”， 
用 于 查看 输入 ， 输 出 参数 。 


Function Builder: Display QEBR_ WORST_CASE_VALUATION 
入 只 20 8 ral 伺 EE 1 加 BE 人 二 | [re pattern 嘲 回 Insert FReplace Delete 各 Function Modu 


Function module IQEBR_WORST_CASE_VALUATION | Actve 
Attributes Import | Export / Changing / Tables [ Exceptions “ Source code 


总 | 荀 | 鸣 | 区 蕊 | 

Parameter Name Type... Associated Type Defauk value Op... Pas... Short text Lon... 
DYNPROCALL LIKE QAMKR-MARK Px MM MW Flag, whether screen should be processed Lam 
QABWR TYPE QABWR 口 MM Valuation record 


站 


图 12-48 定义 功能 模块 (SE37) (三 ) 
如 图 12-49 所 示 ， 参 考 SAP 预定 义 的 功能 模块 ， 定 义 新 功能 模块 的 输入 数据 。 


Function Builder: Change Z_AUTO_ACCEPT_ SP_810 
所 只 | 和 泌 寻 是 全 | 站 国富 | 唱 昌 国 加 | 是 荆 pattem PrettyPrnter Function Module Documentation 


Function module [Z_AUTO_ACCEPT_SP_810 | Inactive (Revised) 
Attrbutes impo Export / Changing \ Tables | Exceptions / Source code | 


总 | 较 | 唤 
Parameter Name Type... Associated Type Defauk value Op... Pas... Short text Lon... 
DYNPROCALL LIKE QAMKR-MARK bb 四 Mj Flag, whether screen should be processed Liss 
QABYWR TYPE QABYWR J | vauation record 

站 | 


上 


图 12-49 定义 功能 模块 (SE37) (四 ) 


如 图 12-50 所 示 ， 同 样 参考 SAP 预定 义 的 功能 模块 ， 定 义 新 功能 模块 的 输出 数据 。 

如 图 12-51 所 示 ， 同 样 ， 参 考 SAP 预定 义 的 功能 模块 ， 定 义 新 功能 模块 的 数据 表 。 
如 图 12-52 所 示 ， 参 考 SAP 预定 义 的 功能 模块 ， 输 入 代码 ，“A ”表示 接收 检验 结果 。 
如 图 12-53 所 示 ， 创 建新 的 采样 过 程 。 
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| Function Builder: Change Z_AUTO_ACCEPT_SP_810 
全 守 | 密 中 是 全 | 站 国史 | 品 昌国 名 加 pattem Pretty Printer Function Module Documentation 


Function module |Z_AUTO_ACCEPT_SP_810 | Inactive (Revised) 
Attributes 上 Import Changing Tables Exceptions Source code 
Parameter Name ,Type spec. |Associated Type ‘Pass Value |short text ‘Long Text 
DEEWERTG LIKE QAMKR-DBEWERTG 网 Valuation for the dynamic modification hist.. Create 
FEHLKLAS LIKE QAMKR-FEHLKLAS ea Defect class of the characteristic Create 
MEEWERTG LIKE QAMER—MBEWERTG 网 Valuation for the usage decision Create 
FECODSELE LIKE QAMKR-FECODSELE MI Defect code for automatic code generation Create 
FECRPSELE LIKE QAMER-FEGRPSELE 同 Code group for the automatically created c... Create 
E_QABWR_EX LIKE QABWR_EX ea| Structure for dependent multiple samples Create 
E_FLG_NO_DIALOG LIKE QIOO-QKEZ MY X=hNo defects dialog, ff no defect code | Create 
ml 


图 12-50 定义 功能 模块 (SE37) (五 ) 


Function Builder: Change Z_AUTO_ACCEPT_ SP_B3TO 
利沙 | 移 中 是 同 呈 1 国 史 | 品 虽 因 加 | 晶 茹 pattern PrettyPrnter Function Module Documentation 


Function module 2_AUTO_ACCEPT_SP_810 | Inactive (Revised) 
/Attributes / Import \ Export | Changing 2 Exceptions Source code | 


Parameter Name Type spec. Associated Type |Optional Short text Long Text 
QASPTAB LIKE QASPR 口 Sample table (specifications and results) 
站 


图 12-51 定义 功能 模块 (SE37) (六 ) 


Function Builder: Change Z_AUTO_ACCEPT. SP_810 
年 只 多 区 是 生生 1 四 | 品 盟 因 加 | 他 多 Pattem prettyprnter 
Function module |Z_AUTO_ACCEPT_SP_810 | Actve 


人 Attributes 上 Import Export 上 changng 上 Tables 人 Exceptions 二 Sourcecode | | 
多 国 辆 以 | 全 | 到 并 国 图 


“ YALUE (E_FLG_NO_DIALOG) LIKE QNOO-QEZ 


本 
本 ” TABLES 

本 QASPTAB STRUCTURE QASPR 
*” EXCEPTIONS 

7 OTHER_ERROR 

*” SYSTENM_ERROR 

本 USER_ERROR 


DATA: LY_ACCEPT TYPE C. 


LY_ACCEPT = 时 


DBEWERTG = LY_ACCEPT. i re Tals 
MBEWERTG = LY_ACCEPT. pling 2 
JIOVE-CORRESPONDING QABWR TO E_QABWR_EX. 和 


E_FLG_NO_DIALOG = SPACE. 


leat Sampling procedure ZACCPTOL 
图 12-52 ”定义 功能 模块 (SE37) 图 12-53 ”创建 采样 过 程 (QDV1) 


如 图 12-54 所 示 ， 创 建新 的 采样 过 程 ， 选 择 预 定义 的 样本 类 型 ，Valuation mode 为 创建 
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的 810， 


该 mode 会 调用 相应 的 Valuation Rule “ZA”， 


然后 调用 对 应 的 新 的 FM 进行 评 佑 。 


Create Sampling Procedure: Assignments 


国 


Sampling procedure 

| Assgnments 

| Samplng type 
Valuation mode 


Inspection points 


[ZACCPTO1| [ZACCPTO1 Accept All Input 


Fi Feed Sample a 
[810 Accept All input 


人 (Without insp. points 
OPlant maintenance 
Osample management 
OFree inspection pts 


| Usage indicator 
| DNo use mn insp.plan 
口 use 


p. plan 


图 12-54 创建 采样 过 程 (QDV1) 
如 图 12-55 所 示 ， 运 行 QP02， 修 改 某 个 检验 批 的 检验 计划 ， 定 义 检验 特性 的 采样 过 程 


为 新 创建 的 采样 过 程 。 


| Change Inspection Plan: Characteristic Overview 


4 号 phT 


Copy characteristics... BS QDependent characteristic specs 


Grp.Count1 

Oper./Act. loo10| | 习 
区 | 竖 | 区 | 虱 | 菁 | 回国 ouan.pae 图 co | 回 sampe | controlmdiatos | 
| Inspection characteristics 

Char. ‘Preset i.. Qn Ql Masterin... Plant Version R.. Short text insp.char |Sampling procedure |Sample unit of meas. | 
圆 :o 加 | 口 1001 JIFO1 1 固体 含量 ZaACCPTO1 kg 

20 [Iv 口 1002 NMFOl 1 拉 伸 强度 RACCPTO1 kg 

. 口 | 回 1003 JIFO1 1 不 透水 性 测试 ZACCPTO1 kg 

|40 口 M 1004 MFOl 1 由 观测 j 试 

50 Mv 癌 1005 JIFO1 1 酸碱度 pH ZSFIX500 kg 


图 12-55 修改 检验 计划 (QP02) 
如 图 12-56 所 示 ， 产 生 检 验 批 ,进行 检验 值 输入 测试 ， 无 论 输入 值 是 否 在 指标 上 下 限 
区 间 内 ， 都 可 以 通过 评估 。 


Record Results: Characteristic Overview 


三 田口 Defects..， 国 Insp. method 跨 controlchat ” 园 Histogram 避 Run values (run chart) 国 Results history 
Material 三 IC1003 园 加 Batch 0000000705|[&r| 
Insp. Lot |40000001573 加 | Created by:QAO1 
Oper/Act. [0010||^ lv| Plnt IMFOL 
Order 60003572 

/Seneral Summarzed | Unitto beinspected “Indicators | 
| 
同 罗 加 图 区 [| BF 日 EB| 加 i 

[A [Rs |S |Inspected |Si... 

加 | 日 5 1 V 

Oe 1 这 

天 回 口 5 INumber of Nonconformi.|1 1 : Y 

| 口 加 5 3 测试 Number of Nonconformi.. 1 1 [可 加 1 X 

口 辐 3 酸碱度 oH 7.50 .. 8.00 2 2 [加 jg 2.000 % 


器 


12-56 输入 检验 值 (QE01) (一 ) 


443 


如 图 12-57 所 示 ， 如 果 在 输入 检验 值 时 [EU 
由 山王 二 村 他 | Valuation ) 的 界面 ， 5 10 。 固体 含量 


这 表明 有 以 下 可 能 出 | | 本 
。 检 蛤 指标 没有 使 用 采 检 过 和 tender 
® 设 定 采用 手工 评 佑 。 | OReject 


e 检验 批 的 主 检验 特性 (MIC) 没有 找到 
采样 过 程 进行 评估 。 


。 检 验 批 的 样本 量 大 于 检验 批 数量 。 Ds 


| 
%] 


12.5 质量 系统 UD Follow Up Actions 


使 用 决策 (Usage Decision， 简 称 UD) 是 用 来 指定 一 个 检验 批 次 是 被 接受 还 是 被 拒绝 的 
操作 。 在 某 些 业务 要 求 下 ， 检 验 批 做 完 质 量 使 用 决策 后 ， 可 以 跟 进 后 续 过 程 的 定义 ， 如 发 送 
电子 邮件 、 触 发 预定 义 程序 等 。 这 些 使 用 决策 的 后 续 过 程 就 是 UD Follow Up Acetions。 

Re 

.业务 

0 执行 使 用 决策 ， 并 要 求 如 果 采 用 特定 的 使 用 决策 号 (UD Code) ， 则 
需要 系统 自动 对 检验 批 进行 用 户 状 态 的 修改 。 

2. 业务 分 析 

用 户 可 以 手工 在 QA11 执行 使 用 决策 时 修改 用 户 状态 ， 但 是 如 果 状 态 和 使 用 决策 的 匹配 
比较 复杂 ， 用 户 操作 时 就 需要 会 出 现 效率 较 低 且 容 易 出 错 的 问题 ， 这 时 可 以 采用 使 用 决策 后 
续 操 作 自 动 进行 修改 。 此 处 仅 针对 一 种 使 用 决策 号 进行 操作 演示 。 


3. 后 端 配置 
路 径 : SPRO— “质量 管理 ” 4 “质量 检验 ” Change Status Profile: Overview 
一 “状态 管理 ”一 “定义 状态 参数 文件 ” (Quality 人 贸 口 品 什 
Management > Quality Inspection > Status Management [sms profe L 国 
Insp.lot, WEB insp. finished DE 人 


> Define Status Profile)。 如 图 12-58 所 示 ， 创建 状 
态 参数 文件 (Status Profile)“QM_L_008”。 

如 图 12-59 所 示 ， 为 状态 参数 文件 QM_L_008 
设 定 两 个 状态 NOML 和 CHAG， 其 中 NOML 为 默 
认 状 态 ， 在 检验 批 创建 时 就 会 分 配给 检验 批 。 图 12-58 ”定义 状态 参数 文件 (SPRO) (一 ) 


QM_L_002 
L 


Qn 

QM_L_008 Inspection lot profile 8 
QM_N_OO1 Quality notification profile 1 DE 
QM_P_O01 Supply relationship profile 1 DE 
QM_P_002 Supply relationship 002 EN 


Change Status Profile: User Status 
合 虽 全 芒 object Types 


Status Profile QULL 008 Inspection lot profile 8 
Maintenance Language EN English 

User Status 
Stat... Status Short Text Long... Init. status Lowest ... Highest... Positi... priority Auth. code 团 
二 NOIL Lot is Normal 下 Y] 1 3 1 局 
2 CHAG Lot is Changed!! 口 1 3 nn L bn 


图 12-59 定义 状态 参数 文件 (SPRO) (二 ) 
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进入 SPRO 配置 ，SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “建立 检验 批 ” 一 “维护 检验 类 
型 ”(Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Creation > Maintain Inspection Types ) 。 


如 图 12-60 所 示 ， 为 08 检验 类 型 分 配 状态 参数 文件 QM_L 008 。 


Change View "Inspection types": Details 
New Entries 昌 只 国 


ee Stock Transfer Inspection 


Inspection lot processing | print control 

Status profile [Print sample drawing instr. immed. 
Order type QL02 [Print insp. instruction immediately 
PhysicaHsample type Z1 Sample for sche.. | 门 Display detailed notificationns 

UD selected set MFO1 


| |Selected Set in Same plant 


Inspection results 


Recording view Single values and summarized results (default view) 
Notification type F3| [v|One Q-notification per insp. lot 


Inspection planning 
Task list Usage 9 


Operation data for material specification 


Control key 
Oper./Act. 
Opr. short text 


图 12-60 定义 检验 类 型 用 户 参 数 文 件 (SPRO) 
进入 SPRO 配置 , SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “检验 批 完 成 ”一 “定义 后 继 动作 ” 


( Quality Management > Quality Inspection > Inspection Lot Completion > Define Follow - Up Actions)。 
如 图 12-61 所 示 ， 创 建 后 继 动 作 “CHG_STUS”。 


New Entries: Overview of Added Entries 
多 尼 忆 罗 电 


Dialog Structure | Folow-Up Actions 
> 后 Follow-up actions FolUpAct |FolUp f.Fn Short text 


~ Pencen medules = 
图 12-61 创建 后 继 动作 “CHG_STUS”(SPRO) (一 ) 
如 图 12-62 所 示 ， 为 后 续 动 作 “CHG_STUS” 创 建功 能 模块 “ZQM_CHANGE_USER_ 
STATUS”。 该 模块 需要 在 SE37 中 先行 创建 ， 再 在 此 处 引用 。 


New Entries: Overview of Added Entries 
多 尼 局 罗 电 


Dialog Structure 
> OFolow-up actions 
， 向 Function modules 


Folow-up actn CHG_STUS | 


Function modules 


_ Cntr Function Module Aftrpst |SyncUpdt |BTran | Short text forfunction mod 四 ] 
1 ZQM_CHANGE_USER_STATUS 口 口 ZQM_CHANGE_USER_STATL ~ 


rn 门 v 


12-62 ”创建 后 继 动作 “CHG_STUS”(SPRO) (二 ) 


器 
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进入 SPRO 配置 ，SPRO 一 “质量 管理 ”一 “质量 检验 ”一 “检验 批 完成 ”一 “维护 使 
用 决策 目录 ”一 “编辑 选择 集 ” (Path: Quality Management > Quality Inspection > Inspection 


Lot Completion > Maintain Catalogs for Usage Decisions ) 。 


如 图 12-63 所 示 ， 定 义 如 果 使 用 UD Code“A1l1”， 就 执行 后 续 动作 “CHG_STUS”。 


Change View "Selected Set Codes Overview 
> New entries 向 纵 鸭 芒 Long text Classification [3 Code groups Selected sets 


Dialog Structure Catalog 同 Usage decisions 
7 Oselected Sets plant Fo 上 海星 亿 制 造 工 厂 
”全 Selected Set Codes Selected set JF01 ”| MF01 专 用 仓库 收 货 决 策 GR from PO 


Selected Set Codes 
| Code group Code Short text for code Follow-up action | 
QMTEST a Accept MAIL 
QMTEST Al Accept, stock posting proposal CHG_STUS 
QMTEST R Rejected 
QMNTEST Rl1 Return, stock posting proposal 


器 


12-63 ”创建 后 继 动 作 “CHG_STUS” (SPRO) (三 ) 


如 图 12-64 所 示 ， 创 建功 能 模块 “ZQM_CHANGE_USER_STATUS”， 定 义 输入 参数 。 


Function Builder: Display ZOM_CHANGE_USER_STATUS 
生字 | 涩 如 上 蛤 避 | 三 1 为 空 | 品 旺 钱包 Pattem PrettyPrinte 


Function module |ZQM_CHANGE_USER_STATUS Active 
Attributes Import | Export ¥ changing / Tables / Exceptions 上 Source code 


x 名 太 ] 区 区 
Parameter Name Type spec. Associated Type Defauk value Op... Pass Value Short 
I_QALS LIKE QALS 图 站 Inspe' 
I_QAVE LIKE QAVE 回 口 UDta 
I_QAPO TYPE QAPO 四 口 prifve 


图 12-64 创建 功能 模块 (SE37) (一 ) 


如 图 12-65 所 示 ， 创 建功 能 模块 “ZQM_CHANGE_USER_STATUS”， 定 义 输出 参数 。 


Function Builder: Change ZQM_CHANGE_USER_STATUS 
和 路 | 和 软 吕 是 辐 | 区 1 国史 | 品 昌 病 侣 pattemnm pretty printer 


Function module ZQM_CHANGE_USER_STATUS | Active 
Attributes 上 Import expo changng 上 Tables \ Exceptions \ Source code | 


民 | 忆 | 
Parameter Name Type spec. Associated Type Pass Value Short text 
E_SUERC LIKE SY-SUBRC v| Return code 


图 12-65 创建 功能 模块 (SE37) (二 ) 


如 图 12-66 所 示 ， 在 “Source ode” 选 项 卡 中 输入 代码 ,该 段 代码 调用 SAP 标准 FM 进 
行 检验 批 用 户 状态 的 修改 ， 然 后 激活 功能 模块 。 
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Function Builder: Change ZQM_CHANGE_USER_STATUS 
和 丰 呈 和 罗 吕 是 加 呈 1 国 | 品 吕 因 因 | 全 多 pattermn prettyprinter 
Function module ZOM_CHANGE_USER_STATUS | Active 
Attributes “Import “Export / Changing / Tables | Exceptions /Sourcecode | 
居 ] 图 罗 的 全 | 加 罗 辆 图 


志 
DaTA: LV_OBJ TYPE JEST-OBJNR. 
CONCATENATE 'QL' I_QALS-PRUEFLOS INTO LY_OBJ. 


CALL FUNCTION ' STATUS_CHANGE_EXTERN' 
EXPORTING 
client 
objnr 
user_status 
EXCEPTIONS 
object_not_founad 
status_inconsistent 
status_not_allowed 
OTHERS 
IF sy-subrc 《> 0. 
ELSE. 
CONMMIT WORE AND WAIT. 
E_SUBRC = 0. 
ENDIF. 


sy-—mandt 
LY_OBJ 
* EQOO2’ 


[| 
RD 乡 


图 12-66 创建 功能 模块 (SE37) (三 ) 


如 图 12-67 所 示 ， 创建 08 类 型 的 检验 批 ， 用 户 默 认 的 状态 为 “NOML”。 
如 图 12-68 所 示 ， 对 该 检验 批 执 行使 用 决策 ， 将 UD Code 设 定 为 “A1”， 根 据 配置 ,该 


Code 将 会 触发 后 续 动 作 “CHG_STUS”， 修 改 检验 批 的 用 户 状 态 。 


Display inspection lot 


名 Inspection instruction 各 Sstoc ”已 Samples... 留 Change history... Admin. data ..， Acc.assgnmt... 


plant | 三 01| 。 上 海星 亿 制 造 工厂 

Inspection Lot 80000001451 Created by:QA01 

Material [TNC1001 | 门 1001 高 分 子 涂料 图 国 

Batch |000000071d [ | Go] 

Insp.lot origin [08 Stock Transfer | 

Inspection Type 08 Stock Transfer Inspection 

System Status [REL CALC | Userstatus 
一 Data for lot origin Insp. lot quantities | Insp. Specifications | ‘Usage decision Data for AccAssgnmnt 本 

| Scheduling data 


Start date 2015. 08. 22 
Insp. End Date 2015. 08. 22 

| Description 
Short text |created by:QA01 


图 12-67 显示 检验 批 (QA03) 


如 图 12-69 所 示 ， 可 见 保存 使 用 决策 后 ， 后 续 动作 “CHG_STUS” 将 被 触发 ， 使 检验 批 


的 用 户 状态 由 “NOML” 修 改 为 “CHAG”。 
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Record Usage Decision: Characteristic Overview 


园 ”confirm activities..， 陶 Defects ..， SyInspection Lot 仿 samples... 国 Results history... Defective quanti 


Inspection Lot |80000001451 | Created by:QAO1 
Material ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 国 
Batch |ooooooo7itl [ 
System Status WD ICco Userstatus Fo | 攻 回 


Insp.EndDate |2015.08.22 
4 Defects “Characteristics | Phys. samples 


All Characteristics 
.VL... Weighting Defect cl... Specifications 
4 02 Na.. 70.100 % 


(Resutt Short text for the inspecti... No. | 
三 | 88.0 固体 含量 0 


DI 
Usagedecsion my | 
Valuation Code SLED/BBD | | Batch status... 
UD code IQMTEST |Accept, stock posting proposal 
Qualtyscore Q-score from usage decision code 
| FolowUpActn CHC_STUS Change User Status 


图 12-68 检验 批 使 用 决策 (QA11) 


区 中 Display inspection lot 


局 Inspedtion instruction 嚼 stock 总 Samples.。 留 Change history... Admin. data ... Acc.assgnmt... 


plant 吓 01| 。 上 海星 亿 制 造 工厂 

Inspection Lot [80000001451 | Created by:QA01 

Material ZFINC1001 | | | 1001 高 分 了 涂料 园 国 
Batch 0000000714| [ | 

Insp.lot origin 08 Stock Transfer ”| 

Inspection Type [8 | Stock Transfer Inspection 

System Status 


Scheduling data | 
Start date 2015. 08. 22 | 
Insp. End Date |2015. 08. 22 | 


Description 


Short text ICreated by:QA01 


图 12-69 显示 检验 批 (QA03) 


如 图 12-70 所 示 ， 查 看 状态 修改 ， 该 状态 会 被 触发 后 续 动 作 “CHG_STUS” 修改 为 
“CHAG”。 
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Display Status 


plant NFO1 上 海星 亿 制 造 工厂 
Inspection Lot 80000001451 
Material ZFINC1001 1001 高 分 子 涂料 


~ Status | Business processes 


System status Status with status no. 
Stat Text No Stat Text 
JUD Usage decision has been made 匀 | ) 1 NOML Lotis Normal 如 
IYV| PASG plan/specification assigned 辐 加 
J CCTD Insp. characteristics created 
yj] CALC Sample calculated 
¥)] RREC Results confirmed 
M STIC Short-term insp. completed 
JJ ICCO Allinspections completed Status w/o status no. 
yj] STUP Statistics updated ba] 
国 


图 12-70 显示 检验 批 (QA03) 


12.6 常用 质量 系统 工作 流 开发 


SAP 工作 流 (Workflow) 是 SAP 平 台中 的 一 个 技术 模块 ， 与 SAP 的 业务 模块 紧密 集成 ， 
用 来 定义 用 户 特 定 的 业务 流程 。 

工作 流 可 以 完成 审批 、 多 部 门 交 互 等 用 户 交互 流程 ， 也 可 以 由 业务 事件 触发 自动 运行 ， 
完成 预定 义 的 流程 、 执 行程 序 、 修 改 SAP 文档 、 发 送 Email 等 操作 。 

下 面 采 用 一 个 实例 来 说 明 常 用 质量 系统 工作 流 开发 的 过 程 。 

1. 业务 需求 

在 工厂 MF01 中 ， 如 果 用 户 手工 修改 检验 批 ， 则 需要 自动 触发 工作 流 做 校 验 ， 将 检验 批 
的 用 户 状 态 自动 更 新 。 

2. 业务 分 析 

采用 SAP 工作 流 ， 当 检验 批 被 人 为 修改 时 ， 自 动 触发 工作 流 ， 修 改 检验 批 的 用 户 状态 。 

3. 后 端 配置 

与 12.5 节 中 的 配置 相同 。 

4. 开发 与 前 端 操作 

如 图 12-71 所 示 ， 运 行 PFTC， 创建 工作 zg omnioim 
流 模板 ， 设 定 其 名 称 为 “INSP_STA_UPD”， nzopw 喘 9 
系统 会 自动 生成 一 个 Task 号 码 。 

如 图 12-72 所 示 ， 在 Container 选项 卡 中 ， 


R Task type WS Workflow template v 
创建 一 个 新 的 容器 元 素 ， 该 容器 元 素 可 以 理解 ox = 99900261 INSP_STA_UPD 
为 用 于 承载 数据 传递 给 工作 流 处 理 的 数据 容 全 起 


器 。 定 义 该 容器 元 素 IV_LOT 的 类 型 为 “BO 
BOR Object Type”，Object 为 “BUS2045”,， 该 


图 12-71 创建 工作 流 模 板 (PFTC) (一 ) 
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类 型 为 SAP 标准 的 类 型 ， 意 义 为 检验 批 。 


Workflow Template: Change 
和 金品 只 是 
Workflow template 99900261 INSP_STA_UPD 
Name INSP_STA_UPD 
Package $TMP Applicatn Component 
人 蝎 Basic data 著 Description ») Triggering events 上 各 SsApphone 


my [c- Change Container Element 
加 加 四 回 冯 
Expression Element JIV_LOT 
* bob_Adhoc_Objects Texts 
* oh _Attach_Objects Name IV_LOT | 
“5 _Wf_Initiator Short Descript. [Tsp Lot 


» bob _Wf_Priority 
Pb bob_Wi_Group_ID 
» bob_Workitem Properties © Initial Valu Change Data 
» Ob_Wf_Version 
|'*» 0o _Predecessor_ Wi 人 
，o NLoT | 


SelectionOfpredefinedTypes 


BO BOR Object Type ” 


EUS2045 J | Inspection lot 


OABAP Dict. Reference 
Structure | 
Field 


图 12-72 创建 工作 流 模 板 (PFTC) (二 ) 


如 图 12-73 所 示 ， 设 定 该 容器 元 素 IV_LOT 的 类 型 为 “Tmport”。 


BchangeContanerElement x 
Element IIV_LOT bo 
Texts | 

| Name IV_LOT | 

| Short Descript. Insp Lot | 

D. Type © Initial Valu Change Data 

| 

Parameter Settings 
MIImport 口 Mandatory 

| | 口 Export 

| Element Is 
[Multiline 


图 12-73 ”创建 工作 流 模板 (PFTC) (三 ) 


如 图 12-74 所 示 ， 创建 容 器 元 素 完成 后 ， 可 以 在 Container 选项 卡 中 查看 该 新 元 素 的 


结构 。 


如 图 12-75 所 示 ， 切 换 至 Triggering events 选项 卡 。 该 界面 定义 了 会 触发 该 工作 流 的 事 
件 。 选 择 项 目 BUS2045， 设 定 事件 为 “CHANCED”， 即 检验 批发 生 修改 后 会 触发 工作 流 。 


选择 该 事件 ， 设 定 对 应 的 属性 ， 然 后 激活 事件 。 
如 图 12-76 所 示 ， 激 活 事件 后 ， 设 定 工作 流 的 绑 定数 据 。 


如 图 12-77 所 示 ， 在 绑 定 设 定 中 ,将 SAP 触发 的 对 象 传人 Container。 此 处 将 系统 对 象 
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(se 


多 呈 吧 是 


Workflow template 99900261 INSP_STA_UPD 

Name INSP_STA_UPD 

Package $TMP Applicatn Component 
» events 上 从 


DO 
Expression NM | Description | Initial value 
"po _Adhoc_Objects Ad Hoc Objects of Workflow Instance < Not Set > 
”po _Attach_Objects Attachments of Workflow Instance < Not Set > 
"5 _Wf_Initiator Initiator of Workflow Instance < Not Set > 
» pop _Wf_Priority Priority of Workflow Instance 5 
”po _Wi_Group_ID Grouping Characteristic for Workflow Insta... < No Instance > 
， bop _Workitem Workflow Instance < No Instance > 
» Ob_Wf_Version Definition Version of this Workflow Instance < Not Set > 
» oO _Predecessor Wi Previous Work Item < No Instance > 
< No Instance > 
»* D Statusprofie Status profile < Not Set > 
» 0 Number Inspection lot number < Not Set > 
» 图 Vendor Account number of vendor < No Instance > 
» @ purchorganiation Purchasing Organization < No Instance > 
”9 MatDocumentYear Material Document Year < Not Set > 
» D MaterialDocument Number of material document < Not Set > 
"5 tem Item in material document < Not Set > 
» 9 StatusObjNumber Object number for status management < Not Set > 


图 12-74 创建 工作 流 模 板 (PFTC) (四 ) 


Workflow template 99900261 INSP_STA_UPD 
Name INSP_STA_UPD 
Package $TMP Applicatn Component 


Workflow template 99900261 INSP_STA_UPD 
Name INSP_STA_UPD 
Ppackage $TMP Applicatn Component 


Bo lBndng...ObjectCategoy objedType |Event Name pe 
Le BO BOR Object Type ~BUS2045 CHANGED 。 Inspection lot Insp.Lot Changed 


图 12-76 创建 工作 流 模 板 (PFTC) (六 ) 
&_EVT_OBJECT& 传人 刚 建立 的 容器 元 素 &IV_LOT& 中 。 
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区 changebndnqFrwokow x 


Event 'Insp. Lot Changed' | Description | | Workflow p | Description 


» OO System Fields 上 _Adhoc_Objects bob Ad Hoc Objects of Workflow Instance 
~ 名 contaner _ 上 _Attach_Objects po Attachments of Workflow Instance 
， 园 _EVT_0BJECT Inspection lot » oO _Wf Initiator bo Initiator of Workflow Instance 
* OD _EVT_OBJTYPE Object type » oO _Wf Priorty po priority of Workflow Instance 
* OD _EVT_NAME Event of an Object » 加 _Wi_Group_ID po Grouping Characteristic for Workflow Instan 
9 _EVT_OBJKEY _EVT_OBJKEY ， 图 _Workitem poy Workflow Instance 
口 _EVT_CREATOR Agent ， 图 IV_LOT ) Insp Lot 
口 _EVT_RECEIVER_JID | _EVT_RECEIVER_ID 1 
品 ee Current Date of Application Server 
Do _EVT_CREATION_TICurrent Time of Application Server 


ALA 4 本 上 ,A 


i 
Binding Event ‘Insp. Lot Changed' -> Workflow 


Event ‘Insp. Lot Changed' 量 te 
& EVT_CREATOR& = & WF_ INITIATOR& 


| &_EVT_OBJECT& + &IV_LOT& 


图 12-77 创建 工作 流 模板 (PFTC) (七 ) 


如 图 12-78 所 示 ， 切 换 到 Basic data 选项 卡 ， 设 定名 称 、Release Status 、Text (可 带 入 人 参 
数 ， 即 容 需 元 素 &IV_LOT& 的 检验 批号 码 ) 等 参数 ， 然 后 单 击 Workflow Builder 按钮 ， 对 工作 
流 进行 详细 设 定 。 


| Workflow Template: Change 
和 罗 史 呈 昨 
Workflow template 99900261 INSP_STA_UPD 
Name INSP_STA_UPD 
Package $TMP Applicatn Component 
/ascdaa | 苹 Description 潮 container ») Triggering events E 各 saApphone 
| Abbr. INSP_STA_UPD 
Name INSP_STA_UPD 
Release status |ilImplemented ”| 
Work Item Text 
图 | 了 | 
Workitemtext liot status Change &IV_LOT.NUMBER& 
上 
Workflow Definition 


回 workflow definition R39 Workflow Builder 


图 12-78 创建 工作 流 模板 (PFTC) ( 八 ) 


如 图 12-79 所 示 ， 运 行 SE37， 创 建 一 个 功能 模块 ， 设 定 其 名 称 为 “ZQMCHANGE_US- 
ER_STATUS”。 该 功能 模块 会 在 后 续 的 设 定 中 被 调用 。 
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Function Builder: Change ZOQMCHANGE_USER_STATUS 
秆 呈 | 岁 吕 昕 司 | 史 1 国外 | 品 昌 后 名 pattem 


Function module ZQMCHANGE_USER_STATUS Active 
Attributes Import | Export r Changing Tables_ Exceptions 区 ‘Sou 


剖 国 罚 的 | 他 加 的 国 固 


FUNCTION ZQMCHANGE_USER_STATUS. 
LS 
+*"+*"Local Interface: 

+ IIIPORTINC 

*” VALUE (LY_LOT» TYPE QALS-PRUEFLOS 


DATA: LV_OBJ TYPE JEST-OBJNR. 
CONCATENATE 'QL' LY_LOT INTO LY_OBJ. 


CALL FUNCTION ' STATUS_CHANGE_EXTERN' 


EXPORTING 
client = sy-mandt 
objnr = LY_OBJ 
user_status = ' EO002' 
EXCEPTIONS 


object_not_found =1 
status_inconsistent = 2 


图 12-79 创建 功能 模块 (SE37) 


传人 值 为 LV_LOT, 类 型 为 QALS - PRUEFLOS, 意 义 是 检验 批号 码 , 代 码 类 似 于 上 节 的 功 
能 ,用 于 更 新 检验 批 的 用 户 类 型 。 

如 图 12-80 所 示 ,为 Object“BUS2045” 创 建 任务 ,如 果 不 想 直 接 修 改 该 SAP 标准 Object， 
可 以 复制 BUS2045 ,创建 用 户 自己 的 类 型 。 


Business Object Builder: Initial Screen 


6 [9 Ee: 人 吕 险 FF DD subtype Business Object Repository 


Object/Interface Type BUS2045 


Category 

回 Object type 固 Test 
Interface type 

lg Display | WZ Change 中 | 国 Create | 


12-80 修改 SAP Business Object(SWO1) (一 ) 


如 图 12-81 所 示 , 为 Object“BUS2045” 创 建 方法 “Change_User_Status”， 对 应 的 ABAP 设 
定 为 “Function module”， 设 定 其 名 称 为 “ZQMCHANGE_USER_STATUS”。 该 功能 模块 在 
SM37 中 提前 创建 ， 再 分 配给 该 方法 。 

如 图 12-82 所 示 ， 运行 SWO1， 返 回 系统 对 象 BUS2045 中 ， 单 击 Program 按钮 ， 为 对 象 
设 定 程序 。 该 程序 用 于 设 定 如 何 调 用 对 象 的 方法 。 
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Chanmge Object Type BUS2045 


饮 虽 吕 国 图 国 口 史 除 亩 Program Parameters “Exceptions BO Data Model 
Business object BUS2045 v Inspection lot 区 Method Change_User_Status x 
神 i Method Change_User_Status | 
elds re 
mm Object type BUS2045 
马 Methods Release 700 
Status released 
InspectionLot.UserstatusSet - - 
InspectionLot.UserstatusSetPopup Name IChange_User_Status 
InspectionLot. StatInterface Description Change_User_Status 


鳃 


InspectionLot.CetList 
InspectionLot.GetOperations 
InspectionLot.GetDetail 
InspectionLot. SetUsageDecision 
InspectionLot. ExistenceCheck 
InspectionLot.Display 
InspectionLot.Create 
InspectionLot. Edit 
InspectionLot.UsageDecisionRecord 
InspectionLot.UsageDecisionChange 
InspectionLot. UsageDecisionDisplay 
onLot, Re Record 


InspectionLot. IDocResultsRecord 


Events 


General 4 Result type ABAP | 


OAPI function 
O Transaction 
ODialog module 
OReport 
Oother 


Name 


[ZOMCHANGE_USER_STATUS | 


图 12-81 修改 SAP Business Object (SWO1) (二 ) 
«Change Object Type BUS2045 


光 吕 后 国 国 上 口吃 队 人 0 Parameters Exceptions BO Data Model 


Business object BUS2045 

外 Interfaces 
Key fields 
Attributes 


田 
田 
白 Jethods 


v Inspection lot 


InspectionLot. UserstatusSet 
InspectionLot. UserstatusSetPopup 


InspectionLot. 


InspectionLot. 


StatInterface 
InspectionLot.CetList 
InspectionLot.GetOperations 
InspectionLot.GetDetail 
SetUsageDecision 
InspectionLot. ExistenceCheck 


Ooooo 
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[ea] 


InspectionLot.Display 
InspectionLot. Create 
InspectionLot.Edit 

InspectionLot. UsageDecisionRecord 
InspectionLot. UsageDecisionChange 
InspectionLot. UsageDecisionDisplay 
InspectionLot.ResultsRecord 
InspectionLot.Change_lUser_Status 
InspectionLot. IDocResultsRecord 


二 本 本 于 本 本 本 本 李 司 卫 司 本 本 本 司 卫 习 本. 司 取 司 本 3 


Events 


Set user status 

Set user status via dialo: 
QM-STI Interface 

Select inspection lots 
Select inspection operati' 
Load detail data for inspt 
Jake automatic usage deci: 
Check existence of object 
Display inspection lot 
Create inspection lot 
Change inspection lot 
Jake usage decision 
Change usage decision 
Display usage decision 
Record results 
Change_User_Status 

Record results from IDoc ( 


12-82 ”修改 SAP Business Object (SWO1) (三 ) 

如 图 12-83 所 示 ， 在 对 象 BUS2045 中 的 程序 加 入 代码 ， 调 用 方法 Change_User_Status。 
该 方法 将 调用 功能 模块 “ZQMCHANGE_USER_STATUS”， 传 人 值 为 对 象 的 传人 参数 “0OB- 
JECT -KEY ~ NUMBER” , 


Object Type: Editor Edit Program SAPFQOWK1 
多 了 史 呈 虽 区 |X 哆 咏 只 加 国 Markers pattem Concatenate Double Move MarkLine 


507 TABLES 
508 INSPLOT_LIST = INSPLOTLIST 

509 | EXCEPTIONS 

510 OTHERS = 01. 

511 | CASE SY-SUBRC. 

512 WHEN 0. ”OK 

Sls WHEN OTHERS. ”to be inmnplemented 


514 | ENDGASE. 

515 | SWC_SET_ELEMENT CONTAINER 'Return' RETURN. 
516 | SWC_SET_TABLE CONTAINER 'InspLotList INSPLOTLIST. 
517 [END_METHOD. 

518 [FSWC_ CET FLENMENT container IY LOT TV LOT. 

519 | 
BEGIN_NETHOD CHANCE_USER_STATUS CHANGING CONTAINER. 
DATA: IY LOT TYPE QALS-PRUEFLOS. 

I¥_LOT = OBJECT-REY-NUNBER. 


CALL FUNCTION ' ZQMCHANGE_USER_STATUS 
EXPORTING 
LV_LOT = IV_LOT. 


527 |END_NMETHOD. 


] 


Active (Changed) Line 507|-| 528|of | 528 


12-83 ”修改 SAP Business Object (SWO1) (四 ) 


如 图 12-84 所 示 ， 选 择 菜单 栏 中 的 Edit 一 Change Release Status 一 Object Type 一 To re- 
leased 命令 ， 将 该 Business Object 设 定 为 Released 状态 ， 便 于 工作 流 调用 。 


区 Object Type | Edit | Goto Utilties(M) 。 Environment Settings ”System Help 
多 Choose RR | 昌 闻 昭 | 多 位 避 侣 加 轩 
Test/Execute F8 
Change O66 create F5 
A Redefine F6 
最 名 [3 m Parameters Exceptions BO Data Model 
Rename F7 
Business obj Delete Shift+F2 on lot 
» j » 
中 说 Change Release Status Object Type To modeled 
m Key ff Cancel Fl2 Object Type Component » To implemented 
Attripore 
ethous To obsolete 
InspectionLot. UserstatusSset Set user status 
InspectionLot. UserstatusSetPopup Set user status via dialog 
InspectionLot. StatInterface v 国 QR=STI Interface 


12-84 修改 SAP Business Object (SWO1) (五 ) 


如 图 12-85 所 示 ， 运 行 FPTC， 选 择 “TS [| Fask Maintain 
Standard Task”， 为 工作 流 创 建 任务 。 该 任务 是 [5]2 % 呈 侣 
某 个 Object 的 某 个 方法 ， 可 以 由 工作 流 调 用 。 

如 图 12-86 所 示 ， 为 工作 流 创 建 任务 ， 设 定 。 sen。 FREE = 
对 象 为 “BUS2045”， 对 应 的 方法 为 “CHANGE_ Task 三 
USER_STATUS”， 然 后 设 定 任 务 的 名 称 和 状态 等 “™ 
参数 ， 保 存 任务 ， 任 务 名 为 “99900140”。 图 12-85 ”为 工作 流 创建 任务 (FPTC) (一 ) 
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Standard Task: Change 


| 
Standard task 99900140 CHG_INP_STAS 
Name Change_Insp_Lot_Status 
Package $TMP Applicatn Component 


苹 Description 潮 container ») Triggering events ») Terminating events 


| Name | 
Abbr. CHG_INP_STAS | 
Name [Change_Insp_Lot_Status 
Release status |I Implemented 
Work Item Text 
Work tem text |change Status for &_WI_OBJECT_ID.NUMBER& 
Object method 
Object Category JBOBORObject Type | 
Object Type BUS2045 Inspection lot 
Method ICHANGE_USER_STATUS Change_User_Status 


[vlSynchronous object method 
口 object method with dialog 


Execution 


[MBackground processing [Executable with SApforms 


‘| DConfirm end of processing 


图 12-86 为 工作 流 创建 任务 (FPTC) (二 ) 


如 图 12-87 所 示 ， 运 行 PFTC， 返回 刚 才 的 工作 流 模 板 “WS99900261”， 在 Basic data 选 
项 卡 中 ， 单 击 Workflow Builder 按钮 ， 进 入 工作 流 详 细 设 定 界面 。 


如 图 12- 


Workflow Template: Change 
兆 吕 全 只 
Workflow template 99900261 INSP_STA_UPD 
Name INSP_STA_UPD 
Package $TMP Applicatn Component 


省 Description 洱 cContainer / ») Triggering events 


| Name 
Abbr. INSP_STA_UPD 
Name |INSP_STA_UPD 
Release status I Implemented v 
| Work Item Text 
Work iem text Lot Status Change &IV_LOT.NUMBER& 
| Workflow Definition 和 


回 workfow definition 39 Workflow Builder 


图 12-87 创建 工作 流 模板 (PFTC) (一 ) 
88 所 示 ， 在 Information Area 中 选择 工作 流 为 “WS99900261”， 在 工作 流 详 细 


设 定 界面 ， 可 以 看 到 触发 事件 为 “Insp. Lot Changed”， 单 击 “Undefined - Double - click” 模 


块 ， 在 左 侧 的 层级 目录 中 单 击 Activity， 为 工作 流 加 入 一 个 活动 模块 。 


Workflow Builder - Create ‘INSP_STA_UPD’ 
口 蛤 岁 | 吕 1 加 | 如 | 时 


[| nfomationArea dd [__Graphical Model 
本 车 ] 区 ] 二 
Workflow [Ws99900261 ww 口 ][2]j(srj[ 名 1[ 光 ] 莘 ] 史 ] 级 ]| 怜 ][ 人 JJ|[ 态 ] 芭 ]| 区 ][ 人 Qj[Q&][ 信 [center 


Version | -| )》 Insp. Lot | Workflow 
Changed | started 
R 


Status New, Not saved 


Navigation Area 


EEIE3BE3 


Navigation area 
> 名 Steps 
* [P| 000002 Undefined 


Step Types That Can Be Inserted 2 | Workflow 
1 
step Type | | completed 


Insert Outbox 


Undefined- Double-dick 


图 12-88 创建 工作 流 模板 (PFTC) (二 ) 


如 图 12-89 所 示 ， 在 新 创建 的 活动 模块 中 ， 设 定 任务 为 “99900140”， 单 击 Binding 


(Exists) 按钮 ， 设 定 绑 定 的 对 象 。 


Workflow Builder - Change ‘INSP_STA_UPD" 
中 只 多 | 鹃 1 园 | 吕 | 转 


Information Area | [lw |% | 
Workflow [WS99900261 Activity 000004 Change_Insp_Lot_Status 
Version [0000 (0000) Definition | C contiol | Detals |/ Outcomes “Notification \ LatestEnd \ Requested Start | 
Status Revised, Saved ; 
Task Gr | 小 ITS99900140 Change_Insp_Lot_Status 
Step Name |change_Insp_Lot_Status 
回国 Binding (Exists) 
Te | Agents (not for workflows and background tasks) 
[ 
一 -一 一 一 一 一 Expression 4 
[SJB J 咕 
一 一 Excuded 
Navigation area 
7 名 steps - 
" 国 000004 Change_Insp_Lot_Status Task Properties 
ed 中 | © Agent Assignment 口 Task Complete 
| Step Types That Can Be Inserted | 口 Background processing © Confirm End of processing 


图 12-89 创建 工作 流 模 板 (PFTC) (三 ) 


如 图 12-90 所 示 ， 设 定 将 工作 流 的 输入 对 象 &IV_LOT& 传人 给 任务 中 的 对 象 &_WL_OB- 


JECT_ID&， 保 存 设 定 。 


如 图 12-91 所 示 ， 运 行 PFTC， 返 回 工作 流 模 板 “WS99900261”， 可 以 看 到 新 建 的 活动 


模块 “Change_Insp_Lot_Status”， 然 后 激活 工作 流 模 板 ， 可 以 看 到 状态 为 “Active，Saved”。 


如 图 12-92 所 示 ， 进 行 测试 ， 运 行 QA02 ， 打 开 一 个 新 创建 的 检验 批 ， 可 以 看 到 ， 检 验 
457 


区 Change Binding For Step x 


Workflow | Description = | Step 'Change_Insp_Lot_St... | P Description 
» OO System Fields » OO System Fields 
> 人 container 7 名 container 


， 国 _Adhoc_obijects 
， 国 _Attac_obiects 
* 9 _Wf Initiator 


Ad Hoc Objects of Workflow Instance 
Attachments of Workflow Instance 
Initiator of Workflow Instance 


»， 国 _Adhoc_Objects 
， 国 _Attach_obiects 
* Oo _WiActual Agent 


bob Ad Hoc Objects of Workflow Instance 
ho Attachments of Workflow Instance 
Ob Actual Agent of Workflow Activity 


* 0 _Wf Priorty Priority of Workflow Instance » @_Wi_Group_ID po Grouping Characteristic for Workflow Inst 
»@_Wi_Group_ID Grouping Characteristic for Workflow Instan¢ » 图 _Worktem )o Step Instance 
» @ _Workitem Workflow Instance » 图 _Rule_Resuk po Result of Agent Determination 


* 5 _Wf Version 


Definition Version of this Workflow Instance ~ 
» MM Dradoraccnr Wi 这 


Dravinue Wark Trom 
二 了 多 


* 9 Statusprofie 
» 口 _S+aflic 


bo Status profile 


MY ndavidual etatue nf an nhiort (chart fnrr 了 
.ASE SL 4» 


he 


的 | 你 莘 [%] 敬 j| 吕 国民 [回信 ] 人 J 全 | 代 


Binding Workflow -> Step 'Change_Insp_Lot_Status’ 


Workflow 允 只 step 'Change_Insp_Lot_Status' 
&SAPLOGONLANGUAGEKEY& [DD | &5APLOGONLANGUAGEKEY& 
&STATUSE D&STATUSE 
| &STATUSINACTIVE& bp | &STATUSINACTIVER 
&STATUSPROFILE& [Pb | &STATUSPROFILER 
laViol® ||l&8WwocrD | 
[下 


图 12-90 创建 工作 流 模 板 (PFTC) (四 ) 


| Workflow Builder - Change ‘INSP_STA_UPD’ 
口 辐 多 | 双 


Information Area 2 


Graphical Model 


回回 EUR IEEILESIE 


2)) 


Workflow | IWS99900261 ba 
Version 0000 (0000) Definition -| 


Status Active, Saved 


Insp. Lot 
Changed 


多 | 己 国 | 臣 ]QI[QJL&] 


Workflow 
started 


>| Change_Insp_Lot_Status 


Step Types That Can Be Inserted 
Step Type | 
/ Insert Outbox 
Activity 
藤 web actvity 
希 send Mail 


Form 
国 -~- nnr-irinn 


12-91 


批 的 用 户 状态 为 初始 状态 “NOML”， 


如 图 12-93 所 示 ， 再 次 运行 
工作 流 ， 
如 
的 名 称 、 
如 


状态 等 信息 。 


Workflow 
completed 


创建 工作 流 模板 (PFTC) (五 ) 


修改 检验 批 的 Short Text， 然 后 保存 。 


QA02， 打 开 检 验 批 ， 可 以 看 到 ， 检 验 批 的 修改 保存 触发 了 
然后 用 户 状 态 被 工作 流 的 任务 修改 为 “CHAG”。 
图 12-94 所 示 ， 运 行 SWI1 ， 查 看 工作 流 的 执行 情况 。 可 以 查看 工作 流 和 工作 流 任务 


如 


4358 


图 12-95 所 示 ， 单 击 工作 流 状 态 ， 再 单 击 图 形 按 钮 ， 可 以 查看 工作 流 的 执行 情况 。 


图 12-96 所 示 ， 通 过 Workflow log 的 方向 线 ， 可 以 看 到 工作 流 的 执行 步 又。 


| Change Inspection Lot: Vendor Data 


BInspection instruction 


Bsample-drawing instruction Statushistory Correct actual quantity /2Material docum 


plant E01| 。 上 海星 亿 制造 工厂 

Inspection Lot ,80000001452 Created by:QA01 

Material lzFINC8002 | [ | zrmncaool 

Batch 0000000375| | | 

Insp.lot origin [08 Stoc Transfer | 

Inspection Type 08 Stock Transfer Inspection 

System Status REL CALG Userstatus “| OIL 
/Orgn | Insp. Specifications Sample 
General Data 
Inspection Type 08 Stock Transfer Inspection 
Insp. Lot Qty 1, 000 KG No. Containers lo.000 J | 
Start date 2015. 08. 23 
Insp. End Date 2015. 08. 23 

= 二 
Short text Created by:QA01 - Changed by QA02 


图 12-92 修改 检验 批 (QA02) (一 ) 


Change Inspection Lot: Vendor Data 


BInspedtion instruction 人 Bsample-drawing instruction Status history Correct actual quantity ,2Materal docu 


Plant [E01| 。 上 海星 亿 制 造 工厂 
Inspection Lot 180000001452 Created by:QA01 - Changed by QA02 四 
Material [ZFINC8002 | [ zFNceo0l 
Batch 0000000375| [ | 
Insp.lot origin _ |08 Stock Transfer -| 
Inspection Type I08 Stock Transfer Inspection 
System Status [REL CaLC | userstatus ||CHAG 回回 
Insp. Specifications Sample 
General Data 
Inspection Type 08 Stock Transfer Inspection 
Insp. Lot Qty ,000 KG No. Containers 0.000 ] | 
Start date ‘|2015. 08. 23 
Insp. End Date 2015. 08. 23 
Description 
Short text Created by:QA01 - Changed by QA02 
图 12-93 ”修改 检验 批 (QA02) (二 ) 
| Work Item Selection 


国 回 也 如 轨 涅 鱼 号 写 定 


| 


Work Item Selection 
ID Work Item Type | Work item text | CreateDate “ CreateTime™ Task Status | Task text 
864725 Background Step Change Status for 080000001452 2015.08.23 18:49:13 TS99900140 COMPLETED Change_Insp_Lot_Status 
864724 (Sub)workflow Lot Status Change 080000001452 WS99900261 COMPLETED ”了 NSp_STA_UPD 


图 12-94 工作 流 状态 查询 (SWI1) (一 ) 


459 


460 


Workflow Log 
贸 国 片 办 蝇 


俩 View: Workflow Agents / 世 View: Workflow Objects 


Workflow and task Detais | Graphic | Agent | Status |Result 


~ ® Lot status Change 080000001452 Completed = Workflow started 


* 国 change Status for 080000001452 Completed 


图 12-95 工作 流 状态 查询 (SWI1) (二 ) 


i 区 QQ Center on selected steps 
Graphical workflow log a 


>| 9 Change_Insp_Lot_Status 


K2 Workflow completed 


图 12-96 工作 流 状态 查询 (SWI1) (三 ) 
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